[Pris-kuranter] - 4

Dalsbruks aktiebolag

Vardagstryck Affarstryck 1806-tal 8:o




L

‘ ibmwmummnnnun“ S R a8 D
!llnlm||||l|||lll|llII|Hl|I||Ill|lllIHHIIllIIHHIIIIllllll|||I||HIII|HHIIIIIIHHIIII]HIlIIHH[IIIlIHIIHHIIIIIIIIJHIIIIIIIII||[!IlllIIIHHIIIII|I|llll||I|I||HIIIHIHHHHI||||||||I|HI|HIII||

= [T
LIELVETTLEE

TILLLEE

L

it

DALSBRUK, FINLAND.

HOHOFEN-, WALZWERK-, STAHLWERK-, GIESSEREL-,
MASCHINEN-, MUTTER- UND SCHRAUBEN-FABRIK.
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STOCKHOLM, CENTRAL-TRYCKERIET.
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DALSBRUKS JERN- OCH STALVERK

DALSBRUK, FINLAND.

Hohofen-, Walzwerk-, Stahlwerk-,
Giesserel-; NMaschinen-, Mutter-

und Schrauben-Fabrik.
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Allgemeine Bemerkungen.

1. Die Sveise 5ind bezechnet in ubel Pee
1 8ud und wewstehen osich f@cmco- St Seters-
f)wcc} odez eCR/i-c‘]a.

2. Sallungsbelingungen : Ziel 3 DNConal
gegen L‘:[«ccept oler per complant wmil 12 %
Sconto.

3. Die cvwfg/ec‘l,elfaenew vewschicdenen Gisen-
sozlenn und Schanicdearbeiten hdnnen sowolhf
aus OGisen als aus Stahl fcvfwiczwt, nach der
Suddlin go oder MNTaztin MNethode grof/i czfcd

werlen.
4o OMCaasse englisch.

= o??zlég«zap/ia@wooe sBeoulistrontorelt Dals-
bouts.

G. Ioslaleesse: Dalobenfis Feon- och Stal-

verl, Dalobeuk. Finfand.

- Pei Beole 'ﬁ’ﬁmmc‘} en von c‘]a'u»af{%l'.an-t oder

c}eoc;/[’mnieaefl‘c(m Stahl ist es m L%'[’vi,c‘],, au,,«fg,u,..




o T ot SRS e A NG s e = g

c‘],ar@cn, su aelchem Dweche Qewselbe verrvandt
weeden soll, um daznach den r]ocwoma-aaw Hale-

CJ’ZCI’S ’E’C@)’t’i/'fl"t'ﬂ@@1/1' ~W /"%.0.1’141'@1'1'.'

8. Relilamationen weeden nue bevivelisich-
tig/{?, wenn solche innechalb 14 E_)da«c‘l‘en nach
@vrt«pfcqu der Vaaze g,emaorvt werdet.

0. Relui a«fwotéz'u«rtc‘j/cm« aller ot ouape%@i@ew

wnsecre Sh cfczuﬂ-c‘lo- Nerbindlichfeilen.
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Radreifen Eisen.
I = Gewicht
I = Engl. Zolle Linge Preis
L Skizze : s '
. bis : pro Pud
¥ laufenden| Rohal
: - uss eng. in Rube
N:r Breite Dicke s Fuss
-1 2/ 133 16 8 ®
| 2 2'4 1%i6 » 7'lu » DB
2 2 1%6 » 6'f2 » 285
4 17/8 13/|5 » 6 >
5 2'[g fo—1 » —
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12 I!//,t l/2—-7/8 » o
Andere Dimensionen werden auf Wunsch nach Zeichnung
oder Modell ebenfalls angefertiot.
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Das Stahlwerk liefert:

Ambosse.

Gewicht. Preis in Rubel p. Pud.
- biS 3 PUd S e e
§ o a0 4 .50

g -0 s s

vl b L DR S R S 375

22 1. und dariber - 3.50

Stabeisenhammer

mit Iesfemy Anschlag 2 000 4 K. pber Pud

» losem » B m s e 5 > » »
AIlSChl'Elge dazu e o a i R » »

Propeller — Zahnrdder jeder Construction

mit geraden und Winkelzdhnen.

Gluhtdpfe, Kammwalzen, rohe und vorge- |

schmiedete Stahlblocke.
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Schmiedestiicke aus Stahl.

Gerade Achsen.

Wiegend p. Stiick bis

» »
» »
» »
>>- »
» »
» »

»

»

»

»

»

» iiber 150 Pud nach

Uebereinkunft.

Einfache Kurbelwellen,

Wiegend p. Stiick bis 15 Pud

»

»

15 Pud

15 his inck 30P.

30 »

45 »
60 »

90

» iiber 15

>

» »
» »
» »
» »

Uebereinkunft.

Doppelte Kurbelwellen.

Per Pud Rubel 2.50 theurer als

einfache.

Pleuel-Kuppel

gen, Kolben, Kurbeln Querhiiupter,

wie

Schiffswerften liefern zu Preisen laut

auch

alle Schmiedestiicke fiir

Uebereinkunft.

30
45
60
Q0
150

und Kolbenstan-

>

M

» 455
» 60 >
2 00 »
» I50 »

I

bis 30 P,
245>
> 60 »
> QO »
» 150 »
laut

Zuschlag

Grund-
Preis : Zum
p. Pud [||Grundpreis
Rubel p. Pud
s Rubel
— | 25
— |50
| e 75
- aa e
E | 50
! I | RO
| 3|25
| 4 |25
5 5
7 2s

;.
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Hammer und Hacken

nach nebenstehenden und andern Zeichnungen
werden in Stahl, sowie Schmiedeeisen verstihlt
hergestellt. |

Dieselben werden zum Grundpreise berechnet
und erstelit sich dieser: fiir Stiicke von 15 %
und schwerer.

Der Grundpreis ist fiir Stahl:

prer Pud Rubel

fir Schmiedeeisen verstihlt:

per Pud Rubel

und erhoht sich fiir Stiicke zwischen

I5—I0 I10—5 5—2 2—I §.

um Rubel 1

\S}

4 per Pud.
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Produkte der Eisengiesserei.

Maschinenguss jeaer Grosse in Sand und

- Lehm geformt roh und bearbeitet.

S&mmtliche Gusstheile zu Puddel-
Schweiss-Frisch und Martindfen.
Poterieguss, Koquillen.
Gusseisernve Fenster, Séaulen.
Brechbacken.

Muffen und Flanschenrohre.

Specialitat.

Hartgusswalzen fiir Draht- und Feinwalz

werke sowlie

Weichwalzen in allen Dimensionen roh

und calibrirt.
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In der Maschinenfabrik werden
~ angelertigt:

Dampfmaschinen.

A B S R et e U

Turbinen und Wasserrider.
Dampfhdmmer.

Dampfwinden, Kollerggnge.
Wealzenstrassen, Drahtziige.
Mﬁhleneiméichtungen.

Drehbénke-, Hobel- und Bohrmaschinen.
Maschinen zur Schrauben- Mutter- und
Nieten-fabrikation.

Pressen-, Scheer- .und L.ochmaschinen.

Complete Transmissionen etec.

¥ - Ferner fabriciren:

Dampfkessel in bewdhrten Constructionen

in Eiser und Stahl
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