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HUFVUDFASADEN



STOCKHOILM i September 1899.

Dcﬁ sdttmaskinen

LN Ol Y IE

numera blifvit inford i Sverige och Finland och vid praktiskt dagliot arbete hos nagra af

de fornimsta tidningarne i dessa linder, visat sig vara af sd ofvervildigande betydelse

Jor tryckeriverlden, att det endast dr en tidsfraga, ndr den kommer att ariskaffas till alla
tryckerier af ndgon betydelse, s hafva vi trott, att en kort beskrifning dfver fabrikerna, der

maskinen tillverkas, skulle vara af intresse for Hrr Tryckeri- och Tidningsegare och med

anledning deraf hafva vi foranstaltat tryckningen af denna lilla broschyr, som nu anbefalles

till genomldsande.

GUST. CARLSSON & o,




GUST. CARLSSON & Co., Stockholm
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VY AF VERKEN FRAN SYDOST G

Partiet till hoger innehdaller kontor, direktionens och verkstillande direktdrens rum. ‘I'ill hoger om skorstenen ir maskinhuset,
till venster upphdjningen &fver inkdrsporten, och i den &friga idngst bort beligna delen gjuteriet.




LINOTYPE-VERKEN

inotypekompaniets verk dro beligna vid Broadheath, en koping, gransande till Altrinchams
stadsomrade och omkring 8 mil! fran Manchester. Tva jernvdgslinier i omedelbart
grannskap bereda en litt forbindelse med Englands vigtigaste kommunikationsleder

och foljaktligen dro verken vil beligna i och foér afsindande af der tillverkade maskiner.

BRIDGWATER-KANALEN ===

foljer kompaniets egendom pa dess ena sida, och verkens hufvudbyggnad &r faktiskt byggd
pa kanalbanken. Det &r icke utan intresse att erinra det arbetarne, vid liggandet af grunden,
rakade pa lemningar af den gamia romerska vigen, som ledde fran krigsligret vid Chester
ofver Lancashire.

1 Engelskt matt begagnas ofverallt hiir, der ej annat uppgitves.
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PLAN AF BYGGNADERNA




Distriktet 4r ett af dem, som synnerligen vil limpar sig foér verk, sadana som Lino-
typekompaniets, ty kol och jern kunna der erhallas till billigaste pris, och befolkningen i
den kringliggande trakten besitter en hog grad af mekanisk skicklighet.

Omedelbar ndrhet till kommunikationsleder till lands och vatten och férmanen att
erhalla vil ofvade arbetare voro de bestimmande orsakerna till valet af Broadheath. Egen-
domen, som omfattar nigra och 40 acres land, inkdptes i slutet af 1895, och tidigt 1896
borjades uppforandet af det vidstrickta etablissementet (6fver hvilket, i fardigt skick, de har
foljande afbildningarne lemna en Ofverblick).

Det var i hvarje hdnseende en fordel att kunna fa lemna de gamla byggnaderna i
staden Manchester, i hvilka kompaniet forut dref sin verksamhet. Dessa voro férhyrda och
sa inrittade, att nagon utvidgning icke var mojlig; dessutom voro de for &ndamalet gammal-
modiga. Med

EN OBEGRANSAD TOMT ===

blef det mojligt att uppfora ett etablissement, som i sin helhet, fran borjan till slut, utfordes
med de mest moderna anordningar och med berdkning af den hogsta verksamhetsférmaga.

Uppforandet begynte, som forut ndmts, 1896 och etablissementet blef, trots manga
fortretliga hinder, komplett firdigt i borjan af 1808. Afbildningarna i detta hifte antyda i




MASKINRUMMET
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nagon man resultatet, som dock dr oméijligt att fullt bedoma utan ett besék pa platsen. ?
lllustrationerna hir visa emellertid endast en del af verken, och inom det begrinsade omrade
af detta hifte dr det icke mojligt beskrifva dem sa i detalj, som de genom sin utstrickning
och inredning fortjena.

En blick pé sjelfva planritningen af verken hir bredvid visar den generella princip
efter hvilken de uppforts. De inrymmas i

ETT VALDIGT BYGGNADSKOMPLEX ===

som ticker en lang parallelogram, omkring 650 fot i lingd och 250 fot i bredd. Tjenste-
mannens rum och kontor dro beligna i Ostra delen, som har tva vaningar med ett klocktorn
ofver hufvudentréen. De 6friga delarne dro uppforda i endast en vaning och i dessa dro
inrymda alla for fabrikationen nodiga rum och afdelningar. Det dr ofverflodigt framhalla de
mangfaldiga fordelarne af denna anordning. Belysning och ventilation dro hér i sin full-
komlighet, och att 6fverskada det hela &r litt och sikert, ty hvilken punkt som helst inom
verken lemnar utsigt Ofver de oOfriga. Visserligen finnas i midten af hufvudbyggnaden
atskilliga glasviggar, inom hvilka forrad af maskiner, matriser och verktyg forvaras, men dessa
hindra icke oOfverskadligheten, och fran fonstren till verkstillande direktorens rum (beldget i
centrum af tjenstemannens lokaler) kan en fullstindig 6fverblick 6fver verkens hufvuddelar erhallas.



AFDELNING TFOR TILLVERRKNING AF VERKIVG
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Arbetarnes inging #r anbringad pa midten af den langa sodra sidan, och midt emot
ir maskin- och generatorhuset med pannrummet strax intill.

ANTALET AFDELNINGAR ===

4r ansenligt. Begynner man med tjensteménnens lokaler, i byggnadens Ostra del, ha vi
ingeniorstabens och dess medhjelpares rum m. fl. samt experimentrummet, i hvilket for-
bittringar pa det mekaniska omradet, kemiska sammanséttningar af metaller och undersok-
ningar af nya patent goras. Dessa rum stricka sig at soder. Visningsrummet och det
derintill beligna ritkontoret samt punchskérningsrummet stricka sig at norr.

Lemnande tjenstemidnnens lokaler och utkomna i verkens hufvudbyggnad i norr
befinna vi oss i afdelningen for tiliverkning af Tachytype-maskiner — en uppfinning for
gjutning och séttning af typer och en af de nyaste af Linotypekompaniets aqvisitioner.
Nist intill denna &ar

AFDELNINGEN FOR TILLVERKNING AF VERKTYG ===
der olika verktyg, schabloner m. m. forfardigas for svarf-, borr-, vals- och hyfvelmaskinerna i de

ofriga afdelningarne inom etablissementet. Mellan denna afdelning och maskinhuset dro de
flesta valsmaskinerna uppsatta och intill dem en rad maskiner for tillverkning af utslutningskilar.




AFDELNINGEN FOR

GUST. CARLSSON & Co., Stockholm

MATRISTILLVERKNING
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Det sydostra hornet ar inredt for tillverkning af matriser, fran det forsta afskdrandet
af langa messingsstinger till den slutliga framstillningen af fullt firdiga, och blifva matris-
platarne hir justerade pa en hundradels millimeter. Mellan afdelningarne for valsmaskiner
och matristillverkning dro forvaringsrummen for verktyg, fullt firdiga matriser, métnings-
instrument och dithérande delar, under det att mot sédra vallen i denna dnda af byggnaden be-
finna sig -hopsittningsrummet och férvaringsrummet for till mattet fardiga, blanka matrisplatar.

Nist intill arbetarnes ingang i sodra vallen 4r inkdrsporten for gods, och i den
breda éppning, som hir gar tvirs igenom byggnaden, dr uppsatt en elektrisk vandringskran
for transporten ut och in af tunga gjutstycken, materiel etc, som dro nodvandiga for till-
verkningen och uppsittningen af Linotypemaskiner. Vid slutet af denna 6ppning, at norra
sidan, leder en spiraltrappa af jern till maskinhuset, i hvilket ar uppstalld en 150 histkrafters
angmaskin, som drifver de stora dynamomaskinerna.

Hvarje arbets- och hjelpmaskin inom verken

DRIFVES MED ELEKTRICITET ===

och de mangtaliga sektionerna af axelledningar fér de olika afdelningarne drifvas hvar och
en med sin sirskilda motor. 1 nagra afdelningar, der tunga arbeten forekomma, anvindas
motorer om 20 histkrafter, i andra motorer om 10 histkrafter, och i andra ater sma motorer




VALS- OCH BORRM ASKINAFDELNINGEN (FRAN VESTER)




om 5 histkrafter och derunder. Fordelarne af detta system behofva icke i var tid framhallas.

Hufvudledningar behofvas icke, och det dr derigenom mojligt att drifva en sektion axlar
utan att forbruka den kraft, som fordras for att halla alla i rorelse. Forlust af kraft ar
saledes utesluten och ofantliga férdelar vinnas genom

RENLIGHET, EKONOMISK BESPARING OCH BEQVAMLIGHET ===

Sjelfva maskinhuset reser sig ofver den egentliga byggnaden, och ofver detta ater
skorstenen hogt i skyn.

Lemnande maskinhuset, och fortsittande var vandring lings norra sidan, befinna vi
oss alldeles vid slipnings- eller poleringsafdelningen, och bakom denna &r den region der
svarfning, hyfling, borrning och drillning forsiggar. Hufvudupplagen upptaga midten af
vestra halfvan af byggnaden, och hir, forvarade i skilda rum och lador, finnas sarskilda de
tusen olika delar som fordras for uppsittande af en komplett Linotypemaskin. Der finnes
en plats for hvarje del och hvarje del pa sin plats. Hvar och en har sitt namn och sitt
nummer, och alla kunna utbytas fran en maskin till en annan, sa att om nagon del skadas
vid uppsittningen denna kan ogonblickligen ersittas, da arbetets ledare blir underrittad om
namn eller nummer & den skadade delen.




AFDELNINGEN FOR MATRISPROBERING




Pa andra sidan om hufvudupplagen och strax pa venstra sidan om arbetarnes in-
gang 4r uppsittningsafdelningen. Hér blir hvarje maskin, sa snart alla dess delar dro
fardiga och slutbehandlade, uppsatt och forsedd med matriser samt igangsatt och profvad.
Sedan blir den nedtagen, ytterligare undersokt och derefter ater uppsatt. Da det ar kdndt
att en Linotypemaskin 4r sammansatt af olika delar till ett antal af

NARMARE TVA TUSEN ==

kan man forsta att detta icke dr nagot iitt arbete, men till sadan fullkomlighet har tillverk-
ningen uppdrifvits, att kompaniet kunnat sdnda ut en komplett uppsittning Linotypemaskiner
pa forsta vink och hafva dem i gang i bestillarens officin pa sa kort tid som en a tva
dagar efter mottagen order.

Nist intill uppsittningsafdelningen &r monteringen, der maskinen och dess delar
genomga en forberedande behandling fore uppsittningen. Bakom denna ir en afdelning upp-
laten for tillverkning af tryckpressar, automatiska iliggningsapparater och pressar for konsttryck.

Pa andra sidan om tryckpressafdelningen 4r en afskild sektion for tillverkning af
s. k. Balloumaskiner i och for stilgjuteriet. Linotypekompaniet vidtager némligen vidtom-
fattande atgirder for drifvande af stilgjuteriaffdr i stor skala, och med hjelp af Balloumaskiner
tillverkas nu brod- och titelstilar, efter artistiska och originella monster, med storsta noggrannhet.




A¥DELNINGEN, DER S.

K. BALLOUMASKINERNA TILLVERKAS




I en sirskild byggnad, vesterut fran hufvudbyggnaden, ir gjuteriet, 150 fot langt och
71 fot bredt; 16pande efter ena lingsidan af detta finnas hirdningsrum, gjutugn, messings-
gjuteriet och monteringsrum. Det 4r hidr som alla delar ftill Linotypemaskinerna gjutas,
fran de tunga fundamentstyckena till de finaste hjulen. En elektrisk kran, I6pande a tva
skenor, 20 fot hogt, transporterar det tunga gjutgodset och de &nnu tyngre gjutlédorna 14tt
och hastigt frdn en plats till en annan inom gjuteriet.

Sadana te sig i korthet hufvuddelarne inom etablissementet, men besdkaren skall
sikerligen blifva fingslad méngfaldiga ganger infor de olika

FOREMAL AF INTRESSE ==

som finnas inom hvarje afdelning. Sa t. ex. kan ingen utan beundran stanna framfor de
manga automatiska maskinerna, sadana, som i fullkomligt ovfvade hinder fran den raa
stangen frambringa komplett firdiga skrufvar, med en hastighet af en i hvarje minut, eller
sadana som med absolut noggrannhet fran hirdadt stal framstilla klotformiga stycken af
en tum i diameter, eller framfor de s. k. Balloumaskinerna, som skdra matriser fran en till
en tolftedel af en tum hoga med lika hastighet och precision, i varierande snitt och storlek,
efter 6nskan, i fullkomlig proportion och ofelbar noggrannhet.

Blotta storleken af hufvudbyggnaden med alla dess




AFDELNINGEN FOR UPPSATTNING AF LINOTYPEMASKINER
Néigra af maskinerna under uppsittning
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ORAKNELIGA VERKTYG OCH MASKINERIER e

hvilka rora sig snabbt och tyst, bildar nagot i och for sig underbart, som icke dr sa latt
att beskrifva. En entusiastisk beundrare uttrycker i en veckotidning sitt omddéme om verkens
omfattning i foljande ord: »Hufvudbyggnaden &r ett ofantligt rum, som, for att ses fran
ena sidan till den andra, tyckes fordra kikare. Det &r 464 fot langt och 260 fot bredt,
upptagande en ytvidd af 120,040 qvadratfot. En jemforelse mellan i England mera kénda
publika byggnader gifver en idé om dess storlek. Det 4r nidra sexton ganger sa stort som
den stora salen i Guildhall, mer &n tretton ganger sa stort som centralhallen i Royal Courts
of Justice, sex ganger sa stort som Westminster Hall, ticker tvd och en half ganger sa stor
grund som Royal Exchange, har en storre qvadratyta dn Westminster Abbey, S:t Pauls
Cathedral eller Holborn Viaduct. Dertill finnas tva annex: gjuteriet, 140 x90 fot och Ballou-
graveringsafdelningen och stilgjuteriet, 10060 fot.» Etablissementet &r icke allenast stort,
utan ifven rikt befolkadt. Nira 1,200 personer, fran de skickligaste mekanici till gossar,
hvilkas enda aliggande 4r att bdra en messingsstang, dro hir sysselsatta.

Tillverkningen af matriser och arbetet vid Balloumaskinerna utfores till det mesta af
unga flickor, och det ar forunderligt — sa fullkomliga dro maskinerna — att detta arbete,
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NAGRA VILLOR OCH BONINGSHUS I BROADHEATH



22

utfordt med den hogsta mekaniska noggrannhet i verlden, anfortros at personer, hvilka icke

ega den ringaste mekaniska arbetsskicklighet.

Arbetarnes ankomst till och bortgaende fran verken kontrolleras af en patentklocka,
sa att nagot drojsmal med registrering af ankomst- och afgangstider ej férekommer. Men
kompaniet anser icke sin pligt mot sina arbetare sluta med tillsyn af deras punktlighet i
arbetet, ty utom etablissementet tickes redan, genom kompaniets forsorg, en stor del af
Broadheaths egendom med

MILEOR: OCEH: HUS: 1“TREFLIG STIL e

med komfortabla anordningar. Flera &n 150 sadana 4ro redan byggda, och andra &ro under
uppforande; en hel liten stad har blifvit anlagd och planerad med iakttagande af att sa
manga som mojligt af de trid, som forr tickte egendomen, bibehallits, likasom att pittoreska,
oppna platser och omraden for lekar lemnats qvar for att oka stillets behag och arbetar-
nes trefnad.

Nira hufvudbyggnaden &r uppford en tillfillig lokal, sa inredd att arbetarne der
kunna virma sin middagsmat, och hir sitta omkring 850 personer dagligen och intaga sina
maltider. Tid efter annan pa lordagsqvillen anvandes denna lokal till
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FORLUSTELSESTALLE ==

der konserter och fester anordnas af kompaniets tjenstemin till n6je och rekreation for de
vid verken anstillde.

Det dr helt naturligt
att vid uppforandet af sa
kompletta och dyrbara bygg-
nader vetenskap och erfaren-
het gjort allt for att fa dem
brandfria; men for sakerhets
skull har bland verkens tjen-
stemdn och arbetare bildats
en kraftig brandkar, forsedd
med tidsenlig, fullstindig
attiralj.

ETT HORNPARTI AF EGENDOMEN




Atskilliga bland kompaniets arbetare, med musikalisk begafning, hafva med kom-
paniets understdod bildat en

UTMARKT MUSIKKAR ==

som 4r mycket anlitad vid I6rdagskonserterna och som vunnit stort och beréittigadt er-
kidnnande i grannskapet.







HASSE W. TULLBERGS BOKTRYCKERI

STOCKHOLM 1899




