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Stockholm den 6 December 1898.

Som vi Ofvertagit ensamforsiljningen af

SATTMASKINEN
% >LINOTYPE> %

———————

Sfor Sverige och Finland ofverlemma vi hirmed en kort be-
skvifuing Ofver maskinens konstruktion, arbetssitt och pro-
duktionsformdga samt widrag af intyg.

Maskiner och matviser dro sdrskildt iovdwingstillda
och limpade for svemska sprdket.

Bestallningar utfovas skyndsammast och i den orduwing
definitiva bestdllningar inga.

I Eungland och Tyskland hav »Linotype> pd semaste
tiden vunnit stor eftevfrdgan, och vi dro fullkomligt forvissade
alt den inom kort skall blifva inford och vinna erkinnande
dfven i svenska och finska tryckerier, hvarfér vi bedja Hrr
Boktryckare och Tidningsegave att taga fragan om Linotype-
maskiners anskaffande i allvarligt ofvervigande.

Alla onskvivda upplyswingar meddelas beredvilligt.

GUST. CARLSSON & Cao.

STOCKHOLM
VASAGATAN 5
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SATTMASKINEN
>LINOTYPE» —-

att- och gjutmaskinen »ILinotype» betecknas uti den an-
S sedda engelska tidskriften »ILondon Engineer» sisom
arhundradets mest beaktansvirda maskin. Den ir resultatet
af 12 ars oafbrutna experiment och olika uppfinningar, Som
astadkommits under medverkan af praktiska tidnings- och
tryckeriegares pekunidra understdd, hvilka hiri nedlagt ett
kapital af ndra 4,000,000 kr. i svenskt mynt. Linotype-
kompaniet eger nu mellan 1,300 och 1,400 patent, som skydda
Mergenthalers »Linotype» f6r efterapning och konkurrens.

Med uppkomsten af denna maskin har fér f6rsta gdngen
brutits mot den hittills brukliga sittningen med 16sa typer.
Genom anvindning af typ-matriser, som medels tryckning &
en Kklaviatur uppradas, gjutes ndmligen hela raden (deraf
namnet »Linotype» = radtyp).

»Linotype» &r tills dato bland alla sittmaskinsupp-
finningar den enda, som pa det mest tillfredsstdllande sitt
realiserat hvarje framsynt tryckeriegares och tidningsutgifvares
lifliga Onskan att borttaga handsittningen och ersdtta den
med maskinarbete. Uppfinnaren kringgar med sin maskin
anvindandet af 16sa typer och producerar i stillet helgjutna,
tryckfardiga rader.

Oaktadt andra dylika maskiner upprepade ganger velat
tidfla med »Linotype», sd hafva dock de praktiska forséken
och jemférelserna ddagalagt, att denna maskin star langt 6fver
alla andra hittills i marknaden férekommande, om hvilka det
pastdtts att de kunna framstilla tryckfirdig sittning. »Lino-
type» dr fortfarande den enda sittmaskin, som framgangsrikt
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anvindes i dagligt bruk och som under lingre tid styrkt sin
duglighet. Vil fortjent och rittvist dr saledes det allminna
omdémet, att »Linotype» bor sittas vida ofver alla existe-
rande sidttmaskiner, ty den star i praktiken oupphunnen.

Uppfinnaren,

herr Ottomar Mergenthaler, 4r tekniker och fodd i Wiirtem-
berg i Tyskland, men sedan maénga ar bosatt och medborgare
i Forenta Staterna. ‘Tanken att konstruera en praktisk sitt-
maskin uppstod hos honom i bérjan af 188o-talet, och han
var under de f6ljande aren stindigt sysselsatt med att reali-
sera densamma. Steg for steg gick han fram mot sitt mal,
den ena uppfinningen och forbattringen afléste den andra
tills maskinen framtridde i sin nuvarande si att siga under-
bara fullkomlighet.

Sasom alltid #r fallet, fattades ej foérsok att bygga lik-
nande maskiner, sedan herr Mergenthaler uttagit sitt férsta
patent, men ingen enda af dessa visade sig kunna bestd
profvet; efter samvetsgrann préfning i praktiken férkastades
de allesammans; de afligsnades ur savil tidnings- som civil-
tryckerier, der »Linotype» sedan gjorde sitt segerrika intig.
Linotypemaskinen motsvarade alla pa en sdttmaskin stilda
anspriak och tystade dermed alla de invdndningar, som hade
riktats mot begagnande af sdttmaskiner.

For nérvarande 4dro mer dn 7,000 »Linotype»-sittmaski-
ner i ofver 1,000 tidnings- och civiltryckerier i verksamhet
sdvdl 1 Amerikas Forenta Stater som i FEngland; dfven i
Tyskland ha de pd senare tiden vunnit betydliga insteg; de
mest ansedda firmors intyg bidra vittne om det framstiende
virde denna maskin visat sig ega i praktiken.
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Linotype-maskinens konstruktion och arbetssitt.

»Linotype» &r, sdsom férut omnidmts, noga taget, ingen
typ- utan en matris-sittmaskin, pd hvilken man arbetar medelst
tangenter liksom pa en skrifmaskin och som producerar eller

| Wity frambringar satsen fardig f6r press- eller stereotypfundamentet.
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Matriserna, som be-
std af smd metallstyc-
ken, hafva i den ena
vertikala kanten en
inslagen bokstaf eller
verklig matris, @, och

Tangentbordet, som
4 hvarje tangent har
en uppstdende knapp
med derd angifven bok-
staf eller tecken, har
vidstdende utseende:

i den ofre dndan en
serie af tdnder, b, af-
sedda att vid aflagg-
ningen féra matriserna
till deras bestimda
platser i magasinet.

Magasinet,
hvilket
innehaller
maskinens
matrisfor-
rad — ett
antal ma-
triser f6r
hvarje bok-
staf - eller
tecken, an-
gifna 4
tangentbor-
det — A4ter-
gifves har.

ML
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A de olika funktioner, maskinen har att utféra under
arbetet, lemnas hidr en kortfattad. beskrifning, fortydligad

£ genom de insatta afbildningarne.
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Fig. 5

_Distributor = Afliggningsapparat. — Matrix Magazine = Matris-
| magasin. — Spaces = Utslutning. — Pump = Tryckpump. — Melting
Pot = Smiitpanna. — Mould Wheel = Gjuthjul, _
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Fig. 6

Genom att i den ordning bokstifverna skola framtrida
i tryck ansla tangentknapparne & tangentbordet 16sas matri-
serna ur det ofvanfér maskinen befintliga magasinet och

| ’Iwm lﬂ\ﬂi | A
Sl

glida, den ena efter den
andra, ned 4 en snabb-
16pande, i sned riktning
gdende, 4ndlds rem, som
hojer deras fallhastighet
och for dem till det
gemensamma samlings-
stillet (vinkelhaken), der
de, sida vid sida och
med den automatiskt in-
satta utslutningen, bilda
en rad. Raden har hir
ett sddant lidge, att sit-
taren tydligt ochbeqvimt
kan genomlidsa densam-
ma och ritta mojligen
uppkomna fel fore gjut-
ningen. Dessa maojligen

forekommande rittelser ske lika ldtt och ledigt
som utbyte af en bokstaf emot en annan i
vinkelhaken under sittning f6r hand. Ar raden
fullsatt, uppmérksammas séttaren derpd genom
ett klockslag, han afslutar stafvelsen eller ordet
och genom ett tryck pa en hidfarm forsitter han
maskinen i dess vidare funktioner.

Den egentliga utslutningen sker ej genom
matriser utan med s. k. utslutningskilar, som
tjena i stdllet for halffyrkanter (resp. tredje-
delar eller halfvor) och hvilka hafva sin plats
ofvanfér »vinkelhakens.

Sedan sdlunda raden #ir satt fores den-
samma af maskinen (sdsom symnes af de punk-
terade linierna 4 fig. 5) till framsidan af gjut-
instrumentet eller spéret, som stricker sig genom
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lr : o
iy gjuthjulet, der densamma pressas tdtt emot och sluter fram-

I:]a(t)[:h | si'dap af gjutinstrul.l.qent'et undez det at‘f matrisgravyren t.éicker
T ' gJOutmstrumentet§ oppuing (sparet), sasom synes af fig. 8.
D& raden kommit pa
Sna,hb' denna plats tryckes
K den kilformiga ut-
i slutningen uppét (se = et
Sighy fig. * 6), hvarigenom Al Y /MATRICES
Il e raden blir exakt och =7
g siakert utslutad. il =
e de Ogonblicket derefter T 5 i
Ga oy verkstilles  gjutnin- ‘llﬁm‘ < E
skt gen, som sker deri- = (@i BT
1, bl genom att denismélt-
ar b pannan befintliga
att sit tryckpumpen pressar
beqvint den smilta metallen
Qensan- genom Oppningen i
g gjutinstrun_lentet in -
e i emot matrisraden (se
il fig. 8), och resultatet GAS

blir den fullt firdiga Fig. 8
Linotypraden. Fig. 9. Typemetal = Stilmetall. — Composed Matri-

Da raden ar ces = Satt matrisrad.
gjuten gor gjuthjulet
en partiel rorelse, sa att instrumentet kommer i en vertikal
stidllning och raden utstétes mellan ett par knifvar, som der-
under hyfla och justera densamma, samt aflemnas i »skeppet»
(se fig. 10 4 nésta sida).

Samtidigt med sittningen af en rad, gjutningen af en
annan, pdgar afliggningen af en tredje. Efter gjutningen
flyttas matrisraden o6fver utslutningsrummet, deri utslutnings-
kilarne nedfalla, hvarefter en hafarm fattar och f6r matriserna
uppat till magasinets
skjutas & en stilsting,
som 1 sin mnedre af-
smalnande del ir for-
sedd med ldangs stdngen
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gdende upphdjda ridnder af olika antal och anordning. Dessa

upphdjda, till antal, ldge

och afbrott olika, rdnder svara

emot de olika matrisernas tinder (b), och & dessa forblifva

de (matriserna) hingande
tills de genom den kon-
tinuerliga rorelsen af en
andlds skruf komma 6fver
sina resp. kanalers Opp-
ningar. D4 en matris kom-
. mit till 6ppningen af den
Ly for densamma afsedda ka-
nalen, ha de sirskilda
rinderna 4 afliggnings-
7 stangen, just fér den ma-
trisen, Oppningar, som
gbra att tdnderna slippa
och matrisen nedfaller i
sin kanal, under det att

Ejector = Utstétare. — Mould = Gjut-
instrument — Galley = »Skepp».

de andra fortfara att réra
sig framat tills de komma
till sina fall-ldgen. Denna
enkla, men sirdeles sinn-
rika anordning 4skadlig-
gbres genom fig. 11.

Fig. 12 a foljande sid.
visar en sdrskild afbildning
af gjuthjulet, inrittadt for 2
gjutinstrument, hvaraf det
ena visas fastsatt, fiardigt
att mottaga matrisraden, och
det andra franskildt for att
visa ldttheten i ombytet af
gjutinstrument da &ndring
af stilens kégel férekom-

mer.

i y}’uuw

e
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Fig. 11

Distributor Bar = Afliggningsstang. -—
Magazine Mouths = Kanalingdangar.
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% MouLD IN PLACE

MOULD DETACHED FROM WHEEL
o>

Mould in place = Gjutinstrumentet pd sin plats. — Mould detached
from Wheel = Gjutinstrumentet franskildt hjulet.

Linotype-sattmaskinen och handséttningen.

1. Den hastighet, som uppnids med I.inotype-maskin,
ir minst 6 ganger storre dn sittning f6r hand; 6fvade maskin-
sittare hafva till och med uppnatt en hastighet 1o ganger
storre 4n hos 6fvade handsittare.

2. Endast en mindre tids 6fning erfordras for att arbeta
vid sdttmaskin.

3. Den utesluter nédvidndigheten att halla ett storre
stilforrad.

4. Matriser for hvarje kidgel frdn 5 till 11 punkter
kunna anvindas.

5. Forekommande ord och hela satser med annan stil-
sort kunna med latthet insittas.

6. I vissa fall gér maskinen stereotypering ofverflodig.

7. Den en gang satta raden kan efter behag mang-
dubblas; detta dr af stor fordel vid sidana fall, der ett upp-
repande af annonser o. dyl. férekommer eller der till f6ljd af
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stora upplagor handsdttning eljest mdaste omsittas 2 eller
flera génger.

8. Maskinen minskar sittningsfelen till ett minimum,
dels emedan maskinsdttaren ir i tillfille att genomlisa raden
alldeles sdsom den ter sig i tryck och dels emedan vid
maskinens mekaniska afliggning af matriserna afliggningsfel
¢j kunna ifrigakomma.

9. Den ofta inom tryckerierna vid utskjutningar fore-
kommande tidspillan genom sittningens giende »i ros» och
dermed forbunden »svibel» falla sjelfklart bort.

1o. En ombrytare forarbetar 5 gdnger snabbare maskin-
dn handsittning, hvilket synnerligen f6r tidningar &4r af
storsta vigt.

11. Utrymmet i arbetslokalerna for ett tryckeri med
sattmaskiner minskas ansenligt.

12. Linotype-sidttning kan efter behag vara stiende si
linge som helst, dd den endast representerar tygvirdet; ror-
liga typer draga 6 a 7 ginger storre kostnad.

13. Kostnaden f6r omgjutning af utsliten stil bortfaller
helt och hallet.

14. Oafsedt sittningskostnadens minskning moéjliggor
Linotype-sittmaskinen verkstillande af tryckalster under en
betydligt kortare tid. »

15. Linotype-siattmaskinen sitter &dfven mindre bok-
tryckare i tillfalle att mottaga tryckalster af stdrsta omféng,
emedan de ej vidare dro nddsakade att nedligga stora kapi-
tal f6r anskaffande af stil.

16. De anvidnda Linotyperaderna kunna oafbrutet ter
och dter omgjutas f6r nysittning.

17. Alla de olika afdelningarna af arbetet, sittning,
afliggning och uppstapling af raderna ske automatiskt af
maskinen, hvadan endast en arbetare behofves.
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PRIS OCH LEVERANSVILKOR

Linotypemaskiner levereras f6r Sverige och Finland franco
och tullfritt till alla platser inom dessa ldnder, inclusive em-
ballage till féljande priser:

SIMPLEX-LINOTYPEMASKIN

inclusive en full sats matriser f6r en stil-
sort, som efter behag fir viljas, jemte till-
BehOTe o S e S R S kr. 10,000: —

DUPLEX-LINOTYPEMASKIN

med 2 magasin, extra gjutform, 2 satser
matriser etc, hvarigenom ombyte af stil-
sort, radbredd och stilens kdgel kan ske
pa 3 a5 mintiter, kompletts ST » 12,0000 —

For maskinernas uppsittning och instruktion om dess
skotsel tillhandahdlles montdr kostnadsfritt.
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Linotype-sattmaskinens arbetsférmaga.

A hvarje maskin kan under garanti och i utmirkt
qvalitet sdttas mer 4n 16,000 typer pr timme. En vanlig
arbetare sitter p4 maskinen 10 A 12,000 typer och mer pr
timme, medan &fvade arbetare kunna anteckna fér samma tid
18 a 20,000 typer.

Magasinet

innehaller en serie matriser af hvilken stilsort som o6nskas
och i tillrickligt antal f6r att obehindradt kunna sitta hvilken
radbredd som helst inom angifna storleken.

Radbredden.

Hvarje radbredd 4nda till 30 cicero kan séttas 4 maskinen.

Kégelns och radbreddens ombyte.

Med tillhjelp af sirskilda gjutformar, som kunna erhallas
extra, dr maskinsittaren i tillfdlle att snabbt ofvergd fran
den ena kégeln till den andra. Genom anvindning i gjut-
formen af s. k. insdttningsstycken af onskad storlek forandras
dfven ldtt och utan tidsférlust radbredden. A samma maskin
kan séledes verkstillas sittning af olika stilgrader och
olika bredd.
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Stilsortens ombyte.

Hvarje maskin dr sd konstruerad, att matriserna fér en
stilsort pa nagra fa 6gonblick kunna utbytas mot en annan.
Maskinen 4r saledes i1 stdnd att, efter onskan, verkstilla sitt-
ning af olika stilgrader frdn 5 till 11 punkter.

Duplexmaskiner for snabbare utbyte af stilsort.

Duplexmaskiner dro ILinotypemaskiner med fvd magasin
och extra gjutform, hvilka dessutom Aatféljas af en extra serie
matriser m. m. Héirigenom #dr man i tillfille att inom 3 a4 5
minuter férdndra sdvil stil, bredd som kiigel. Magasinet af-
lyftes, det andra magasinet med andra matriser fistes i dess
stille — och sa 4r stilombytet verkstildt. FEn annan gjutform
inskjutes, da stilen 4r af annan kigel. Vid foérindring af
bredden &r, sasom redan dr sagdt, e nddvindigt att utbyta
gjutformen, utan insittes i den i maskinen befintliga gjut-
formen passande insittningsstycken.

Mellanslagen sattning.

Linotype-sittmaskinen gor anvindningen af sirskilda
mellanslag 6fverflodig; mellanslaget pigjutes nimligen raden
samtidigt direkt. P& bestillning inrittas maskinen si, att
mellanslagen kunna stéllas pd hvilken storlek som helst.

Hos Linotype-sittning utan mellanslag kan, om s
sedermera Onskas, mellanslagning ske med vanliga regletter,
hvilka dock, helt naturligt, e behéfva vara sd langa som
linotyperaden, di denna #r helgjuten. Dylik mellanslagning
verkstilles dfven mycket fortare dn vid handsittning.

Tabell-sdttning.

Maskinen ldampar sig synnerligen vil for tabell-sdttning.
S4, t. ex., sitter »The Wall Street Journal» i New-York dag-

2

.
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ligen med »Linotype» de vanliga bors- och kursnoteringarna
m. m. Afven andra tidningar anvinda maskinen for sittning
af bors- och marknadsberittelser liksom ock for tabellariska
uppgifter p4 dnda till fyra spalters bredd.

Korrigering.

Vid handsittning uppkomma, som bekant, det stoérsta
antalet fel till foljd af felaktig afliggning. Vid maskinsitt-
ning deremot bortfaller denna oldgenhet, da &fven afligg-
ningen verkstilles af maskinen. Genom anstilda férsék har
konstaterats att oaktadt, vid rittelse af fel eller dndringar,
hela raden mdéste omgjutas, korrigeringen dock verkstilles

o

fortare 4 maskin 4n f6r hand med rérliga typer.

Besparad kostnad for inkép af stil.

De vanliga, helt ansenliga utgifterna, som uppkomma
genom 1inkép och férnyande af stiluppsittning, inbesparas
helt och hallet; &fven bortfaller all férlust genom stilens
stukning o. dyl. Till och med vid sittmaskiner med typer
ar, som bekant, ndmda forlust mycket stor.

Mindre tryckerier.

Icke endast for tidnings- eller stérre civiltryckerier, utan
ifven fO6r mindre boktryckerier #r Linotype-sittmaskinen
af ovirderlig nytta, och kommer sikerligen att fér dem bli
en nodvindighet. Rubbning i arbetet dr alldeles utesluten, si
linge maskinsittaren, som sig bor, ordentligt skdter maskinen.

Maskinens skotsel.

Linotype-sittmaskinen skétes af en enda person, maskin-
siittaren, som har sin plats vid tangentbordet. Ingen annan
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uppassning erfordras f6r nigon del af mekanismen. Genom
tryckning 4 tangenterna verkstiller maskinsdttaren fran sin
plats hela proceduren af radens firdiggérning och uppstapling
1 »skeppet>. For sidttning, inriktning, afliggning m. m. er-
fordras ingen sidrskild hjelp. Hvilken som helst intelligent
ung man kan pd kort tid lira sig att skéta maskinen med
dess olika funktioner. Efter forsta veckans forlopp sitter
nybdérjaren minst dubbelt s4 mycket som en handsittare, och
detta resultat 6kas undan f6r undan tills han uppnétt 10,000
typer och deréfver pr timme.

Handsattare sasom maskinsattare.

Erfarenheten har Idrt, att duktiga, unga handsittare
blifva de basta maskinsittare och att dessa framfér andra
personer dro 1 stand att lemna god maskinsittning i fér-
bindelse med storsta hastighet.

Maskinens tillsyn.

Der pa ett tryckeri manga Linotype-maskiner anvin-
das, 4r det andamalsenligt att tillsitta en sirskild person,
hvilken aligger att ombesérja smorjning, rengéring och
mindre reparationer, som kunna pikallas vid maskinerna, for
att icke hindra séttaren, synnerligast vid den bradskande
tidningssittningen.

Exempel pa Linotype-maskinens besparingsférmaga.

Fran en stor daglig tidning, der 22 Linotype-maski-
ner anvdndts under en tid af 4 4r, meddelas att omkring
70 proc. (motsvarande minst 200,000 kr.) per ir inbesparats
endast i arbetsléner, férutom férut vanliga omkostnader for
fornyandet af stil.

Att beloppet f6r maskinkraft, gas f6r metallsméltningen,

£

liksom andra mindre férluster, sasom férdunstning af metall
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m. m. pa langt nir e uppgar till de belopp, som fordras for
stilens férnyande, dr ju sjelfklart.

Gravyren.

Tryckalster, verkstdllda med »Linotype»-sittning hafva
helt naturligt ett vackrare utseende 4n sadana, tryckta med
16sa typer, som oftast dro slitna genom flitigt bruk, da dir-
emot stilen frdn »Linotype» ju alltid ir ny.

Maskinens vigt.

En komplett uppsatt, fardig Linotype-sittmaskin viger
omkring 1,000 kg. Vid maskinens gang observeras icke den
ringaste skakning, hvarfér den kan uppsittas i hvilken af
tryckeriets vaningar som helst.

Maskinens utrymme.

Hvarje »Linotype»-maskin fordrar ej stérre utrymme
dn 1o qvadratfot, dock méste hirutofver finnas plats for att
kunna atkomma maskinen frdn alla sidor.

Behoflig drifkraft.

Maskinen kan drifvas med ledning fran olika kraft-
kallor, antingen &nga; gas eller elektricitet. Kraftforbruk-
ningen &ir mycket liten, omkring 1/+ histkraft f6r hvarje
maskin. Dock dr det radligt, for erhallande af en jemn géng,
att berdkna 1/2 histkraft for hvarje maskin.

Metallen.

Metallen kan nistan oférdndrad ater och Ater omsmiltas
och anvindas, men den upprepade upphettningen och om-
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gjutningen gor att dess qvalitet i ldngden férsdmras. Det idr
derfor noédviandigt att, efter en lidngre tids begagnande, om-
smélta metallen i en stérre smiltdegel och der tillsdtta lamp-
liga delar tenn och antimon f6r att dtergifva massan sina
ursprungliga egenskaper.

Forlusten genom metallens oxidering dr ytterst ringa,
och kostnaden obetydlig f6r bibehallande af metallméngden,
sedan det for maskinens behof erforderliga férradet en géng
anskaffats.

Da det dr af storsta vigt att stindigt anvinda en ge-
nomgdende god metall uppmana vi entriget atf endast kopa
den af Linotypebolaget legerade metallen, som stindigt hilles
pa lager vid Agentuven i Stockholm.

Uttryckligen varnas for anvindande af annan metall
dd det konstaterats, att andra kompositioner haft de obehag-
ligaste foljdev for savil maskinen som for matvisernas hdll-
barhet.

T
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Olika uppstillningssitt for maskinerna.

Wachines and Driving Shaft on Main Flocr
tntermediare Plafform over Shafr

ST

riving Shafron Main Floor

Main Floor

S LT e e e ana D

Fig. 1

. Mas}zinen, uppstilld & golfvet med baksidan 4t viggen,
drifves fr.an‘lagerbock, fastsatt i golfbjelkarne. En plattform
tdcker drifhjulet och delvis drifremmen.
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Top PlanView

Wagazina removed & frame partty brokten away

Dotted sauare indicates floor space
accupred.including all averhang. 5 F* square
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Denna plan fortjenar i hog
grad rekommenderas. Maskinen
star 4 en plattform ndgra tum
ofver det egentliga golfvet, och
lagerbocken med drifhjulet ir
fastsatt 1 golfvet under platt-
formen, der dfven gasroret fram-
gar. Drifremmen stricker sig
uppat till maskinens drifhjul.
En flyttbar lucka i plattformen
gifver tilltrdde till drifhjulet och
axeln. Ett antal maskiner kunna
pa detta sidtt anordnas sida vid
sida och drifvas medelst en
enda axel.

Machine stands on Platform builr on Main Floor

Orving Shafr.Pulleys and Gas Pipes underthe
Platform and sbave Floor
N
Nus
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Utdrag ur Intyg

ofver Linotype-sittmaskinens arbetsformaga och
rentabilitet.

The Hamilton Advertiser, Hamilton.

Hamilton, Maj 15, 1897.

Gentlemen. — Jag har haft Linotypemaskin i dagligt bruk i ndra
tolf manader, och jag dr genomgdende tillfredsstdlld med resultatet.
Med en pépasslig och intelligent arbetare och med maskinen, hallen
noggrant ren, finnes det icke nagot tvifvel om att den #dr besparande
— synnerligast f6r tidningar.

Hder tillgifne
W. NAISMITH,
Boktryckare och forldggare.

Western Mail, Cardiff.
Cardiff, Februari 8, 1897.

Min bista Herre. — TFjorton maskiner i denna officin, med tvd
lag af operatorer, verkstilla sd mycket arbete som férut utfordes af attio
handsittare. Under samma tid ha operatdrernas veckoaflningar stigit
med mera #n tio procent och deras arbetstid minskats fran 54 till 45
timmar, Linotypemaskinen har 4stadkommit lika sd stor revolution i
typsittning som symaskinen i familjernas ekonomi.

LACELLES CAKR,
Verkst. direktor.
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The Fromley & West Kent Telegraph, Shermans Road,
Bromley, Kent.

Bromley, Kent, Februari 19, 1897.

Min baste Herre. — Linotypemaskinen, som nyligen inférdes i
denna officin, har varit till min stérsta mé&jliga beldtenhet. Utseendet
pa var tidning har i hog grad forbittrats, vi dro i tillfille att utgifva
flera sidor nyheter nu 4n d& vi hade handsittare, och spridningen har
férdubblats. Dessa fakta tala f6r sig sjelfva. Vi hafva icke haft nigra
»stopp» som dr virdt att omtala, och jag skall uppriktigt tillrada hvarje
tidningsegare — utan afseende huru liten hans personal 4n ma vara —
att gora ett f6rsok med Eder maskin. Jag kan tilligga, att det for-
bittrade utseendet pd vér tidning haft till £51jd en 6kning i annonser-
nas antal.

Hogaktningsfullt

Eder
ERNEST COPLIN.

Tabla Sfver arbele, verkslildt pd Linotypemaskiner § Western Daily Mails
officin i Cardiff, Mars lill December 1896. :

Totalkostnad. Viirde vid kasten. Besparing.

1896 55 s. d. =5 s. d. £ s. dz
MarsEEERR 2850 Sg iy 563 12 13 27 SERRS S
ApEl SIS 273 5 13 539 6 I 266 -1 13
Vg j e S 358 15 1112 TS 9 352 16 gl)2
L oo B ot 285 1A S Honi - @ 6 3O5ETIS R o
JIb S e 352 13 N1 728 12 11l)2 375 14 1l)2
Angusti . .o 2788 S0 g 558 19  10l/2 230N 1L/
Septembert. . 2700 60 o 554 16 4 284 10 ‘2
Q@ktober . ... 356 4 I 70I g 6 350 15 5
Novembetr ., .. 264 1 5 601 15 81/2 337 14 312
December . 247 7 812 554 10 81/2 307

F2966 16 7 £, 6106 5 512 %3139 9 10lf2

Nettobesparingen uppgick under tio manader till £ 3T30000S
tolfz d., motsvarande nira 52 procent. I dessa siffror fro inridknade
afléningar, gas, metall, maskinuppsigten och reparationer, hvaremot
hyra f6r maskinerna, kostnaden fér kraften att drifva dem jemte rinta
4 kapital samt afskrifning ej 4ro medriknade. Resultatet ar fran 14
maskiners arbete. Siffrorna f6r 1897 visa ett dnnu férdelaktigare utbyte,
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The Morning, 19, St. Bridge Street, Ludgale Circus, London, E. C.

London, E. C, Juli 24, 1897

Gentlemen., — Till svar pd Eder friga angdende min erfarenhet
om den finansiella foérdelen af anvindandet af Linotype-sittmaskiner,
har jag det stora n&jet meddela Eder att jag gjort en berdkning &fver
utgifterna for sitteriet f6r tolf manader och funnit det vi gjort en be-
sparing pd £ 1,804 18 s. 7 d. Detta med inrdknandet af alla expenser,
férorsakade genom arbete med maskinerna, jemte skatter samt afloning
till mindre limpliga operatdrer. Detta representerar — i forhédllande till
hvad arbetet skulle ha kostat vid kasten — en besparing af 381/2 procent.

Under ndmda period finner jag att det antal typer, som sattes,
utgjorde 137,756,900, hvilket gifver ett medeltal af 7,750 typer pr timme
for hvarje operatér. N4agra satte dock reguliert 11,700 typer pr timme
inberidknadt korrigering.

Om det #r nigra andra detaljer Ni 8nska, var god och 1t mig
hora frin Eder.

Jag dr, gentlemen, Eder hgaktningsfulle

J. R. HOSKER,
Direktor.

Leipziger Neueste Nachrvichten.

Leipzig den 10 November 1897.

P4 grund af uttalad onskan konstaterar jag med néje min full-
stindiga tillfredsstéllelse med de af Eder levererade Linotype-sitt-
maskinerna. De arbeta vil och sikert och lemna mig f6r nirvarande
6,000 typer korrigerad sittning pr timme, siledes lika mycket som tre
handsittare. Jag dr dock Ofvertygad, att om 3 manader ett resultat
af 9,000 typer pr timme icke skall vara ndgon sillsynthet.

Vid berdkning af denna maskins rentabilitet tillkommer en, visser-
ligen endast skenbart, hogre sittareafléning, liksom omkostnaderna fér
eldning, kraft och méjligen ndgon gang en komplettering af stilmetall
ell. dyl. i friga, med det oaktadt std dessa utgifter 1dngt tillbaka gent
emot de vunna fordelarna; ty for att ticka alla dessa smi extra ut-
gifter tillika med en afskrifning af 20 proc. och en rinta 4 kapitalet
af 5 proc. erfordras endast ett sdttningsresultat af 4,500 typer pr timme.

Med storsta hégaktning

FRIEDRICH MULLER,
Faktor.
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Leipziger Tageblatt skrifver:

Leipzig den 28 Februari 1898.

Med ndéje meddela vi Eder foljande angdende de hos oss an-
vinda Linotype-sidttmaskinerna.

Dessa maskiner hafva varit i gang hos oss under 4 ménader 15
timmar dagligen, och nagon ndmvird rubbning har icke férekommit.
Arbetsprodukten #r alldeles ovintadt gynnsam och utgdr, allt efter
sittarens skicklighet, 7,000 a4 10,000 typer i timmen.

Vi hafva vid rentabilitetsberikningen antagit en héllbarhet hos
maskinen af endast 5 ar och dervid funnit att kapitalet férrdntar sig
med 40 proc. — med en &rlig afskrifning af 20 proc.

Utan tvifvel dr »Linotypen» den produktivaste och sidledes for-
delaktigaste af alla for ndrvarande i marknaden befintliga sdttmaskiner.

Hogaktningsfullt

E. SORGE,
Faktor.

Miinchener Gemeral-Anzeiger skrifver:

Hogtdrade Herrar!

Mina tills dato gjorda erfarenheter med Edra »Linotypes» vill
jag sammanfatta i f6ljande uttalande:

Derest icke de bada af mig hos Eder i medio af december 1897
kopta sdttmaskinerna visat sig vara sd utmirkta i arbetet, skulle jag
nog icke si snart som i borjan af Januari 1898 reqvirerat ytterligare
tvd stycken. Oaktadt min sétteripersonal férut knappast sett en »Lino-
type» och férst maste upplidras fér att kunna arbeta med maskinen,
dro vi dock redan nu si lingt komna, att den redaktionella delen af
mina bida dagliga tidningar fullstindigt, och annomnsafdelningen, si
langt brodstilar dro anvdndbara, sittes & Linotype-sdttmaskinerna.
Edrr var det en evig strid mellan redaktionen och sitteriet for att fa
tidningarne firdiga i rittan tid, nu arbetar maskinsitteriet nistan
raskare dn redaktionen; férr var det ytterst knappt att med handsitt-
ningen kunna fylla tidningarne, nu ir deti genomsnitt tvd sidor Sfver
dagligen; f6rr hade vi naturligtvis stdrre personmal — med motsva-
rande férargelse — och mindre arbetsprodukt, och nu ha vi en redu-
cerad personal och ingen fdrargelse, men myckel storre arbetsprodukt;
férut hindrades tidningens utgifvande i ritt tid oupphorligen genom
svira korrektur, fororsakade af sittarne, nu &r hvarje maskinséit_tare
sin egen korrekturldsare, och korrekturet dr nu endast en revidering;
forut, vid stereotypering af handsittningen, férekommo ofta sonder-
klimda delar af sidan; numera ha vi alltid ett snyggt blad med nya
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stilar. Tidningsutgifvaren, redaktionspersonalen och ombrytarne éro
nu sd fortjusta i maskinsdttningen, att de pa inga vilkor 6nska sig
ater till det forutvarande. De gamla regalerna och kasterna éro redan
magasinerade. Forr hade vi ett tringt sdtteri med stor persomal, nu
stort utrymme med mindre personal; forr en gemytlig konversation
sittarne emellan vid arbetet, nu endast en ihirdig uppmérksamhet och
ett stort intresse hos maskinsittarne.

De inbesparingar, vi redan nu gora i arbetsléner pr vecka, ricka
godt till att pa ett &r af fyra sittmaskiner amortera en. Med tillta-
gande storre skicklighet och snabbhet hos mina maskinsittare blir
nog resultatet dnnu bittre. Med sdttmaskinen har allt svibel och dam
forsvunnit ur sitteriet. Jag har funnit att man forestiller sig det mycket
svarare dn det i verkligheten &r, att gora sig fortrogen med »ILino-
typen». Dertill kommer, att maskinerna idro mindre svara att skota,
dfven i lingden, &n man forestiller sig, ty vid iakttagande af den fore-
skrifna behandlingen #r hvarje rubbning utesluten. Hinder det ndgon
gang att tangenterna komma i olag, dr sddant snart afhjelpt genom
maskinsittaren. Fder maskin har f6r mitt sitteri blifvit en sddan néd-
vindighet, att det férefaller som om den varit i anvindning i &ratal i
stillet for endast nidgra manader. — Annu en god egenskap hos »Lino-’
typen»: den kédnner icke till ndgon maximalarbetsdag. Den arbetar
nidmligen hos mig 16 timmar utan afbrott, derfér att sittarne arbeta
i skilda lag; hvarken siittarne eller maskinerna lida hirigenom nigot
obehag. Hade jag en medalj att utdela, si skulle jag gifva den &t
uppfinnaren af »Linotype».

Tider tillgifne
Dr. Haas.

Hamburger Neueste Nachrichten skrifver:

Hamburg den 4 April 1898.

-Sedan jag nu i omkring sju mdanader anvindt de af FEder leve-
rerade tre ILinotype-sittmaskinerna, tilliter jag mig att afgifva ett
slutomdome, hvilket helt enkelt kan uttryckas med ett: »odfvertriffadts.,

I 4ratal féljer jag alla nyheter i sittmaskinsviig, och har jag slut-
ligen kommit till den Ofvertygelsen, att radgjutningssdttmaskinen ir i
alla afseenden oOfverligsen sittmaskinen med lésa typer. Af den forst-
ndmda arten har jag sett »Momnoline» frdn Amerika, fér resten det
enda exemplaret, sedan »Typographen» och slutligen »Linotypen».
Jag beslot mig att inkdpa »Linotypen», och detta gjorde jag pa féljande
grunder: For det forsta arbetar maskinen fullstindigt automatiskt,
sedan tilliter den korrigering fore gjutningen -- detta #r i 6frigt en
fordel, som ingen annan radgjutningsmaskin kunnat uppvisa — slutligen
tilliter maskinen det tdnkbart snabbaste arbete. Mina férvintningar
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hafva pd det mest glinsande sitt blifvit uppfylda, till en del till och
med OSfvertriffade. Derfor att siittaren ¢j alls har nigot sirskildt hand-
arbete att géra—i motsats mot t. ex. vid »Typographen», der afliggningen

fordrar ett extra handarbete — arbetar han fullkomligt ostérdt — ett
hifstdngstryck dr allt, som han har att gdra férutom sitt arbete pa
tangenterna.

Den stora hastigheten dstadkomimer visserligen nigon gang, att
en fel tangent anslds, hvarigenom ett fel uppstir, som dock lika hastigt
afligsnas; denna fordel visar sig vid korrekturen klart och tydligt, der
pid 60 & 8o rader knappast ett fel dr synligt. Hvarje fackman vet,
hvad sidan korrekt sittning vill séiga, som, om det kniper, kan anvindas
okorrigerad. Hvad snabbheten angér, tilliter »Iinotypen» oafbruten
sittning; raden gjutes och matriserna afligsnas, och medan matrisernas
afliggning eger rum automatiskt hos maskinen, har sittaren nistan
bunnit firdig nésta rad i motsats till andra radgjutningsmaskiner,
hos hvilka sittningen mdaste afstanna medan raden fardiggjutes och
afliggningen, genom omkastning af en viss maskindel, verkstilles.

Mina sidttare sitta i genomsnitt pr timme 6,500 typer korrigerad
sittning pr man och maskin; en Gkning hirutinnan kan dock an-
tecknas vecka for vecka; det finnes #dfven nu resultat af att 9,000, ja,
till och med 10,000 typer hafva satts i timmen.

Som Ni vet, tillita mig icke omstindigheterna att anvinda
handarbete for min slitsittning — 6 a 7 sidor dagligen; och framgar
héraf det stora fortroende jag sitter pA Eder maskins produktionsfor-
médga och motstdndskraft; att jag ej misstagit mig uti mitt fértroende,
dr mig ett néje att hir kunna omnimna.

Sd invecklade maskinerna dn forefalla, dr i verkligheten deras
behandling dock 6fver forvintan enkel och deras funktionering ovanligt
siker. Under hela tiden, alltsd omkring 7 ménader, har jag ¢j behoft
nigon frimmande hjelp, allt har gitt jemnt, och mindre rubbningar
hafva genast af sittaren afhjelpts.

Mina sittare hafva ldrt sig att ritt snart blifva fértrogna med
maskinerna. i

Behandlingen af maskinsittningen vid ombrytningen ir ytterst
beqvim; »svibling» bortfaller alldeles, personalen 4r betydligt mindre,
sittningen utféres mycket fortare, i f6jd hvaraf redaktionen kan drdja
lingre med att lemna sista manuskriptet, och dndock blir tidningen
sikrare firdig i rdtt tid 4n vid handsittning. Tidningen visar sig
hvarje dag med ny stil, och allt arbete forsiggar med storsta lugn.
Detta dr Linotype-sittmaskinens férdelar.

Hvad angar kostnaden f6r maskinens ink&p, visar berdkningen
att densamma betalar sig pa tvd ir genom inbesparing af arbetsléner.
Mina 3 sidttmaskiner arbeta i 2 lag, siledes 13 timmar dagligen, der-
vid 2 sittare géra ombyte. Nigon slitning hos mina maskiner har
dnnu icke varit mirkbar, ett bevis fér att materielen i maskinerna #r
af allra bista beskaffenhet.

Jag upprepar att produktionsférmégan hos dessa utmirkta ma-
skiner dnnu ei dr ofvertriffad. Jag bevisar min stora tillfredsstillelse
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dessutom #innu mera dermed, att jag dmnar uppsétta ett 4:de exemplar,
for att dermed sidtta annonserna, si ldngt sig gora later.

Slutligen kan jag ej underlita omnidmna, att ingen som helst
utdunstning eller besvdrande virme eller dyl. har iakttagits, en om-
stindighet, som hos andra system fororsakat ménga besvir med
myndigheterna.

Hogaktningsfullt

ERNST HIRT.
Hamburger Neueste Nachrichtens férlag.

Herr Kliitkes Tidningsforlag skrifver:

Stallup6nen, Ostpr., April 1898.

Med néje meddelar jag Eder min stora tillfredsstéllelse med den
af Eder till mig levererade Linotype-sidttmaskinen. Den &r i verk-
samhet sedan den 20 Februari, och har under denna tid arbetet oaf-
brutet och utan rubbning fortgitt. Fyra dagars undervisning af Eder
hr ingeniér har varit tillfyllest f6r att géra sittaren fullstindigt for-
trogen med maskinens konstruktion. Att sitta l4rde han sig pa mycket
kortare tid; han arbetar redan nu si mycket som 3 handséittare, och
hans fdrdighet tilltager synbarligen dag f6r dag. Jag lemmnar utan
forbehdll Linotype-maskinen foretride framfor alla af mig kédnda slag
af sdttmaskiner.

H. KLUTKE.
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