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Om siittet att olja Maskinen.

Vid jemnt begagnande bér maskinen 3 gdnger om
dagen smorjas med olja. De pia maskinen befintliga 5 sma
hilen #&ro oljehdl och leda till de stéllen, der gnidning
eger rum. Af dessa hal finnas 3 pa armens ofre yta och
2 vid armens nedre del pd framsidan. For att dtkomma
maskinens undre delar borttages den under bordet befint-
liga skruf med nyckelring, d4 man, sedan remmen blifvit
tagen af undre hjulet, kan ikullfilla maskinen och med
latthet atkomma alla rorliga delar. Nalstdngens ofre del
samt det pd densamma anbringade hjertats inre del bor
likaledes oljas, afvensom skyttelfsraren och nigongang ma-
taren, di den vidror stygnplaten. De ofriga delarne som
bora  oljas #ro: tappen, & hvilken den pd maskinens ofre
del befintliga tradlyftaren rorer sig, spolinrittningen och
skyttelspolens bada spetsar. Inunder maskinen oljas: drif-
hjulets axel, ofre och nedre delen af drifstingen samt
trampens bida #andar, der den rorer sig pi tvalstanaen
Ar maskinen oljad, bor den hastigt arbeta ett ooronbhck
hvarefter all ofverflodig olja borttorkas: man bor 1akttaga
att allt 4r rent nar man bérjar sy. Gar maskinen tungt,
formodas att ndgon del ej har blifvit behorigen oljad. Géar
maskinen tungt, sedan den statt obegagnad en lingre tid,
anviinder man litet Benzin pa samma sitt som olja, och
liter maskinen derpd hastigt arbeta ett dgonblick, hvar-
efter den rentorkas och oljas. Den bista Benolja torde
alltid anvindas. ;

Maskinens rorelse.

For att sitta maskinen riktigt 1 rorelse, plaserar man
foten (en eller begge) pa trampen, sa att fotsilan sitter
midt ofver den tvarstang & hvilken trampen hvilar, si att
hillen och framfoten komma att verka likformigt vid ma-




skinens rorelse. Svinghjulet vrides dervid at den arbe-
tande personen.

Nalens insiittande.

Nalen har p& ena sidan en lang, pa den andra en
kort fordjupning. Vid dess insittande gér man tillvaga
pd foljande vis. Forst trades en trdd genom ogat pd
nilen, hvarpd den linga fordjupningen vindes it arbetaren,
medan traden ligger tviirs ofver maskinen. Derpad later
man nélens spets nigot intriinga i det pa stygnpldten be-
fintliga hdlet, under det nélens grofre anda bringas i hilet
pa nalstingen. Derefter héller man med venstra handens
tvd fingrar traden i rak riktning ifrdn sig, hvarigenom nal-
bgat kommer att std i lika hojd med stygnplatens yta, och
vrider sedan med hogra handen svinghjulet sd, att det
lilla mérket pa nalstingens ofre del kommer att std jemnt
med armens yta, och nalen derigenom far sin riktiga still-
ning, hvarefter man fastskrufvar nalen. Harvid bor iakt-
tagas, att nalen gar in i stygnplatens hal utan att vidrora
nagon sida; skulle detta vara fallet, bojer man den nigot
med ‘fingret, tills den kommer i sin ritta stillning.

‘Spolningen,

Spolinrittningen ar den till ‘hoger vid' balanshjulet
stiende lilla maskin, som igangsittes genom att vrida den-
samma sd att den lilla friktionsrullen traffar nimnda hjul,
och vidare genom trampning af maskinen. For att pa-
spola skyttelspolen, lyfter man forst pressaren och tager
skytteln ur maskinen, hvarefter spolen sittes in i spol-
inrittningen.  Tradens dnda sittes fast mellan skyttelspolen
och friktionsrullen, hvarefter maskinen sittes i rorelse, da
noga bor iakttagas, att trdden nystar sig jemnt och fast
omkring spolen.

Skyttelns patriidande,

Skyttelspolens ena #nda ligger man forst emot den
lilla punkten i skyttelns spetsiga #nda, bakom hvilken en
fieder finnes, och trycker derpd langsamt ner spolens andra
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spets tills den knapper till, hvarvid alltid bér varsamt for-
faras pa det att spolens spetsar ej ma blifva skadade.
Hirvid iakttages att éndan af trdden blifver bakom spolen,
for att derefter tridas genom den pd skyttelns underkant
inuti befintliga krampan, hvarefter den drages framfor spolen
och genom halet i skyttelns ofra del nirmast dess trubbiga
anda, och vidare genmom s& ménga hal som behofvas for
att f3 en tillriicklig spanning, men till sist alltid genom
hélet narmast skyttelns spets, antingen uppdt eller nedat.
I det sednare fallet fir triden passera ut genom det linga
halet, och i hvarje fall till slut under fjedern & skyttelns
ofverdel. i

Nilens patridande.

Nir tradrullen ar uppsatt pa spindeln & maskinens
arm, forer man trdden genom det lilla ogat vid front-
platens ofre del, derefter under och emellan de tvd runda
skifvorna, som tjena till tridens spanning, sedan upp och
igenom ogat i tradlyftaren, derefter ned och genom ¢glan
pd ndlstdngen och slutligen genom nélens dga.

Tradens spinning.

Ar skytteln patradd, profvas spénningen medelst drag-
ning af triden &t den trubbiga dndan till. = Gar trdden
s& hardt som den kan gora utan att sonderslitas, ir spin-
ningen bra for tjockare tyger. Deremot for tunna och
mjukare tyger fordras en mindre hérd spiénning.

Den ofre tridens spinning regleras genom skrufven
pa maskinens frontpldt, som verkar pa de tva runda skifvor,
emellan hvilka triden gdr. TFor att profva spinningen,
haller man i ‘traden, straxt ofver nilen, och drager den-
samma nedit, medan man vrider skrufven at sig, gdr den
s& hardt, som den kan gora utan att sonderslitas, ir spin-
ningen bra for tjockare tyger; for tunnare tyger gilla samma
reglor, som for skyttelns trad.

Somnadens birjan,

D& somnaden borjas drages traden omkring tre tum
fran skytteln, hvarefter denna ligges i skyttelforaren. = Der-




efter drager man likaledes tre tum af ofra triden genom
nalogat, och héllande éandan los med venstra handen, vrider
man med hogra handen sviinghjulet &t sig, tills nalen har
odtt med och kommit upp igen till dess hogsta punkt.
Derefter drages naltraden med venstra handen uppat, da
skytteltrdden blir synlig i halet af stygnpldten, hvarefter
densamma uppdrages. Sedan lyftes tygpressaren, da bada
tradarne liggas under tygpressarens fot at venster. Tyget
som skall sys ligges nu inunder och tygpressaren slippes
ned igen, si att mataren (tinderna) kan framskjuta tyget,
hvarefter maskinen sittes i rorelse, framforallt iakttagande
att svinghjulet vrides &t den arbetande personen. Sedan
nagra stygn aro sydda, stoppas maskinen och undersokes
stygnen. Visa sig pa afviga sidan smé oglor, da ir ofre
spinningen for 16s, hvadan spinningen far ¢kas medelst
skrufven. Visar sig deremot att den ofre triden ligger
jemn pd tygets yta, ar den ofre spinningen for hard och
skrufven far vridas tillbaka. Sp#nningen bor alltid vara
reglerad, si att stygnen blifva lika pa bada sidor af tyget.

Stygnregulatorn.

Vid maskinens hogra sida och armens nedre del finnes
en skruf, som tjenar till reglering af stygnens storlek.
For att fi stygnen storre, lossas skrufven och skjutes &t
hoger, och for att fa dem mindre, it venster, hvarefter
den alltid godt fastskrufvas.

Tygets borttagning,

Nar tyget skall borttagas ifrdn maskinen sedan det
ar sydt, bringas forst nalen pa dess hogsta punkt. Der-

efter fattar man trdden ritt ofver nilen, drager densamma

ungefir tre tum ifrdn och lyfter pressaren, hvarpd tyget
drages uppdt venster och bdda tradarna afklippas.

Allmiinna anmiirkningar.

Uti ndlstingen finnes en liten tapp, som ir fastgjord
med en skruf 1 dess ofre del. Sillan behofver denna tapp
forandras, men skulle detta blifva nodvindigt, ir foljande
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ritta methoden att sitta den fast igen: forst triider man
en hvit trdd genom nalen och lagger ett stycke fint klide
pd det stille, som skall sys. Derpa vrider man sving-
bjulet tills nalen sinker sig, s& att nilens dga befinner sig
direkte pd tygets yta, hvilket den hvita traden tydligt ut-
visar.  Ar ndlen i denna stillning, trycker man tappen
ned, tills den stoter pa tradlyftaren (utan att trycka den
ned) och skrufvar den fast igen.

Pa maskinens ofversta del, bredvid nalstangen, finnes
en skruf genom hvilket trycket af tygpressaren okas eller
minskas. Héarda och tjocka tyger fordra mera tryck @n
lattare eller tunna tyger.

Hvarje maskin ar atfoljd af oljekanna, skrufnyckel,
mejsel, 6 skyttelspolar, 6 nédlar, 1 sirskild fjeder for trad-
Iyftaren samt 1 extra stygnplit. Stygnplaten med det
storre halet begagnas da groft tyg skall sys, hvartill be-
gagnas grof nal och trad.

Utom ofvan uppriknade apparater kunna efter sir-
skild reqvisition och betalning erhéllas fsljande, Pressarfot,
Fallmaskiner for bredare och smalare fall, Gansapparat,
Rynkapparat, Snoddapparat, Snoddpaliggare, Vaddérmatt
samt Kantningsapparat.

Fallmaskin for finare tyger.

D4 en vanlig smal fall skall bérjas, viker man tyget,
der det skall fallas, ungefir en qvarts tum bredt, och
drager med en vanlig synal en trad igenom tygets kant,
ratt 1 vecket. Den storre delen af tyget ligges nu &t
venster, medan den vikta delen medelst traden drages in
i fillmaskinen si lingt, att ndlen kan g& in i tyget, hvar-
efter pressaren nedslippes och sdmnaden borjar. For att
dstadkomma en bredare fall viker man tyget en gang efter
den onskade bredden, drar likaledes genom det enkla tyget
en qvarts tum frin kanten, en trdd, och drar med denna
trdd endast tygets kant in i fillaren, under det att den
bredare delen af fallen ligger at hoger och tyget sjelft at
venster om fallmaskinen. Vid fallsom laggas bidda tygen
ihop, si att det undre skjuter framom det ofre si mycket
som for fillen behofves. Begge delarne tyg sammansys
pd s& sitt med fallaren att det undre vikes ofver det 6f-
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verliggande. Sedan tyget ar hopsydt utbreder man det-
samma och inforer den sdlunda erhallna uppstiende fillen
ater 1 fallmaskinen s& att den nedfilles pa tyget.

Fallmaskin for grifre tyger och olika bredder.

Anviindes pad samma siitt som fillaren for finare tyger.
Fallens bredd regleras genom utskjutande af apparatens
ofverdel, som ar fasthallen af en liten skruf.

Gans-apparaten.

Gansen fores endast genom det forsta halet uti gans-
foten. Skulle nédlen ej noga passa midt i gansen bojer
man litet pd den, tills den kommit i riktig stallning.

Snodd-apparaten.

For att sy in snodder i kragar, manchetter etc. forfar
man forst som vanligt, och drager sedan in snodden sisom
vid handarbete. Sedan skrufvar man pa snoddapparaten,
pd samma sitt som fallaren. Derefter ligges tyget sa
under pressaren, att den nyss indragna snodden gdr in i den
fordjupning af apparaten, som #r niirmast nilen, och slapper
sedan ned pressaren. Vid som af flera snodder bredvid
hvarandra, kommer den sist sydda i den: andra fordjup-
ningen, men den som skall sys alltid 1 apparatens forsta
fordjupning.

Rynk-apparaten.

Tyget som skall rynkas, ligger man inunder apparaten,
direkt pa tinderna, och remsan infores i apparatens in-
skirning.  For att f& rynkorna mera eller mindre tata, far
man forindra stygnens storlek samt pressarens tryck.

Ett enkelt stycke rynkas utan apparat, men bor da
endast hafva en los spinning pd ofra traden och stora
styng sa att pa afviga sidan bildas smd oglor, sedan rynkas
tyget ihop pa undre trdden siasom vid handarbete.
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Kantlinealen.

Denna tjenar till att sticka garnityrer pa kappor och
dylikt, till fall i tjockare tyger samt till manga olika slags
linnesom, der den vanliga linealen ej kan anviindas. Vid
begagnandet af denna apparat #r endast att observera,
att den del af tyget, som skall stickas p4, ligger emot den
inunder kantlinealen befintliga héga kanten.

Somlinealen.

Denna anviindes nir man skall sticka om tva sidor
af en som, och gar den hoga kanten di uti den forut
sydda sommen. For att sy bredare ifrdn sommen sittes
den lilla skifvan, som finnes pa skrufven, emellan pressar-
stdngen och apparatens oOfverdel, hvarigenom den inunder
somlinealen befintliga hoga kanten flyttar sig langre bort
fran nalen.

Vecklinealen,

Om man skall sy skjortveck, syr man det forsta vecket
efter den vanliga linealen. Derefter skrufvas vecklinealen
fast och man har sedan att observera, att alltid det forut
sydda vecket ligger emot den péd vecklinealen befintliga
hoga kanten.

Kantnings-apparaten.

Vid begagnandet af denna drages bandet forst genom
de tvd krokarne, som tjena till att halla det fast. Der-
efter rittas bada krokarne, si att bandet gir igenom, bade
uppe och nere, lika bredt, hvarefter krokarne, med den pa
apparaten befintliga skrufven fastskrufvas. Sedan ligges
apparaten pa maskinen, i det dess lilla uppatstiende krok
fasthakas pé pressarfoten, hvarjemte iakttages, att ndlen gdr
ned i den derfor bestiimda utskiirningen och genom bandets
kant, hvarefter apparaten med en eller tvd skrufvar fast-
skrufvas.




Bandféraren.

Denna tjenar att sy band pi damklidningar, ete. och
infores bandet i apparatens inskirning, hvarigenom bandets
inre kant mycket noga stickas pa tyget. Skall bandet
ifven sys pa den andra sidan, si infores det fran mot-
satta andan.

Vaddérmadtt,

Begagnas vid vadderingar pa si sitt, att staltriden
gar uti den niist forut stickade sommen, hvarigenom stick-
ningen blir rak och pa lika afstind frin hvarandra.

Snodd-piliggare.

Begagnas d& grofva snoddar skola fastsys pa, eller
inldggas uti kladningar, kappor ete.

Ansvaras att Maskinens mekaniska delar dro utfsrda
med en noggranhet och solidité fullt motsvarande de bésta
utlindska och inhemska fabrikater, samt arbetar lika vil
pa tjockaste klide, som tunnaste lirft.

Eskilstuna 1 Mars 1870.

JOH. HEDLUND.
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