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Vagledning for maskinens anvéndande.

<

Om efterfoljande anvisningar noga beaktas, kan hvem som helst,
utan annan undervisning, derigenom ldra sig ritt begagna maskinen.
Hvarje maskin, som inkopes fran var fabrik eller vara forsiljare,
ar alltid vid mottagandet fullstindigt iordningstéld att genast begagna.
Tradarnes liage och trédning, nilens stﬁllhing och for ofrigt hela
maskinen bor derfér noga betraktas, innan nagot & densamma fordndras.
Gor man detta, skall det blifva litt att forstd foljande beskrifning.







\ “wim

Maskinens smorjning.

For att fA4 maskinen att g& litt och jemnt méste den héllas vil
ren samt punktligt och p& ritt sitt smorjas. Vid sténdigt bruk fore-
tages smorjning en eller tvd ginger om dagen. Hirtill anviindes bésta
och renaste Valvolinolja; annan olja beckar sig i maskinen och foror-
sakar tung ging.

Innan smorjningen foretages, bor maskinen rengdras frin gammal
olja, dam och smuts. Vid nedanstiende stillen ihilles olja. Bokstii-
verna hiinvisa till fig. 1 och 2 & motstdende sida.

Fig. 1. Skyttelarmen vid smorjhalet J,

» » Nalstdngshafarmen vid smorjhilen K och N,

» » Nalstingen vid ofre &nden L,

» » Pressarstingen vid ofre dnden M,

> » Sparet i deckeln ofvanfsr elevatorn W,

> » Det med en pil utvisade smorjhalet pa spolapparaten.
Fig. 2. De bada axellagren vid 1 och 9,

» » De bida kurv-muffarne i spiren 3 och 4,

» » De bada matarstingslagren vid 5 och 6,

» » Dubbelexcentern 7,

» » Skyttelbanan 8,

> » Drifhjulet vid smorjbalet 2.

Har man underlitit att smorja pi ett eller flera af forestéende
stillen, s& gir maskinen tungt, hvilket afhjelpes genom att ihilla en
droppe olja pa de stillen, der man férsummat det.

Gar maskinen annars tungt, s& #r orsaken att soka deri, att oljan
beckat sig. 1 detta fall dryper man litet fotogén pé forut angifna stil-
len, vrider maskinen nigra hvarf hastigt omkring samt afligsnar derpd
all orenlighet, hvarefter maskinen smérjes pé sitt, som forut ir angifvet.
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Vid spolning frinkopplas maskinens svinghjul, si att ej hela
mekanismen derunder behofver arbeta. Hirigenom gar spolningen
mycket littare.

Frankopplingen af sviinghjulet sker pd foljande sitt. Under det
man med venstra handen haller om maskinarmen och nélstangshafarmen,
vrider man med den hogra svinghjulet at sig (se fig. 3). Derpd fattar
man den pd kugghjﬁlet verkande skrufmuttern med tummen och pek-
fingret och vrider densamma 16s, sh langt det gér. Derigenom losgores
kugghjulet frin axeln, si att det loper fritt pd densamma.

(Fig. 4.




Maskinen 4r forsedd med en sjelfverkande spolapparat (se fig. 4),
genom hvilken utan nigon som helst hjelp erhdlles en jemn paspol-
ning af tridden. D4 den lilla rullen #r fullspolad, utloser apparaten sig
sjelf, s& att for mycket trdd aldrig erhélles pd spolen.

Vid spolningen forfares salunda: Sedan svinghjulet, sisom forut
ar angifvet, blifvit frankoppladt, sétter man en tradrulle p& frimsta
rullstiftet & maskinarmen, drager négot trdd fran rullen och for traden
framdt under stiftet A, tager sd en spole och trider trdden inifrén och
utdt genom det lilla halet pa spolens messingsskifva, hvarpd spolen in-
fores i apparaten pd det sitt, att fordjupningen, som finnes i den ena
spolskifvan, fores mot spetsen af det lilla stiftet p4 medbringaren B,
centrumstiftet C' drages sedan s& lingt tillbaka, att spolens spets kan
sittas in i det lilla centrumet pi detsamma. Stiftet slappes derefter
16st, och spolen sitter nu fast. — Man maste noga tillse, att fordjup-
ningen & spolskifvan rigtigt passar in p4 stiftet i inden af medbringaren B.

Hérefter infores triden i spéret pd rullen 4 det undre stiftet A,
fores derefter uppat ofver rullen & stiftet D, derifrin nedat pa knapp-
stiftet %, vidare till venster mellan spannskifvorna F' och sist upp i
tridledaren G. Slutligen vrides tradrullen s mycket tillbaka, att tré-
den blir spénd ifrdn rullen till spolen.

Sedan spolen och triden pa detta satt blifvit stélda i ratt lage,
foretages sjelfva spolningen.

Spolplaten H skjutes uppét, och samtidigt tryckes hela apparaten
mot sviéinghjulet, s& att kugghjulet & den férra griper i kuggringen &
det senare. Spolplaten H skall falla in mellan spolens bada skifvor
och trycka mot spolstiftet. Nu s#ttes svinghjulet i rorelse, s& att det
vrider sig ifrin den som spolar. S& snart spolen #r full, utlsser appa-
raten sig sjelf fran kuggringen & sviinghjulet.

Spolen uttages derpé frin apparaten, och sviinghjulet kopplas ater

tillsammans med den friga mekanismen, i det man tillskrufvar muttern.
(Se fig. 5.)
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Spolens urtagning ur och insitining i skyttein.
Skyttelns tridning. :
(Fig. 6,)

D& spolen skall insiittas i eller tagas ur skytteln, tryckes han mot
det i skyttelspetsen befintliga centrumet B (fig. 6), Sﬁ; att han kan foras
i eller ur centrumet C i skyttelns bakre #nde. :

Spolen skall insiittas s, att triden afvecklas frin spolens undersida




Vid skyttelns tridning upplyftes fjedern A inuti skytteln, s& att
halen i skytteln blifva fria. Traden trides sd utdt genom spiret D och
tillbaks in genom sparet E, vidare genom halet F' pé fjedern A och
utst genom halet G samt tillbaka in genom H och sist genom spéret
J. Derpd nedligges fjedern A, hvarvid tillses, att den kommer in i
sitt spar vid skyttelns spets. Den spinning triden nu’ erhéllit &r till-
ricklig for vanlig smnad. Behofves starkare spinning, bojes fjedern
A forsigtigt, s& att den trycker hirdare pd trdden; tillika kan man lata
trdden 1opa genom alla hélen mellan G och H. Mindre spinning er-
halles genom att boja fjedern sd, att den trycker svagare pé traden.

Skyttelns urtagning ur och insi ttning i maskinen.
(Fig. 7.) :

Frémre skyttelpl‘ﬁ.teh utdrages, svinghjulet vrides ldngsamt, si att
- skytteln kommer till frimre #nden af banan, hvarpd skyttelflyttaren A
(fig. 7) vrides &t hoger. Hirigenom lyftes skytteln upp ur sitt lige,
si att den kan fattas med banden. Vid skyttelns inléiggning stalles
gkyttelbdrareti i samma lige som vid urtagningen.

Ofre tridens tridning.
(Fig. 1 och 7))

Svinghjulet vrides, tills nalen kommer i sitt hogsta lige. Trad-
rillen sittes pa stiftet 7' (fig. 1), triden fores genom trédledaren S ned
mellan spénnskifvorna R, derpi upp mellan spinnskifvorna U pa nal-
stdngen och si in i tridledaredglan pa deckelns framsida, hvarefter den
lagges mellan spinnskifvorna V. Hirvid utdrages yttre skifvan V med
venstra handen s léngt, att trdden kan noga Vlﬁgga.s in i sparet pi
stiftet mellan skifvorna. Forsummas detta, hoppar traden ur spénn-
skifvorna under syningen och afslites. Slutligen drages 10 & 12 cm.
af traden genom nalogat framifrdn och bakét.




Sedan bada tradarne blifvit rigtigt trédda enligt forestdende an-
visning: lyftes pressarfoten upp med pressarfotselevatorn, hvarefter man
fattar anden af ofvertrdden med venstra handen och vrider med den
hogra svinghjulet ett hvarf omkring, s& att nalen &ter kommer i sitt
hogsta lige (se fig. 7). Under des nalen ror sig nedit, slipper man
efter nigot pa tréden, si att skyttelﬁ kan passera den ogla, som bildas
pé traden. D& skytteln gatt genom oglan, drager man dfvertraden var-
samt 4t sig, tills undertréden ‘kommer upp genom hélet i styngplé.ten,
hvarefter bida tradarne liggas bakét under vressarfoten.

Sjelfva somnaden.
» «(Fig. 1)
Nar allt blifvit iordningstildt, ssom forut ar angifvet, tillskjutes
frimre skyttelplaten P (fig. 1), nalen stélles i sitt hogsta lige, och tyget
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lagges under pressarfoten, hvarpd denna nedslippes medelst elevatorn
W. Maskinen siittes nu i rorelse, derigenom att man vrider svéinghjulet
ifrdn sig. Maskinen forer sjelf fram arbetet lagom fort, hvarfor det
bor glida litt mellan hénderna, pd samma géng det ledes i den on-
skade rigtningen. De forsta styngen blifva négot 16sare &n de foljande,
men detta forekommes litt genom att vid arbetets borjan fasthélla de
bada tridarne. : ‘

Néar sommar korsa hvarandra, s& boér man, isynnerhet vid mycket
appreteradt tyg, forst pressa dessa stillen flata och bestryka dem med
hard, hvit tvdl. D4 sddana stillen passera genom maskinen, bér den
dessutom vridas langsamt, styng for styng, tills man kommit dfver dem.

Vill man gora en tvir vindning pé. sdmmen, stannar man maski-
‘nen, si att nalens spets nedom ogat stdr qvar i arbetet, pressarfoten
upplyftes, och arbetet vrides, si att sommen fir den onskade rigtningen,
hvarvid ndlen tjenar som axel.

~ Arbetets lostagande fran maskinen. ;

(Fig. 1.) :

~ Nalen stalles i sitt hogsta lége, pressarfoten upplyftes, tyget drage
varsamt bakat, tills tradarne blifva 10 & 15 cm. ldnga, hvarefter de af-
skidras pd midten emot den lilla trddknif, pd hvilken elevatorn hvilar.
Maskintrédarnes éndar liggas under pressarfoten sisom vid somnadens
borjan. Pa samma gang elevatorn upplyftes, lossas den ofre tradens
spinning tillrdckligt for arbetets lostagande, och d& han derefter ned-

filles, blir spénningen &ter densamma som foérut.

Tridspinningens reglering.
(Fig. 8, 9, 10 och 11.)

(Fig. 9.) (Fig. 10.)

Den ofre trédens spénning #r af storsta vigt, emedan sommens
utseende och hallbarhet beror deraf. Begge tridarne skola vara lika
Jéngt indragna i tyget, s& att de korsa hvarandra midt i detsamma
(se fig. 9). : . o
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Det #ar lampligt att taga skytteltrdden 1 & 2 nummer finare &n
den ofre triden. 358 e

Skrufven B (fig. 11) verkar p& spénnskifvorna, si att man genom‘
att tillskrufva eller lossa densamma reglerar ofre tridens spénning. -

Om skytteltraden ligger rak pa tygets undersida, sdsom vid fig.
10, s& ar ofvertrdden for 16st spénd, och skrufven B (fig. 11) éﬁdrages,‘
tills styngen blifva jemna. Lagger sig ater dfvertrdden rak (se fig. 8),
g4 #r han for hardt spand, och da forfares p4d motsatt sitt. Vid allt
for hard spinning afslites triden. Skulle sommen ej blifva nog fast,
oaktadt tradarne ligga lika pa bada sidor, s& maste skytteltrddens spin-
ning négot tkas. (Se sid. 10 om skyttelns tridning.)

(Fig. 11.)




Regleringen af styngens lingd.

Detta sker genom skrufven X (fig. 1). Denna lossas och fores till
venster for att erhdlla kortare eller & hoger for att erhalla lingre
styng, hvarefter den ater tillskrufvas.

Pressarfoten.
(Fig. 11,)

Nalen far icke pd négot sétt vidrora pressarfoten, emedan hon da
latt afbrytes. Genom att lossa pa skrufven A (fig. 11) och téra den
uppat eller nedat, kan pressarfotens tryck minskas eller 6kas efter behof.
For vanliga tygsorter bor det vara litt, men for mycket tjocka tyger
okas de nagot.

Nalens iséittning.
(Fig. 1.)

Nalstdngen stilles i sitt hogsta lige, hvarefter skrufven Z (fig. 1)
lossas s& mycket, att nélkolfven kan skjutas in i halet pd nalstdngens
énde, hvarvid tillses, att det lingre sparet & nalen kommer &t venster
och det kortare 4t hoger. Nalens hojd bestimmes genom ett tvirstreck,
som finnes & Ofre delen af nalstingen. Nir detta stilles i jemnhdjd
med deckelns ofre kant, skall nalogats 6fre kant sti i jemnhojd med
ofre ytan p& styngpliten. Nar ndlen erhallit sitt ritta lige, &tvrides-
skrufven Z.

Nal och trid.

Det ratta forhallandet mellan ndlens och tradens nummer bor noga
iaktagas.

Néalarnes nummer #ro: 00, 0, 1, 2 och 3.

Till nadlnumret 00 passar tridnumret 90 & 120.

» » 0 » » 70 & 90.

» > 1 » ) 40 & 60.
» » 2 » » 24 36..
» > -3 » » 12 & 20.

Bésta symateriel bor alltid anviindas, enir trdden frestas mer &n
vid handsémnad. D3 silkestrad anvéndes, bor #fven dervid sadan fore-
dragas, som &r upplindad pa rullar. For sadant arbete, der endast 6fre

sidan blir synlig, kan silke anviindas till dfvertrad och vanhg trdd i
skytteln.
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D4 en som skall sys pa 'jemnt afstdnd fran en kant, fastskrufvas
linealen i skrufhélet till hoger om skyttelbanan medelst den medfsljande
tumskrufven (se fig. 12). Linealens afstdnd frin pressarfoten afpassas

M allt efter som sdmmen Onskas nirmare eller lingre frén kanten.

 fi




Gansapparaten.
(Fig. 13.)

Om maskinen skall anviindas for att fastsy ganser, lostages den
vanliga pi‘essa.rfoten.

Detta sker genom att med det lilla medfoljande stiftet lossa skrufven
i nedre #dnden af pressarstdngen. Derefter fastskrufvas gansapparaten
i samma stillning som pressarfoten. Dervid tillses noga, att nélen
kommer att g& i midten af apparatens nalhal.

Gansen tr#ides genom apparatens frimsta, fyrkantiga hal, sisom
teckningen utvisar.

Genom att leda arbetet i olika rigtningar kan gansen pasys efter
hvad monster som helst.

Al
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(Fig. 14.) >

Med denna apparat kan hvilket som helst arbete kantas, utan att
bandet forst behofver fasttricklas.

Den vanliga pressarfoten anviindes. Bandet inskjutes bojdt mellan
krokarne pa apparaten, hvilka stillas sa, att det fyller sparet mellan
dem och kanten af apparatens mellersta platskifva. Krokarne kunna
stéillas antingen i jemnh¢jd med hvarandra eller ock den ena framom
den andra, allt efter som man onskar, att bandet skall ligga lika eller
olika bredt pa kantens bada sidor. Det bor noga tillses, att bandet
hvarken loper for trogt eller for ldtt emellan krokarre, ty eljest foréin-
drar det sitt lige under somnaden. Sedan bandet blifvit inpassadt i

apparaten, upplyftes pressarfoten, och apparaten fastsittes vid bordet

med tumskrufven i samma hal, som férut &r omnidmdt vid beskrifnin-
gen af linealen. Tyget ligges under pressarfoten och inpassas mellan
de bida krokarne, hvari bandet dr inskjutet, hvarpd pressarfoten ned-
slippes. Under arbetet halles tyget mot appavaten, och bandet far
lopa fritt. :




Fallvikaren.
(Fig. 15.)

Afven for denna apparat anvindes den vanliga pressarfoten, och

apparaten fastséittes p4 samma sitt som bandkantaren, si nira framfor

pressarfoten som mdjligt. Genom att.lossa den frimre skrufven, som
1oper i ett spar, kan fallvikaren efter behag stillas till bred eller smal

fall. Fallen blir smalast, d& den lilla visaren star pa 1 och blir bredare

ju mera visaren fores mot 10. ,
Tyget drages in i fallvikaren och omvikes ett hvarf, 'sas0m synes
4 fig. 15. Om for mycket eller for litet tyg sléippes in i apparaten, s&
blir kanten ojemn. :
Sommens afstind fran kanten regleras genom att lossa apparaten
och skjuta den i den 6nskade rigtningen, hvarefter den ater fastskrufvas.

A
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‘Vaddérlinealen.
(Fig. 16.)
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e Apparatens raka arm inskjutes genom hajet p& pressarstdngen och
g fiistes med den der befintliga ‘skrufven. DA -en sém &r fardig, lagges
s arbetet s4, - att linealen vid niista som foljer den foreghende. Genom

. att mer eller mindre inskjuta apparaten i pressarfotstingen, erhalles det
for hvarje arbete limpliga afstdndet mellan sémmarne.




Bandpédsyaren.
(Fig.. 17.)

Apparaten fastskrufvas pa pressarfotens plats. Bandetligges under
apparaten och fores upp i spiret p& framre sinden af densamma.

Under arbetets géng tillses noga, att ‘bandets‘kant ligger tétt intill
sparets botton. Néigon foregaende trackling af bandet behofs ej.
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Snoddpasyaren.
(Fig. 18.)

Afven denna apparat anvindes i stillet for pressarfoten. Kanten,
hvarpé skoningssnodden skall fastsys, utbredes jemnt och ligges under
; apparaten. Derpa ligges snodden i sparet & densamma, hvarefter den
nedfilles pd samma sitt som den vanliga pressarfoten. Styngen bora
vara langa och den ofre trddens spénning ndgot starkare &n vanligt.




Snoddinliggaren.
(Fig. 19.)

T e

Apparaten fastsiittes pd samma sitt som den foregdende. Snodden &
ligges emellan de bada tygstyckena, intill den som, som forut blifvit |
sydd, och tryckes tatt intill densamma medelst skrufmejselns spets, som e
drages langs efter snodden, si att denna kommer vil i pa den plats,

- . . :
der den skall insys. Arbetet ldgges derpd under apparaten, hvarvid f
tillses, att snodden kommer i det af apparatens tvenne spér, som ligger q
nérmast nalen; apparaten nedfilles. pd vanligt sitt. A 5

- Om flera snodder skola insys néra hvarandra, later man den sist
insydda ligga i sparet &t hoger och tjena som ledning vid arbetet med

nista snodd.’ i
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Rynkapparaten.
(Fig. 20.)

| ' %4 \\\
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o Denna apparat, hvilken fastsittes som pressarfoten, tjenar till att -
ﬂﬁi& rynka det undre af tvd pé hvarandra liggande tygstycken. Det tyg,
md ' som skall rynkas, lﬁgges under apparaten, som derefter nedfilles, hvarpé
ggﬂr det dfre tyget indrages i spéret pd apparaten. D& maskinen nu sittes

- i rorelse, verkar mataren pa det undre tyget, s att det ligges i rynkor.
Lsisﬁ Ju langre styng maskinen gor, desto storre blifva rynkorna.

el




‘Pressarfoten for smala kanter.
- (Fig. 21.) i

Denna apparat anvindes, d& en sém skall stickas mycket nira en
kant. Linealen kan vid begagnandet af denna pressarfot stillas néstan
alldeles intill nélen.

.




25

Allmé&nna anmérkningar vid maskinens

begagnande.

Hvarje maskin underkastas fére afsindningen fran fabriken en nog-

grann kontroll och profsys omsorgsfullt. Kommer den sedermera under
arbetet i olag, si dr orsaken vanligen felaktig skotsel. Foljande anvis-
ningar torde gifva tillricklig vigledning att &ter sitta den i stind.

I RO i

o

4,

Skjutes arbetet ej ordentligt fram af mataren,
si iir orsaken nigon af foljande:

att mataren (transportoren) &r fasttorkad af brist pé, olja,
att pressarfoten icke &r nedsldppt,
att fallar eller tjocka sommar trycka foér hardt mot pressarfoten,
att den ofre traden till foljd af for svag spanning bildar dglor pd
arbetets undersida, hvilka fastna i nélbalet pa styngpliten,
att en trdd pd nagot sitt fastnat och hiller tyget tillbaka,
att spéret, hvari mataren ror sig, blifvit fyldt af smuts och J‘syg-
stoft. — I s fall rengores spiret, sedan styngpliten forst blifvit
losskrufvad. En dylik rengoring verkstélles allt emellanit,

. att pressarstingen ar fasttorkad, sd att fjedern & densamma ej for-.

mar att trycka ned stdngen tillrickligt. I detta fall drypes litet
fotogén i sparet vid elevatorn och vid dfre anden af stingen, hvarpd
den lyftes upp och ned nigra ginger, tills den gér latt. Derefter
smorjes den med olja, pd sitt som forut beskrifvits.

Orsaker till att triden slites af:

. att hvassa kanter finnas i nalogat,
. att ndlen icke gar ritt ned nalhalet p& styngplaten, utan gnider

emot platen,

. att nalen #r krokig, s& att hon gar for lingt ut emot skytteln, som

da afsliter trdden vid sin rorelse bakat, :
att nalen ar fastsatt for hogt eller for djupt, eller ocksd att det
langa spiret 4 densamma ej &r viandt ratt &t venster, . ;




att trédspinningen ir for hard,
att trdden #r ojemn eller knutig,

att nalen ar for fin i forhallande till traden,

~att trdden ej ar rigtigt tradd, eller ock att den fastnat pé nagot
stélle.

5.
6.
7.
8.

Orsaker till att oglor eller ojemna styng uppstd
pé ofre sidan af somnaden:

1. att ofvertrddens spénning 4r for svag,

2. att spannskifvorna kommit i olag, eller att trdden blifvit ordtt triadd,

3. att nalen stoter emot pressarfoten eller styngpldten, och att spetsen
krokt sig eller blifvit afbruten,

4. att nalen &r kfekig, s att hon genomsticker ofvertriden.

5. att skyttelbanan #r smord for mycket, d& ofvertrddens 6gelbildhi-ng‘
framfor skytteln forhindras,

6. att skytteltraden #r orédtt tradd, sa att hans spianning &r for svag.

Aro de bfre styngen vackra, under det att dem undre
triaden ligger utstrickt pd tyget,

s ar ofre trddens spianning for 10s.

Aro iter de undre styngen rigtiga, under det att den
ofre triden ligger utstriickt pa tyget, sa ar

1. den ofre traden for hardt eller den undre for lost spénd,

2. eller ock har den ofre tréden fastnat pd ett eller annat sitt.

Om styngen visa sig felaktiga én pi den emna och iin
pi den andra sidan, si beror detta pi:

1. att trdden #r ojemn, hvilket ofta ar fallet med linnetrad,

2. att spolen #r ojemnt pdapolad, eller att skytteltriden ar for lost
spand,

3. att ofre tradrullen gar for trogt pé rullstiftet, eller att tré.den fastnat
pé rullen,

. att skytteltraden &r oritt tradd.
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| Snedstyng
E uppstd, dd Ofre triden icke &r inlagd i spéret mellan spannskifvorna
il V pd deckeln (fig. 1). Detta fel ar mycket vanligt, hvarfér noga bor
‘ tillses, att trdden ligger rétt vid sagda stille.
i Hoppstyng forekomma:

1. om linne- eller silkestrdd, som &r fér hardt tvinnad, anvéandes,

gLl 2. om nalen stdr for djupt, sd att skytteln ej passerar genom tréd

i, slingan,

: 3. om den ofre traden &r full med olja, hvilket ofta hinder vid an-
vindande af mycket fint silke eller linnetrad,

4. om nélen #r fastsatt for hogt,

l. i 5. om nélen ar for grof eller for fin i fdrha.llande till traden,

duing

g 6. om maskinen #r illa smord eller oren.

pﬁﬁen .

s Om nilen afbrytes under pigaende arbete, s& beror

His detta af foljande orsaker:

LT 1. att ndlen &r krokig, s& att den ej ghr midt igenom styngplitens
nélhal utan stéter emot kanterna,

2. att vid undertrddens upptagande den oOfre fasthalles si hardt, att

; nélen bojes och till f6ljd deraf stoter emot styngpléten,

;>‘:‘1‘m 3. att maskinens rorelse far fortsitta, sedan spoltrdden tagit slut eller

i gitt af, hvarvid nalen bdjes bakat af ofvertrdden. ;

4. att knutar och ojemnheter, som ej gi genom nalogat, finnas pd
traden,

5. att ndlen #r snedt fastskrufvad och stoter emot skytteln,

6. att harda foremal finnas, i tyget,

7. att tyget under syningen drages bakdt — ett vanhgt fel af vid s6m-

nad pd maskin ovane,
r o 8. att pressarfoten icke &r vil fastskrufvad, utan vrider sig under ma-
skinens ging.

h in
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Hvarje maskin &r
forsedd med
narstiaende fabriks- /4

» stallbar fallvikare.

och garanteras

konstruktion.

- 1. 6 st. sorterade nalar. & 1L 1 st
2.4 » spolar. 12.51: »
3.1 > lineal med skruf. 13. 1 »
4. 1 » oljekanna.

6. 1 » skrufmejsel. 14,15
6. 1 » vanlig pressarfot. Lelbdin
7. 1 » bandpasyare. 16. 1 »
8. 1 » rynkapparat. : ' 17. 1.»
9. 1 » gansapparat. 18.:.1 a
10. 1 $.19: 1 »

solidt arbete
och god

Med hvarje maskin foljer gratis:

vaddérlineal.
- exira styngplat.
stift till pressarfotens
fastskrufvande.
snoddpésyare.
snoddinléggare.
bandpéasyare.
smal pressarfot.
bruksanvisning.
certificat.
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