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Veiledning ti-lyk _.Br?u*gen ; åf"k»'MåSkinen;

Naar efterfeolgende Instruktloner grundig gjennemleses og over-

veies turde disse veere tllsrl:raekkehge uden v1dere Underwsmng at lere

den rigtige Haandtering af Maskmen
ARE

;

;

Enhver Maskine, som afsendes fra vor Fabrik eller vore Udsa]gs—_
-

steder, er stedse ferdig til at tages i Brug, Naalen rigtigt paatredetog

:

neiagtigt indsat. En opmerksom Betragtning af detteSidste, overhovedet
af den hele Maskine, den Art og Maade, hvorledes den er forsynet med

Traad etc., vil meget bldrage til en hurtig Forstaaelse af efterfelgende
. Oplysninger.



 



At smeore Maskinen.

(Fig. 1 og 2)
Forat faa Maskinen til at gaa regelmessigt og let, er det af stor

Vigtighed, foruden at den overhovedet holdes ren, at den punktligt og

rigtigt smeores; dette skeer ved stadig Brug, en eller to Gange om Dagen,
men kun med den bedste rensede Benolje, da al vegetabilsk Olje sterkner.

Fig. 1 og 2 viser de efternevnte Steder, hvilke omhyggeligt ber -

smores; forst renser man Maskinen fra den storknede Olje, Stov og Smuds.

Fig. 1 Skyttearmen ved Smerehullet J,
.

» » Naalearmen ved Smoerehullet K ogN,
» » Naalestangen ved den evre Ende L,
» » Tojtrykkerstangen ved den ovre Ende M,
» » Ridsen i Pandepladen ovenfor Tojtrykkerheeveren :W,
> » det med Pil betegnede Smerehul ved Spoleappa.ratet

Fig. 2 de to Axelleier 1 og 9,
> de to Kurveruller 3 og 4,

Tojskyderforingerne 5 og 6,
Dobbeltexcenteren 7,
Skyttebanen 38,

> » Drivhjulet ved Smoerehullet 2. ;

Skulde Maskinen under Syningen gaa tungt, da har man forglemt
at smere en eller anden Del paa Maskinen, eller Oljen er bleven tyk.
I dette Tilfelde drypper man de omtalte Steder noget med Petroleum,
som straks bortfjerner al Smuds, bringer Maskinen i muligst rask Be-

vegelse, renser samme ngiagtigt og smerer den endnu engang, hvorefter

Maskinen udentvivl vil arbeidé med den sterste Lethed.
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Ved "den Indretning, at man under Spolningen leser Svinghjulet
paa Maskinen, bliver Arbeidet meget lettere.

-Forat frembringe Hjulets- Udlesning, 'det vil sige, at opnaa at
Mekanismen staar stille under Spolningen, tager man med den venstre
Haand fat i Stenderen og Naalearmen, medens man med den hoire
dreier "Drivhjulet paa Maskinen mod sig, se Fig. 3, derpaa tager man

den paa Tandhbjulet virkende Skruemoder fat med Tomme- og Pege-
fingeren og dreier samme les, saa meget det lader 51g gjere, hvorved
Tandhbjulet vil lobe frit paa Axen.

(Fig: 4)



Til Spolningens Sjemed er Maskinen forsynet med et automatisk
Spoleapparat, se Fig. 4; ved Hjelp af samme opnaas en jevn Opvikling
af. Traaden uden nogensomhelst Hjelp. Er den lille Spole fyldt, saa
leser. Apparatet sig ud af sig selv, en Overfyldning af den lille Spole
kan aldrig forekomme. ;

Ferend man begynder at spole setter man Maskinen i Uvirksom-
hed, idet man leser Haandbjulet ud. /

Nu setter man en Traadspole paa den Btift, som staar Traadspan-
dingen nermest, trekker noget Traad af Snellen og forer samme under
Stien 4 fremad til, tager nu en liden Skyttespole tilhaand og trekker
Traaden fra inden udentil gjennem Hullet i den lille Messingskive af

samme, nu setter man den lille Spole ind i Spoleapparatet, idet man
forst bringer samme ind i Pannen paa Bolten B, trekker nu Fjerbolten
C saa langt tilbage, at man faar Plads nok til at komme med den lille

Spole ind i Pannen paa Bolten C, hvilken man derpaa slipper los, og
nu sidder den lille Spole fast. Man legger Merke til, at Hullet i Spol-
skyven rigtig griber ind i den lille Stift paa Bolten B.

Nu legges Traaden ind i Renden paa den lille Snelle paa den
nedre Sti A, forer den opad over den lille Snelle paa den gvre Sti D,
derfra bort under den lille Bolt E og bringer sarme mellem Speen-
dingsskiverne £, endelig gjennem Osen G, hvormed Paatredningen er

fuldendt og bliver endnu at bemserke, at Traadsnellen dreies saa meget,
at Traaden paa samme spendes ligetil den lille Spole.

Nu. hever man Klappen H iveiret, tager fat paa Apparatet og
skyver samme mod Haandbjulet paa Maskinen, saa at Drivhjulet paa
samme griber ind i Tandringen af Haandhjulet, imidlertid kommer
Klappen & til at staa nejagtigt mellem Skyveren paa den lille Spole
og vil Spoleren selv uden videre blive staaende i den rigtige Stilling,
hvorefter mån kan begynde medat spole, idet man seetter Hjulet paa

' Maskinen opad-i Bevzegelser Saasnart den lille Spole er fyldt, loser
Spoleapparatet sig selv ud af 'Tandringenpaa Maskinen. ;

Den lille Spole tages nu ud af Maskinen, og Haandbjulet forbin-
des igjen med Maskinen.



oper la &
-

julet foie

Nu tager man den fyldte Spole ud af Spoleapparatet og befestiger
-

"Tandbjulet paa Axen, idet man nu dreier Skruemoderen til igjen, se Fig. 5.

At tage Skyttespolen ud og at satte den ind igjen.
At trede Skyttetraaden paa.

-

(Fig. 6).

Forat tage Spolen ud af Skytten, trvkker man samme mod deni
Skyttespidsen befindende lille Bolt B, Fig. 6, 1ndt11 den spnnger ud af

det lige overfor hggende Leie C.
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Ved at sette den fyldte Spole ind ivSkytten bringer man den ene

Ende af samme ind i Centrumet af den lille Bolt B og trykker samme
mod Skyttespidsen indtil Spolen med den anden Ende springer ind i

.

Leiet ved C, Spolen maa indsettes saaledes, at Traaden lober af nedad

til. Nu aabnes Fjeren A, som befinder sig inde paa Skyttens eovre

Side, saa at Hullene i Skyttekassen blive fri, tager Spoletraaden og stikker

den mellem Ridsen D, derefter gjennem Ridsen &, derfra gjennem det

i Fjeren A befindende Hul F, derpaa gjennem Hullet G, herpaa gjennem
i

det mod BSkyttespidsén nermest liggende Hul H og tilsidst gjennem
Ridsen J; nu klappes Fjeren A til og bor man agte paa, at samme

ganske bliver indtrykket i det for den bestemte Indsnit. Den nu op-
naaede Spendning er tilstrekkelig for almindeligt Arbeide; skal Spend-
ningen forsterkes eller gjores svagere, saa boier man Fjaeren A saaledes,
at denne virker mere eller mindre paa Traaden, ligeledes kan Traaden
fastere strammes, naar man trekker den ind igjennem alle Hullene i

Skyttekassen.

At tage Skytten ud og at sette den ind igjen. :

(Fig. 7.)
Man dreier Haandhjulet paa Maskinen langsomt opad til, indtil

Skytten kommer til at staa ved den foreste Ende paa Banen, trekker

Dekspladen ud og skyder Heveren A, Fig. 7, tilhoire, hvorpaa Skytten
heever sig af sig selv ud af sit Leie, saa at den let kan tages fat med
Haanden. Indlegningen af Skytten skeer paa samme Maade, naar

Skyttedriveren staar ved den forreste Ende paa Banen.

At paatraede den ovre Traad.
(Fig. 1 og 7.)

Man dreier Haandhjulet opad til, indtil Naalen haar naaet sit
heieste Punkt. Herpaa setter man Traadsnellen paa Stiften 7, Fig. 1,
tager Traaden og bringer den ind i Traadesen S, derefter nedenfra
mellem Spendingsskiverne £, derfra mellem Spendingsskiverne U paa
Naalestangen igjennem Traadesen paa Pandepladen,og mellem Spen-
dingsskiverne V, og maa den forreste Skive V trekkes saa langt ud
med den venstre Haand indtil Indsnittet i Bolten bliver fri og Traaden
med den heire Haand kan legges ind i samme. Der maa ngiagtigt
legges Merke til, at Traaden kommer til at ligge i Boltens Indsnit, da
samme ellers under Syningen springer ud af Spendingsskiven V og
rives itu. Tilsidst treekkes Traaden fra forud bagtil gjennem Naalegiet,
hvor man trekker den ud 10-—12 cm.
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Er Skytten og-Overtraaden rigtigt paatredet paa den foreskrevne
Maade, da hever man Toitrykkeren i Veiret, tager Enden af Overtraa-
den fat med den venstre Haand og dreier Flaandbjulet med den heire

Haand kun saa langt opad at Naalen gaar engang ned og igjen tilbage
'

til sit heieste Punkt, se Fig. 7. Medens Naalen gaar ned firer man
:

Overtraaden saa meget, at den kan danne en tilstreekkelig Slynge; har

Skytten lebet gjennem denne Slynge, saa trekker man Overtraaden

langsomt tit,-hvorved den undere Traad trekkes ud i en Sloife af Sting-
pladehullet,. og nu legger man begge Traadene bagtil under Toitrykker-
foden. É ;

Direkte Veiledning til at sy.
(Fig. 1.)

Efterat forestaaende Regler noiagtigt ere blevne iagttagne, da lukker

man for alting Staalskyveren P, Fig. 1, lader Naalen komme paa sit
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heieste Punkt og laegger Tsiet paa Transporteren, lige under Toitrykker-
foden, som man ved Hjelp af Heveren W lader gaa ned. Nu seettes

Maskinen i lige Takt og lader Arbeidet uden at stramme eller trekke

deri glide gjennem Henderne, kun giver det den gnskede: Retning.
> Holder man Enden af Sytraaden fast medens de forste Sting syes,

saa trekkes disse straks fast |

Hvis forskjellige Somme og Dobbeltsom traeffe sammen

og krydse hinanden, saa gjer man vel i, iser ved meget appreterte
Stoffe, forst at presse disse Steder noget fladt og overstryge dem med

haard, hvid Sebe. Hvor der skal syes over dobbelte Somme, maa man

bevege Maskinen langsomt og saa sy Sting for Sting,tilman er kommen
over disse. tykke Steder.

Vll man tage det ferdige Arbelde bort fra Maskmen
(Fig. k.)

:damaa Naalen forst stllles paa sit hoieste Punkt, hever nu Tmtrykkeren
;

W, Fig: 1, i Veiret, og tager Stoffet ud i den Retning, til hvilken Ma-
skinen +transporterer, nu klipper man begge Traadene af, og legger
disse, saaledes som da man begyndte at sy, under Teitrykkerfoden.

Da Spendingen af den ovre Traad bliver slappere ved Hevningen
af Toitrykkeren, behover man ikke at losne Traaden for man tager Toiet

bort fra Maskinen. Saasnart Toitrykkeren er kommen ned igjen, er

ogsaa Spandingen af den evre Traad som fer.
For under Syningen at vende Teiet om, standser man Maskinen,

lader Naalen komme saa heit, at Diet kan sees ovenfra, og Spidsen blive
stikkende i Arbeidet, derefter hever man Teitrykkeren i Veiret og ven-

der i hvilken Retning man' vil, hvorved Naalen tjener som Axe:

Traadspendingens Regulering.
(Fig. 8, 9, 10 og 11.)

(Fig..8) ((Fig:£99)

Spendingen af den ovre Traad er af serdeles Vigtighed, fordi
Sommens smukke Udseende og Varighed beroer derpaa; den skal ligesom
ved Fig. 9 stedse reguleres saaledes, at begge ”Traadene— samtidig
paatredes — krydse hinanden i Midten af Toiet.
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Man gjeor vel i at fage Skyttetraaden 1—2 Numre finere end den
ovre Traad.

(Fig. 11)

Skruemodelen B, Fig. 11, virker paa Spendingskiverne og regu-
lerer Spendingen af den ovre Traad. Eftersom Spendskiverne sammen-

-

presses eller lösnes, spender man eller losner man Traaden.
Danner der sig, ligesom ved Fig. 10, smaa Slynger eller Traaden

ligger udstrakt paa Toiet, saa er det et Bevis paa, at den govre Traad
er spandt for lost; i dette Tilfelde skruer man Skruemoderen B noget
fastere,' indtil der paa begge Sider af Tmet viser sig et aldeles feilfrit
Stikkesting.

Danner der sig,: hgesom ved Fig. 8, Slynger eller Traaden ligger
udstrakt paa Toeiet, saa er den ovre Traad spendt:for fast og Skrue-
moderen maa skrues losere. Ved altfor fast Spending rives Traaden itu.
Bliver Semmen ikke fast, uagtet man har Stikkesting paa begge Sider
af Toiet, da maa Spendingen af Traaden foroges i Skytten



Stingenes Lengde
: (Fig. 1.)

reguleres ved Hjalp af Skruen X. Man loser Skruen; skyder man den
tilvenstre, blive Stingene mindre, tilhgire lengre.

7

—

Naar Stingenes Lengde er bestemt dreier man Skruen fast igjen.

Toitrykkerfoden
: (Fig. 11.)

ber ikke berere Naalen, ellers trykker den samme ud af sit Leie. For
svere, tykke Teier skulde man forege Trykket, for almindelige, bör det
vere ganske let. Forat forege Trykket, loser manSkruen A, Fig. 11,
og skyder Skaaden nedad, forat formmdske det, opad, derpaa skruer man

Skruen A fast igjen.
At bytte Naalen om.

(Fig. 1)
Man bevseger Haandbjulet langsomt opad, indtil Naalen har naaet

-

sit heieste Punkt, nu leser man Skruen Z, Fig. 1, saa meget, at Naale-
'kolben kan skydes ind i det for den bestemte Hul, man setter Naalen
saaledes at det lange Indsnit kommer til at staa tilvenstre, den korte
tilhoire. Naalens rigtige Stilling bestemmes af Skytten, hvis Spidse
skal krydse omtrent 4 mm. over Naalegiet. Man dreier Skruen Z fast,
'saasnart Naalen har faaet den rigtige Stilling.

Naal og Traad
maa passe til hinanden, d. v. s. Traaden maa fuldstendig ligge i Naale-
enden naar denne gaar gjennem Toiet.

Naalene ere assorterede i 00, 0, 1, 2 og 3.
For Naal No. 00 passer Garn No. 90, 120 etc.

70,; 80, 90.
40, 50, 60.

24, 30, 36.
12210; 20,

Man gjer vel i at bruge paa Maskinen-kun det allerbedste Syma-
terial, da det bliver mere anstrengt end ved Haandarbeide. ;

Benyttes Sysilke, da foretrekker man den paa Sneéeller, fordi denne
er bedre og mere lige opvundet, end dette kan ske med Haanden.
>

For saadant Arbeide, ved hvilke kun ÖOversiden kommer tilat
'sees, kan Silke tages som "Overtraad og Bomuldsgarn som Undertraad.

N DTaHIP
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Beskrivelse
over

Apparater :og Hjeelpe-Verktgi.

Linealen.

(Fig. 12)

Naar man vil sy en sem parallel med en Kant, da skruer man

nevnte Apparat tilboire Trykkerfoden, parallel med Toiskyderenfast
paa Grundpladen. Man benytter dertil den vedfoiede Tommeskrue og

det ved heire fra Skyttebanen liggende Hul. Alt eftersom man gnsker

at sy en smal eller bred Som, nermer man Linealen mod Naalen eller

fjerner den bort fra samme.
;

/

;



(Fig. 13.)

j m&((é/"NYSd
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Dette Apparat tjener til Paasyning af Lidser og skrues i den

sedvanlige Stikkestingsfods Sted. .Dette ivserksaettes, naar man ved den
nedre Ende paa Toitrykkerstangen dreier Skruen ved Hjelp af den
vedfoiede Stift opad, Stikkestingsfoden borttages og efterat Lidsefoden
er anbragt paa sit Sted, dreies den nevnte Skrue fast igjen.

Dog maa man agte paa, at Naalen ved Fastskruvingen af Syfodderne
neiagtigt treffer ind i Centrumet paa det betreffende Stinghul.

Lidsen bliver bragt under Naalen gjennem: det forreste smale Hul

paa Apparatet som foranstaaende Afbildning viser; man behever nu

blot at lede Arbeidet forat paasy Lidsen i hvilkensomhelst Tegning.
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Baandkanteren
(Fig. 14)

|

provisoriske Paaheften af Baandet. Ved dens Anvendelse bruger man

den sedvanlige Steppefod. Skruen som befinder sig paa Apparatet loser

man en Smule, forat kunne stille de to Plader i enhver Baandbredde;
Baandet bringer man — i Midten begiet — mellem nevnte Plader og
de to indadstaaende Hager, som ere bestemte til at gribe og lede Baandets

kanter, men man maa imidlertid 'drage Omsorg for, at det hverken

for fast eller for lost beveger sig i denne Omdreining og befestiger da
- Skruen, saa at Baandet ikke flytter sig under Syningen. Nu hever
man Toitrykkeren og trekker ved Hjelp af Tommeskruen Apparatet
saa fast som muligt paa Grundpladen. ”Toeiet bliver nu bragt under

Steppefoden og mellem de to omtalte Plader, som holde Baandet, hvor-

ved dette "sidste legger sig omkring Toiet. Fer Syningen forglemmer
:

man ikke, igjen at nedskyde Teitrykkeren.



Faldeapparatet.
(Fig. 15,)

Man betjener sig af den seedvanlige Steppefod. Derefter befrestiger
man Apparatet saaledes paa Grundpladen, at den snevre Tragtaabning
kommer til at ligge foran Naalen.

Toiet boies nu om efter Bredden af den vedkommende Fald 4 til
6 Ctm. lang med Haanden og trekkes gjennem Apparatets Tragt under

"Naalen. Nu nedskydes Toitrykkeren og man syer som sedvanligt, men

agter paa at Tragten stedse er tilstrekkeligt fyldt — ikke overfyldt —
-

da den ellers kun en Gang slaar om og ufuldkommen falder.
-

Önsker man at have en Dobbeltfald eller en Efterfald, saa leegges
Kanterne af det betreffende Tei saaledes over hinanden, at Underlaget
staar omtrent 6—8 mm. frem. Man lader det Hele lobe igjennem Tragten,
ligesom den sedvanlige Fald, og ser til at begge Teikanterne stadig
bliver i densamme Afstand fra hinanden:

|



19

Hertil bruger man den sedvanlige Steppefod.
Apparatet befeestiges med Tommeskruen til det i Naalehovedet

dertil bestemte Hul, og lader sig skyde tilvenstre og tilheire, op og

nedad, med -Hensyn til Tykkelsen af Teiet og Semmen.

Egentlig er dette Apparat en Fuldstendiggjerelse af Linealen og

tjenner i Serdeleshed til de saakalte Vastter- eller Paasyningsarbeide, til

hvilket Brug den sedvanlige Lineal ikke kan anvendes. — Det sparer

Fortegningen af de enkelte Stikkesomme, idet den afmaaler disses

Afstand under hinanden i ligelobende Linier.

Linien eller Sommen til hvilken man vil stikke en Parallel, lober

da igjennem under Apparatets Linealkant. Eftersom man ensker en

mindre eller sterre Afstand mellem de enkelte Somme, nermes eller

fjernes Naalens Vattermaal ira samme.



Baandpaasyeren
(Fig. 17.)

skrues i den sedvanlige Stikkestingsfods Sted.
Man trekker Baandet, uden forst at have paasyet dette, ovenfra

nedadtil ind i Apparatets Fure, legger det paa Teiet og begynder at:

sy, men passer paa, at Baandet fuldstendig udfylder Furen. ;
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"Snorpaasyeren
(Fig. 18)

skrues i den seedvanhge Steppefods: Sted. Kanten, hvortil Skonings-
snoren skal komme, udbredes fladt og legges under Trykkeren, derefter

trekker man Snoren under Apparatets Ridse og setter Maskineni Gang
Til Paasyning af en saadan Snor er et noget storre Sting og noget
storre Spending af den ovre Traad nodvendig.



Snorindsyeren
(Fig. 19)

]
|
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tjenner til Indsyning af Snorer. Paa den nederste Flade af Apparatet
findes to Furer til Snorernes Fering. Man legger denne mellem Toiet,
stryger ved Hjelp af Skruetrekkeren langs med den, saaledes at den
legger sig tet ved den forhensyede Sem, og legger Arbeidet under

Apparatet; men man give Agt paa, at Snoren ngiagtigt kommer til at

ligge i Ridsen, som er Naalen nermest. Ved Indsyningen af flere Snorer
kommer den sidst syede stedse i den hoire Ridse og tjenner derved som

Ferer for den Snor, som nu skal indsyes og som indtager den venstre
Ridse.
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Rynkeapparatet
(Fig. 20.)

11
t '::' 7 !1//| |

1

kommer ligeledes i Stedet for den seedvanlige Trykfod og tjenner til at

rynke et af to paa hinanden liggende Stykker Tei. Man legger Toiet,
der skal rynkes under Apparatet og lader "Toitrykkeren gaa ned, nu

trekker man det andet Tei i Apparatets horizontale Fuge og begynder
at sy; Teiskyderen virker nu paa det underste Tei og rynker det paa

det gvre. Jo sterre Stinget, jo storre ere Rynkerne.



Apparatet for smale Kanter

tjenner som allerede Navnet siger, til Stikningaf ganske smale Kanter;,
fordi man kan skrue Linealen, som tjennertilKantens Foring, temmelig
tet til Naalen.

;
:
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Szeregne Bemaerkmnger for altid
at holde Maskineni Orden.

Enhver Maskine underkastes for Afsendelsen en omhyggelig Prove. .

Skulde den engang under Brugen ikke sy rigtigt saa ligger Aarsagen
for det meste i en feilagtig Haandtering. De folgende Paragrafer give
i saa Fald tllstraekkehg Vellednmg

Bllver Toiet ikke regelm:nssug skudt fremad
”

saa er Aarsagen folgende:
1. at Transporteren er fasttorret;
2. at Toitrykkeren ikke er nedladt;
3. at Folder eller tykke Somme klemmes mod Toitrykkeren;
4. at den evre Traad er meget les og at der paa Undersiden af Toiet

danne sig lange Slynger, som blive hengende i Stinghullet;
5. at en Traad paa et eller andet Sted klemmer sig fast og holder

Toiet tilbage; .

6. at Aabningen, i hvilket Tmskyderen beveger sig, er fuld af Traade,
Smuds og Trevler. — I dette Tilfelde maa Stikpladen afskrues

'og Rummet under samme rengjores. — Overhovedet ber Rengjo-
ringen paa dette Sted fra Tid til anden foretages;

7. at Toitrykkeren er fasttorret og dens Fjer paa denne Maade er

sat ud af Virksomhed. I dette Tilfelde drypper man noget Pe-

troleum eller Benzin i Toitrykkerheveren, beveger denne en Gang
op og nedad, samt renser og smorer samme.

:

Aarsagen til at Traaden ofte rives itu:

1. at Naalegiet er for skarpt og senderriver Traaden;
2. at Naalen ikke treffer ind i Stinghullets Midte, men tet ved

sammes Kant, hvorved Traaden afslibes;
3. at Naalen treder ud af sin Ridse ind i Skyttebanen og Traaden

iturives ved Skyttens Tilbagegang;
4. at Naalen er sat urigtigt ind, for heit eller for dybt eller at dens

lange Fure ikke er sat noiagtigt tilvenstre; ;

5. at Traadens Spending er for steerk;



. at Traaden er meget ujevn eller fuld af Knuder;
. at Naalen er for fin i Forhold til Traaden;
. at der er tredet urigtigt paa eller at Traaden har forviklet sig et

eller” andet sted.

Slynger eller enkelte Sting opstaar paa Oversiden
af Sommen:

. naar Spendingen af den ovre Traad er for svag;
;

. naar Spendingsinretningen er urigtigt eller der ikke er treedet paa;
. naar Naalen har stedt paa eller Spidsen har krummet sig;
. naar Naalen er krum og stikker i den ovre 'Traad; ;

. naar Skyttebanen er for meget smert og Lekkedannelsen derved

forhindres; .

5. naar Traaden i Skytten er urigtigt treedet paa, saa at den nedre
.

Spending er for liden.

-Er det ovre Stikkesting smukt, medens den nedre
Traad liggerudstrakt paa Toiet,

saa er Övertraaden spendt for lest.

Er det nedre Stikkesting smukt, medens den ovre
Traad ligger udstrakt paa Teiet, saa er

1. den ovre Traad spendt for fast eller den undre for lest; eller
2. den evre Traad har slynget sig et eller andet Sted.

Stikkestinget viser sig smukkere snart ovenfra,
-snart nedenfra: ;

. naar Traaden er u]aevn, hvilket iser er Tilfeldet med Lintraad;

. naar Skyttespolen er ujevnt. opvundet eller naar Spsendmgen i

Skytten er for les;
. naar den govre Spoe staar for trangt paa Spindelen eller Traaden

har snoet sig om samme, altsaa kun med Overvindelse af mer

. eller mindre Modstand kan afvikles;
. naar Skyttetraaden er feilagtigt paatrsedet.

-

Ligger det ovre Sting i Kors,
saa er Naaletraaden ikke trukket gjennem Bremskiven V, Fig. 1; paa
Naalehovedets Frontplade. Dette skeer meget let og maa vel legges
Merke til ved Paatredningen.
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Oversprungne Sting kunne forekomme:
. naar Lin- eller Silketraaden er snoet for sterkt;
. naar Naalen staar for dybt i Skyttekanalens Rende og Slyngen af

samme bliver hengende paa Siden, altsaa ikke kan komme frem;
. naar den oevre 'Traad er fuld af Olje, hvad let forekommer ved de

fineste Numre af Lin- eller Silketraad;
. naar Naalen er feilagtigt indsat, staar for heit eller for dybt;
. naar Naalen er for fin eller for grov i Forhold til Traaden;
. naar Maskinen er slet smort eller smudsig og af denne Grund

gaar daarligt.

Sonderbrydningen af Naalen har for det meste
folgende Aarsager:

. at Naalen er bgiet og ikke treffer ind i Stikkepladens Hul, men

ved Siden af;
. at ved Ophentningen af den undre Traad, den evre holdes for

stramt og at Naalen derfor beies og steder paa;
. at man :vedbliver at sy naar den undre Traad er opbrugt eller itu,

hvorved Naalen af den gvre Traad tilbagebeies og steder paa;
. at Knuder eller tykke Steder ere paa Traaden, hvilke ikke ' gaa

igjennem Naaleoiet;
'

. at Naalen staar for ner ved Skyttens Kanal og treder ud af

Naalefuren og af denne stedes i Stykker;'
. at haarde Gjenstande forekomme i Vattet;
. at Teoiet under Syningen trekkes sterkt bagtil; Begyndere gjere

dette uvilkaarligt;
. at Syfedderne ikke ere tilstrekkeligt fastskruede og fordytte sig

under Syningen.



Enhver af vore

Maskiner er forsynet
med hosstaaende

og garant'er*es
for solid Arbeide

-

0g god
Construktion.

Til hver Maskine felge gratis:

1 Oljekande,

å

&

OO
RNDHRARVNH

. I Faldeapparat, —
-

k

6 Stykker assorterede Naale, 11.
4 smaa BSpoler, 12.
1 Lineal med Skrue, 13.

1 Skruetrekker,
h

14.
1 almindelig Syfod, 15.
1 Baandinfatter, 16.

. 1 Rynkeapparat, 17.

. 1 Lidsefod,
|

18.

1 Vattérapparat,
1 Extra-Stingplade, ä

1 Stift til Paaskruning af Sy-, j
fodderne,

1 Baandpaasyer,
1 Skaanmngshdsefod
1 Snorindsyer,
1 smal Stikkefod,
1 illustr. Brugsanvisning.

Obs.! Istedetfor No. 14, 15 og 16 kan erholdes et smalt Falde-
- apparat af Staal. - ;

—p



 



Fabrikmeasrke. Fabrilkniaer_ke.

Husqvarna svenske Staalsymaskiner.
Denne fortrinlige Symaskine, som herved bringes

i Handlen, udmeerker sig ved enkel og grei Konstruk-
tion, nöiagtig Forarbeidelse, prima Materialer.

Mange Aars Praksis og Erfaringer ere anvendte
paa det omhyggeligste, de nyeste Opfindelser og For-

bedringer ere anvendte, ligesom Materialetide beveege-
lige Dele er af bedste Qvalitet, hvorved opnaaes

-

Störste Varighed og Soliditet.
Saasom der i Handlen gives mange slags Maskiner, .

der ligne disse og have samme eller lignende Navn,
'

men ere af slettere Qvalitet, anmode vi indstendig om

at der nöie legges meerke til ovenstaaende Fabrikmeerke.
JEneudsalget for 5 have vi overdraget

Husqva,rna, Vapenfabrlks Aktle-Bola,g,
Jönköping

—

(Sverige).
'


