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Maskinens uppstillande.

Vid maskinens férsiindning inpackas 6fre delen af den-
samma uti en lida, stillningen emballeras derémot ej. Sedan
man borttagit triomholjet, bor 6fverdelen uppackas och fastskruf-

Fig. 2.

vas pa bordet med den skruf, hvarmed densamma var fistad vid
lidans botten; de dertill erforderliga hélen finnas i bordskifvan,
Spolapparaten fister man pi hogra sidan af bordet, som ofvan-
stdende figur utvisar. :
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Rengorning och smorjning af maskinen.

Fore begagnandet af maskinen dr det nodvindigt att sorg-
filligt borttorka dammet efter transporten och att grundligt
smorja alla rorliga delar af densamma, ty i motsatt fall skulle
maskinen gd tungt. Till detta dndamal vrider man vefskifvan
medelst handtaget fran venster till hoger tills nalstaingen uppnétt
hogsta punkten, lossar derefter med skrufmejseln nélskrufven 7
(Fig. 4) och utdrager forsigtigt nalen, lyfter syfoten e}ler tyg-
pressaren medelst excentern 8 (Fig. 4 och b) i hojden, skjuter loc-
ket A 4 skyttellidan eller cylinderhufvudet (Fig. 3) tillbaka och

uttager medelst skrufmejseln forsigtigt den deruti befintliga skyt-

teln. Der mojligtvis smuts finnes hufvudsakligen i de krokiga

sparen pa vefskifvans baksida, dfvensom pd nalstdngen, maste:

densamma noga borttorkas; derefter dryper man négra droppar
fotogén uti samtliga smoérjhilen & ofverdelen och stillningen, sé-

ledes ofverallt der hvarandra slitande, gnidande eller i en link .

rorliga delar befinna sig, pd det att den méojligen hartziga oljan
métte upplosas. Derefter sittes maskinen i lindrig rorelse, hvar-
efter samtliga smorjhilen och slitningsstiillen forses med ren och

god olja. Vid regelbundet begagnande mdste maskinen minst

2 ginger dagligen smorjas.

Maskinens trampning.

Fore syningen inéfvas trampningen s, att man kan rora
maskinen med begge fotterna.. Hirvid vrider man till en borjan
svinghjulet med hogra handen frin venster till hoger och rorer
skiftesvis fotspetsen och hilen med lika tryck, tilldess man kan
astadkomma en jemn och lagom hastig ging.

Nalens inséttande.

Néalen insittes med den urhalkade sidan riktad emot armens

framiinde, siledes 4t venster i ndlstingen. Genom omvridning af

vefskifvan sitter man ndlstdngen i rorvelse tills mirket vid ofra
dnden af densamma kommer pa lika hojd med ofversidan af det
ringformiga armhufvudet. Nilogat méste sedan sti lika hogt
med stygnplitens yta. Innan man fastskrufvar nalen, boér man
beakta, att ogat pekar nigot litet utit eller till venster och att
det bildar en rak linie med det tviirs ofver skyttelytan Ispande
strecket C (Fig. 3). ‘
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Slutligen méaste dnnu iakttagas, att nilen nedgar i hela sin
lingd precis i midten af stygnhalet; skulle detta ej vara hin-.
delsen, s& bojer man densamma at den franstiende sidan, i det
man upprepade ganger stryker densamma forsigtigt uppifrin och
nedat. KEn krokig eller snedt stiende nil skulle dstadkomma en
sned och ojemn som. Nailens ritta stillning fr af storsta vigt;
den maste std sa att skytteln gar forbi demsamma, utan att be-
rora den, och tridens ogla maste sa utvidga sig, att skytteln litt
kan gi derigenom. Vidare maste man dnnu sdrskildt gifva akt
derpa, att ndlen passar till tradens tjocklek och att ogat ir
hvarken for stort eller for litet. For liderarbeten anviindes na-
lar med flat spets och for tyg sadana med rund spets. Till ma-
skinen bifogas tvenne stygnplatar: den ena med stort hal for
grofva nalar, den andra med mindre for fina, och mé man ej
forsumma att allt efter bruket af dessa ombyta ndlar.

Den oOfra eller naltraden.

Sedan tradrullen blifvit satt pa rullstiftet, si att den ror
sig obehindradt pid densamma, drager man triden ofver foljande
stillen till ndlen. Forst ligger man den om stiftet 7 (Fig. 4),
sedan ofver stiftet 2 och vecklar den vid tjock trad en ging, vid
fin trdd tvi gdnger om spinnskifvan 3, si att den ligger i den
V-Aformiga férdjupningen. Hirpa ligger man traiden emellan
klimskifvorna 4, for den genom det uppskurna halet 5 och
sedan genom hdilet pd tridtilldragaren 6. Nu tager man genom-
foringsjerntraden, hvilken medfsljer hvarje maskin, klimmer fast
trdden i den klufna #nden af densamma och forer den genom
nilstingen ofvanifrin nedat; sedan sytrdden blifvit fasttagen, dra-




ges jerntraden tillbaka, hvarefter traden drages genom nalségat
i rigtning at vefven till, och bér man efterse att triden alltid
ligger emellan nalstingen och klimmaren pa nalstangens 6fra iinde.

Fig. 5. (Sedd bakifran.) e

E.GILLER.XA.




genom nalsowig"
it traden Z]
ngens ifr ik i}c

B

i o S e e

o

Skytteln.

For att uttaga skytteln ur cyhnderhufvudeb méste man

omvrida vefskifvan si mycket, att nalen stir pa sin hogsta punkt,
derefter upplyfta och fora till sidan den lilla staltriden, som
ligger ofver skytteln, och kan man sedan uttaga sky‘bteln med
litthet medelst skrufmejseln. Spolen kan tagas ur skytteln se-
dan den lilla fjedern a (Fig. 6) blifvit dragen uppit och ford
at sidan.

Fig. 6.

Den undre eller skytteltraden.

Innan spolen lagges i skytteln trides traden genom hélet
¢ inifran utat, hvarvefter spolen inséttes och triden trides genom
halet b och drages i traden sa att dén kommer under spénn-
fjedern d. Génom att vrida skrufven e at hoger blifver spin-
ningen hardare och at venster losare j

Somnaden och tradarnes spéanning.

Sedan skytteln blifvit nedlagd i skyttellidan, vrider man
vefskifvan en gang omkring, haller 16st i ofvertraden och drager |
derefter upp undertriden genom nélhilet medelst: ofvertraden.
Bida tradarne liggas derefter bakat och arbetet ligges under
transportoren, hvarefter maskinen dr i ordning till arbete.

Efter de forsta stygnen maste man ofvertyga sig om, att

~de bigge tradarnes spinning ofverensstimma med hvaraxldra d.

v. s. att tradarne slingra sig om hvarandra midt i tyget, och

siledes visa pd biigge sidor etb fullkomligt efterstygn; man maste |
~pa ofra sidan ej kunna se nagot af undertraden och pa undra

sidan ej nagot af 6fvertraden (se Fig. 7).
L1gger traden rak pa undra sidan, #dr siledes undertraden‘

ej lika mycket som ofvertriden indragen i tyget, och dr di an-

tingen den nedra spénningen for stark eller den ofra for svag
(Fig. 9); omviindt #r forhallandet di triden ligger rak 4 ofra
sidan (Fig. 8). TForst regleras skyttelns spinning, sedan Gfver-
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tradens; for ofrigt bemirkes, att 6fvertraden dfven vid olika tyger
sillan behofver nigon omreglering.

Naltradens spinning astadkommes genom knappskrufven 3
(Fig. 4), hvilken befinner sig i spinnbockens axel framfér spann-
skifvan. Vill man 6ka ofvertridens (ndltridens) spénning, si
vrider man denna skruf till hoger, skall den ater lossas, till venster.

Att reglera stygnens ldngd. k
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Stygnens lingd blifver bestimd genom stygnstillarevisaren
9 (Fig. 10) i det att stygnen blifva smi niir visaren stir vid 1
och deremot stora di den star vid 4. Medelst hifstingen 10
(Fig. 4 och b5) later transportérfoten vinda sig i den rigtning
man Onskar, si att man vid haliga foéremél kan sy sivil inifrin
som utifrin. P& denna hiifstang fistes den rorliga linealen.

Vid nistan alla forekommande lider- och tygarbeten iir
utom det anférda (6fre och undre spiinningen, stygnstillningen)
intet att dndra pa maskinen; isynnerhet bér man akta sig for
att lossa eller tilldraga nigra som helst andra skrufvar, emedan
maskinens ging kan rubbas. Blott om mycket tjockt arbete sys
miste man hoja foten (transportéren) nigot, hvilket utfores ge-

- nom att vrida skrufven 13 (Fig. b) 4t hoger.

Om man har att sy mycket tjockt och hardt lider, s& iir
dessutom nodvindigt att forstora trycket pa foten (transportoren)
genom att vrida skrufven 12 [Fig. 5) at hoger, och tillika ¢ka
trycket pd tilldragaren 6 (Fig. 4), genom att lossa den lilla
skrufven, som fasthéller stiftet, mot hvilket tilldragarens bakinde
slar, sinka stiftet nagot och dter fastskrufva den.

Dessa fordndringar #dro emellertid blott nédvindiga vid of-
vanndmnda fall; sd snart vanligt arbete ater skall sys, maste
maskinen regleras till sitt ursprungliga skick.

Fig. 11:

E.GILLER.X A.
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Transportoren.

Skulle under det man syr visa sig ojemna stygn, si ligger
skulden hos transportéren, och man antager dd, att mekanismen
i hufvudets inre icke dr smord. Fig. 11 visar utseendet af huf-
vadets inre. Skulle transportéren icke arbeta alls, si kan fjedern.

~ som sitter i hufvudet, vara sonder och maste i sa fall ersittas

med en ny.

Maskinen arbetar ojemmt: a) nir skytteltraden #r illa pa-
spolad; b) i foljd af ojemnheter i triden eller silket (knutar); nir
metallspolen &r smutsig eller icke smord. : :

Atskilliga lamga stygn uppstd: a) genom dragning eller skjut-
ning af tyget under det man syr; b) om ledarens tinder icke
dro hvassa nog. .

Ofverhoppande af stygn eller allt for lingu stygn fororsakas.:
a) si snart nalen Hr insatt for hogt; b) si snart nalen #r insatt
for ldgt; c) genom begagnandet af hird, vaxad trad eller for hirdt
spunnet silke; d) nér ndlen ej stdr parallelt med skyttellidan.

Traden slites somder: a) nir nalogat dr hvasst Detta af-
hjelpes om man strér litet smergel pa traden och vrider dervid
maskinen sakta; b) nir nalen icke dr riktigt insatt, vanligen da
hon stir f6r hogt; c) niir man vid en ensidigt refflad nal rigtat
refflan emot skytteln; d) niir ndlen ir krokig och berdr derige-
nom halets sidor, genom hvilket den Ioper, eller kommer dem
for niira; e) niir nilen eller nilogat #ro for sma for traden; f)sa
snart triden #dr f6r mycket spind; g) genom knutar och ojemn-

heter i trdden, hvilken derigenom ej kan passera nilogat obe- k-

hindrad. Poe ;
Det bildar sig opprimgar vid tygets yta: a) nir triden ir for
grof for ndlen; b) nir den losa tradfjedern ir for svag. Innan
man borttager arbetet frin maskinen, afrullar man litet trad fran
spolen; detta hindrar nilens afbrytning. Maskinen far ej arbeta
fort, si linge skyttellidans lock stir oppet. Wi
Maskinerna justeras pi det noggrannaste och iordningstiillas

pd det sorgfilligaste for begagnandet, innan de utslippas frin

fabriken, och hvarje forsok, att medelst filning eller skiirning
forindra dem, forstor endast deras arbetsformaga. '

Att verkstélla prydnadssom.

Vid den nya Elastic-maskinen ir under N:o 11 (Fig. 5) an-
bringad en ny sorts lyftare, genom hvilkens beqvima handtering




man dr i stind 'att'fiirféird'iga prydnadssom af storsta fullkom-
lighet ifven med Elastic-maskinen. Hiirtill egna sig specielt perl-
 stygnsnilar, hvilkas udd ligger i samma riktning som nalogat.

Man gifver it skytteltriden en nagot starkare spinning och vil- )

jer ofvertraden nigot finare Hn undertriden, pa det att ofver-
triden skall spinna sig vackert; derefter férer man syarbetet med
venstra handen, medan den hégra haller i Iyttaren 11. Fore-
komma nu uti prydnaderna smi bigar, afrundningar eller skarpa
kanter, si lyfter man medelst lyftaren tygklimmarfoten hastigt
uppat, vrider med venstra handen syarbetet fort i den erforder-
liga riktningen, siinker derefter lyftaren ater for att sy vidare.
Vid nidgon ofning #dr man snart nog i stind att sy efter de
-svaraste monster. ‘ wiy : e
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for

Patent-Dubhel-Elastic-Symaskinen.

Denna maskin har, utom framstiende egenskaper for sko-
makeri och for liderarbeten, dessutom alla fordelar af en familje-
symaskin. I allméinhet bor man begagna undertransportéren, dd
man vill nyttja® Blastic-maskinen till prydnadsarbeten i lackér-
skinn eller till somnad for familjebehof, ty man kan férarbeta
alla dmmen, frin det tjocka lidret till det finaste linne (sasom
lider, kliden, ylle. schirting, linne) lika si viil och fort pi denna
Patent-Elastic- som pa en familje-symaskin.

Fig. 12.

Vid anvindandet af den undre mataren (transportéren) in-
sittes en annan stygnplat af utseende enligt nirstiende teckning
och ombytes ofvertransportsren (pressarfoten) mot en dylik utan
tinder, tygstillarevisaren stilles pa 0 (Fig. 10), pressarfoten vri-
des, si att den stir parallelt med stygnplitens transportorhal och
lases den devefter fast med den lilla hiifstangen ( (Fig. 13),
hvilken nedfiilles som teckningen visar. Genom inskjutandet af
skifvan B mot axeln blifver den undre transportéren si mycket
upphdjd, att den kan fatta tyget.

Stygnstillningen, vid anviindande af undertransportoren, sker
medelst skrufven A, hvilken befinner sig pa maskinens baksida
(Fig. 13) vid vefskifvan. Vrider man skrufven till venster (sale-
des till sig), si blifva stygnen storre, vrider man densamma #ill
hoger (saledes ifran sig) s blifva de mindre. Vill man begagna
hopparen eller 6fvermataren till prydnadssom, s& lossar man den vid
nedra énden af klolyftaren eller 6fvermatararmen befintliga kontra-
skrufven 13 (Fig. b) och inskjuter den pa samma stille befintliga
skrufstiften at excenteraxeln, alltsi at hoger; desto hogre lyftes
ofvermataren. Nir man di har o6fvermataren pa sin bestimda
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hojd, efter som man har tjockt eller tunnt arbete, tillskrufvar man
kontraskrufven for att den pd skrufstiften befintliga fjedern ej
mitte rd utskjuta skrufstiften (eller 6fra matarhsjaren) under dess
arbetande. Skall den ofre transportoren ater stiillas i arbete, si
utskjutes dter skifvan B, och hifstingen (' fores uppat, hvarige-
nom transportéren dter blifver vridbar, och stygnstillningen ater
blifver framtill med visaren; den hoppande rorelsen regleras med
stiften 13 (Fig. 5), hvilken inskjutes och fastskrufvas allt efter

Fig. 13.

den hojd man behofver for arbetets tjocklek. Den slita pressar-
foten utbytes mot den med tinder och en stygnplit utan hal
fastsiittes.

Vid smorjning af Patent-Elastic-maskinen torde observeras
det midt pa armen befintliga smorjhalet, hvilket ej forekommer
pa den vanliga Elastic-Maskinen.
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