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Begler,

Hjulet bor alltid svingas it Eder, i annat fall afslites cller
trasslas triden.

Tryckarfoten bor alltid vara upplyftad nir arbete ej ligger
inunder, si att matarens téinder ej gora repor i foten eller forsloas.

Stalskifvorna ofver skytteln béra vara riktigt samman-
skjutna, si att skytteln ej kan hoppa ut och sonderbrickas eller
fororsaka skada.

Skytteln inligges och uttages alltid bakom den runda nal-
platen och bor vid spolning helst vara uttagen.

Mataren och hilet i nélpldten bora alltid hillas rena,
eljest syr ej maskinen.

Tryckarfoten upplyftes

genom hifstaingen, som &dr anbragt under den krokiga tradtilldra-
garen, och nedfélles endast niir som skall verkstillas.

Spovlens insdttning i spolapparaten.

Sedan tryckarfoten blifvit upplyftad och skytteln uttagen,
tryckes spolen mot spolinriittningens hogra urhilkning, tridens
dnda ligges mellan spolbrickan och urhalkningen, samt f]edel-
knappen till venster utdrages och spolen insittes.

Spolning.

Sitt maskinen att borja med léngsamt i ging och tryck
guttaperkaringen lagom hérdt mot hjulet samt paspola triden
jemnt och ej for fast till jemnhdjd med spolens brickor.

Spolens insédttning i skytteln.

Stick spolspetsen uti hilet i skyttelns trubbiga édnda sa
att triden afloper frin spolens underkant it de 2:ne raka utskiir-
ningarne, nedfill sedan den andra spolspetsen genom skrufskar-




ran i skyttelns spetsiga #nda, samt vrid skrufven } & § slag
it hoger si att spolspetsen blifver lagom tillhallen och ¢j ge-
nom glappning foérorsakar ojemn tridafveckling.

Skyttelns trdadning.

Drag trdden frin spolens underkant ut genom den nedre
och in genom den 6fre af de 2:ne raka utskiirningarne, samt
derifrin till motsatta sidan och ut genom det lilla halet i
fjedern, lagg sedan triden tillbaka ofver fjedern och trad
inifran nérmast spetsen ut genom den bigformiga utskéirnin-

- gen, samtidigt som den derigenom bildade tridoglan medelst

tummens tillhdllning bringas ofver fjederns spets, si att tra-
den blifver indragen mellan fjedern och skyttelns innersida,
glidande ofver det lilla stiftet.

Ofvertradens tréddning.

Sitt tradrullen eller nystanet pd stiftet, tryck upp skruf-
knappen under maskinarmen och ligg trdden i de 2:ne skérrorna.
Ligg sedan traden i hilet pd ledaren mellan nélstingen (hogra
sidan) och tryckarstingen (venstra sidan) samt drag ned tri-
den pa hogra sidan forbi den krokiga tridtilldragaren till den
lilla oglan och derigenom fran hoéger till venster upp till
tradtilldragaren, genom hvars hal ifvenledes fran hoger till
venster tridden sedan drages ned genom hélet i nélstingen och
fran venster till hoger genom nilégat.

Maskinen, hvilken syr bist med samma nummer trid
under som GOfver, syr éfven med nystantrad direkt fran nystanet.

Nélens insédttning.

Som symaskinerna endast férsitta ndlen liksom skytteln i en gifven
noga utjusterad ging, si dr en vacker symaskinsém hufvudsakligen be-
roende af jemn trampning och att nilen riktigt insdttes,”samt att ovil-
korligen endast prima engelska fjederstalnilar med vil polerade 6gon
och skarpa spetsar anvindas, ty en dalig eller billig tysk jerntradsnal
gor till och med den bista symaskin obrukbar.

Utdrag skyttelplitarne samt uttag ‘skytteln och bringa nél-
stingen i sitt hogsta lige, instick nalspetsen genom éppningen
lingst bak p& den upplyftade tryckarfoten riitt ned i stygn-
plitshilet och fist sedan ndlen medelst klimskrufven rigtigt
séikert i1 ndlstingen, si att den langa riinnan alltid kommer
ratt at venster och niligat jemnhogt med urhalkningen i
sky_tte.lbanans botten, niir nalstangen sedan iir bragt i sin lagsta
stélining mot den upplyftade tryckarfoten. Trad forst traden
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genom nalogat, sd synes bast nédr ogat nar skyttelbanans
botten. Tillse noga att skyttelspetsen gir in i midten af
slingan och skytteln ledigt genom densamma, ty dr nalen for
hogt insatt afslites ofvertraden eller uppstd forfelande s. k.
ofverhoppsstygn, hvilka sednare éfven forekomma om nalen dr
for 1agt insatt. Sneda stygn uppstd nér nalen dr snedt insatt,
hvarfore densamma alltid bor vridas ritt med den langa rin-
nan At venster. For erhéllande af utmdirkt vackra s. k. perl-
stygn pd de tunnaste och tjockaste tyger, bor nalen ibland
nigot hdjas eller sinkas. Som nélens langa rinna afser att
till hilften innesluta trdden da nédlen gir genom arbetet, sa
bor triden helst viljas si att den passar i nalrinnan och gér
obehindradt genom nalgat, eljest afskires triden af dgat. Skulle
hiindelsevis nadgot naloga vara ratt d. v. s. ojemnt, s& doppa en
grof trédinda i olja och nigot smergel samt drag denna trad
fram och ater genom Ggat.

Trédspénning.

Ofvertriden spiinnes genom skrufning pd knappen under
maskinarmen, it hoger hardare och it venster losare.

Skytteltrdden spinnes it hoger hardare och it venster
losare genom en obetydlig vridning pi den lilla skrufven bak i
skyttelns kol, ”dock bor hardare undertradsspanning helst
undvikas”, och endast ofvertridsspinningen skrufvas hardare
at hoger nir oOglor uppstd inunder, samt lattare it venster,
nir oglor ligga ofvanpa arbetet. Tridarne skola alltid binda
sig i midten af tyget.

Stygnens regulering
sker medelst skrufknappen under maskinplattan, hvilken knapp
ir Atkomlig bak vid Oppningen péd oljeskyddet; skrufvas at
hoger erhilles storre och &t venster mindre stygn. Skrufvas
alldeles fér mycket & nigondera hallet, si blir mataren overk-
sam och fir di skrufvas tillbaka. Matarcen skall alltid af sig
sjelf framféra arbetet, ty drages, paskjutes eller aterhilles tyget,
uppstd alltid ojemna stygn (liksom vid ojemn trampning), nilar
afbrytas* och skytteln skadas. Framférer mataren ej arbetet
tillriickligt, s3 ©ka tygpressartrycket vid tunna eller glansiga,
hvaremot vid tjocka ‘eller luggiga tyger minska trycket genom
skrufning pd knappen &fverst & tygtryckarstingen, hvilken
knapp nigon ging bor utskrufvas for att kunna olja spiral-
fjedern. Vid mycket tunna eller glansiga tyger samt pa vadd |




eller vid ofverging af tjocka sémmar underlittas watningen
genom att ligga strift papper t. ex. tidningsmakulatur undel-
arbetet eller att obetydligt upplyfta tryckarfoten. Vid ofver-
ging af sammanférenade tjocka sdmmar bor man alltid sy myc-
ket langsamt och helst paskjuta arbetet under den obetydligt
upplyftade tryckarfoten. Nér matarens tinder med tiden blifva
slitna och overksamma kan mataren hdjas.

Rak eller kantsém.

Led arbetet mot linealen, som fastskrufvas pd maskinplattan.

Fallsém.

Fastsiitt fillvikaren si att nélen gar mldt i bhalet, vik
tyget § tum och infér kanten underifrin i apparaten:; Oppning
frin hoger till venster, si att tyget vrider sig omkring det
lilla stiftet inuti fjedern, framdrag den omvikta kanten me-
delst en forut vidhiftad trad till omkring } tum bakom nilen
& att matarens tiinder kunna fatta och framfora arbetet. Fatta
tyget mellan venstra handens tumme och pekfinger samt hall
apparatens oppning lagom full med omvridet tyg, ty inféres
for mycket ecller for litet tyg erhdlles ingen ordentlig fll.

Bredare fallar vikas som vid handsém och sys under
tygtryckaren genom att ligga féllen till venster om nilen och
arbetet under maskinarmen samt lita den vikta kanten 16pa mot
den higra oppna sidan pa tygtryckaren.

Féllsom.

Ligg det ena tyget ) tum framfor det andra eller ligg
bida tygens kanter jemnt med hvarandra och sy dem tillsam-
mans } tum frin kanten. Bred sedan ut arbetet och afskiir
underkanten nira sémmen samt vik den breda kanten Gfver
den smala, for tyget i fallaren och férfar som vid fallsom.
Vid bred fill ligges det ena tyget si lingt framfér det an-
dra, som filllens bredd onskas, hvarefter forfares som .ofvan.

Vaddering. -
~ Fist vaddermittet i hilet pa -tryckarstingens nedra dnda
med den lilla  bakskrufven, si att bagen hvilar pd maskinplattan
till hoger om tryckarfoten och si léngt ifrin ndlen, som bred-
den ‘mellan stickningarne onskas, sy forst en vanlig kantrand
och lit sedan vadderaren lpa ledigt ofvaupd denna och fol-
jande riinder. i i




esad,

o,

Ganspésyning.

Drag ned gansen genom den 1:sta, upp genom den 2:dra
och ned under nilen genom den 3:dje af oppningarne i trye-
foten, samt 1it gansen I6pa fullkomligt fritt och obehindradt
utan att foras eller &terhillas, under det tyget sviinges efter
onskan. ;

Rynkning.

Still mataren - £6r linga stygn och spinn ofvertriden si
hirdt, att den ligger rak ofvanpd tyget samt uppdrager un-
dertrdden till 6glor. TFatta sedan den raka ofvertriden och sam-
manskjut tyget.

Rynka och sy samtidigt.

Ligg tyget som skall rynkas pi undersidan, stall mataren
for langa stygn och haf vanlig tridspinning.  Aterhdll det
ofre tyget sd mycket att derd blir sma stygn och lit det undre
tyget 16pa fritt och 1ost mellan hogra handens pek- och léing-
finger allteftersom rynkornas lingd onskas, medan det ofre ty-
get hélles hardt mellan tummen och pekfingret.

Bandpasyning.

Bandet ledes mot hogra eller venstra sidan af oppmngarne
under tryckarfoten, d& nillen syr tiitt intill kanten (se Ganspi-
syning), tyget fores mot linealen eller om bandet skall sys lin-
gre inpd, kan detsamma ledas efter forut uppdragen kritrand.

: Bandkantning.

Bandet pétracklas med linga stygn, héird ofvertmdsspan-
ning och uppdragna oglor, sedan &fvervikes bandet pa andra
sidan och det hela genomsys som vid vanlig s6m, hvarefter
trackeltridarne utdragas.

Snoddinsyning.

Snodden intryckes vil mellan tvd tyger och forfares som

vid vanlig sbm.
; Hélsém.

Spidnn Gfvertriden si att undertrdden uppdrages till 0g101,
ligg 2:me tyger pd hvarandra och sy igenom dem si lingt
frin kanten som hélssmmen ©nskas inpd tyget, vik sedan
tygkanterna frin sémmen &t hvar sin sida och drag sedan ty-
gen frin hvarandra si bildas genom den mer och mindre till ,




dglor uppdragne undertriden smalare och bredare hélsom. Spén-
nes savil ofver- som undertriden 16s si ernis en vacker hal-
som i midten af tygerna niir desamma isiirdragas. Tygkan-
terna kunna sedan féllas under tryckarfoten.

Extra apparater

sdsom: Fransndl, Rullisyare, Sjelfveckvikare, Veckinarkerare,
Veckmitt, Snoddinliggare m. fl. nyare uppfinningar kunna er-
hallas mot siirskild betalning. o

Oljning.

bor ske i de fem smé axelhilen samt pd alla de stillen, hvarest
gnidning eger rum. For mekanikens konservering behofva dess
delar endast obetydligt bestrykas med fin amerikansk vattenklar
urmakarolja, hvilken ir fullkomligt syrefri och ej beckar sig.
Denna utmirkta olja, hvilken vid maskinens rengéring loses
med litet sprit, finnes stiidse att tillgd. vid depdten mot 1 Krona
for stor flaska. A e

Som Lamp- och Matoljor becka sig och orena maskinen, bora de-
samma helst undvikas, afvensom fotogen samt de med fritande syror
uppblandade skdmda oljor, hvilka temligen allmént i handeln utbjudas
under namn af ”Symaskins-oljor”, och hvilka inom fa ar utslita t. o. y
m. den varaktigaste maskin., Den foérsigtige forvisse sig om oljornas
beskaffenhet genom att lata undersdka dem & ndrmaste Apotek.

Prima Engelska Fjederstilsndlar finnas stidse att tillgd
vid Depdten for 2 Kronor dussinet. Alla Symaskiner utgd noga
utjusterade och vil insydda och ansvarar Depoten -fér desammas
héllbarhet.
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