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Patenterade

Bandseparatorn €xtra A

by

Renskummar vid 30 a 33 grader Celsius (90° Fahrenheit) hos mjolken
s och 50 hvarf pr minut i vefhastighet

160 liter mjolk i timmen.

Vigt: netto 74 kilo; brutto 1o4 kilo forpackad i en 18da af 6
(0.23) kubikmeters rymd.

Extraseparatorerna erkinnas allmint sisom de stazkaste och #l/-
forlitligaste som finnas; de tillverkas endast af

A. B. Maskinfabriken EXCELSIOR
STOCKHOLM,

Aktieholaget Maskinfabriken EXCELSIOR e
Centralpalatset, Stockholm,

|88
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Patenterade

Bandseparatorn €xtra B

Renskummar vid 33 grader C. (9o° Fahrenh.) varm mjolk och 45

hvarf i minuten i vefhastighet

325 liter mjolk i timmen.

Vager netto 154 kilo och brutto 216 kilo forpackad i en

18da af 2/, (0.65) kub. meters rymd.

Af dessa separatorer dro nu 6fver 3,000 i bruk och hafva &fver-
allt i allo tillfredsstillt dfven de hdgsta ansprik pd en verkligt god

och stark separator.

Analysbevis 8 att de endast lemna frin o.10 till o.

i skummjélken tillhandahallas pd begiran.

16 procent fett

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.




Extraseparator A

genomskarning.

Aktiebolaget’ Maskinfabriken EXCELSIOR FaTEmaL: - ot
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EXTRA=-SEPARATORERNAS DELAR
jemte pris dera i och f6r reqvisition af reservdelar.

De med * betecknade delarne levereras endast di de insittas vid fabriken.

Se numren a motstaende sida.

.. A B % Al B
Z BENAMNING o Jora| —% BENAMNING R Jora Ko Jove
| 1/*Stativ corveeeenecnend]| 30|—| 60|—|30] Ofverdubbskruf .. e 6]—| 8|—
2 Bytta b wsianasngd Lol = =181 Ofverdubbspets ......| O|40| 0|40
3*Kula ....c.coevevieinrerennn...100|—{l1 50| —[82| Underdubb m.mutter o. spets 150/ I[50
4#Kultopp  ..eeeeeviniennnnnnd| 35/—| 60|—[33| Underdubbspets 0|40 0|40
birGraddskrufisty bl sulio 0[50 o0[50|34| Underdubbmutter ............| o|25| o|25
6/*Skummjolksror cop i e 35| Underbussning ............... 2 2
7| Gummiring for Kultoppen o[40| 050|136, Skrufhjul med sprint ...... 10|—|| 10|—
8{#Cenfrumkorstam St 0 71—|l 10|—|87| Skrufhjulsaxel ............. 1(25| 1[50
9| Plitar .................. pr stfl o|40| 0|60|38| Ofre bussningen for skruf
10 *Tratten i kulan — —‘ il hjulsaxeln S lon, 1|75l 1{75
11| Uppsamlarkirl for gradden 6|—|| 85039 Nedre d:o d:o 2|50/ 3|75
12| Lock t. d:o m, regulatorkopp| 5/50| 8|50[40| Kuggdref med sprint ...... 5/—|| 6|50
13| Regulatorstift .......... Al @ 50‘ o|50l41| Skyddskipa f. skrufhjulet 8A|| 1|—| —|—
14| Gummiring till d:o o[15| o[z0|42| Stora kugghjulet med sprint|| 21|—| 27|50
15| Flottor civedieeenenennd]l  I[50  1|50[48| Skyddskdpa for kugghjulet| 5/—I|| 7|50
16/ Skummjolkspip. ..ot bt plzolle Sol sl Viefaxel i s Siiie s, Sl gl Hiigino
17| Mj6lksd med kran ......... 10|—|| 12|—|45| Vefaxelbussning & b —|—|l 1|50
18| S&hallare med skrufvar...... 2l et ol Nref b s Sl o e 175 1|75
19|*Kulspindel ................e..in| —|—|| —|—[47| Vefbricka med sprint ...... 1{50| 1|50
20| Halslager: 55005 51—l 5/—[48| Vefhandtag komplett ...... 2|—|| 2|—
21| Bricka for d:o med skrufvar‘ o|75ll ol|75 Sprintar alla slag ... pr st|| o|25/| 0|25
22| Mutter for d:o ...............| 0|75/ ol75]49| Smérjkopp for halslagret...| 3 50l 3|50
23| Gummiring for d:o .. .. o|40| o0|40l50 D:o » skrufhjulet|| 3|50/ 55—
24| Stédlager (endast 4 B)...... —|—{| 1|50|51| 3 smérjhil f. vef o. vefaxel|| —|—|| —|—
25*Dubbhus med skrufvar ...... 5|—ll 7|—|82| 2 d:o f.skrufhjulsaxeln d All —|—{| —|—
26| Ofverdubbhufvud ............ 2|—| 2/—33| 1 d:o fér underbussning
27| Dubbhufvudhylsa (end.& A)| o|50| —|— och spetsar ...............[| —|—|| —|—
28 Ofre bussning {ilus...iibe..en 2|25/l 3|50154| Oljespar & ofverbussningen|| —|—|| —|—
|29| Stoppskruf fér d:o ......... 0|25 o|25[55| Hal for kulspindeln & A...| —|—| —|—
Med hvarje separator foljer dessutom:
!56 1 Kulhandtag (med B)...... —|—l| 3|—[67| r Vefstiftsfjeder i reserv...|| ol40]| o 4011
57| 1 Kulhdllare m. 2 skruf.(d:0)| —|—|| 1|50/68| 1 Gummiring fér kultoppen| o|40| 0|50
158 I Fjedernyckel........c......ls 25/l Ti50]69] T D:o f. halslagret...... 0|40| ©/40;
139 1 Griddskrufnyckel ......... o|40| o0[40]70| 1 D:o » regulatorstiftet| o|1 53 0|20
60 1 Skrufn. f. halslagermuttern|| 2|—{| 2|—|71| 1 Borste for mjolksan ...... I 50} 150
61 1 D:o f. underdubbsmut- 21k Dios sy kulanbe e 0 0/40| 0|40
| teEn e s A 11—/ 1/—73] 1 D:o > Bleckpiparne...| 0|20/ 0|20
62| 1 D:o for underdubben...| 0|50 of50|74| 1 D:o » Mjolkroren ...|| o|15| o|15
[63| 1 Stift f. utdrifning af spetsar| 0|50 o[50l75| 1 Vattenpass.................. I—| 1|—
64| 1 Plitmall for dubbhufvudet| o|50| 0/50[76| 1 Oljekanna .................. I—| 1|—!
[65] 2 Dubbspetsar ............... o|40| o|40i77| 1 Kirl med '/, liter olja...| o|75| 0|75
[66| 1 Vefstift i reserv... o 20} 0|20|78| 4 Fistskrufvar ...............|| 0|08 o|o8

Vid reqvisition af reservdelar torde savil nummer som benimning uppgifvas.
Reservdelar expedieras endast mot extra kontant eller efterkraf,




‘Bruksanvisning

till

Handseparatorerna Extra A o. B

*

Uppstillning. Extra separatorn A uppstilles pa ett
i golfvet sdkert fdstadt bord ej 6fver 60 cm hogt samt fast-
skrufvas & detta medelst de maskinen medf6ljande fyra fist-
skrufvarne.

Innan dessa é’ttdragas' tillses att separatorn stir i vig.
Foér detta dndamal placeras vattenpasset i olika riktningar pi
stativets plana ofverkant; stiller bldsan sig ej i vattenpassets
midt, afhjdlpes felet genom att ndra botten-skrufvarna inskjuta
en tunn trikil. Sedan skrufvarne &tdragits, bor man dnnu en
géng medelst vattenpasset ofvertyga sig om, att separatorn fort-
farande star i vag.

Midtfér halet i bottenplattan & separatorn A borras i
bordet ett hél, hvarigenom kulspindeln kan tridas, nir kulan
skall isdrskrufvas.

Extra separatorn B behofver ej ndgot bord, utan fast-
skrufvas pd ett 4 golfvet stadigt fistadt underlag af plank och
uppstilles i vdg liksom A-separatorn.

Rengoring och hopsittning. Fore begagnandet
rengdres och smorjes separatorn noga.

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR T 6 eivam

Centralpalatset, Stockholm.




Detta bor ske i foljande ordning. Kulan upplyftes och
placeras sd, att spindeln gdr genom det & stativplattan befint-
liga hélet, och de tvda ddr befintliga héallstiften triffa in i mot-
svarande hdl i kulans botten.

Pa separatorn B finnes ej denna inrattning & fotplattan,
utan medfoljer i stillet en 16s kulhillare, som med de tva af-
ven medféljande skrufvarne fistes vid en bink eller dylikt.

For att lyfta B-separatorns kula ur stativet anvidndes det
maskinen bilagda gidngade kulhandtaget, som skrufvas pd kul-
toppené ofversta gingade del.

Den medfoljande fjadernyckeln ligges omkring kultoppens
nedre kant, och under det man med ena handen trycker kulan
nedét, afskrufvas den odznstergdngade kultoppen och aflyftes.

Centrumkorset med den ddrd fastade pldtsatsen upplyftes -
sedan och den oOfversta pldten vrides sd, att dess spar komma
midt for vingarne, hvarpd alla pldtarne lyftas af.

Savial bleckkidrl som kula, kors och pldtar samt ror och
pipar rengéras med de ddrfor afsedda borstarne i varmt vatten,
tillsatt med ndgot soda, skéljas i varmt vatten, aftorkas och
bevaras pa ett torrt, luftigt stdlle till ndsta skumning.

Om platarnes nummerordning under rengoringen ej rub-
bas, s& underldttas pdsdttningen betydligt.

Nér separatorn ater skall anvdndas, trddas platarne en i
sinder i nummerordning péd centrumkorset, hvarvid bdrjan go-
res med N:o 1 och tillses, att ingen plat glommes samt att
spdren 1 platarne gripa om styrskenan pd korsets ena vinge.
D4 den ofre platen pélagts, tryckes platsatsen ned till dess
ofverpldtens spér infalla i vingarnes spar, hvarefter 6fverplaten
vrides motsols, tills den stoppar och ldser platsatsen vid korset.

Det dar synnerligen viktigt aft platarne komma i ratt
nummerordning, ty i annat fall kommer kulan ur balans och
skakar under gingen, hvarigenom separatorn ldtt skadas.

Centrumkorset med plitarne insdttes pd sin plats i kulan

hvarvid maste tillses, att styrskenan a ena rorvingen kommer
midt for det motsvarande spéret i tratten i kulans botten.

Man tillser noga, att mjolkroren ¢ kultoppen samt halet i

graddskrufven daro fullkomligt rena.

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.




Gummitdtningsringen bér doppas i ljumt vatten och
ilagges sedan i spdret i kulans &6fre kant, hvarefter kultoppen
medelst fjadernyckeln pdskrufvas, tills den tdckt alla gédngorna
och stoppar.

Tillskrufvas ej kultoppen ordentligt, mister kulan sin ba-
lansering.

Stativet rentorkas vil.

~ Kulspindelns 6fre del smorjes omkring det spiralgdende
spéret, ndgra droppar olja slis i halslagrets oljespar och dfver-
dubbshufvudet rentorkas, hvarpd kulan forsiktigt utan stot
sittes pa sin plats samt vrides med handen ett par hvarf
rundt, si att man &dr fullt siker pd att skiran i kulspindelns
nedre dnda griper om stiftet i dubbhufvudet.

Pa stativet fasttryckes sedan uppsamlarekirlet for grid-
den, som kan vindas sd, att griddpipen kommer 4t det hill
man Onskar; ofvanpd detta nedtryckes sedan locket, hvard
regulatorkoppen &r fdstad, detta mdste dock placeras si att
ndr flottoren ldigges i regulatorkoppen dess stift kommer ritt
in i mjolkkranens mynning innan mjolksdn fastskrufvas & sin
plats pd sdhédllaren.

Slutligen fasttryckes skummjélkspipen & holken pd sidan
af byttan.

Smorjning. Vekarna insittes, si att den dndan af
messingstrdden, hvard veken dr fastad, nedstickes si lingt den
gar i smorjroret, under det att den Ofriga delen af veken kvar-
blifver i smorjkopparne, som sedan fyllas med olja, #/s den
star ofver smaorjroren.

Rummet omkring dubbspetsarne fylles med olja -genom
smorjhalet N:o 53, hvarefter nagra droppar indrypas i hvardera
af de ofriga med rodt och pilar markerade smérjhélen; dfvensd
péfylles olja i oljesparet kring Ofverbussningen & dubbhuset.

- I allt finnes & Extraseparatorn A tvd smérjkoppar, sex
smorjhél och ett oljespdr & dubbhuset.

Z\ Extraseparatorn B finnes tvd smorjkoppar, fyra smorj-
hél och oljesparet & dubbhuset.

Det dr af stirsta vigt, att intet of smorjstallena blifver
afglomdt, afvensom att smorjkoppar, smorjrér och smorjhil
héllas ordentligt rena.

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR e
Centralpalatset, Stockholm.
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Endast god, 7en olja som ej dr for tjockflytande bor an-
vindas; - sdrskild hdrfor  afsedd s. k. separatorolja tillhanda-
hilles sdvdl af oss som af vira agenter.

Skumning. Mjolksin fylles med mjdlk af cirka 32

f grader Celsius = 90° Fahrenheit temperatur; Kkallare mjolk
:i bor ej anvindas, emedan separatorerna di ej skumma rent.
u Bést dr att skumma mjolken genast efter mjolkningen, d. v. s.
4 spenvarni. '

Ar kulan mycket kall, bor den uppvdarmas genom att
“skoljas med varmt vatten.

(Fér beredande af prima, hillbart smér, bor gridden genast efter
separeringen  starkt afkylas. Hirfor limpliga kylare hilla vi stindigt
pa lager af vir egen vilkinda tillverkning.)

Separatorn igdngsittes genom vefvens sakta kringvridande,
och okas hastigheten si smaningom, till dess att vefven har
en hastighet af (50) femiéio hvarf i minuten for Extra A,
och (45) [fyratiofem hvarf i minuten for Extra B-sepa-
ratorn.

For att vinja sig att jimt halla denna hastighet bor
ovan person hafva en klocka med sekundvisare framfér sig
vid dragningen och rdkna hvarfantalen.

Da full hastighet uppnétts, paslippes mjélken genom mjolk-
kranens Oppnande.

Extraseparatorerna dro vid fabriken instéllda for att limna
5 procent gridde; men om tunnare eller tjockare gridde
Onskas, kan detta regleras medelst griaddskrufven. . Vrides
skrufven sa att halet flyttas ndgot litet nirmare kulans cent-
rum erhdlles mindre och tjockare gridde. Afven under gén-
gen kan dock graddens tjocklek dndras genom att hoja eller
sdnka regulatorstiftet; sdnkes detta blir gridden tjockare.

Afbrytes separeringen medan helmjolk dnnu finnes i sén,
sd mdste mjolkkranen stingas.

Sedan helmjolken i sin dr slut, bor fyra till fem liter
skummad mjélk pafyllas for att utdrifva sista aterstoden af
gridde ur kulan. Nar dfven skummjélken i sdn dr slut, sizp-
pes wvefoen och scparatorn limnas att stanna af sig Sjatf.

Blecklocken fa ej borttagas forr dn maskinen stannat.

- 9 — Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.




ddrigenom.

Efter anvidndandet.
samt rengoras pa forut beskrifvet sitt.

Bleckkirlen och kulan isdrtagas

- Vekarne béra uttagas ur smorjkopparne. Stativet bor ej
tvittas med vatten, utan rentorkas omsorgsfullt med en torr trasa.
Man bor ‘noga tillse, att ej mjolk eller olja fir kvar-
stanna omkring gummiringarne, ty dessa fOrstoras hastigt

Alla 16sa delar bora forvaras pa ett luftigt, fuktfritt stalle.

——le—

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.
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Separatorns underhall.

De fa delar, som & Extraseparatorerna dro utsatta for
nétning, finnas alltid pd lager vid fabriken och hos hufvud-
agenterna.

Vid rekvisition bora savdl nummer, som bendmning en-
ligt listan & sid. 5 uppgifvas, for undvikande af misstag.

Vi sdnda reservdelar vanligen pr post, alltid mot post-
forskott, om ej pengar bifogas rekvisitionen.

Alla reservdelar, som i specificationen ¢/ dro markta med
en stjdrna, kunna ldtt af en med maskinen fortrogen person
ombytas, men maste vid insdttningen stdrsta mojliga noggrann-
het och omsorg iakttagas.

Gar separatorn ojamnt eller skakar, sa tillse forst om den
ej ldngre stir i vdg eller om ndgon af bottenskrufvarne loss-
nat; dr ej detta felet, s& undersok halslagrets gummiring, &r
den felfri, sd efterse om bussningarne, dubbspetsarne eller lag-
ren aro sd slitna, att de behdfva utbytas mot nya; vid ordent-
lig skotsel bor dock detta ej vara nodvindigt forrdn efter

langre tids anvidndande.

Halslagret med gummiringen uttages pd foljande sitt:
ginga utaf muttrarne N:o 22, lésskrufva halsbrickan N:o 21
och upplyft halslagret, d& gummiringen medf6ljer och bada latt
kunna utbytas. Nir halslagret &ter insittes, f8 ej muttrarne
tilldragas hérdare, 4n att man ldtt kdnner, att gummiringen
fijddrar sig, sedan kulan blifvit insatt.

Ofverdubbspetsen N:o 31. For ombyte maste forst
dubbhuset, som dr fdst med fyra skrufvar, tagas loss, samt 6fre

— 11 — Aktieholaget Maskinfabriken EXCELSIOR
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bussningens stoppskruf N:o 29 uppskrufvas och sjdlfva buss-
ningen N:o 28 uppdrifvas med ett lampligt trastycke, hvarefter
ofverdubbskrufven N:o 30 upplyftes.

Med stiftet N:o 63 utdrifves den forslitna dubbspetsen,
och en ny indrifves medelst ndgra slag med en tribit.

Ar oOfverbussningen N:o 28 forsliten, si aftages.
ofverdubbhufvudet N:o 26, som endast dr 16st pdsatt, genom
att med trdbiten bricka mot dubbhusets 6fverkant; ofverbuss-
ningens stoppskruf N:o 29 utskrufvas, och bussningen upp-
drifves med trdstycket; den nya bussningen indrifves sedan
varsamt, till dess att forsinkningen for stoppskrufven i den-
samma kommer midt for stoppskrufhélet, stoppskrufven dit-
skrufvas, och ofverdubbshufvudet tryckes ned pd sin plats
hvarpd dubbhuset ater fastskrufvas.

Underbussningen N:o 35 ombytes pd samma sitt;
men borttages di dfven ofverdubbskrufven N:o 30, hvarpd
stoppmuttern N:o 34 lossas och underdubben N:o 32 utskruf-
vas, sedan drifves bussningen upp pd samma sitt som ofver-
bussningen.

Da den nya bussningen drifvits ned, inséttes Gfverdubb-
skrufven, och hopsdttningen tillgdr, som vid Ofverbussningens
ombyte sagts; skall ocksd wnderdubbspetsen utbytas, sa utdrifves
den med stiftet N:o 63 och en ny indrifves i stéllet.

Underdubben inskrufvas nu, men innan stoppmuttern
dtdrages, maste man noga tillse, att kulan kommer i sin ritta
héjd d. v. s. att underdubben inskrufvas lagom lingt. For
att kontrollera detta, placeras den maskinen &atféljande plat-
mallen N:o 64 sd, att den hidnger midt pd 6fverdubbhufvudet med
skdanklarne nedat; underdubben in- eller utskrufvas nu, si att
ofverdubbskru‘ven med dubbhufvudet hojes eller sinkes, till
dess att mallskdnklarnes bada undre ytor pd en ging ligga -
an mot den plana kanten kring Ofre bussningen. Nir detta
intréffar, atdrages stoppmuttern N:o 34.

For att utbyta endast wnderdubbspetsen behdfver natur-
ligtvis blott stoppmuttern lossas och underdubben utskrufvas,
spetsen ombytes, underdubben ditskrufvas 4ter, och &fverdubb-
hufvudets héjd kontrolleras, som nyss ndmnts, hvarpd stopp-
muttern atdrages.

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR S 12 e
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Vid dubbhusets fastskrufning maéste tillses att skruf-
hjulets kuggar passa in i Ofverdubbskrufvens gingor, si att
dubbhuset ligger jamt an, innan dess féstskrufvar tdragas.

Dubbspetsarne, som g& mot hvarandra, slitas si smé-
ningom, hvarigenom kulan sjunker; hdrfor dr det nédvéndigf,
att emellanat efterse Ofverdubbhufvudets héjd och genom un-
derdubbens hojning reglera densamma. Nér spetsarne dro si
slitna, att hojden ej mera kan pa detta sitt regleras, méste
de utbytas mot nya. '

‘ Om skrufhjulet, dess axel eller bussningar behofva
utbytas, sd lostages dubbhuset och skyddskaporna, hvarefter
' sprinten & skrufhjulet utdrifves och axeln jamte dard sittande
drefvet utdrages, dd skrufhjulet blir 18st. Ar dyefvet skadadt,
urslas sprinten som faster det vid axeln, det gamla bortta-
ges och det nya ditsittes. Skola bussningarne utbytas, sker
detta pd samma sitt som beskrifvits vid 6fver och underbuss-
ningarnes utbyte. Vid hopsittningen drifvas forst bussningarne
in pd sina platser, skrufhjulet halles pa sin plats med ena
handen, under det att axeln, som drefvet sitter pd, med
andra handen utifrdn instickes genom nafvet, till dess att
sprinthdlen komma midt fér hvarandra, hVarpé sprinten in-
drifves.

Vid sprintarnes indrifoande mdaste ihdagkommas, att saval
sprintarne  som  halen i axlar, ljul, dref och vefbricka dro
koniska d. v. s. grofre &t ena hallet, hvarfor det dr @f allra
storsta wigt, att sprintarne indrifvas frén ritt hall. Spréntarne
bora intryckas med handen till ndstan hela sin ldngd, hvarpa
de fastas med ett ldtt hammarslag.

Vefven ir forsedd med sparrinrdttning, som gor, att se-
paratorn endast kan dragas 4t rdtt h&ll och att, dd man sldp-
per vefven, denna genast stannar. Ar det nddvindigt att taga
loss vefven frin axeln, eller axeln frn stativet i och for om-
byte af delar, bor det ske pa foljande sitt: skyddskdpan kring
stora kugghjulet 16sskrufvas, hvarpd sprinten i vefbrickan ut-
slds, och vefbrickan lossas genom att sdtta en passande bit af
missing eller tri mot axelns dnda och gifva densamma ett
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kraftigt slag. Sedan vefven aftagits, utdrages axeln med kugg-
hjulet, detta dr fast vid axeln med en sprint och sker loss-
tagandet pd samma sitt som forut sagts.

Vid' hopsittningen fastes forst kugghjulet pad axeln, som

dérefter instickes i sin bussning, hvarpd vefven patrddes dess

andra dnda, vefstiftfjadern och dérefter vefstiftet inldggas i sitt
hil 4 vefarmen, vefbrickan pasittes och dess sprint indrifves.

Skulle maskinen gd for tungt, dr orsaken vanligen den,
att oljan beckat sig. Detta kan utan separatorns isirtagning
afhjilpas genom att i alla smorjstillen inspola fotogén, under
det maskinen héiles i géing.

Alla zerktyg for maskinen bora forvaras pd latt dtkomligt
stille och Zcke anvindas for annat dndamdl.

Aktieholaget Maskinfabriken EXCELSIOR — 14 —
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HAND-
serararory. O M G A
Renskummar hundra liter i timmen.
Pris: L

Vikt netto 28 Kilogram.
Kronor [OO Kronor. Vikt forpackad 40 Kilogram,

s o e
Fordelar:
Enkel konstruktion!
Inga tallrikar i Kulan!
Ytterst l4att gang! :
Minsta underhaliskostnad!

i B Ar ej omtalig for lige!
%2 Litt att transportera!
e
Z
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Smorknadningsmaskiner.
CERES’ MODELL.

Bordet gores af bista boktrd, som skires en-
kom for detta &ndamal. Valsarne fa torka mycket
linge innan de anvindas,

Stéllningen &r af starkt tri och vil samman-
fogad. :

OBS.! Viktig forbattring.

For att astadkomma en stadig gang
och storre varaktighet stides bordet till
maskinerna 2—4 numera af en stdllbar rulle
anbragt midt under valsen.

Specifikation och pris.

Enkel utvexling 3325]61

T 2 3 4
700 goo 1150 1705

4 8.50 19 36
A E Forhandleaftintie o n i b aaa s T s o) kr. 70 85 125 550
gg Med fast och 16s remskifva........ccecevs evens » — 100 150 600
Remskifvediameters ot 5 G R bl s veans s mm. — 200 400 400
A S T e I e L e SR ARl kg. 6o | 100 165 300

Remskifvorna viaga c:a 8 kg. st.
Smérknadningsmaskiner enligt tysk och dansk modell tillverkas pa bestillning.

Smorknadningsbraden

bestiende af en bokplanka med uppstiende

kanter, hvara en vals med handtag fores fram
och ater. Ena dnden uppbires af en appara-
ten medféljande fotstdllning, under det att
andra #nden ldmpligen stddes mot en balja,
s& att smorvattnet dari far afrinna.

ris, exklusive balja.........

Smorpressar,

afsedda for smorets pressning i rektanguldra
stycken om 1/2 a 1 kg. Pressarne #dro helt af
bok och forsedda med en inskdrning i press-
plattan, hvari en buxbomskifva med skuren
stimpel kan insittas for smorets stimpling.

Prsis i S beees K, a8

Smérpressar for ovala smorstycken om 1z a 1 kg. levereras till resp. 24 & 27 kr. Pris
4 buxbomskifvor med skuren stimpel (enligt insind ritning) ldmnas pa begiran.

Smortransportlada

med® isbehallare fOr pressadt SIIOL oie. il i B sSnnsnys bty i sahstn Shate fos Fh s b Pris Kr. zo.

Stocknolm, tryckt hos P. Paimquists Aktiebolag, 1899.







Till képare af Handseparatorer rekommendera vi vara
specialtillverkningar af:

HORISONTALA HANDKERNOR aF sok.

N:o’ 31, rymd 70 liter. Pris 65.— Kronor. Vigt 44 kg.
N:io 32, "5 IIO. > » . 75— 5 2 EIey
Nio 33, » 195 » ne95 2 G e

HUSHALLSKERNOR AF BLECK.

Rymd 15 liter, pris 16.— Kronor, Vigt 9,5 kg.

MJOLKKYLARE AF FORTENT KOPPAR.

N:o oo. Kyler 100 liter pr tim. Pris 55.— Kr, Vigt 11 kg.

N:o ‘0. > 180 » > > 65‘— » » 13 >

N S L e 000 s > > ‘80.—, » » i 16

Nioi2: > 500 > > > BLO -~ 3y » 26 »
GRADDKYLARE.

N:o o. Kyler 100 liter pr tim. Pris 50.— Kr. Vigt 10 kg.

SMORKNADNINGSMASKINER FOR HANDKRAFT.

N:o 1. Borddiam. 700 mm. Knddar 4 kg. Pris 70.— Kr. Vigt 60 kg.
N:o 2. » 900 » » 8,5 > > 85—-— » » I00 »

SMORKNADNINGSBRADEN AF BOKTRA.

Pris utan balja 12.— Kr. Vigt 8 kg.

SMORPRESSAR AF BOKTRA MED BUXBOMSKIFVA.

For 1/, och 1 kg. stycken, Pris 18.— Kr. Vigt 8 kg.

SMORTRANSPORTLADOR MED ISBEHALLARE.

For pressadt smor. Pris Kr. 20.—

Samt dessutom Ostpressar, Mjolkpumpar och alla slags
storre maskiner for Mejerihandtering i stor skala.
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