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SPRITFERNISSOR.

1 2 5 10 20
Li/t:er Li{:r Li/:ir Lié? Li/:ﬁ,? é?:g Ken
Kr.[ore|Kr. |ore|Kr.| 6re]Kr.|ore|Kr.|ore]Kr. ore |Kr. |6re
Agvarellfernissa (Vernis pour aquarelles)...| 7|so| 8|—|1o|—|12|s0|16{—]—|—] 8 85
Slip- och polérbar, till aqvarellmilning.
Anvindes till fernissning af méilningar,
kopparstick, kartor, etuier och tri-galanteri-
varor.
Bokbindarefernissa, hvit (Vernis blanc)... 5 —| 5/50] 7(50] 8|—|10/—|—|—] 5|90
D:o brun (Vernis brun)... 4|—| 4/50] 5|50] 6|50] 8|—|—|—] 4|70
D:o svart (Vernis noir) ...| 4|—| 4 50| 5|50 6/50] 8|—|—|—| 4|70
Bokbindarefernissa, hvit, brun och svart
anvindes till fernissning af etui-cartonnage-
arbeten i saffian, far- eller kalfskinn samt
papper.
Bildhuggarefernissa, hvit (Vernis blanc)... 51— 5/50] 7/50] 8|—]10|—|—|—] 5|90
D:o brun (Vernis chinois brun) 4|—| 4|59 5|50] 6|50} 8|—|—|—| 4|70
D:o svart (Vernis noir japonais)! 4|—| 4/50| 5/50| 6[50| 8|—|—|—| 4|70
Bildhuggarefernissa, hvit, brun och svart,
valnét och palisa'nderfiirgande, slip- och
polérbar. Anvindes for fernissning af tri-
snideriarbeten, mobeldekorationer, :ifven-
som vid polering i svarfbinken.
Etikettfernissa, hvit I "........................ 5/—| 5(50] 7[50| 8|—|ro|—|—|—| 5|90
D:o IR e 4|—| 4|s0| s5|50] 6/50| 8| —|—|—]| 4|70
D:o > IHD.eeeeoiiiniieinin| 31— 3[50] 4[50] 5/50] 7|—]—|—] 3|60
Etikettfernissa anvindes af lithografer for
fernissning af lithografi-oljetrycksbilder, eti-
ketter, kartor, fotografier etc.
Fotografifernissa, hvit (Vernis fixatif)...... 5|—| 5{50| 7[50| 8|—|10|—|—|—| 5|90
Anvindes for fixering af original-collo-
diumbilder p& glas och fér éfverdragning
af positiva fotografier & papper.

Golflacks bt S8 GO il e — ==~ ===~ |—=|—|—1 4|50
D:o I tranatonttsatadtauton = e P ] e ] e e sl
D:o » 11T —|——l—|—|—l—|=l—|—|—|—1] 2|25

Ett fortriffligt lack att anviindas for fer-
nissning af oljedriinkta golf; torkar inom
nigra f8 minuter med hoég och varaktig
glans.

Kan ifven erhillas i andra kulorer.




Guildfernissaliest s i i hs e e
Anvindes till bestrykning ‘af med hvit

metall belagda foremdl, for att gifva dem
utseende af forgylda.

GuldfernissaIl .................. o B0 oG Eoh
Anvindes till bestrykning af metaller
och ikta guld.

Guldbronsfernissa

For guldskinnsarbeten.

Kopalfernissa (sprit-) helt hvit ., y
Anvindes pd trd, horn och elfenbens-
arbeten, ramférgyllningar, paraply- och
kipphandtag. Den torkar &gonblickligen
med skon och hég glans.

Laderlack I (Jet Black China Varnish)
D:O I » » > i e
Ett praktfullt, bldsvart, hastigt torkande
och starkt glinsande lack, fér fotsackar,
seldon och i ofrigt alla svarta lddertyg.

Metallfernissasss i sl on i Rt
Hyvit och ljusbrun.
Firglos, anvindes till konservering af]
metaller, hajer den polerade metallens glans.
Flyter litt ut.

Metallfernissabvs eledesgiiie S

Bl& (ljus och mérk), brun, grén (ljus och

mork), gul, rod (eld- och ﬂorentmerlod),
violet och svart.

Anvindes hufvudsakligast p& brons-me-
tall-arbeten och vid knappfabrikation. Be-
sitter en praktfull lyster och fister med
god torkkraft vid den glattaste metall.

Mattlack, svart (Vernis noir japonais mat)...
D:o brunt (Vernis brun mat) .........

Anviindes pd samma sitt som bildhug-

garefernissa, men gifver fullkomligt matt
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e Li/tzr T Li/é? Kom | K67
Kr, | orefKr. | orefKr.(6refKr.| 6refKr.[sre|Kr.|ore|Kr.| sre
Polity sy hivit s tnieamia v i e e A o B e S 20
D:o  Iljusbrun ——l—=l=l—1—1—1=—=]—|—] 1|30
Kan ifven erhdllas filtrerade emot en
prisforhéjning af 25 %.
PO]ifyl’,tunn ....................................... —|—l—|—l—|—1—|—1l—|—]—|—] 1|10
Qyistfernissa (I notting Viarnishy)ii i i S s S8 ]S S8R o 0 | B 0| G I
En a tvd strykningar hiirmed pd qv1star
i hyfladt tri ticka desamma, sd att de ej
framtrida i mé&lningen. Anvindes ifven
med fordel mot fuktighet pd viggar, fukt-
flickar i tak etc., dd en strykning &r till-
ricklig.
Retouchérfernissa, hvit . 7150] 8|—|10|—|12|50[16|—|—|—| 8|83
Anvindes for retouchennrr af olJemfllmn-
gar; forhindrar genom sitt hastiga torkande
firgernas sammanblandning och forldnar it
mélningen friskhet och lifaktighet.
Resonansbottenlack ...............ccceoeeee| 5/—] 5l50] 7/50| 8]—|ro|—|—|—| 5l00
Med detta lack #ro en a tva strykningar
af resonansbotten tillrickliga for att fram-
bringa en starkare ton, och 8stadkomma
en vacker och varaktig glans.
Spritlack, hvitt I (Rysk-Lack),. i .o oo —| = || 2| fd= b | e
il SR —|—1——1——l==l—1—1—|=] 4,70
D:o brunt I » 59 s e e el e
D B —|—|—=|=|—|=l—|—|—=|—|—|—] 3|50
L GRS e S b e e
SOVE R sl el d e Rl s e Rl
Spritlack, svart, fér skoltaflor af (e a0 5|—| 5(50] 7150 8 —|ro|]—|—|—]| 5|90
Spritlack, hvitt T (for strhattfabrikation)...| 4|—| 4/s0] 5ls0] 6 50{ 8| —|—|—| 4|70
S MR s » 3(50] 4|—| 5|— 6|— 7l—|—|—1| 4|10
e T o > — === == === —|—]—]—
D:o brunt T » » 3175] 4|25] 5l25| 6|25 7|25|—|—| 4j40
> I > 3|25 3|75 475 5/75| 6|75|—|—]| 3|85
2 TS » R e e e e s e
D:o - svart » » ...| 3ls0] a|]—f s5|—f 6|1 7|—|—|—=]| 4|10
Tacklack, Zinnoberrsdt #fvensom i andra
lenlorenstin. sl s S 12|—|12|50|15|—|18|—|20|—|—|—|—|—
Behandlas som metallfernissa,
Jet Black iChina Varnish: . ol e 4|—I 4ls0] 5l50] 6l50] 8|—|—|—] 4l70




Glasyr for bryggeribehof.

Anvindes till invindig bestrykning af
kylskepp och bryggerikar,

fernglasy s e

For glasering af kylskepp, vattenreser-
voirer etc.. Tvinne strykningar #ro till-
rickliga for fullstéiindig isolering, dock &r
dervid att beakta det foremélet for stryk-
ningarna méste vara fullstindigt torrt och
rent, samt att andra strykningen icke sker
forr dn den forsta fullkomligt torkat.

Trdglasyrae-s o nta cielinstin s gty i

Denna  starkt koncentrerade glasyr be-
sitter stor tidckkraft, glaserar hastigt och
blifver mycket hird samt ytterst motstinds-
kraftig sfvil for kemiska som for meka-
niska inflytelser.

Begagnade kirl skola férst rengéras frin
den gamla glasyren, hvilket sker bist ge-
nom forbrinning medelst blislampa (hvar-
igenom ifven hvarje mégelbildning full-
stindigt forgores) och endast en strykning
dr tillridcklig for glaseringen.

For nya kirl dro, sedan desamma ut-
brints, tvA strykningar & viggarne och tre &
botten tillrickliga for fullstindig isolering.

OBS. Dessa glasyrer tillverkas af icke denatured sprit, hvarigenom all fara for
nigon som helst bismak & Olet totalt forebygges.
Sérskild beskrifning 6fver anvindandet tillhandah&lles.

Modell- och Maskinglasyr.

Modellglasyr N:o 1, 2 och 3 anvindes pd modeller af tri eller jern for att
hindra modellens uppsvillning, krympning eller >kastning.

anvindning af denna glasyr, efter formningen uttagas utan vidfist formsand, si bi-
drager den i hég grad till vinnande af de klanderfriaste gjutstycken.

Glaseringen verkstiilles p& enahanda sitt & si vil jern- som trimodeller,

Efter forsta anstrykningen, som genast torkar, slipas ytan litt med glaspapper,
hvarefter strykningen férnyas. Onskas en mera fullstindig tickning, sd foretages en
tredje strykning, dock foérst sedan en torkningstid af minst 5 timmar forlupit efter

andra strykningen,

Och da denna glasyr icke
ens upploser eller afsitter sig i den fuktiga formmassan, samt modellen kan, genom
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Och vdgar jag férorda mina modellglasyrer sdsom de bista som i denna vig
blifvit frambragta.

Modellglasyr utan firgtillsats anvindes pad samma sitt som forenimda
glasyr, men hirvid bora alltid trenne strykningar foretagas. :
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Maskinglasyr till anstrykning af alla
slags maskin~- och jerndelar.

Denna glasyr ger en glinsande yta och motstdr hvarje inflytelse af fuktighet
samt tillverkas i olika firger. Allt efter ytornas porositet behofvas hir 2 eller 3 an-
strykningar, men hvarje foregiaende strykning bor hafva vil intorkat, innan
ny strykning foretages. En litt afslipning med glaspapper férhgjer glansen och
tickkraften, om den vidtages fore den andra strykningen, men dr dock ej ovilkorligen
nodvindig. :

Afven denna glasyr kan erhillas firglos och anvindes d& pd enahanda sitt;
den lemnar en gulbrun, genomskinlig yta och egnar sig till skyddsmedel mot rost,
sirdeles till inre ofverdrag for vattenreservoarer.

Dessa omnimda glasyrer torka fort och klibba ej, men fi endast anviindas &
fullt torra delar af tri eller jern. En foregdende anstrykning med linolja eller olje-
firg dr ondodig.

Fordelaktigt &r, att vid glasering & jern uppvirma glasyren sd mycket att den
blir anvind i varmt tillstdnd, dd den ock mera litt fordelar sig. :

Host- och vintertid bor glaseringen ske i sluten och varm lokal, emedan
firgen eljest blir gri och indamélet forfeladt.

Penslarne forvaras och tvittas i sprit, och md endast nya eller fullt ren-
gjorda penslar anvindas.

Firgforsatta glasyrer omrdras och omskakas hvar annan dag, si att de
¢j fastsitta sig & kirlets botten. Kirl af c:a 1 liters innehdll ega for detta dndamal
jemte sitt afloppsrér ett storre sprundhl for att man medelst en kipp skall kunna
omrora innehdllet. Samtliga glasyrerna skola forvaras i vil slutna kirl, for undvikande
af deras fortjockning genom afdunstning. Firgforsatt glasyr, som tjocknat, loses
eller aterstilles genom tillsats af ofirgad glasyr.

Penslar och anstrykningsredskap tillhandahilles ifven, och bestdllningar effek-
tueras skyndsamt. ;
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For Maskiner samt alla sorters maskindelar af
jern eller tra:
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