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Jaskinerna lemnas fritf pd vagn cller

forfyg i Kb’ping.

gmballage debiferas effer verhkliga hosf-

naden men dferfoges icke.

Priserna dro noferade neffo per konfant

ufan forbindelse.
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Sidhyfvelmaskiner.

ofge———

Fhuru hyfvelmaskiner, konstruerade efter samma prin-
cip som hdr nedan beskrifna sidhyfvelmaskiner, varit
kinda sedan Aartionden, dels sisom plathyfvelmaskiner,
dels sdsom vigghyfvelmaskiner och afven sedan mer dn
40 &r varit anvinda vid en af vdrt lands stdrsta verk-
stider, som di for eget behof konstruerade sidhyfvel-
maskiner som mycket liknade nutidens, hafva de likviil
forst pa de sista tio dren forts i marknaden och blifvit
anvinda i storre antal. I England tillverkades de forsta
ar 1882 af Mr. G. Richards vid Broadheath ndra Man-
chester och ar 1886 konstruerade vi efter hans anvis-
ning var forsta sidhyfvelmaskin.

Sedan dess hafva vi tillsammans med Mr. Richards
vidare utarbetat och fullindat konstruktionen, sd att vi
pa goda grunder anse oss kunna framhalla vara maskiner
som de bista och mest fullindade som f. n. foras i
marknaden.

Hyflarne tillverkas i en serie af flera olika storlekar,

limpade for olika behof.
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Beskrifning.

Hyfvelhufvudets rorelse dstadkommes genom en grof skruf
med 4-kant. gingor; denna skruf drifves genom remskifvor,
direkt fistade pd dess ena dnda. Rorelsens omkastning sker
medelst en remledare af en mycket enkel och sinnrik konstruk-
tion, denna omkastning arbetar med fullkomlig sdkerhet afven
vid mycket smd slag, vindningen sker ljudlost utan spar till
darrning.

Genom anvindande af olika stora remskifvor hafva vi
lyckats att utan svarighet uppbringa hastigheten back till 3
génger hastigheten fram.

Skrufvens rorelse ofverfores till hyfvelhufvudet medelst
tvenne muttrar, placerade bredvid hvarandra samt justerbara for
att efter slitning undvika stot mellan skrufven och muttrarne
vid vidndningen.

For langa slag uppbires skrufven genom 600 mm. langa
stod, placerade under densamma; undersidan pa muttrarne ar
da bortskuren, likval
med bibehéllande af
géngorna pd sdtt som T
e i
anordning medgifver 77
anviandande af hur 1an-
ga slag som helst.

Matningen sker
medelst friktionskopp-
ling mot en skuren B
kuggstdng pd maski-
nens baksida; pad detta sitt ar det mojligt att erhdlla en mat-
ning #nda till 12 mm. storlek, som sedan kan varieras ned till
den minsta.

Maskinerna behofva ingen sirskild grund, utan kunna pa
vanligt vis fistas pd golfvet, utom i de fall d4 man har behof
af en grop framfor maskinen. Uppsittningen och anordning af
gropen samt takrorelsens och remmarnes placering synes af fig. 4.
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Nagra ord om Sidhyfvelmaskinernas Konstruktion,

For hvar och en som ej sjelf varit i tillfille att ndrmare obser-
vera det sitt hvarpd sidhyfvelmaskiner arbeta, forefaller det vid forsta
péiseendet uppenbart att de iro konstruerade efter oriktig princip,
emedan det synes sannolikt att armen, som for stalet, ej kan rora sig
s stadigt som fordras for att hyfla vil och korrekt.

Man antager att den &tminstone méste fjedra sig. Emellertid
forhaller det sig i verkligheten icke sd, ty dessa hyflar arbeta lingt
stadigare och bittre 4n man dr bojd antaga. Framfor allt dro de
betydligt stadigare dn s. k. Shaping-maskiner.

Att sd maéste vara forhéllandet synes dfven uppenbart vid jem-
forelse mellan fig. 2 och fig. 3, som visa en sidhyfvelmaskin och en
Shaping-maskin af samma storlek.

Af flera skil, som skulle vara for vidlyftiga att hdr ndrmare ut-
veckla, samt pd grund af egen méngdrig erfarenhet, kunna vi emeller-
tid bestimdt forklara att ofvan antydda anmirkningar mot konstruk-
tionen ej hafva den ringaste betydelse, utan kunna lemnas helt och
hallet & sido.

En annan skenbar oligenhet ir att armen genom den oupphér-
liga glidningen mot prisman eller bidden skall slita denna ojemn eller
ur plan. Att sadan afslitning skall ega rum #r uppenbart, men glid-
ytorna dro sd stora att afnétningen 4r knappast mirkbar efter Aratals
slitning.  Erfarenheten visar ju ocksi att en vil oljad tackjernsyta
motstdr slitning i mycket hog grad. i

Om emellertid efter Aratals slitning  prisman  bor omjusteras, dir
en sidan hyfling. eller justering mycket Iitt verkstild, med mycket

liten kostnad, utan att hyfveln derigenom pd minsta sitt forsvagas
eller forsimras.
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KOPINGS MEKANISKA VERKSTAD. 7

Fordelar och foretriden framfor vanliga Hyf-

vel= och Shaping-maskiner:

1:0.

De mindre Sidhyflarne icke allenast ersitta en vanlig Shaping-
maskin, utan hyfla dessutom med betydligt lingre slag.

I forhallande till vanliga storre hyflar med stindare hafva de
den fordel att kunna bearbeta en maskindel nidstan oberoende
af dess storlek.

D& en vanlig hyfvelmaskin, att hyfla t. ex. 5 meter lingt, upp-
tager en plats af 10 meters lingd, behofver en Sidhyfvel,
som hyflar samma lingd, endast 6'/, meters plats.

Sidhyflarne arbeta med 3 ginger si stor hastighet back som
fram.

I forhallande till kapaciteten ér priset & Sidhyflar afsevirdt lagre
dn for vanliga bordhyflar.

i

Maskinens och takrorelsens uppsittning samt vanligaste

anordning af gropen framfor maskinen.
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Sidhyfvelmaskin R OO0 och R O.
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Sidhyfvelmaskiner med ett bord.

& R 00 och R O.

Dessa dro de tvenne minsta storlekarna och kunna nér-
mast jemforas med Shaping-maskiner. De dro bdda med endast

0 ett bord, hvard dr fist ett ytterligare bord jemte verktygshylla.
t Sjelfmatning endast horisontalt.
£ Maskinerna levereras komplett med takrorelse och skruf-
8 nycklar inbegripet i priset.
0
0 Dimensioner, vigt och pris.
t
t
i Symbol | R 00. R O.
[
: |
£
- bredis s 2 00 o)
0 IEvflanten ytaliess. S e J i o b 45
2 l [ g ey 700 1000
: [ ol S » 6oo | 800
£ Bordensiistornl el
L loneerdlel oo » 320 450
‘ : Storsta afstindet mellan bordet och armen  » 300 490
g din s » 1700 2250
| : Hela maskinens ...............i.. [l l D
b | bicdde =k » 9oo | 1150
i diamis e B 200 200
Fl Takrorelsens remskifvor ...
1 l loedlel oo o » 75 75
. Takrorelsens hastighet i hvarf............ pr minut 400 300
Vit B e e kg. 870 1325
Prisinsien s e Kronog [semi it it win
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Sidhyfvelmaskin R 1.
Hyflar 8375 mm. bredt, 1200 mm. langt.

Jeverer

S

lingd,
brd,
(elar |
s }
Naskip
o
Tilse

)]




Sidhyfoelmaskiner med tod eller
flera bord.

SOS =

R 1. Hyflar 375 mm. bredt, 1200 mm. 1angt.
R 2. » 500 » » 1300 »
RS » 750 » S D0 »
R 4. S 000 S 2000 »

Som af illustrationerna framgér, hafva dessa hyflar tvenne
bord fista pa vertikala pldtar, som kunna placeras hvar som
helst lings. efter prisman. Bordens och platarnes flyttning sker
litt genom att insdtta en pinne i ett af hdlen pa hyfvelhufvu-
det och lata denna trycka mot en bit, fast pa bordet. Sjelfva
borden hojas eller sinkas medelst skruf och vef. R 2, R 3
och R 4 hafva sdvil horisontal sjelfmatning som sjelfmatning
i alla vinklar mot bordet, hvarjemte de tva sistnimnda kunna
levereras med tva forsdttare.

Samtliga dessa hyflar kunna fas att hyfla upp till 6 meters
laingd. For storre lingder anvindas vanligen tre eller flera
bord. Genom att borttaga borden kunna mycket stora maskin-
delar bearbetas och fistas da vid de vertikala borden. For
dessa hyflar torde i allminhet bora anbringas en grop framfor
maskinen for att kunna hyfla langa bitar for dndan.

Maskinerna levereras komplett med skrufnycklar och tak-
rorelse inbegripet i priset.

Dimensioner, vigt och pris aterfinnas i tabellen & nista sida.
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Sidhyfvelmaskin R 3
‘Med tvé forséttare, hyflar 750 mm. bredt, 2400 mm. 1angt.
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Sidnhyfvelmasikin
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Sidhyfvelmaskiner med tod

bord.

s s

Symbol |[R 1. |R 2. |R 3. |R 4
bred... mm 00 0 1000
Elyilansen Sy tals s I e 2 -
1 lang » | 1200 | 1800 | 2400 | 3000
lingd  » 00 oo | 600 50
Bordens storlek ......... I X J i e
l bredd » 375 5C0HEES O 750,
Storsta afstindet mellan bordet
OCh armen s il Rl e 500 | 560 | QOO | 1200
lingd » | 2450 | 3400 | 4400 | 5400
Hela maskinens ......... {
bredd » | 1075 | 1300 | 1900 | 2500
J diam. » 200 | 250 300 | 400
Takrorelsens remskifvor
l bredd - » 75 100 125 150
Takrorelsens hastighet i hvarf pr min.| 390 | 350 | 350 | 250
Wiet R i e e kg.!| 1290 | 2370 | 6300 [ ..
RISt e e Keronon v e el S Ea At o
Extra pr 300 mm. lingre slag » 75 100 |2 00y s
Extra forsittare .................. sy e S e
| Extra bord med faétplit ...... DR
S — 1
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Parallelskrufstycken

for

Hyfvelmaskiner.

Typ. A.

Med kilformiga stdl i kéiftarne_, som nedpressa biten mot
horisontalplanet pd samma g&ng som den fastklimmes. Den
ena af kiftarne dr vridbar for att dfven fasthilla sneda bitar.

N:iowf 1 20 3 4 5 | 6
+ * f
‘ Kafébredd et e M Ec o 70 | 100 | 150 | 200 | 250
‘ SpannyiddEs e 100 | 150 [ 200 | 300 | 400 | 500
[EVigtemi e eirkaSloo i 10 e (A 75 | 110
Prist i aion o pr st Kr.,} 220 5ol 60 g6 i 125 |
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Parallelskrufstycken
for
Hyfvelmaskiner.
i
" il
it B
s b
o b
k INEo ] 2 3 4 5
5
s
REifitbredd sl mm.| 200 | 250 | 300 | 350 | 400

)
3 Spannvidd ... 2 175 00 | 225 | 250 | 300

i
i Vot s cirka kg (ol e
I Rrist pr st. Kr 80 | 100 | 120 | 140 | 160
j W
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@C)r att visa ndgra exempel pd dessa hyflars stora an-

vindbarhet, lemna vi hir nedan nagra teckningar & hyfling at

olika delar. Af dessa teckningar framgér tydligt att oregel-
bundna maskindelar kunna med hjelp af de tvd rorliga borden
uppriktas och fistas med stor latthet utan anvindande af nagon
traunderbyggnad.

For hyfling af de delar exemplen visa hade erfordrats be-
tydligt storre och dyrbarare bordhyflar utan att arbetet der-

igenom kunnat utforas billigare eller battre.
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Sidhyfvelmaskin med tvenne hyfvelhufvuden,

afsedd for att samtidigt med samma uppriktning hyfla begge #ndarne & samma maskindel.













