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Uppgifter & vigter dro i allmadnhet temligen noggranna. En del
dock endast ungefarliga, sisom exempelvis & remskifvor.

Alla matt tagas i millimeter, undantagandes vid skrufvar, som
utforas efter Whitworths system.

Vid reqvisition i svenskt verkmétt utféres silunda arbetet likafullt
i millimeter, efter den reduktionstabell, som Aaterfinnes & pag. 3, sa-
vida ej, till foljd af tvingande skil, forbehall gores, att arbetet skall
utforas 1 skarpt svenskt eller annat verkmatt.

Vid storre, i nyssndmde reduktionstabell ej forekommande verk-
matt, hdnvisa vi till de reduktioner, som aterfinnas & tabellerna for
de olika transmissionsdelarne. Finnes det begirda verkmittet der €j
upptaget, tages det ndrmast liggande millimeterméttet, sivida ¢j annor-
lunda bestdmmes.

En stor del af de i denna katalog upptagna transmissionsdelarne
hilles stindigt pd lager; ofrigt utfores pa mojligast korta tid.

P4 begdran utféra vi med ndje, kostnadsfritt, forslag med full-
stindiga ritningar jemte kostnadsberdkningar & stérre och mindre trans-

missioner.
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Millimeter-Tabell

med jemférande svenska verkméatt

antagen vid
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Denna tabell ir uppsatt for att underlitta ofvergingen frén det
gamla, svenska, till det hya, franska, mittsystemet. Ehuru verkmétten
naturligen endast ndrmelsevis hafva sin motsvarighet i de uppgifna
millimetermétten, utféras alla bestillningar, gjorda i svenskt verkmitt,
alltid i millimeter enligt denna tabell, sivida ej annorlunda bestimmes.
Om salunda exempelvis en axel bestilles 2 verktum, gores
den 50 millimeter.




Om transmissioner.

Vid fabriksanliggningar tager man i allminhet for liten hinsyn
till transmissionerna, och skotseln af desamma blir méngen géing ytterst
bristfallig.

Denna fraga dr dock af sd stor betydelse, att man redan vid
uppgérandet af byggnadsritningarna bor hafva anordningen i hufvud-
sak Klar.

For att af en drifmaskin fi ut det storsta mojliga, nyttiga arbete,
har man vid transmissionernas anordnande manga saker att iakttaga.

Huru olika gestaltar sig icke allt, om hufvudkraften 6fverfores
genom remskifvor och linskifvor eller om kugghjul anvindas, och hur
mycket forringas ej driftkostnaderna for lingre axelledningar, om kraf-
ten inledes i midten samt lika &t bida sidor, dn om, som det dock
i de flesta fall sker, hufvudaxeln utstrdckes blott i en riktning. —
Huru fordelaktigt dr det ej, om man kan sld ifrin vissa delar af en
ledning, utan att hela verket behofver stoppa, eller om man kan lita
négra maskiner gd pd ofvertid, utan att alla tagas med.

Huru stor del af drifkraften axelledningarna inom en industriell
anliggning férbruka, visas a foljande sida af tabellen, upptagande nigra
af Amerikas mera framstdende firmor.

Af denna tabell — publicerad i » American Machinists f6r 6 Nov.
1890 — framgér, att kraftforlusten #fven vid vil anordnade och om-
sorgsfullt skotta axelledningar, sisom t. ex. hos W. Seller & G0 ar
ofverraskande stor eller omkring 40 procent. Man kan hiraf sluta,
hvilken ofantlig kraftforlust en mindre omsorgsfull anordning och skétsel
skall medfora.

Afven vid vér verkstad hafva vi gjort dylika undersskningar och
finnes resultatet infordt i samma tabell.
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&

Vid konstruktion af transmissioner bér man i allménhet undvika
allt for stora vigter.

Orsaken till att man forr konstruerade allt sa groft, dr att soka
ej blott i fabrikantens strifvan att skorda si stor vinst som mojligt,
da det betalades efter vigt, utan dfven i képarens bojelse f6r att soka
skydda sig for édterkommande brott genom forstirkandet af vissa delar.

Forutom att klumpiga konstruktioner féroka kostnaderna for en
anliggning, belasta de dfven byggnaden foér mycket, och om de &ro i
rorelse, foroka de friktionen, hvarigenom de gifva anledning till en
for stor kraftforbrukning.

En riktig konstruktion ger sig tillkdnna:

1:0 i en siker och litt uppstillning;

2:0 1 ofarlighet for arbetarne;

3:0 1 sidkerhetsinrittningarnas tillforlitlighet;

4:0 i en sparsam forbrukning af smorj- och putsmedel;
5:0 1 ringa kraftforbrukning.

Vid bestillning af remskifvor, axlar, kugghjul m. m. angifves blott
den kraft, som i varliga fall tages i ansprik, och sillan tinker man
pd, att en maskindel skall, af det honom pi ett dgonblick tillfsrda
arbetet, pd samma Ggonblick aflemna lika mycket, och arbetet pé ett
sd kort tidsmoment 4r minga ginger storre in genomsnittsarbetet.

Man bor dock ej uppgifva kraften hvarken for hog eller for lag.
Icke for hog, emedan hvarje samvetsgrann konstruktdr sorjer for en
tillréckligt stark konstruktion, men ej heller for lig, mojligen i for-
litande pa att goda firmor taga fullt tillrackliga métt och man der-
igenom kan goéra en besparing, ty man kan d& litt skada sig sjelf,
endr en specialist vid konstruktion €j onddigtvis fverskrider den nod-
vindiga héllfastheten.

En sak, som sillan forekommer vid en fabriksanlidggning, #dr om-
riktning af axelledningarna, och der si sker, blir det i de flesta fall
mycket otillfredsstillande. :

Tydligt &r, att i hvarje full sdttningar i tak och viggar forekomma,
och att detta har ett menligt inflytande pé axelledningarna. Det ir
derfor nodvindigt, att dessa undergd en noggrann omjustering minst
en gang hvarje r.

Ett enkelt och beprofvadt sitt &r foljande: Man hidnger pi négra
stillen af axeln, som tangenter, snéren med vidhidngande vigter, hvilka
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3 snoren tjena till axelns inriktning i vertikalplanet. For inriktning i
g horisontalplanet anviindes ett vanligt afvigningsinstrument, di man
Mié: tager en afvigning vid hvarje lager, och sedan justeras dessa efter
M; det erhillna afvigningsprotokollet.

2 Vid foljande beskrifning af de olika transmissionsdelarne skall
::E"‘ tillfille erbjuaex sig att pévisa nagra fler allminna grundbestimmelser.

Innan vi ofvergd hirtill, vilja vi dock forst ndmna ndgot om trans-
missionernas bevarande.

Smdrjmedel.

Ett godt smorjmedel miste ega foljande egenskaper:
1:0 det méste ega en viss »konsistens», d. v. s. fista pd ytor
och icke bortpressas genom tryck;

i 2:0 det fir ej »becka» sig och maste »vara» linge, d. v.s. for-
dndra sitt gynsammaste tillstind i mojligast minsta grad vid
vexling af temperatur eller tryck;

e 3:0 det fir ej angripa glidytorna, ej heller de delar, hvarmed

: det annars kommer i berdring;

4:0 det méste vara mojligast littflytande;

! 5:0 det méste vara fullkomligt mekaniskt rent, d. v. s. ¢j inne-

st héalla nfgra fasta bestdndsdelar.

Vid val af smorjmedel har man att taga i betraktande dndamélet

Lm och- lokala omstindigheter. Att ofverallt anvinda det bésta, utan hin-

o syn till priset, dr lika oriktigt som att uteslutande striifva efter besparing.

st

Py '

i HAxlar,

oy ¥ Den af en motor utvecklade kraften 6fverfores vanligen till ar-

p b betsmaskinerna genom axelledningar. Omloppstalet for axlar har under
de senaste Aren ansenligt forokats. DA forr en hufvudaxel sillan gjorde

fis® mer in 60—80 hvarf pr minut, gr man nu upp till 120—150, stund-

g ¥ om, t. ex. vid tribearbetningsmaskiner, till 200—400 hvarf i minuten.

gl ? Vid anliggning af en axelledning bor man derfor uppdrifva om-
loppstalet, ty derigenom blir diametern mindre, kraftforlusten reducerad

a}\i'}' \ och kostnaden for ledningen visentligt billigare.
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I allminhet bor man iakttaga, att vid langa axelledningar liten
kraft afledes vid #ndarne, hvarigenom dessa kunna héallas klenare.
Afstindet mellan lagren bor i allmidnhet ej ofverstiga foljande:

; 7 T | [
Axelns diam. i mrn.‘ 30 | 40 ( 50 ‘ 60 ’ 70 ‘ 80 ’ 00 ! xoo’ 110
e ek % J & -
Afstandet mellan lag- ’ ‘
Tem . m. oo noi .80 T.gel 2-cof 210/ 2:20] 2-30] 2.40{ 2-50

Tagas afstinden storre, méste axelns diameter ¢kas i proportion
derefter, for att undvika den eljes uppkommande nedb&jningen.

Hufvudskifvorna & en axelledning bora placeras emellan tvenne
lager och mojligast néra det ena.

Kopplingarna béra sittas si nidra lagren som mojligt.

Vid krafts ofverforande frén en axel till en annan bér man an-
vinda remskifvor och undvika kugghjul. De forra medgifva storre om-
loppstal & axeln, de senare forbruka mer kraft och fordra dyrbarare
takkonstruktioner.

Ltager.

Vid alla lagringar har erfarenheten visat, att sjelfreglerande lager-
skélar dro fordelaktigast. Visserligen gores hidrifrdn undantag, t. ex.
vid dngmaskiner. Men di dro axlarne ej utsatta for niagon nedboj-
ning och blifva de ocksd om mdjligt, vid full belastning, inpassade
noga pa ort och stille.

Ehuru en sidan konstruktion med sjelfreglerande lagerskélar fore-
faller ganska enkel, dr det dock sillan som den blir riktigt utford.
Hufvudvilkoret ir, att den yta, mot hvilken lagerskéilen ligger an, ir
stor nog for att motstd tryck och nétning.

Sarskildt vilja vi pépeka de fordelar vira hiinglager erbjuda fram-
fér andra.

P4 samma glng de #ro stadiga och oberoende af fran h
sida trycket kommer, idro de ifven relativt litta.
littas har betydligt derigenom,

vilken
Uppsittningen under-
| att lagerbocken forst kan uppsittas och
sedan lagerkroppen. Efter uppsittningen ir justering i horisontal-
planet litt verkstilld, derigenom att hilen for fastbultarne 1 fotplattan
dro gjorda ovala; i vertikalplanet medgifves en justering af 50 mm.,
25 mm. 4t hvardera héllet om medelldget.




Vid den annars vanliga konstruktionen, der justeringen i vertikal
led sker medels skrufvar, dr det absolut nodvindigt att dessa till fullo
uppfylla sin bestimmelse. Méngen ging hinder det dock vid dessa,
isynnerhet d&d sidotryck forekomma, att lagerskdlarne ej pressas mot
skrufvarne utan &t 'sidorna, och om d&, som hinder, ena sidan &r
Oppen, kan hela axeln dka ur. Skrufvarne méste derfor tillverkas med
synnerlig omsorg, och gjutna, oarbetade skrufvar dro derfor forkastliga.

Erfarenheten har visat, att gjutjernet dr en for lagerskalar sir-
deles lamplig metall och, der trycket i lagergéngen ir jemforelsevis
lagt, utan tvifvel den allra bidsta. Mjuka metallblandningar dro cj
bittre, emedan fasta partiklar sdsom sand o. d. littare fastna der och
skada axeln. Lagret fodras dock understundom med babbits, isynner-
het dd trycket i lagerskélen blir afsevirdt hogt, exempelvis dd dess
lingd forminskas.

Lingden bestimmes dock vanligen till 4 ginger diametern, di
trycket pa ytenhet i regeln ej ofverskrider det for gjutjern limpliga,
och notningen vid sorgfillig smorjning blir anmirkningsvirdt obetydlig.

| Kepplingar.

Skalkoppling. Savil vid den med skrufvar som med spdnn-
ringar dro halfvorna hopfrista och sedan borrade, hvarigenom axlarne
komma att fullkomligt centrera mot hvarandra.

Skifkoppling. For att denna skall fullt motsvara sitt dndamal,
padrifves hvarje halfva péd sin axel och fardigsvarfvas férst derefter
samt far sedan ‘ej lostagas, hvarfér man dé till axeln méste anvinda
oppna lager och tudelade remskifvor. Denna koppling anvindes derfor
mest for axlar ofver 100 mm. Som férut nimts, bora kopplingarna
placeras sd nira lagren som mojligt.

Vid alla kopplingar fororda vi anvindandet af kilar.

Remskifvor.

Anvindandet af remskifvor for ofverforandet af stora kraftbelopp
har hos oss @nnu ej vunnit nigon mer allmin spridning. Det saknas
tydligen kinnedom om de stora fordelar som ldtt spénda, snabbt




10 KOPINGS MEKANISKA VERKSTAD,

L
~

Iopande remmar erbjuda. Vid ett omloppstal af 200 hvarf pr minut
for hufvudaxeln och 400 hvarf fér biaxlar samt en rembredd af 1,220
mm., ofverfores g9 9 af all kraft genom remmen.
For att en rem skall Iopa vil, fordras att axlarne skola ligga
parallelt och vara fast lagrade.
Centrumafstindet for skifvor med 100 mm. bred rem tages 4 m.,
och for skifvor med bredare remmar dnda till 9 m. 2
Slirar en rem, bestrykes glidytan med talg. I borjan slirar da 1
remmen mer, men si snart den upptagit talgen, forkortar den sig
och suger sig till foljd af fettet ndrmare intill skifvan. . |
Remmens hastighet kan tagas upp till 25 m. i sekunden. Ofver |
30 m. bor man ej ga. ;
Vid alla remskifvor gora vi armarne raka med elliptisk sektion. o
Detta emedan vigten forminskas och erfarenheten visat att de bojda
armarne hvarken foroka styrkan eller forminska de inre spdnningarna.

Denna sistnimda oldgenhet forekommes genom en ritt fordelning af k
godset 1 armar, ring och centrum. i
Remskifvor bora alltid vara vil balanserade. i

For fastandet af remskifvor anvinda vi antingen plattkilar eller h
forsinkta kilar. Ehuru det understundom vid tudelade skifvor skulle
vara tillrdckligt att en- L
dast fastklimma dessa

kring axeln, forse vi dem
dock alltid med Kkil. i
Onskas kil med huf- g

vud, torde detta vid be-
stillningen sirskildt om-
ndamnas, di sdan erhél- L

les, jemte en af fabriks-
inspektdrerna  férordad
skyddsinréttning.

Vid en rems fran-
slagning bor man alltid undvika att lita remmen hvila pé axeln, utan

i stillet placera en rembidrare vid sidan af remskifvan.
tillhandahalla vi dylika rembérare.

Fig. 1 och 2 visa tvd ndgot olika typer, bida forordade af fabriks-
inspektorerna, den forsta sdrdeles praktisk, derfor att den zfven under- ‘
littar remmens paliggande i hog grad. ;E

P& begiiran
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Vid bestillning af remskifvor i sv. v.-tum utféra vi dem i det i
tabellen nédrmast liggande millimetermattet, sivida ej uttryckligen ouskas
skarpt verkmatt.

Linskifoor.

Linskifvor anvindas for kraftofverforing pd stora afstind. Minsta
centrumafstaindet mellan skifvorna boér vara 15 m. Vid mindre af-
stind dr vigten af linan for liten for att dstadkomma den erforderliga
spinningen. Att vid sddana tillfillen spinna linan har visat sig ej
leda till nigot gynsamt resultat, dels emedan tapptrycken blifva for
stora, dels emedan linan snart ater forlinger sig, utan bér man dd i
stillet anvinda remskifvor.

Vid afstdnd ofver 120 m. mellan skifvorna bora birskifvor anvindas. .

Skifvornas diameter och ax-
larnes omloppstal viljas sa att,
vid smé kraftbelopp, linan erhaller

kund och vid stérre dnda till 25 m.
Af stor vigt dr att linindarne
sammansplitsas mjukt och jemnt.
Man bor savidt mojligt &r

undvika att forkorta linor, hvilka
forlingt sig och derfér hinga ned,
ty genom de ménga splitsningarna forstéres linan latt.

For att hélla linan i godt skick méiste den smérjas. Vill man ej
anvinda beredd linfernissa, kan man taga 3 delar spillolja och 1 del
kollofonium samt blanda varmt eller ocksd enbart kokt linolja. Linan
bor dock ej anvindas forr 4n fernissan dr fullkomligt torr ofverallt.

Linskifvorna goras af gjutjern i ett stycke samt med raka armar,
med enkel eller dubbel bana. Till packning i banan anvinda vi énd-
tri, och har detta visat sig fullt tillfredsstillande och jemforligt med
lider, ehuru visentligt billigare.

Tére anvindandet bor linskifvan noga balanseras, ty en ojemn
ging har mycket menligt inflytande sdvil pd lagren som pd linan.
Lika vigtigt ar ocksd, att de bada skifvornas banor ligga i samma

plan samt att axlarne dro vagritt inriktade.
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Axlar,

blanksvarfvade och riktade efter svarfningen.

Om axlar se sid. 7.

Diameter Vigt Pris Ditamieter Vi}gt Pris
7777(1, e o pr m. d pr m. pr m.
Voot mm. kg. | Kr. riire v.-t. mm, kg. || Kr. ‘6:
30 5. 3 — : 70 30.0 | 11 | —
B osl 58| 23 ka5li.3 75 34.4 || 12 |50
I8/ 34 7 S sokind 8o 39.1 || 14 | —
35 s eSS 85 442 | 18 | —
L 375 | 87 4> 9o 49.5 || 18 |—
15, do 0.8 {f 450 95 55.2 || 20 | —
14 43 Il.2 il 100 61.1 || 22 |25
45 oy 5 50| 4Y, 105 67.3 | 25 | —
s 46 13 5175 4% 110 74.04 27 50
2 50 15.3 6 | 50 115 8o.7 | 30 | —
2:/s o8 17.2 7 — 120 88.0 | 33 | —
2'/, 55 18.5 el & 135 95.4 || 36 | —
Sl 58 20.6 8 |—| sY 130 | 103.3| 89 | —
60 22 8 |50 135 111.3 || 42 | —
2'/, 625 | 238 9 s 140 | 119.8 | 45 |—
63 25.8 9 350 145 128.4 || 49 | —
2%/, 675 [ 2279 | 10 [35] 6 150 1370 B3|

Ofvanstdende pris dro beriknade for axlar af mer #n 2 meters
lingd. Foér axlar under 2 m. forhojes priset med 5 % och under
[“mnied 10 25,

Kilar for fistandet af remskifvor, kugghjul, kopplingar m. m. se
Sl . o

Vid bestéllning i verkmétt reduceras detta ] millimeter enligt
tabellen. O




Stoppringar.

Konstruktionen forordad af fabriksinspektorerna.

Diameter (inre) Pris Diameter Bredd
d pr st. D B
v.-t. mm. Kr. ore mm. mm.
30 2 | 70 60 25
11/ B 275 62 26
T/ 34 2 | 8o ey 2
35 2 | 85 70 28
1Y, 375 3 74 29
T 40 3 | 10 78 59
il 43 3 | 30 84 32
45 3 | 50 88 33
17/, 46 3 160 90 33
2 50 55 il S 97 35
i 53 o 103 37
o3 55 4 | 2 106 38
2l 58 4 | 50 112 39
60 4 75 116 40
o 62.5 5 | — 120 41
o 65 b oiees 125 43
2, 67.5 5 | 05 130 44
70 B A= i e 45
3 75 Bty 144 475
3 80 7250 153 59
85 8 | 25 102 53
90 9 25 1571 9
95 10 | — 181 58
4 100 Ll e 190 60

Stoppringar af storre dimensioner utféras p& bestdllning.




Stdlager

(Kopings patent)

med sielfreglerande gjutjernskalar.

Lagersulan Om lager
dr hyflad. sé sid 8.
e Pris |Lager- Lag- Fiist%rufvarnes o Fotplattans ‘ !
v pr st 51‘516115‘ ro.ets centr.- | diam. lingd | bredd | Vigt |
SR - |Nangd 1hojd A | aft o o [ g b 1
‘ v.-t. | mm. || Kr. iore mm. | mm. |-mm. V.-t tali mm. | mm kg. f
: 30 6. =120\ B Bison L orla gl el
n T 6:lc 120 lHeaR b0l Tiden g b o0
17 i3 7 | —| 140 | 55| 150 V200 Goliliic
35 7 |50|| 140 | 55| 150 oo 00RIE Hol
1'/, 11375 8 |—| 150| 60| 170 L2225 F 666
2o 9 —| 160 | 65| 180 e Lor e ote e |
8 5
P/ {43 |- 9150l 700l 0 Ghgo Y s | oyl e meill g
45 || 10 |50{ 180 | 72 | 200 oo Bt e
17/, 1 46 || 11 | —|l 180 | 72 | 200 Yoo o6 e
2 50 || 12 | —| 200 | 75| 200 o e 260 s
21/8 53 14  — 220 80 205 ol Wi in g0 825l 14
23/4 55 || 18 |—| 220 | 80| 223 Uoihie 300 | 8okt
28/ S8 16 | —| 230 88 M 235 il - aas go |18
00 T Fodll 240 88 e n s N
i S| /s 305 & 90 G110
2510251118 50ll 250 |7 188 F 54 2l 305 ook Ta:
. 05t 207 selliobor o bt e 335 100 (20T
2%/, 675| 22| —l 290 | 95| 260 1 |2 335 | 100 |26
e gg T 29010205 200 | diedl 455 00, | a8
01/ é\) 3 ==l 3009 100 265 11[ 2 BASEI T O 2E
3,180 1320 | 106 Fgoo | 1Y b s | 200 | 1504 a0

Smorjkoppar, sid. 40, och fastskrufvar iro icke inberiknade i dessa pris.




K L MEKANISKA VERKSTAD. 15
Stdalager
(Kopings patent)
med sjelfreglerande gjutjernskalar.

3 S

=) S

= <
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= 3

g 2
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Bioew:

l Ditocter Pris |Lager-| Lag- WrF‘;ilstskrufvarVni; 7 Fotplattans
LT | et [ttens] ot oo Taim| | g [ reda | Vist

et lanod (Ehojdih | arsiveil o L2 @ b
| V-t ‘ mm. || Kr. |Ore| mm. | mm. | mm. | v.-t. & mm. | mm. | kg.
8=lli86: 50l 340 | 115 [ 3201t 2fr T2 1254 A5
go || 41|50 360 | 115 | 320 | L}/, | 2 | 412 | 125 | 50|
g5t 468 soill 380 | 12 340t/ io 467 T30 50
4 100 || 52|50l 400 | 128 | 316/ 1Y/ | 2 | 440 | 13011 65
4%, | 105 || B9| —| 420 | 136 | 400 |1'/,| 2 | 545 | 1060 80
4'/,| 110|| 66| —| 440 | 140 | 400 |17/, | 2 | 545 160 95|
115l 781 =k £60 | 150+ 430 [\EL 2 (2500 1 130 | 108
120 82 - 4Bo 1507 430 11’/ <2 | 590 | 180 (120}
5 res 92—l soo | 185 | 436, | 15/, 4 | 575 | 190 128i
5%, | 130103 | —| 520 | 190 | 436 | 1'/,| 4 | 575 | 190 | 140
135 (1115 —|f 540 [ 230 488 ['1! /]| 4 | 650 | 230} 154 |
140 1129 — |l 560 | 2304 488 |1'/, | 4| 650 | 230 | 230
145 || 140| —|l 580 | 240 | 520:| 1%/, | 4 | 685 | 240 | 270
6 150 || 150 — || 600 | 240 | 520 |1/, | 4 | 685 | 240 | 275 |
160 || 160| — || 632 | 240 | 520 | 1!/, | 4 | 685 | 240 | 287
185 |1800| — || 740 | 285 | 625 | 1/;| 4 | 820 | 270 475
200 |[400| —| 800 | 332 | 730 | 1%/, | 4 | 960 | 300 | 680

Smérjkoppar, sid. 40, och fastskrufvar dro icke inberdknade i dessa pris.
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ANISKA VERKSTAD,

Bénglager.

(Kopings patent.)

(————-—-"Q\‘—-——"‘———ﬂ

Om lager se sid. 8.

Diameter Pris Lagrets | Lager- ‘ }?itrsikfu?varnési

d pr st. hojd | skdlens | cepntrum- [ diam.
gk ; l i lingd [ | afstAnd ¢ s
vt ‘ mm Kr. j ore mme mm. et
1

30 8  — | 300 120 230 v
» 10 | — 400 » 300 4
i 31 8 = 300 120 230 e
» » 10 — | 400 » 300 e
1 34 10 1 — i 360 140 230 s
» » 128 400 » 300 v
55 10 — | 300 140 230 o
» 12 @ = 400 » 300 .
v 37.5 12 | — || 300 150 230 U
» » 152 — 400 » 300 b
e, 40 13 | — i 360 150 230 i
» » 15 | — | 400 » 300 i
10/ 43 17 | — || 350 172 270 9
» » 20 — 450 » 335 5/8
45 17 i 5o 172 270 3
’ 20 n o s =
0 46 17 | — 350 b 270 7
» » 20 [ 450 5 335 5/8

Smorjkoppar, sid. 40, och fastskrufvar iro icke inberiknade i dessa pris.




AINISKA VERKSTAD, 17

Béanglager.

(Kopings patent.)

Fig. o.

Om lager se sid. 8.

: Fistskrufvarnes
Diameter Pris Lager- Lagrets
0 pr st. 5}"51‘3“5 hsjd centrum- I diam.
|| langd / h afstind e s
v.-t. ‘ mm. Kr. | dore e mm. V.-t.
2 50 198 5o 200 350 270 °/
» » 23 50 » 450 335 »
o 53 24 | — 220 400 310 o
» » 26 | — » 500 570 »
» » 28 | — » 600 440 »
25/, 55 24 | — 220 400 310 T
» » 26 | — » 500 370 »
» » 28 | — » 600 440 »
28 58 27 | — 250 400 310 Ul
» » 32 == » 500 379 »
» » shy » 600 440 »
i 00 28 | — 250 400 310 T
» 32 | — » 500 S0, »
» 35 | — » 600 440 »
24/ 625 S0 - 250 400 | 310 o
» » 33 e » 500 570 »
» » 35 | — » 600 440 »

Smorjkoppar, sid. 40, och féstskrufvar dro icke inberdknade i dessa pris.
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Bdanglager.

(Kopings patent.)

Om lager se sid. §.
s 7
e Poia dlilheen Lagrets Fistskrufvarnes
skélens hsjd centrum- diam.
. M léipgd l h afstind e s P
v.-t. mm, Kr. | 6re mm. mm. mm. V.-t
65 82 b leago o 450 10350 s
» 36 = » 550 425 »
» 38 | — » 650 480 »
20/ 67.s.nB ol 270 450 350 o
» » 40 | — » 51540) 4215 »
» » 42 350 » 6350 480 »
70 41+ ¢ 270 450 350 i
» 45  — » 550 425 »
» 47 | — » 650 ASo »
3 75 42 | 50| 300 450 350 s
» » 47 | — » 550 425 »
» » 50 | — » 6350 480 »
3, 80 47 | 50 320 500 380 I
» » bl | — > 600 440 > 1
» » 54 50 » 700 SHLS) » |
85 56 | — = =8 500 380 1 J
» 61 | — » 600 440 »
» 66 e » 700 55 » )
90 61 | — | 348 500 380 I
» 66 [ — » 600 440 »
» 71 50 » 700 515 »
95 68 | — | 380 550 400 1
» 7l = » 650 450 » ‘
» 78 | — » 750 550 » 5
4 100 97 | — | 400 550 400 it
» » 1028 » 650 450 »
» » 107 | — » 750 550 »

Smorjkoppar, sid. 40, och féstskrufvar dro icke inberiknade i dessa pris.



KOPINGS MEKANISKA YERKSTAD. 19

|

Konsol-lager
(Kopings patent.)

Om lager se sid. 8.

Diameter Pris | Konso- Diameter Pris | Konso-
lens lens

d pr Te,t. heid 7 d 5 pr st. hoid 7
v.-t. mm. || Kr. |6re| mm. V.-t mm. | Kr. 6re| mm.
30 (ol g5e 180 ik 550
» 8| —|| 300 » 22 50| 450
» 10 |— (| 400 i 46 18 | —| 350
T 31 =i 235 > » 22 50|l 4350
» » 8l 200 2 50 21 |—| 350
» » 10 | — 400 » » 24 | — 450
I 34 9 o o 53 (1251~ 100
» » 10 |—| 300 » » 26 | 50| 4350
» » 12" = 400 » » 28 | — 500
35 9 oa » » 30 —| 6oo
» 104 | 300 210, 55 22 | 50| 385
» o8 400 » » 295 — 400
T 37l 10 =1l ipas » » 26 s0|| 450
» » 12 | — 300 » » 288 — 500
» » 15 | | 400 S o 30 —|| 600
T2/ 40 13 | 50| - 300 2B 58 28 | — || 385
» » 16 | — 400 » » 28— 400
i, 43 15| —| 310 » » 31 | 50| 430
» » 18 | — 350 » » 34 — 500
» » 22 | 50| 4350 » » 37 | —| 600

Smorjkoppar, sid. 40, och fastskrufvar éro icke inberdknade i dessa pris.
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A_\,_I[S_SA— ’4/ER*~ST._A'_—'
Konsol-lager.
(Kopings patent)
for axel genomgaende vigg.
i wrirs
Om lager se sid. §.

Diameter Pris || Konso- Diameter Pris [ Konso:
lens lens

d ‘pr st. oih )l d pr st. heid 4
V.-t. mm. || Kr. [6re| mm. v.-t. mm. | Kr. [6re| mm.

|
60 28 | —| 383 3 ool 39 [50|| 350
» 298 — 400 » » 45 | — 450
» 31 [50| 450 » » 49 [ 50| 5350
» 34 —| 500 » » B3| —| 650
» 37 |—| 600 58/ 8o || B0 |—| 500
2 6251 30 | —| aco » » 54 | —| 600
» » 32 50 450 » » 57 50 700
» ; » 35 | — 51 85 60 | — 500
» » 38 | —| 600 » 65 —| 600
65 34| —| 450 » 70 | —|| 700
» 38| —| ss50 9o || 65| —|| 500
» 41 | — 6350 » O 600
28 675 32—l 350 » 75| —| 700
» » 35 | —|l 450 95 || 72| —| “s50
» » 39 | —| 550 » 74 | 50| 6350
> » 42 | 50( 650 : » 83—l 750
70 38 —| 350 4 100 |92 ||l 550
» 43 | — 450 » » O 650
» 17— 550 » » 102 | 50 O
3 75
650

!
r
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Bdnglager

for koniska vexlar.

En konisk vexel fordrar, for att g vil, att axlarne dro absolut
just inriktade och lagren fast férenade. Men som detta vid den van-
liga anordningen, dad lagren sidttas utanfor vexeln, dr forenadt med
stora svarigheter, blir foliden den, att vexeln fir en ojemn och bull-
rande ging samt fort slites.

Vi hafva derfér infért en ny typ hanglagér, afsedd for koniska
vexlar, hvars konstruktion framgir af figuren.

Axlarnes inriktning blir hdr ofantligt litt, hvarjemte pékinningen

4 takkonstruktionen betydligt forminskas.

Prisuppgift lemnas pa begdran, da uppgift @ hufoudmdatien
ock ritning @ sjelfva vexeln insindas.

e,



Véiggkonsoler

for Kopings Patent-Stalager.

~ I Ml
TV‘T '? l \h}lﬂl (T e

Anldggningsplanet for lagret dr hyfladt.

1 Fistskrufvarnes centr.-afst.
agrets Pris Lagrets cen- Viet
diameter trumafstdnd de &fre :
d pr st. 50 vi de ofre | och den | diam. pr st.
an viggen
undre
mm. Kr. |Ore mm. mm. oL V.-t kg.
|
!
30—37.5| 7 |25| 200300 | 120 250 s 13
e 8 | —| 300—400 » 330 » 24
40—350 9 | —| 300—400 150 350 T 31
e 10 | —| 400—500 » 450 » 34
=y 12 | —|| s500—600 » 550 » 40
53—62.5| 12 | 50| 300—g00 165 350 i 38
D 15 | —|| 400—300 » 450 » 42 {
S 17 | 50| 500—600 » 550 » 48 |
65—75 || 16 |—| 300—400 185 3350 1 44
b i 20 | — 400—500 » 450 » 5172
S 23 50| 500—600 » 550 » 60
80—go 27 |—|| 400—500 210 4350 ik, 71
» — » 31 50| 500—600 » 550 » 82
95—100 || 85 | —| 400—500 | 275 450 L 93
D 40 —|| 500—600 » 550 = 108

Fastskrufvar dro icke inberiknade i dessa pris.




b KOPINGS MEKANISKA YERKSTAD, 2
ODdggtrummor
for Kopings Patent-Stalager.
b
Fig. 14.
Anlidggningsplanet for lagret dr hyfladt.
Maitt 8 trumman
eatch Pris Hejd | Vigt
d1arr(1leter pr st. Hojd Fotplattans A S
i 4 lingd @ | bredd b
mm. Kr. | Ore|| mm. mm. mm. mm. kg.
30—31 7 | — | 270 360 60 78 10
34—35 7| —| 270 360 65 85 I1
37.5 @ soiiezyo 380 75 90 125
40 7 | 50| 295 410 80 95 14
43 8 | — || 295 450 80 100 16
45—350 108 [E = a0 475 80 110 18
£ 5 128 |Fis50 500 90 115 24
58—625 || 16 | — | 375 600 100 130 32
65—70 il s 600 110 135 45
75 23 | = 465 675 120 1435 55
80 25 | — || 465 700 130 155 60
85—0g0 28 | — || 520 750 140 165 72
95 307 1= 525 750 140 170 78
100 32 | — || 6oo 800 140 190 85
105—110 | 35 | — | 650 900 170 200 128
115—120 | 40 | — | 700 | 1,000 190 220 182
125—130 | 46 | — | 700 | 1,000 200 260 205
135—140 |l ®D | — | 725 1,150 240 310 264
145—160 || 60 | — || 750 | 1,200 250 320 290

e e, sy




Anldggningsplanet for lagret dr hyfladt.

Fotplattor

till Kopings Patent-Stalager.

v(M’l

Fig. 15.

Fastskrufvar dro icke inberiknade i dessa

T bl Fotplattans J Fistskrufvarnes :
- e ‘ . Vigt
diameter ‘pr st. lingd | bredd centrum-| diam.
pr st
d @ ‘ b } afst. ¢ s antal
mm. Kr ‘ Ore| mm. | mm. | mm. ‘ v.-t. kg.
30—31 2 ‘ 75 292 ’ 63 [ 257{ 7 2 2.5
SR P R b 5
37.5 8 5ol Z3badi. us o i S 2 4
40 4 | — | 382| 80 | 341 ‘ 7 5 5
43 da 3951 85 \ a9z il 2 6
45 250 4 50| 430| 85 [ 380 o2 8
55 55 9l g g b 9
58—62.5 7 | —| 492| 100 A5 e 2 10
65—70 8 | — |l 337| rio A2 2 12
75 9 5056 a0 agy |y 2 14
80 10 | — | 620 130 5456 T 2 Iy
85—g0 15 | — | 665 135 SSSHE T 2 2
95 16 | — || 738 140 O i i) 2 29
100 17 | — || 700| 140 616 1 2 34
105—110 || 18 | |l 827 | 160 T2l T 2 45
s el 208 e — 1 0e 0 130 810 [ 1t/ 2 58
125—130 || 24 | — || 883 | 190 sl 4 75
135—140 | 27 | — ||1,000| 230 876 a1l 4 96
145—160 | 36 | — |l1,050 | 240 gLz e 4 120
185 45 | — 1,162 | 270 | 1,092 i 4 152
200 63 | — | 1,332 3001ih 250 18/ 4 210,
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Skdlkeppling
med spannringar.

Ofarlig konstruktion, foérordad af fabriksinspektorerna.

Helsvarfvad.

Fig. 18.

2
fwi
v

Om kopplingar se sid. ¢.

z :
df:zgzr Pris o L O e ;kiﬂslpzr
7 pr st. L D pr st. i axlarne
mm. _Krii Ore mm. mm. kg. Kr. ‘ ore
|
| 10 15 725 3.5 175
8125 dla i 150170 85 4.5 20—
37.5—40 18 = 190 | 95 6 o |25
43—46 IH = 215 S rion 10 2 | 50
50—53 17 | 5o 245 124 16 2 (75 :
55—38 20 i — 265 132 21 3| —
60 22 | s0 290 140 24 3o
62.5—65 200 — 300 150 " 30 3 50
67.5—70 29— 335 168 38 3 | 75
75 83 L o5s 175 43 i
80 368 = 360 180 46 4 25
85 40 | = 385 1SS 49 4 | 50
00 43 = 3902 1090 52 4 | 75
95 47 | — 395 200 58 hi T —
100 51 | — | 400 210 635 5l 50




Skifkoppling.

Ofarlig konstruktion, foérordad af fabriksinspekttrerna.

Helsvarfvad.

Om kopplingar se sid. ¢.

di’:i‘;; Pris Lingd | Diameter | Vigt 5pk;:p“;
= pr st. L D pr st. i axlarne
mm. Kr. ‘ ore mm. mm. kg. Kr. l ore
100 96 | — 300 395 110 5 | 50
105 102 | 50 300 ‘395 125 6 | —
110 - 116 | — 330 425 140 6 25
115 120 | — 330 425 160 6 |75
120 136 | — 360 460 185 il 95
125 141 | 50 360 460 205 7S
‘ 130 157 | — 300 7 500 220 8 | 25
135 164 | — 390 500 240 8 75
140 184  — 420 540 266 Of o
145 192 | — 420 540 300 Qs |
10| |
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Om remskifvor se sid. 9.

De ofre prisen gilla for odelade, de undre for delade skifvor. -
St Stk s filveasniise i barser dad i i im any
diameter 75 f 100 ‘ 125 ‘ 150 ‘ 175 } 200
mm. Kr. Kr. Keio kel kel B i
11 \
o J 5.50 575 6.00 : 6.50 7.00
bl T 7-75 8.00 = 8.50 9-00
2 575 6.00 D25 Wioo 7.50
=0 8 G
7-75 590 -25 9-00 9-50
O oop i 0 50 6.50 7:40 7.90 8.50
o 8 8 8
.00 .25 .50 Q.50 10.00 II.50
175 6.25 6.75 7-25 8.00 8.40 9.40
8.75 9.50 10.50 II.50 12.00 13.25
i 6.75 A3 o 8.5 Q.25 10.25
Q.00 10.00 I1I.25 I12.75 13.25 14.25

Prisen gilla fér grada eller kullriga, borrade, med kil och kilspdr
forsedda, afvigda remskifvor, hvars centrumhil ej ofverstiga »'/,, af
remskifvans diameter 4+ 20 mm.»

For nollskifvor héjes priset med 10 %.




Pris a4 fardiga Remskifvor.

De ofre prisen gilla f6r odelade, de undre foér delade skifvor.

Shifvans Sk f vains i biorerd d 1 anm

diameter 75 [ 100 ‘ 125 j 150 ' 175 ‘ 200 ’ 225 ’ 230 1 300
mm. Kr, | Kr. | Kr. | Kro | Kr. | Kr | K. | Koo | Kn

725 775 8.40 Q.25 | I0.00 | I I.00 ‘
Q.75 10.75 | I2.00 | I2.75| I4.00 | I5.00

N
N
[}

7.75 | 8.25| Q.00 10.00| I0.75 | I2.00
{10.50| IT.25 | I2.50| 13.50 | I4.75 | 16.00

8.25 9.00 9.75 II.oo‘ I2:00 | 12.60
I1.25|12.00|13.50 | I4.75| I5.75 | I7.00
Q.25 10.00 | 10.50 | I2.00 I3.00 | 13.50
12.00 | 13.00| 14.25 16.00|17.00|17.75

10.00 | 10.75 II.25 | 12.75| I4.25 | I4.50
13.00  I4.00|14.75 | 106.00 | 18.00 | 19.75

10.50 II.so I2.50|13.50|I5.00|15.75
13.50 | I4.50 16.25 17.50, 1Q.00  20.75
11.00|12.00|13.00|14.50| 16.25 | 17.25
14.25 | 15.25 | 16.75 [ 18.50 | 21.50 | 22.50

13.25 | 14.00| 15.25 | 17.00 | 18.50 | 19.75 | 21.50
| 16.75 | 18.00 | 19.25 | 22.25 | 24.00 | 25.25 | 28.00

oo 14.751 16.25 | 18.25 | 10.25 [ 20.75 | 23.25
17.50 | 18.75 | 20.75 | 23.00 | 25.00 | 26.50 | 30.00

I4.50 | I5.50| I17.00 | 1Q.25 | 20.75 | 22.25 | 24.75
18.25 | 1Q.75 | 21.75 | 24.00 | 20.75 | 28.25 | 32.25

15.25 16.50518.25E21.oo 22.00 | 23.50| 26.50
19.00 | 21.00 | 23.25 | 27.00  28.00| 29.50 | 34.00

16.00 | 17.50 | 19.50 | 22.00 23.00 | 25.25 | 28.00 | 31.50
20.00 | 22.00 | 25.00 | 28.00 | 29.50 | 3330 | 36.50 | 30.50

|

I7.oo 18.50120.25 23.00 | 24.00 26.00 29.25 32.75
21.00|32.00 | 26.25 | 29.25 | 30.50 | 34.50 | 37.75 | 4125

W
(9%
©)
D e T e N N e N e e

Ut

[N

Ut
" —

Prisen galla for grada eller kullriga, borrade, med kil och kilspar
forsedda, afvigda remskifvor, hvars centrumhél ej ofverstiga »'/,, af
remskifvans diameter + 20 mm.» ‘ i
For nollskifvor héjes priset med 10 9.
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Pris a4 fardiga RemsKkifvor.

De ofre prisen gilla for odelade, de undre for delade skifvor.

SElc i fi vi adnasi Rbiiee = d e s ERm 1S

Skifvans -
diameter 100 ‘ 125 ‘ 150 ‘ 175 ‘ 200 } 225 ; 250 ‘ 300
mm R e Ry [ K A Re oK kR

550] 17.75 | 20.00 | 21.00 | 23.60 | 24.75 | 27.00 | 30.00| 35.00
1322.00 24:50 | 26.50 | 30.00 | 31.75 | 35-.50 | 38.50| 44.00

6oof IQ.25 | 21.50 23.00 | 25.25 | 27.00 | 20.25 | 33.25/ 38.75
\| 23-75 | 27.00 | 29:50 | 31.75 | 34-50 | 30.75 | 42.75 47.75

21.75 | 23.75 | 24.75 | 27-50 | 2Q.25 | 32.00 | 30.50| "41.75
26.75 | 30.25 | 31.75 | 34.75 | 3075 | 39.50 | 45.50] 51I.25

/
\
700{ 22.25 [125.75 106,701 2gins 82 50 13520l 30 50l - 4550
/
L

27.75 | 3225 | 3375 | 37-50 | 40:50 | 45.00 49.00 55:50
J| 2400 | 27.50 | 20.75 | 32:50 | 3500 | 38.75 | 43.25) 48.75
| 3000 | 34.50  37-25 | 40.00 43.00  406.75 | 53.00 59-00

| 25-50 | 29.25 | 32-50 | 35-00 | 38.25 | 41.50 46.255 52.50
|| 32.00 | 36.00 40.00 | 43.00 406.00  51.50 56.50}3 63.00
J| 26.50 | 32.00 | 35.60 | 37-75 | 41.50 | 44-50 | 50.00 58.00
| 33:50 | 39:00  43.00 | 45.75 30.00 | 53.00 0I.00 09.00

| 28.25 | 33.75 | 37.00  40.00 | 44.00 | 47-50 = 33.50 04.00
35.00 | 4TI.00 45.03‘48.00 52.50i58.50 64.50 76.00

(00)

o

©
S

Qo
U
(e}
—

O
©)
()

30.00 | 38.00 | 40.50 | 44.50 | 49.00 | 5350 | 5Q.00 7I.00|
37-50 | 46.50 | 49.00 | 53-00 | 59.00 | 63.00 | 70.00 84.00

31.25 | 41.75 | 43-25 | 47-75 | 53:50 | 59-00 | 63.00| 78.00
390.00 @ 50.00 | 52.50 | 57-00 64.50 | 70.00 75-co QI.oo

3350 | 44-50 | 46.00 | 51.75 | 57-25 64.25: 70.00/ 85.50
42.00 | 53.00 56.00 62.00 68.50 7 5-00 82.50 100.00

37.25 | 48.50 | 50.50 | 60.00 | 64.75 | 75:50 | 82.75/ IOI.25
46.00' 5850 61.00 | 71.00 | 77-00 88.00 96.00 116.00

1,000

—
(@]
Ut
o

—

o

1,200

—
)
(@
o

—
o
(@)

e N I N

39.50  50.00 | 53-50 63.00 - 68.co 80.001 86.00 100.00
_50.00 60.00 l 64.00 7'6.00 | 81.00 93.00 ‘ 100.00 I121.00

Prisen gilla for grada eller kullriga, borrade, med kil och kilspér
forsedda, afvigda remskifvor, hvars centrumhél ej ofverstiga »'/ , af

remskifvans diameter 4+ 20 mm.»
For nollskifvor hojes priset med 10 %.
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Pris a4 fardiga Remskifvor.

De ofre prisen gilla fér odelade, de undre for delade skifvor.

Sikiii iy am s binte nd d e e

Skifvans

diameter 150 ‘ 175 ‘ 200 ‘ 225 ! 250 300 ‘ 350 f 400
mm. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. | Kr

: oj 60.75| 68.50| 77.75| 9I.75/ 100.00| I117.50| 120.75| 138.00
’35 l 72.00 80.00 91.50 107.00 116.00 133.00 138.50 I60.oo

66.00| 73.00] 82.75| 100.00| 113.00| 127.75 138.50| 147.00

a0 78.00 87.00 Q7.00 116.00 130.00| I45.00 158.00 170.00

72.00 78.25/ 87.75/109.25/ 122.50| 137.25| 148.50| 156.50

£900 85.00, 93.50| 102.50 I24.00 140.00 1506.00 109.00 170Q.00

76.50, 82.75/ 93.00| 117.00| 131.50| 146.00| 150.00| 163.75

1,600
% 90.00| 100.00| 110.00 I34.00 150.00 106.00| 178.00 188.00

84.50| QI.75/ 103.50 135.00 147.50 160.00| 172.75 180.00

T 700
7 100.00 108.00| 120.00 152.00 167.00 181.00 105.00 205.00

90.00| Q3.50 108.00 145.00 153.00 167.50 181.00 190.00

1,800
% IOS.oo I113.00 126.00 165-00 175.00 100.00| 205.00 218.00

93.50 I100.00 113.50 153.00 160.00 175,505‘ 190.00| 203.00

|

I
110.00 118.00 I131.00 I171.00 183.00 200.00 210.00 232.00

O
o)
o)

Q7.25| 102.50, 120.00 160.00| 1635.00 I181.00 200.00| 208.00

2,000 :
I14.00 120.00 139.00 179.00 IQO.oo 206.00 227.00 238.00

103.50 I110.00| I133.00 173.00 178.00 194.00 215.00 230.00

—— N S N N N N N N N

2,100 >
120.00| I127.00| 154.00 195.00 205.00 220.00 244.00 262.00

s 110.50 118.50 146.00 186.00 I19I.00| 207.00| 230.00| 250.00 |

2 128.00| 135-00 167.00 207.00 217.00 235.00 2060.00 200.00 ‘

2,300 120.00 127.00 159.00 200.00 204.00| 220.00| 245.00 270.00

2l 138.00, 144.00 180.00 222.00 230.00| 250.00 270.00 305.00

5,460 I31.00 138.50 172.00 214.00| 218.00 233.00 260.00 290.00

s 150.00| 155.00 Igs.ool 235.00| 245.00 265.00 2Q5.00| 325.00

Prisen gilla f6r grada eller kullriga, borrade, med kil och kilspér
forsedda, afvigda remskifvor, hvars centrumhdl ej ofverstiga » o, at
remskifvans diameter + 20 mm.»

For nollskifvor hojes priset med 10 9.
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Ungefarlig vigt a firdiga Remskifvor.

De ofre talen gilla for odelade, de undre for delade skifvor.

: S kiifviamic s e did i mm
Skifvans
diameter 75 ‘ 100 ’ 125 ‘ 150 ’ 175 ’ 200 ’ 225 ’ 250
D e | R ke i | Re ) ke | kg
o 4 5.5 7 8.5 g sl ok
5 6.5 8 g 1ol ‘ T3t
I2 4.4 7.6 Q.2 10.2 112
5 5o 7 8.6 105 II.2 22
I/l 5 6.3 8 @3 108 |l T1s
Ll s 75 9 10851184 13
S 5.5 7 Se i Tos T o
75 6.5 8 Ohs i T ale drones [T 26
6 75 o) I1 12 i)
ZOO{ 7 St o B2 el g
= f 6.6 83 QIR T IR oNe iy
L e s restl s dda ) s
L oL or i
250{1 8.3 10 LIS 14 I5:2 | 10
3 \
fh 7o " 98 1 113 133 14816
275 U 8.9 ’ L0 2 3 TR anGis o aiyg
80l a2 14 158 abie |f 50 >
300{! 9.5 115 I3 I5hc T34 19 22 25
25 958 a L Lisal G320 00T 5 38 e Ly 19 22 24.9
se 1L I3 TAGEl T T Zi 24034l 2ig
e Lol Gl ol T ol Ol A T8 il oo Ll f0 3 D05
35 T2 14 T58 a8 il Do o oo 0h 20.7
LT 48 B3 s TSy aeme e io o) 22 23 28.6
375 I20 | 15 17 19.8 | 22 24 2751316
o O g 251 Ak 2y 30.5
‘ 400 1380 18 215823 o5icil tog 33.5
| : 2 : 86| 32.
B33 Iosle L7 204l 23 251 | 2 5
’ 425{ 15_; T | Tovlt 23400 26 28 32,3 305
f| 143 165 T8 217 | 243 2007 £ 307 | 1346
450[ 16,3 T8 i 2O on ool ol 833y |38
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Ungefirlig vigt a firdiga RemskKifvor.

De ofre talen gilla for odelade, de undre for delade skifvor.

} Lt Sik tfivan s bineddieiamm:
diameter 75 ’ 100 L 125 ‘ 150 ‘ 175 i 200 ‘ 225 [ 250 f 300
mm. - xe TRe | Ke [Ke| Koot | Ke | Ke | Reldl Mo
e oo s 2o 2831 323 3086
47 i e 28 | 20 2SG By 355 403
500{ g | wEgian 2 2y 30 34 33
18| 2015, 23 @75 130 33 375 42552
575] 162 19,4 22.4| 26 ' 20 aenl el sl o
S ) 192 2004 2521:30 |33 30 2 an 4651 505
550{ 166/ 203l 238l 275 31, | 3455 39:3| 44Tl 58y
106/ 23131 126.8] 3151 351 "385| 4360 4901 5O
oo [1 175 2220 2556 30s) 345t 39 |- 44 | 49 00y
| 205 252 286 a4siiag | 43 0 48350 bdw 60
650 || 194/ 24 | 285 337 385| 43s| 495| 553| 67
Ui22427 (3150379 4250 4750 54| D03 73
oo fi 21260 31537 | 425 48 54.5| 01 74
Vliea |20 | 3asqn | 960 52150, | B0F g
l 750{ 23 | 20:5| 367|142 48 } sS4l 62 69.5| 845
26 35l az {4 | 85 | 6res bo lmaal g
| |
Gos I 27 Las a0 47 | su | OLsE Boss B
33 | 300 4651 55.50 030« yoi |l a5 00 HTa0
8'0{ 28 | 36.5| 44.5| 52 60 68 | 77 | 863 1053
9 Alisg i uz il sr | 60 68l 7651 B0t a7 5 TTGE
900{ 32 140 |49 | 57 | 65s| 74| 845) 05 | 116
39 [A7shs6 106 b 7450 5635 I007 T ATOE B
1,000{ 37047\ 57 67 ) 775 88slteo o i
4471 540\ bdsig7 - 8750 085|112 ) 120 58
floary 50 !62 731 8n g6 | 109 i 122.5| 150
L1 481158 69 0831 v 0 IOOLE o 137 167
[| a4.5| 555/ 67 | 79 | o1 |'103;5| 118 \ 133 ¥ 103
B 525 035175 1 89 | roT LL3e [ SI3T s imag 182
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Ungefirlig vigt a firdiga Remskifvor.

De ofre talen gilla for odelade, de undre for delade skifvor.

STk itfvia nt st b e diidi g i ’

l Skifvans J il AREER
diameter | 150 ‘ 175 f 200 f B ‘ 250 ‘ 300 ‘ 350 ' 4c0
I mm. Kg Ke. 'Xe | Ke | RO Ko | %o | o
- 9ooJ' QIE e el s s | e | | G
ol e I Teel 162 aa oG i R0
1’250{ g7 imnoR T os BTas o0 b o 280

242
LOgE oA T30 E b0l BT oot bl e
109 126 143 164 1860 oser iy s i noe
122 I3Q 5y T80l Do8% D63 g 2Rl 6D
LIS 138 i Io ] L7400 2197 | 245 | =29
128 146 105 TO2e i 210 o83 s

128 148 169 LOSaiE > TN s oL ap 381
142} 164 185 | 214 & 243 2314 |\ 309 4427

142 164 186 214 242 303 362 421
161 1838 oob oy i 203 B SEE 106 400

158 | L7000 203 4 234 100658 4 352 deggy o 402
L75E 200 [fioD 261 2052 e 3m 6l AN s s TEiT T
9
2

304 4 434 | 500

107 o5 223 202
320 {410 dabl {557

25
187 218 249 28
243 | 528013318 |- BOL 4711 550
273 4 o314 A 8350 s siui i 50 606
203 . 300 [ads | 028 L5100 50
2058030 S0 [ 180 IESTon L0553
280 | 3241309 1 1400 | 550 [ 04T
3lal 0 i ATS ), o ds s B 5705
2001 Zaa -l 303 | 402 {500 | 689

-

352 =355 4 b 500 058 5
313 10300 ATg 5adid O3 730
350 408 466 505 703 i
BRONBI380 A3 255010 07T S S
300 ezl AoRiiE0aR i s GO




Lkinskifvor.
Sparet packadt med tra.

Fig. 23.

Om lin- och barskifvor se sid. II.

e Pris : : >
: Linans diameter Vigt
diameter enkel dubbel
D bana bana d pr st.
v.-t. mmn. Kr. |Ore| Kr. iil‘el mm. kg.
48 | 1,200 | 42 |—| 63 | — 10—13 98—108
6o 1,500 | HO |—| 75 |— o- 13 125—140
72 | 1,800 || 65| —] 100 | — 10-—13—16 190—2035
84 2,000 || 85— | 130 |—|l 10-—13—16—20 | 230252
06 ibaiges | 3D 75 e Sl oo T 16 00 LaSe S hes 4
| 108 | 2,670 | 150 |—| 225 | — 420 300—320

Bdarskifver

med axlar och lager.

i Gjutna, tjirtrossade AT D TSt ‘
{ ‘ r
| Diameter...... Bt g 36 i b9 e 84 “
{ mm. 600 goo | 1,200 1,500| 1,300 2,100
1 Pris....ivo...... . Kr.| 2400 | -8b.00 | 20:00| 26.00 | 32.00| 37.00 ‘

Birskifvorna af 600—goo mm. diameter #ro gjutna och tjirtrossade,
och de med ofver goo mm. diameter dro af plat.
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Takrérelser.

Ehuru vi tillverka takrorelser for vidt skilda behof, upptaga vi
hir nedan endast ett fital, di dessa fylla de vanligast forekommande
behofven. Andra konstruktioner och storlekar utféras dfven pa be-
stillning.

2 Samtliga dro forsedda med sjelfreglerande lagerskalar.

Tllustrationerna visa endast skifvorna for remmarne fran drifaxeln.

Snidcka eller remskifva for remmen till arbetsmaskinen utfores,
der si& onskas, men debiteras extra.

Takrorelse N:o 1.

fi

Axelnstidiameter Salic e e R 30 mm.
laoerloppetss diameter e &t e 20 )
Pacerbockensiihajd & S iaraaie i L7 sy
Remskifvornas diameter .................. 100 »
Rembredd zsslar meiia sl i oy T s
Pris & Takrorelse Nio 1......... Kr

Smérjkoppar, sid. 40, och fastskrufvar dro icke inberiknade

i detta pris.




KOPINGS

Takrorelse N:o 2

Takrorelse N:o 3

Axelnsudiameter .o on o

Lagerloppets, diameter.....0.......ill.
[Cacerbockensiihejd & Taiaiue e
Remskifvornas diameter..................
Rembredd

Pris & Takrorelse N:o 2......... Kr.

Smorjkoppar, sid. 40, och fastskrufvar éro

i dessa pris.

med friktionskoppling.

med friktionskoppling.

34 mm &
28 »

250 »

260 »
75 »

icke inberiknade




Millimeter
=
Axelns diameterde i e o 43 55
Lagerloppets diameter............... | 28 S s
Lagerbockens hojd .................. 250 | 300 | 350
Remskifvornas diameter ............ 345 | 450
IRembredditemmi ity s e 100 | 100
Pris & Takrorelse N:o 4... Kr.|
» » » D Bacpi

Smorjkoppar, sid. 40, och fastskrufvar dro icke inberdknade

i dessa pris.
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sig till fullo motsvara sitt dndamal.

Tvenne nagot skilda typer tillverkas.

@

©

Skrufvexlar.

For att undvika det obehagliga buller, som alltid och isynnerhet
vid nfgot storre hastigheter &tfsljer de hittills brukliga, koniska vex-
larne, hafva vi konstruerat en ny vexel, kallad skrufvexel, sirskildt
afsedd f6r mindre kraftbehof,  hvarigenom nyssnimda obehag undvikes.
D4 den dessutom eger flere andra fordelar framfér de koniska, kunna

vi sdrskildt rekommendera den, och hafva de till dato utférda visat

Plan T

Typ 4 (sid. 39) kan placeras: .

ende af vexelns hastighet.

roende pd lokala omstidndigheter.

férande af drifremmen péd nollskifvan.

olika plan pa ett bestimdt afstdnd frn hvarandra.

Plan II.

1:0 pd den ena axeln (plan I), d4 denna erhéller vexelns hastig-
het, men den andra blir oberoende deraf;

2:0 i vinkeln mellan axlarne (plan II), d& dessa bdda 4ro obero-

Axlarne kunna i bdda fallen ligga i samma eller olika plan, be-

Vexeln slds ldtt ifrén genom ofver-

Typ B (sid. 39), hvilken placeras som en konisk vexel, anvin-
des da lokala forhéllanden forsvra anvindandet af typ A.

Bada axlarne erhélla hir vexelns hastighet samt komma
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Skrufvexlar.

De nedan angifna kraftbeloppen idro beriknade for en hastighet
a vexeln af 250 hvarf pr minut.

Pd sirskild bestillning kunna vexlar med annan vinkel 4n go °
erhallas.

Typ A (fig. 29).
i
’ Estkraftantalods: i s it s G 2 ' 4 6 1
‘ Remskifvornas diameter ............ mm. 200 250 300 |
! Rembreddi s ictimiianidaid » 125 150 150 ‘
| Pris pr st.......c.coeeceveeccncene.. Kr.| 100.00 | 200.00 | 300.00 |

Onskas remskifvor af andra in ofvanstiende dimensioner, beriknas
dessa extra vid prisets bestimmande.

2 6 !
60.00 - 200.00 |

Smorjkoppar, sid. 40, och fastskrufvar éro icke inberdknade i dessa pris.

Tlastkrattantalstaiss s e v,
RIS pr st i inananii el Kr.

4
125.00




]

Fig. 3r1.

Figeizo:

Fig.

33-

Vid bestillning torde uppgifvas om kopparne skola anvindas for

Std-, Hing- eller Konsol-lager, dfvensom lagrets storlek.

Franska Smérjkoppar (fér olja). Fig. 31.
Mo for Lenba
| 1

pesInnehalles s inhan iy kub.-cm ‘ 35 g9 (90 ‘ 130 " 230

‘ PEisSsprastis oo e 0 Kr.[ 150 | Lso| Lsorf lsofilys r
Stauffers Smorjkoppar (for fast maskinsmorja). Fig. 32.
Dimensionerna afpassade for vara lager.

el st s el
|
Skruftappens diameter |
med engelska gas-} sy el e L
SaNgOL ik v.-t.) |
Motsvarande lager » G o P S
Innehdllse e kub.-cm. | 4 gl a3 23 o Fae b siioiis
Pris pristis i Kr. 1.70 1.90 2.20 2.70 3.50 4.50 6.50 9.00
Kuchs sjelfverkande centrifugal-smérikoppar
(afsedda for nollskifvor). Fig. 33.

N:o 1 for remskifvor ofver 327 i diameter ..........ocooooi... Kr. 3.—
» 2 » » Hdh 20— gotiuile hal o o > 25
» 3 » » SN0 Dol B e s » 250
» 4 » > 1O TOME S B » 225
» Dy » under 10" » »

2.25
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a=ce
Axelns Bole priloomm. Tl PR
diameter (Platta ’ lilpar kil kil
d e M
mm. Kr.‘iire Kr. Ore| Kr. 6re| mm. mm. mm. mm. mm. | mm.
30—37.5 | —[40| —|45| —|70| 12:5| 5| 12:5| 5| 12:5) 6
qo 46 i a5h - lis5 - s a4 e 0 LT G DT A g
50—625 | — |55 — |65 —|8o| 16 6| 16 6| 16 8
65—75 —|6o|— 80| — |85 18 7513 7S 9
oy =@ i = eellia s S el e | i)
L0 o el 1ise 1 0i0)os (1o 25 [ T0las fTo
100—115 | —|g9o| 2|70| 1/35/30 |12]30 |12|30 |15
120—135 || 1|20/ 3|60| 1|80l — | —| — |— |35 | 18
r40—150 || 1|45| 4|50 2|25|— |—|— |— |40 | 20

For undvikande af olycksfall anvinda vi uteslutande kilar utan
hufvud, sivida ej annorlunda bestilles eller péfordras.

For fastandet af kopplingar och kugghjul anvinda vi uteslutande
forsinkta kilar. Vid smé kraftofverforingar, som icke #dro utsatta for
stotar, rekommendera vi antingen platt- eller halkilar, da axeln vid
de forra forsvagas helt obetydligt och vid de senare ingenting.

Vid anvindandet af 2 kilar siittas dessa i 9o ° och vid 3 kilar

i 120° mot hvarandra.




Kugghjul,

cylindriska, med skurna kuggar.

Vid anvidndandet af kugghjul bér man noga tillse, att de arbeta
sd fordelaktigt som mojligt och utan stétar i kuggarne, d. v. s. moj-
ligast ljudlost; effektfrlusten blir dndock jemférelsevis stor.

Hufvudvilkoret for att en cylindrisk vexel skall arbeta vl ar, att
delningen skall vara fullt exakt och kuggformen s& nira teoretisk som
mojligt.

For skurna kugghjul hafva vi sedan flera &r anvindt det i Eng-
land och Amerika vanliga s. k. Pitchsystemet, men da vi strifva efter
att ofvergd till det franska mattsystemet, hafva vi beslutat oss lemna
Pitchsystemet, der matten fds i svenska verktum, och antaga ett an-
nat, ehuru snarlikt system. Detta system har visat sig s4 enkelt och
tillfredsstdllande, att de flesta storre firmor i utlandet, isynnerhet i
Tyskland och Frankrike, anvinda detsamma, och vore det énskligt att
ifven flere svenska verkstider foljde exemplet.

I detta system utgir man frin delningen, forutsatt att man kiin-
ner kraft, omloppstal och utvexlingsférhillande. Delningen bestimmes
silunda, att 7 (3.1416...) tages till enhet och delningen uttryckes i
mangfalder deraf. For bestimmandet af delningscirkelns diameter har
man dd endast att multiplicera kuggantalet med den for delningen
valda méngfalden af 7, eller den s. k. modulen, siledes:

D — M K
dd 2 = delningscirkelns diameter,
K = kuggantalet,
M = modulen.

Kugghjulets yttre diameter erhalles genom att till delningscirkelns
diameter addera dubbla modulen siledes:

O =0 &
da Dy = yttre diametern.
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For vanliga behof erforderliga delningar erhillas med féljande 10
s. k. Normalmoduler, * nemligen:
M = 2; 2%, 3; 3"y 45 55 6; 75 8 ;
och dterfinnas dessa for tydlighets skull afbildade & nistféljande sida
i full storlek.
For hvarje modul finnas 8 frisar, afpassade foér olika kuggantal,
och anvéndas fris
N:o 1 f6r hjul med 12—14 kuggar
D 2R » » 14—16 »
» » » 1720 »
» » a2 2l »
» » 26——34 D
» » » oo AL »

» » » S Lo »
> » 135—kuggsting.

T Ot B~ W

Som synes, dr denna metod synnerligen enkel, och det erforder-
liga antalet frisar blir hidrigenom s ringa, att de utan svérighet eller
for stor kostnad kunna hallas pa lager.

Systemet lampar sig dock ej for kuggar med cykloidform, ty an-
talet frisar blir di flerfaldt storre, hvarfor vi ock uteslutande anvinda
evolventkuggar. Hairtill kommer ocksd, att, om centrumafstindet mellan
hjulen forindras négot, detta ¢j har ett s& menligt inflytande pé evol-
ventkuggarne.

En sirdeles stor omsorg nedldgga vi pd kuggfrisarne. Dessa
slipas efter mallar i sirskilda frisslipmaskiner. Fér uppritandet af
dessa mallar anvinda vi en for idndamélet konstruerad maskin, som
kopierar frin en storre mall ned till den onskade storleken.

# Frisar fér andra moduler finnas ej pd lager, men géras pd bestillning.













