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fle i denna katalog angifna detaljpriserna iro berik-
>4 nade for leverans fritt ombord eller 4 banvagn
Koping, per kontant netto.

Vid storre bestidllningar lemnas rabatt efter 6fverens-

kommelse.

Reqvisitioner under 50 kronors virde expedieras, for
omsesidig beqvimlighets skull, mot efterkraf till kopare,
med hvilka vi ej fora Iépande rikning.

Priserna gilla utan forbindelse.

Alla varor lemnas under garanti, att de vid afg@ngen
frdn oss #ro felfria, men vart ansvar upphor, da frakt-
sedel eller konossement tecknats.

Emballage debiteras till mdojligast billiga, verkliga
kostnad, men &tertages icke.

Illustrationerna dro mojligast trogna afbildningar af
foremdlen och i allménhet utférda efter fotografier.

Uppgifter & vigter &ro i allminhet temligen noggranna.
En del dock endast ungefirliga, sisom exempelvis & rem-
skifvor.

Alla mitt tagas i millimeter, undantagandes vid skrufvar,
som utforas efter Whitworths system.

Vid reqvisition i svenskt verkmitt utféres silunda ar-
betet likafullt i millimeter, efter den reduktionstabell, som
dterfinnes § pag. 3, sdvida ej, till foljd af tvingande skil,
férbehdll gores, att arbetet skall utféras i skarpt svenskt
eller annat verkmitt.

Vid storre, i nyssnimde reduktionstabell ej férekom-
mande verkmaitt, hinvisa vi till de reduktioner, som &ter-
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finnas & tabellerna for de olika transmissionsdelarne. Finnes
det begirda verkmaittet der ej upptaget, tages det nirmast
liggande millimeterméttet, sdvida ej annorlunda bestimmes.

En stor del af de i denna katalog upptagna transmis-
sionsdelarne hilles stindigt pd lager; 6frigt utféres pd maj-

ligast korta tid.
P4 begiran utféra vi med ndje, kostnadsfritt, forslag
med fullstindiga ritningar jemte kostnadsberikningar &

stérre och mindre transmissioner.
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m:% MILLIMETER-TABELL
‘““m;:: MED JEMFORANDE SVENSKA VERKMATT
W“ﬁs ANTAGEN VID
,[%‘,; KOPINGS MEKANISKA VERKSTAD.
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Denna tabell idr uppsatt for att underlitta 6fvergingen
frn det gamla, svenska, till det nya, franska, mattsystemet.
Ehuru verkmétten naturligen endast nirmevis hafva sin mot-
svarighet i de uppgifna millimetermétten, utféras alla be-
stillningar, gjorda i sv. v.-métt, alltid i millimeter enligt
denna tabell, sivida ej annorlunda bestimmes. Om sialunda
exempelvis en axel bestilles 2 v.-t., gores den 50 m. /.




OM TRANSMISSIONER.

Vid fabriksanliggningar tager man i allminhet for liten
hénsyn till transmissionerna, och skotseln af desamma blir
méingen ging ytterst bristfillig.

Denna friga ir dock af sd stor betydelse, att man redan
vid uppgorandet af bygnadsritningarne bor hafva anordnin-
gen 1 hufvudsak klar,

For att af en drifmaskin f& ut det storsta mojliga,
nyttiga arbete, har man vid transmissionernas anordnande
minga saker att iakttaga.

Huru olika gestaltar sig icke allt, om hufvudkraften
ofverfores genom remskifvor och linskifvor eller om kugg-
hjul anvindas, och hur mycket forringas ej driftkostnaderna
for lingre axelledningar, om kraften inledes i midten samt
lika 4t bada sidor, 4n om, som det dock i de flesta fall
sker, hufvudaxeln utstrickes blott i en riktning. — Huru
fordelaktigt 4r det ej, om man kan sli ifrdn vissa delar af
en ledning, utan att hela verket behofver stoppa, eller om
man kan l&ta nfgra maskiner g8 pa ofvertid utan att alla
tagas med.

Huru stor del af drifkraften axelledningarne inom en
industriell anliggning férbruka, visas & féljande sida af
tabellen, upptagande ndgra af Amerikas mera framstdende

firmor,
Af denna tabell — publicerad i »American Machinist»
fér 6 Nov. 1890 — framgér, att kraftférlusten dfven vid

vil anordnade och omsorgsfullt skétta axelledningar, sdsom
t. ex. hos W. Seller & C:o, ir ofverraskande stor eller om-
kring 40 procent, Man kan hiiraf sluta, hvilken ofantlig
kraftférlust en mindre omsorgsfull anordning och skétsel
skall medfora.

Afven vid vir verkstad hafva vi gjort dylika under-
sokningar och finnes resultatet inférdt i samma tabell.



S'8¢ S'ge 91 S1¥ “*pesyIaA ‘ueyd sburdoy
98¢ = 7 = [P
Sz 00¢€ 001 oob sSee hie e  eAT I STT ST b et Sl e S D O TR T
oS mh mh oS1 OE0EC0E0 Q00000000000 SNSRI 4] (9145) el O oy wm.—orﬂ u.~OQ®MTM.~m
1€ o o s¢ Ceeeee s e e 01 QUIYOR]Y IOV T
61 89 N.O GCr Cereseaaraiiaeraee ST[ Yoo IBuTIy] e R o5 ou Mo T DS I[E A
1y Sor S og1 sereseerseeness DUISEWSSAIID A 00077 01 [00], SUIYOB]N PuUOJ
ol 19 ¥ zol 37t jouuUDysew BIUnJ, [ttt 0ttt ol 29 SIF[[RS AN
og 00§ 000z 00§‘c secteseces te ATIOWIONOT [T7UUCt SYIOA\ 0307 UIMpleqg
&5 (4% Lx 8 Sz sressecseceseoseec et UIYSEWO[G [*USYIOAN SSBAG P UOI] JOIJUOL
¢z So¢ S6 oob  |wunstwjnid Yoo aupjsewduy [7UUTTUTTUUUUUUSIOA\ Uod] uoiupy
G Sg S1 oor |ttt meupjsvwsSuiwieqreaqray, |0y R Keg voof
1eSutupap 1eduru
: Iaurysew :
-[oxe Je -pa[[oxe
JopuBAJUID 3E =BEE A vel Spuva Kians
03 % | TEP 19 | up agy JOYUIYELYSI( SUISULUNIIA[[L], UWEU SUBULIL]
Lo JC L] SRt ]
, &g Wl M £ m. m m 84w B = m \W ER 532 s A
o= M 5 £ X g £ S 2 g4 H S
== M.ﬂ e | s © -8 g a8 = = W.,mm BT B e

M’“H"



8

Vid konstruktion af transmissioner bér man i allménhet
undvika allt for stora vigter,

Orsaken till att man férr konstruerade allt s& groft,
dr att soka ej blott i fabrikantens striifvan, att skoérda si
stor vinst som mojligt, d& det betalades efter vigt, utan
dfven i kdparens bgjelse, for att séka skydda sig for ter-
kommande brott genom férstirkandet af vissa delar.

Férutom att klumpiga konstruktioner foroka kostna-
derna fér en anliggning, belasta de #fven bygnaden for
mycket och, om de iro i rérelse, foroka de friktion, hvar-
igenom de gifva anledning till en fér stor kraftférbrukning.

En riktig konstruktion ger sig tillkinna:

I i en siker och litt uppstillning;

II. i ofarlighet for arbetarne;

III. i sikerhetsinrdttningarnes tillforlitlighet;

IV. i en sparsam férbrukning af smérj- och putsmedel ;

V. i ringa kraftférbrukning.

Vid bestillning af remskifvor, axlar, kugghjul m. m.
angifves blott den kraft, som i vanliga fall tages i ansprik,
och sillan tinker man pid, att en maskindel skall, af det
honom pd ett dgonblick tillférda arbetet, pi samma ogon-
blick aflemna lika mycket, och arbetet pa ett si kort tids-
moment dr ménga glnger stérre dn genomsnittsarbetet.

Man bor dock ej uppgifva kraften hvarken for hog
eller for lag. Icke fér hég, emedan hvarje samvetsgranm
konstruktér sorjer fér en tillrdckligt stark konstruktion, men
¢j heller for 18g, méjligen i forlitande pd att goda firmor
taga fullt tillrickliga mitt och man derigenom kan gora en
besparing, ty man kan di litt skada sig sjelf, enir en
specialist vid konstruktion ej onddigtvis ofverskrider dem
nodvindiga hillfastheten.

En sak, som sillan forekommer vid en fabriksanligg-
ning, dr omriktning af axelledningarne, och der si sker, blir
det i de flesta fall mycket otillfredsstillande.

Tydligt dr, att i hvarje fall sdttningar i tak och viggar
férekomma, och att detta har ett menligt inflytande P&

in
Vil
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axelledningarne. Det ir derfor nodvindigt, att dessa undergd
iy en noggrann omjustering minst en gdng hvarje ir.

’“M@? Eott Oenkelt och beprofvadt sitt dr foéljande: Man hiin-
f‘ﬂ‘n'gt,m g.er ?a nagra s.téillen af-axeln,"som t.angen.ter, snorer.l n.xed
i, v1.dhar.1gand.e vigter, hv11ka.sn.oren' t]e‘na tx.ll axelns inrikt-
- : ning i vertikalplanet. For inriktning i horisontalplanet an-
i vindes ett vanligt afviigningsinstrument, dd man tager en
h by afviigning vid hvarje lager, och sedan justeras dessa efter
Wmﬁ det erhdllna afvigningsprotokollet.

b by Vid féljande beskrifning af de olika transmissions-
Mmﬂh@ delarne skall tillfdlle erbjuda sig att pdvisa ndgra fler, all-

méinna grundbestimmelser, Innan vi &fvergd hirtill vilja
vi dock forst nimna nigot om transmissionernas bevarande.

¢ SMORJMEDEL.

|
Ett godt smérjmedel méste ega féljande egenskaper:
iy I. det mlste ega en viss »konsistens», d. v, s, fista pd
s gt ytor och icke bortpressas genom tryck;
kall o & II. det fir ej »becka» sig och méiste »vara» linge, d. v. s.
mm ige forindra sitt gynsammaste tillstdnd i mojligast minsta
d fot s grad vid vexling af temperatur eller tryck;
arhele, III. det far ej angripa glidytorna, ej heller de delar, hvar-
e fic b med det annars kommer i beréring;
g IV, det miste vara méjligast littflytande;
i 22 V. det miste vara fullkomligt mekaniskt rent, d. v.s. ej
o o0 innehdlla nigra fasta best&ndsdelar.
ug&ma: Vid val af smorjmedel har man att taga i betraktande
[ ke dndamdlet och lokala omstéindigheter. Att &fverallt an-
kit 2 vinda det bista, utan hinsyn till priset, dr lika oriktigt
{ som att uteslutande strifva efter besparing.

kil
st AXLAR.

5 Den af en motor utvecklade kraften éfverfores vanligen
h v : : ;
mw“ till arbetsmaskinerna genom axelledningar. Omloppstalet
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for axlar har under de senaste 3ren ansenligt forokats. D4
forr en hufvudaxel sillan gjorde mer in 60—80 hvarf pr
minut, gr man nu upp till 120—150, stundom, t.ex. vid
tribearbetningsmaskiner, till 200—400 hvarf i minuten,

Vid anliggning af en axelledning bér man derfér upp-
drifva omloppstalet, ty derigenom blir diametern mindre,
kraftforlusten reducerad och kostnaden fér ledningen vi-
sendtligt billigare.

I allminhet bér man iakttaga, att vid l&nga axel-
ledningar liten kraft afledes vid Zndarne, hvarigenom dessa
kunna héllas klenare.

Afstindet mellan lagren bor i allminhet ej ofverstiga
féljande:

Axelns diam.imm.| 30 | 40

50 | 60| 70 80}90 100|110

afstindet mellan
lagren i m.

I.70/1.80/1.90(2.00|2.10/2.20(2.30|2.40|2.50

Tagas afstinden storre, miste axelns diameter kas i
proportion derefter, for att undvika den eljes uppkommande
nedbdjningen,

Hufvudskifvorna & en axelledning béra placeras emellan
tvenne lager och méjligast niira det ena.

Kopplingarne béra sittas s& nira lagren som m&jligt.

Vid krafts 6fverférande frin en axel till en annan bér
man anvinda remskifvor och undvika kugghjul. De férra
medgifva storre omloppstal & axeln, de senare férbruka
mer kraft och fordra dyrbarare takkonstruktioner.

LAGER.

Vid alla lagringar har erfarenheten visat, att sjelfreg-
lerande lagerskdlar #ro fordelaktigast. Visserligen gores
hirifrin undantag t. ex., vid &ngmaskiner. Men d& iro
axlarne ej utsatta for nfgon nedbéjning och blifva de
ocksd om mojligt, vid full belastning, inpassade noga pi
ort och stille,

e SR AR

P,




11
kg
I ;

0 by Ehuru en sddan konstruktion, med sjelfreglerande la-
mtur‘v gerskilar, forefaller ganska enkel, dr det dock sillan, som
imimq: den blir riktigt utford. Hufvudvilkoret &r, att den yta,
ﬂdafa;,;, mot hvilken lagerskilen ligger an, dr stor nog for att
mm?n;; motstd tryck och nétning. .

Sirskildt vilja vi pipeka de fordelar, vdra hinglager
erbjuda framfér andra.
P P3 samma ging de iro stadiga och oberoende af frin
s hvilken sida trycket kommer, dro de dfven relativt litta.
e Uppsittningen underlittas hir betydligt derigenom, att lager-
bocken férst kan uppsittas och sedan lagerkroppen. Efter

iy

¢ iy : : o 5 i

) ey uppsittningen #r justering i horizontalplanet litt verkstilld
derigenom, att hélen for fistbultarne i fotplattan &ro

m; gjorda ovala; i vertikalplanet medgifves en justering af 50

(1ot

| mm., 25 mm. it hvardera héillet om medelliget.

Vid den annars vanliga konstruktionen, der justeringen
i vertikal led sker medels skrufvar, ir det absolut nodvin-
digt att dessa till fullo uppfylla sin bestimmelse. Méngen

nee i
phoanzi géng hiinder det dock vid dessa, isynnerhet da sidotryck
forekomma, att lagerskilarne ej pressas mot skrufvarne
bk utan &t sidorna, och om di, som hinder, ena sidan ir
Sppen, kan hela axeln 8ka ur. Skrufvarne maste derfor
o v tillverkas med synnerlig omsorg, och gjutna, oarbetade
S skrufvar dro derfor forkastliga.
e Erfarenheten har visat, att gjutjernet dr en for lager-
o s skilar sirdeles limplig metall och, der trycket i lager-
gingen ir jemforelsevis lagt, utan tvifvel den allra bista.
i Mjuka metallblandningar iro ej bittre, emedan fasta par-
tiklar s@som sand o. d. littare fastna der och skada axeln.
Lagret fodras dock understundom med babbits, isynnerhet
i © d3 trycket i lagerskilen blir afsevirdt hogt, exempelvis d&
o gt dess lingd forminskas.
o dlit Lingden bestimmes dock vanligen till 4 ginger dia-
i metern, di trycket pi ytenhet i regeln ej ofverskrider det
”ami fér gjutjern limpliga, och notningen vid sorgfillig smorjning

blir anmirkningsvirdt obetydlig.




KOPPLINGAR.

Skalkoppling.  Sivil vid den med skrufvar som
med spénnringar #ro halfvorna hopfrista och sedan bor-
rade, hvarigenom axlarne komma att fullkomligt centrera
mot hvarandra.

Skifkoppling. For att denna skall fullt motsvara
sitt dndamdl, padrifves hvarje halfva pa sin axel och firdig-
svarfvas forst derefter samt fir sedan ej lostagas, hvarfor
man d& till axeln méste anvinda Sppna lager och tudelade
remskifvor. Denna koppling anvindes derfér mest for axlar
ofver 100 mm. Som férut nimts béra kopplingarne pla-
ceras sd nidra lagren som majligt.

Vid alla kopplingar férorda vi anvindandet af kilar.

REMSKIFVOR.

Anvindandet af remskifvor for éfverforandet af stora
kraftbelopp har hos oss @nnu ej vunnit nigon mer allmin
spridning. Det saknas tydligen kinnedom om de stora
fordelar, som ldtt spinda, snabbt l6pande remmar erbjuda.
Vid ett omloppstal af 200 hvarf pr minut fér hufvudaxeln
och 400 hvarf for biaxlar samt en rembredd af 1220 mm.
ofverfores 99 % af all kraft genom remmen.

For att en rem skall 16pa vil fordras, att axlarne skola
ligga parallelt och vara fast lagrade.

Centrumafstindet for skifvor med 100 mm. bred rem
tages 4 m. och fér skifvor med bredare remmar #nda till
9 nm.

Slirar en rem, bestrykes glidytan med talg. I bérjan
slirar di remmen mer, men s& snart den upptagit talgen,
forkortar den sig och suger sig till foljd af fettet nirmare
intill skifvan.

Remmens hastighet kan tagas upp till 25 m. i sek.
Ofver 30 m. bor man ej gi.

Vid alla remskifvor gora vi armarne raka med ellip-
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tisk sektion, Detta emedan vigten férminskas och erfaren-
heten visat att de bojda armarne hvarken féroka styrkan
eller forminska de inre spinningarne. Denna sistnimda
oligenhet férekommes genom en ritt férdelning af godset
i armar, ring och centrum.

Remskifvor bora alltid vara vil balanserade.

For fistandet af remskifvor anviinda viantingen platt-
kilar eller forsinkta kilar. Ehuru det understundom vid
tudelade skifvor skulle vara tillrickligt att endast fast-
klimma dessa kring axeln, forse vi dem dock alltid
med kil.

Onskas kil med hufvud, torde detta vid bestidllningen
sirskildt omnimnas, di sddan erhilles, jemte en af fabriks-
inspektdrerna forordad skyddsinrittning.

Vid en rems frnslagning bér man alltid undvika att
lita remmen hvila pd axeln, utan i stillet placera en rem-
bdrare vid sidan af remskifvan. P& begiiran tillhandahilla
vi dylika rembirare.

FiG. 1. FiG. 2.

]

Fig. 1 och 2 visa tv ndgot olika typer, bdda férordade
af fabriksinspektorerna, den férsta sirdeles praktisk, derfor
att den dfven underlittar remmens piliggande i hég grad.

Vid bestillning af remskifvor i sv. v.-tum utféra vi
dem i det i tabellen nirmast liggande millimetermattet, si-
vida ej uttryckligen onskas skarpt verkmdtt.




LINSKIFVOR.

Linskifvor anvindas for kraftéfverforing pa stora af-
staind. Minsta centrumafstindet mellan skifvorna bér vara
15 m. Vid mindre afstdnd &r vigten af linan for liten for
att 8stadkomma den erforderliga spinningen. Att vid si-
dana tillfdllen spinna linan har visat sig ej leda till ndgot
gynsamt resultat, dels emedan tapptrycken blifva fér stora,
dels emedan linan snart &ter forldnger sig, utan bér man
df i stillet anvinda remskifvor.

Vid afstdnd &fver 120 m. mellan skifvorna bora
birskifvor anvindas.

Skifvornas diameter och axlarnes omloppstal viljas sa
att, vid sm@ kraftbelopp, linan erhdller en hastighet af
6—10 m. pr. sek. och vid storre dnda till 25 m.

Af stor vigt dr att linindarne sammansplitsas mjukt
och jemnt,

Man bér s& vidt mojligt 4r undvika att forkorta linor,
hvilka férlingt sig och derfér hiinga ned, ty genom de
ménga splitsningarne férstores linan litt.

For att hilla linan i godt skick méste den smdrjas.
Vill man ej anvinda beredd linfernissa, kan man taga 3
delar spillolja och 1 del kollofonium samt blanda varmt
eller ocksi enbart kokt linolja. Linan bér dock ej an-
vindas forr dn fernissan dr fullkomligt torr &fverallt.

]
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Linskifvorna géras af gjutgjern i ett stycke samt med

raka armar, med enkel eller dubbel bana. Till packning i

banan anvinda vi #ndtrd, och har detta visat sig fullt till-

_ fredsstillande och jemférligt med ldder, ehuru visentligt

i billigare. :

m“"r“' Fore anvindandet bér linskifvan noga balanseras, ty

i en ojemn gdng har mycket menligt inflytande, sivil pd la-

iy gren som pd linan. Lika vigtigt ir ocksd, att de bida

it skifvornas banor ligga 1 samma plan, samt att axlarne #ro
it oy vagritt inriktade.
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AXLAR,

blanksvarfvade och riktade efter svarfningen.

Oom axlar se sid. 9.

Diameter | Vigt || Pris | Diameter | Vigt | Pris
d. pr m. || pr m. d. prm. | prm.

v.-t. | mm.| kg. || Kr.|&] v.-t. | mm. | kg || Kr |6.

30 5.5 || 4 [50 70 30.0| 19|75
'y | 31 58| 4|70 3 75 | 34.4| 18|—
13 | 34 7l 5 |20] 3'/s| 80| 39.z| 20|75
35 7.5 || B (40 85 | 442 231(50
1| 375 87| 5 (90 90 | 49.5|| 26|—
1%fs | 40 9.8 || 6 (30 95 | 55.2|| 28|75
Wl e el i e e 100 | 61.:x| 31|50
45 | 124 | 7 |65 4's | 105 | 67.3] 38|75
s | 46| 13 8 |—| 4'2| 110 74.0 || 42150
2 50 | 153 9 |— 115 | 80.7| 46 50
9

80 120 88.0|l 50|75
35| 5 125 | 954 59 |—

2![s 53 17.2
2!ls | 55| 185

—
<

2% | 58 | 206 | 11 |[—| 5'4 | 130 | 103.3| B9 |50
6o | 22 | 11 |70 135 | I11.3[ 64—
2'l2 | 625 23.8| 12 |50 140 | 119.8( 69 |—
65 | 258 i 13 |50 145 | 128,41 74 |—

2% | 67| 270 14 l60] 6 | 150 | 137.5( 81[—!

Ofvanstdende pris dro beriknade for axlar af mer #n
2 meters lingd. For axlar under 2 m. férhojes priset med
5 % och under 1 m. med 10 %.

Kilar for fistandet af remskifvor, kugghjul, kopplin-
gar m. m. se sid. 49.

Vid bestillning i verkm&tt reduceras detta till milli-
meter enligt tabellen.

"
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: STOPPRINGAR.

flllngem
Konstruktionen forordad af fabriksinspektorerna,

EF'
t i
0, l“;

l\na
R —

1
o) iy
4 18£~
o W Pris pr st.

|
2 By Kr. ore
5 ﬁ-’-

i 30 60 25 24 70
2| i 1l St 62 26 QTS
ik 13s 34 67 27 2 30
| I 35 70 28 D |BD,
3| Wi 1'fe 375 74 29 Al

42"0 1% 40 78 30 3 10
; ’ 134 43 84 3 S i 30t
| 49 ; 45 88 33 3 |50

w’ s 46 90 33 3 | 60
L 2 50 97 35 3|7
i Bl i Ba- | S0 37 P

) 2!y 55 106 38 4 25
1€l 23g 58 112 39 4 | 50
. ﬂ‘-‘ 60 116 40 4 75
(M 2!l 62.5 120 41 Be iy
1L 65 125 43 5 | 25

- 23, 67.5 130 44 h) 65

70 134 45 (e

g 3 75 144 475 6 |75

‘ 3" 30 153 50 4 S50
el 85 162 53 R0
it 6 90 171 55 9 os

; 95 181 58 10 ey
Kl 4 100 190 60 11 | —
il Stoppringar af storre dimensioner utféras p& bestillning.

2

e




STALAGER

18

(Képings Patent)

om lager se sid. 10—11.

FiG. 6.

Lagersulan ir hyflad.

med sjelfreglerande gjutjernskalar.

§‘ o Fistskruf- | Fotplat-
Diameter | 203 5";‘ varnes tans. -~
S - e = 7| @ ||Pris
d S RS B R Sl = e
2. S g A =l ; Slem|sa
| SAlE Ay = B
v.-t.| mm.| mm.| mm.| mm.|y.;.| ~ | mm.|mm.| kg.| Kr. | 6.
30 |120| 48| 140|'f2| 2 |185| 55 | 4 6 |—
1'ls| 31 | 120| 48| 140|'2| 2 |185| 55 | 4 6 |—
1%s| 34 |140| 55|150/'}2| 2 |200| 60 | 5 7 |—
35 | 140| 55| 150|'2| 2 |200| 60 | 5 | T |50
1'2| 37.5| 150| 60| 170|%8| 2 |225| 66 | 6.5/ 8 |—
15| 40 |160| 65|180|5s| 2 [240| 70 | 8 9 |—
s| 43 | 170| 70| 190|%8| 2 |245| 75 | 95| 9 |60
45 [ 180 | 72|200|34| 2 [260]| 75 |11 | 10 |50
1/s| 46 |180| 72|200[%:| 2 [260| 75 |11 | 11 |—
2 50 |200| 75|200|%| 2 |260]| 75 |12 | 12 |—
2'ls| 53 |220| 80|225|7s| 2 |300| 82.5 14 | 14 |—
2!y| 55 | 220 80|225|7fs| 2 |300| 82.5| 15.5| 15 |—
230s| 58 | 230| 88|235/7s| 2|305| 90 [18 | 16 |—
60 |240| 88|235|7fs| 2|305| 9o |19 | 17 |—
22| 62.5|250| 88|235|7/s| 2 |305| 90 [19.5| 18 |50
65 |260| 95260 1|2 |335]|100 |20.5| 20 |50
234 | 67.5| 270| 95|260| 1|2 |335|100 |26 | 22 |—
70 | 280 951260 12 (335100 |28 | 24 —
3 75 | 300|100 | 265| 1|2 |345 (110 [30 | 28 |—
3's| 80 | 320|106 | 300|1'fs] 2 | 390|120 |40 | 32 |—

Smorjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar iro icke inberdknade
i dessa pris,
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STALAGER

(Kopings Patent)
med sjelfreglerande gjutjernskalar.

lar,

Fic. 7.
()
S
. =
o
= S
= S
>
= g
S
g ('clg
: =] 5
i = @
2 &
w
-
@ ~N
o0 S
3 I
.|
i
o
T Fistskruf- | Fotplat- | °
. o gl S Vigt :
Diameter | .03 S @ varnes tans Pris
o 2| al
S @ S5 o e BT
d REEBE|E | S X pr st.
gumol Sl o Slpils Q0o (S Al st
~ D Gl =" o
v.-t.|mm.|mm,| mm.| mm.|, .| ~ |mm. | mm.| kg. | Kr, |6

160 | 632 | 240 | 520 685 | 240 | 287 | 160 |—
185 | 740 | 285 | 625 820 (270|475 | 300 |—
200 | 800 | 332 | 730 960 | 300 | 680 | 400 |—
st Smérjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar dro icke inberiknade
i dessa pris.

E\

Y

i 85340 | 115|320 (1'fs| 2| 412 | 125| 45| 3650
9o |360|115(320(1's| 2|412|125| 50| 41 (50
45 95| 380|121 [ 340 |1'[s] 2| 467 |130| 56| 46 |50
' it 4 |100]|400 128|316 |1'i| 2|440|130| 65| H2 |50
]1‘- 4'ls| 105 | 420|136 | 400 |1'[s| 2 | 545 | 160| 80| BY |—
0 4'l2| 110 | 440 | 140 | 400 |1'[s| 2| 545|160| 95| 66—
]4[-: 115|460 | 150|430 (1% 2 |590 | 180|108 | 73 |—
]5,“ 120 | 480 | 150 | 430 |13 2 [ 500 | 180 | 120 | 82—
“ﬁ_‘ 5 |125|500|185(436(1's| 4|575|190|128| 92 |—
- 5'/s| 130 | 520 | 190|436 [1'/s| 4 | 575 | 190 | 140 | 103 |—
13 135|540 | 230|488 1'/s 4| 650|230 | 154|115 |—
90 140 | 560 | 230 | 488 |1'/s; 4 {630 230|230 129 | —
Bl 145 | 580 240 | 520 (1!l 4 | 685 | 240 | 270 | 140 | —
I 6 's| 4|685|240]|275|450 |—

| fal 4

2| 4

4

I

1

150 [ 600 | 240 | 520 |1
1

1

I

Se=n=
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HANGLAGER.
(Kopings Patent)

 Fic. 8.
,(___......e..._._____T

Om lager se sid. 10—11.

A TSN

‘Smérjkoppar, sid.

=: Lager- et Fistskrufvar- :
iameter | skglens |25 e Pris
2 hojd
d lingd c.afst, | diam.| pr st.
l h © S
V.-t mm mm. mm. mm. v.-t. Kr.@lore
30 120 300 | 230 2 8 | —
0 o e 400 | 300 2 =
1!/ 31 120 300 | 230 2 8| —
i » > 400 | 300 2 10 | —
13s 34 140 300 230 'f2 10 | —
% 2 400 | 300 'fa 12 | —
35 140 300l e 230 'l 10 | —
» > 400 | 300 2 12 | —
12 375404 150 300 230 o . 12 | —
» » » 400 | 300 e 15 | —
1% 40 150 300 | 230 'l 13 | —
» > > 400 | 300 2 15 | —
13 43 172 350 w270 5l 17 | —
» » » 450 335 5/3 20 T
45 172 | 350 | 270 °ls =
» » 450 335 Sls 20 | —
1 46 172 350270 5g 17 | —
2| o> 3301 459 Jeess. | ohelt 20 1=

48, och fistskrufvar fro icke inberdknade
i dessa pris.
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HANGLAGER.
(Kopings Patent)

FiG. 9.

Om lager se sid. 10—11.

Lager- Fistskrufvar-
Diameter  [sk8lens L";’f{‘:elts nes Piris
d lingd el c.afst. | diam, || pr st.
e ! h e S
v.-t. { mm. | mm mm. mm. V.-t Kr, | 6re
50 200 350 270 5/ 19 |50
> » » 450 | 335 /g 23 |50
2'[g 53 220 400 310 8y 28 | —
» > » 500 370 3/4 26 S
> » » 600 | 440 3y 28 | —
2l 55 220 | 400 | 310 s 24 | —
» » » 500 370 3y 26 | —
» > » 600 440 3/4 28 bt
2%g 58 250 400 | 310 %a 27 | —
> » » 500 370 3/A 32 7
» > » 600 | 440 % |l 3D | —
60 250 400 | 310 3a 28 [ —
> » 500 370 %a 32 | —
» > 600 | 440 3y 35 | —
2!/, 62.5| 250 400 | 310 %a 30 | —
» » > 500 370 3 33 | —
> > » 600 440 3/4 35 o

Smérjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar iro icke inberiknade
i dessa pris.




HANGLAGER.
(Kopings i’atent)

om lager se sid. 10—11.

Smoérjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar dro icke inberiknade
i dessa pris.

ot Fistskrufvar-
Diameter Sigl%:ns L;g._r.tzits nes Pris
d lingd | 9 e afst. | diam. pr st
l h e s.

V.-t mm mm mm. mm. v.-t Kr. lbre
65 270 | 450 | 350 | Tk || 32 |—
» » 550 | 425 I8 36 | —
» » 650 480 7//8 38 | —
234 67 270 450 | 350 s 3B | —
» » » 8RO 1L 425 I 40 | —
> > » 650 | 480 I 42 | 50
70 270 450. | 350 s 41 | —
2 2 550 | 425 /s 4 | —
» » 650 | 480 Is 47 | —
3 75 300 450 | 350 s 42 | 50
» » » 550 425 Tl Lhbes
» » » 650 480 g 50 | —
3y 8o 320 500 380 1 47 | 50
» » » 600 440 1 51| =
2 & » 700 | 515 1 54 | 50
85 348 500 | 380 1 56 | —
> » 600 440 I oL
» » 700 515 1 66 | —
90 348 500 380 1 6L ==
» » 600 440 1 66 | —
2 » 700 | 515 I 71 |50
95 380 550 | 400 1'/s 68 | —
» » 650 450 1 '/"8 73 —_
2 » 750 550 1's 8 | —
4 | 100 400 550 | 400 1'/s 97 | —
» » » 650 | 450 1's 11 102 | —
? 2 % 750 550 1's || 107 | —




23
KONSOL-LAGER
(Kopings Patent)
—= : for axel genomgaende vigg.
J bri Fi1G. 10.
{i
[k
'i\
.w g
H
’ 5".
!j {l-
L 4y
-
8
‘.
42‘)5,)} Diameter Pris Diameter Pris
;;!-} T pr st. d pr st.
i ;“ v.-t. ‘ mm, Kr.o | o «v.ts mm. Kr., | o:
il-
Bl 30 R E
56/- = 1'fs 31 8 |— 60 28 |—
g[ Ul 34 10 |—  2'k 62.5 30 |—
- 35 10 |— 63 31 |
- 1'fe 375 12 (—| 2% 67.s 34 |—
1l | ls | 40 13 |— | 70 38 |—
58-’; s 43 17 1| 3 75 39 |50
i 45 17| 3% | 8 | 50|
1) 1[g 46 0 85 60 |—
|- 2 50 21 |— 90 65 |—
i 2'[s 52 25 |— 95 72—
e | 2l | 55 25 |—| 4 100 92 |—

Smorjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar iro icke inberiknade

i dessa pris.
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KONSOL-LAGER.
(Kopings Patent)

FiG. 11,

Om lager se sid. 10—11.

i |

Diam. |Konso-| prjs Diam. |Konso-| pjs :
i lens i d le_ns o
hsjd || P* S hojd | P =
v.-t.| mm.|> mm: Kr. |6refv.-t. |[mm.| mm. || Kr. 'Gre '_
30 | 235 Tl 45 | 350 | 18 | —
» 300 8 | — » 450 22 |50
> | 400 10 | —| 176| 46 | 350 18 | —
I'/slE31 | 235 10— » » | 450 22 | 50
» » 300 81— 250 350 21 | — = |
» > 400 10 [—|] » » 450 24 | — :
1% | 34 | 235 9| —| 2% 53| 400 || 25 |— :
- » 300 10| —1] » » 450 26 |50 :
> » 400 ]2 — » » 500 28 -— ]
3501 235 Qe s 600 |30 =
» | 300 10 | —| 2'4| 55 | 385 22 | 50
» 400 28— » 400 b li—
1'2) 37.5| 235 || 10 |—| » | > | 450 || 26 |50 :
~» » 300 § IRyl s » 500 28 | — }
o » 400 15| —| » > 600 30 | — “
1% | 40 | 300 (| 13 |50 2%s| 58 | 385 | 28 |—
e » 400 ]6 — » » 400 29 =
14| 43 | 310 15 |—; » ¢ » | 450 || 381 |50
» > 350 18— » > 500 34 | —
| » » 450 22 |50 » > 600 = 1
Smérjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar #ro icke inberiknade i

i dessa pris.




e

2

KONSOL-LAGER.
(Képings Patent)

Frco 12,

Oom lager se sid. 10

—11.
Diam. |Konso-| prijs Diam. |Konso-| prijs
lens lens
d hajd A pr st d L&id A pr st
v.-t‘mm. mm. || Kr. fb‘re v.-t.|mm.| mm. || Kr. |ore
6o | 385 || 28 | —1 3 | 75 | 350 || 39 |50
» 400 || 29 [—| » » 450 45 | —
» | 450 || 81 |50] » » 550 49 |50
» 500 [ ¥ O e B » 650 Bl
> 600 37 | —1 3| 80 | 500 50 | —
2l | 62.5] 400 30 |—]| » » 600 Bt —
» » 450 || 32 |50] » » 700 57 | 30
» > 500 || 3D | — 85 | 500 60 | —
» » 600 e isss » 600 65
65 | 450 || 34 | — » 700 70 | —
e o Esoill 381 — 90 | 500 65
» 650 dle = » 600 70
2% | 67.5] 350 || 32 |— » | 700 | B |—
» | » | 450 | 3D |— 95 | 550 1" 727 —
» > 550 || 89 | — » 650 4 |50
» | » | 650 || 42 |50 > | 750 8 | —
70 | 350 || 38 |—] 4 |100| 550 | 92 | —
» 450 43 Rli——1 oy » 650 (Vo ey
» | 550 || 47 |—] » [ » | 750 | 102 |50
» 650 50 —

Smérjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar #ro icke inberiknade
i dessa pris.




HANGLAGER

for koniska vexlar.

FiG. 13.

En konisk vexel fordrar, fér att g& vil, att axlarne
4ro absolut just inriktade och lagren fast férenade. Men
som detta vid den vanliga anordningen, di lagren sittas
utanfér vexeln, #r férenadt med stora svirigheter, blir
foljden den, att vexeln fir en ojemn och bullrande ging
samt fort slites.

Vi hafva derfor infért en ny typ hiinglager, afsedd for
koniska vexlar, hvars konstruktion framgdr af figuren.

Axlarnes inriktning blir hir ofantligt litt, hvarjemte
pakinningen & takkonstruktionen betydligt férminskas.

Prisuppygift lemnas pa begiiran, dd uppgift a huf-
cudmdtten och ritning a sjelfoa vexeln insdndas.

TR Al | |
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VAGGKONSOLER
for Kopings Patent Stdlager.
FiG:. 14:

Anliggningsplanet for lagret dr hyfladt.
Lagrets Lagrets Fiistskrufvaarnes Vigt Pric
: centr. afstand

diameter |centr. afst. “ pr st. e

d frin de de ofre diam.| . tran
viggen | sfre ochden i kg. -
mm, undre | v.-t. Kr. |0.
30—37.5 | 200—300 | 120 | 250 e 13 7125
> —» 300—400 | » 350 » 24 8|—
40—50 |300—400 | 150| 350 3y 31 HES
> —>» 1400—500| » | 450 » 34 10 |—
» — 500—600 | » 550 » 40 12 |—
53—62.5 | 300—400 | 165 | 350 Is 38 12 (50
»—» |400—500| » 450 » 42 15 |—
» —> |500—600| » | 550 » 48 17 |50
65—75 | 300—400 | 185 | 250 1 44 16 |—
» —>» |400—500| » | 450 » 52 20 |—
» ==y 500—600 | » 550 » 60 23 150
80—00 |400—500 | 210| 450 1'fy 71 2 |—
»—» 500—600| » | 550 » 82 31 (50
95—100 | 400—500 | 275 | 450 1% 95 35 |—
»— > 500—600 | » 550 » 108 40 |—

Fistskrufvar diro icke inberiknade i dessa pris.




VAGGTRUMMOR
for Kopings Patent Stalager.

Anldggningsplanet for lagret #r hyfladt.

Lagrets Maitt & trumman : Pois
diam. Hsjd Fotplattans H;)Jd HiRk pr st
4 ¢ | Tangda |bredd 3| DIt
mm. mm. mm. mm. mm. kg. Kroilo:
3031 270 360| 60 78 10 71—
34—35 | 270 360| 65 85 It 71—
87.55 270 380 75 90 12.5 7150
40 295 410| 8o 95 14 7150
43 295 450| 8o 100 16 8|—
45—50 | 325 475| 8o | 110 18 10 |—
53—55 [ 7350 500X go | a5 e 12 |—
58—62.5| 373 600| 100 | 130 32 15 |—
65—70 | 375 6oo| 110 | 135 | 45 =
75 465 675| 120 | 145 | 55 23—
8o 465 700 P1304 [1sE 60 25 |—
85—0g0 520 750 | 140 165 72 28 |—
95 b2 750 | 140 | 170 78 30 |—
100 600 8oo| 140 | 190 85 32 |—
105—110| 650 900 | 170 | 200 | 128 35 |—
115—120| 700 | I,000| 190 | 220 | 182 40 |-
125—130 | 700 | 1,000| 200 | 260 | 205 45 |—
135—140 | 725 | 1,150| 240 | 310 | 264 55 |—
145—160 | 750 | 1,200| 250 | 320 | 290 60 |—

e | |

ks e e




T

till Kopings Patent Stalager.

L1

FOTPLATTOR

FiG. 16.

i
ST e

S :
y S
O (@) O 9 f

Anliggningsplanet for lagret ir hyfladt.

La.grets Fotplattans Fistskrufvarnes Vigt| Peis
diam lingd| bredd c. afst.|diam.
d - b . s L pr st.| pr st.
mm. mm. | mm. | mm. | V.-t. ko || Kr, | 0.
30—31 292/ 65 257 2 2 285 2175
34—35 322| 70 285 "2 » 3.3 31—
375 362| 75 3218 Sl 4| 3150
40 382| 8o 41| Sl 5 4|—
| 43 395| 85 | 352| | » ofl =
45—50 | 430/ 85 3Soilgeo il 81 4|50
53—55 | 472 92 | 417| Th| > 9| 9|—
58—62.5 492| 100 432 g » 10 T|—
65—70 537| I10 472 | 1 » L2 8|—
75 567| 120 497 » 14 9150
8o 620| 130 545 | I's » 17 || 10 |—
85—9go0 | 665| 135 585 | 1'/s » 23 || 15 |—
95 738|130 6428l i, 29 || 16 |—
100 700| 140 616 | 1'4 » 34 [|°17-|—
105-—110| 827| 160 727 [eail » 45 || 18 |—
115—120| 930| 180 810 | 1% » 58 | 20 |—
125—130| 883| 190 778 | 18| 4 75 || 24 |—
135—140; 1,000| 230 876 | 1/ » 96 || 27 |—
145—160| 1,050 240 917 | 1'/s » 120 || 36|—
185 T,162( 270" [ 81,0928 iTlp » 152 | 4D |—
200 1,332| 300 | 1,250 | 1% » 210 || 63 |—
Fastskrufvar dro icke inberiknade i dessa pris.
.
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SKALKOPPLING

med skrufvar.

Ofarlig konstruktion, foérordad af fabriksinspektdrerna.

Helsvarfvad.

TFiG. 17.

e

D) O O

(ST LT )

L

Ls-

Om kopplingar, se sid. 12.

| Axelns | Lingd |Diameter Vigt Pris ]f‘lris" ﬁ'

- ~ uspar 1
dl:lm' L D pr st. pr st. axlzrnye

mm, mm. mm. kg. Kr. 16. Kr, 16.
30—31 150 72.5 6 8|50 1175
34—35 170 85 7.5 || 10 |—] 2 |—
37.5—40| 190 95 10 12 |50} 2 |25
43—46 215 110 13 15 |—| 2 |50
50--53 245 124 16 18 |—| 2175
55—58 | 265 132 20 23 |—| 3 |—

60 290 140 22 2 (—] 3 (25
62.5—65 300 150 26 30 [— 3 |50
67.5—70| 335 168 23 »|— 3|75
75—80 | 360 180 41 4 |—| 4 |—
85—90 | 390 190 70 5 |—| 4|50
95—100| 400 210 100 69 |—| 5 |50




i
0
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SKALKOPPLING

med spdnnringar.

Ofarlig konstruktion, férordad af fabriksinspektorerna.

Helsvarfvad.
Fi1G. 18.

of i1

L N

Om kopplingar, se sid. 12.

Axelns | Tingd |Diameter| Vigt Pris | Pris

diam, kilspér i

d L D pr st. pr st. SERh

mm. mm. mm. kg. Kr. |'6.] Kr. | 6!

30—31 120 100 35 || 10 |—] 1175

34—35 140 110 45 || 11 |—] 2 |—

37.5—40| 160 120 6 18— 2|25

43—46 180 135 1o 15 |—| 2 (50

50—53 200 145 16 17 |50] 2 |75

55—58 | 220 155 21 20 1—| 3 —

60 240 165 24 22 |50 3 |25

62.5—65| 260 180 30 25 [—| 3 [50

67.5—70| 280 190 38 29 —| 3|75

75 300 200 43 33 |— 4 |—

80 320 210 46 36 |—| 4 |25

85 340 220 49 40 |[—| 4 |50

90 360 235 52 43 |—| 4|75

95 380 243 58 47 |—| b5 |—

\ 100 400 260 65 51 |— 5 [50
|
).
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SKIFKOPPLING.

Ofarlig konstruktion, férordad af fabriksinspektorerna.
Helsvarfvad.

Om. kopplingar, se sid. 12.

Axelns | Tingd |Diameter| Vigt Pris | Pris &
diam. kilspar i
d L 2 prst. || PESE] orlamne
mm. mm. mm. kg. 3G G o | BT (O
100 300 395 110 96 | — D (50
105 300 395 125 102 |50 6|—
110 330 425 140 116 |— 6|25
115 330 425 160 | 120(—| 6|75
120 360 460 185 136 |— 7125
125 360 460 205 141 {50 7175
130 390 500 220 157 |— 8|25
135 390 500 240 | 164 — 875
140 420 540 266 184 |— 9125
145 420 540 300 | 192 |— 9175
10




38

Pris & fiardiga Remskifvor.

Om remskifeor, se sid. 12.

De ofre prisen gilla for odelade, de undre for
delade skifvor.

Shitvans St fevea niisE hnie diide 18 mig
diameter | ;¢ ’ 100 i 125 } 150 l 175 | 200
mm. 3
Kr. Kr. Kr. Kr. ¢ Kr. gl K
5.50 5.75 6.00 6.50 7.00
100 { 7 .50 7.75 8.00 8.50 9.00
s 5.75 6.00 6.25 .00 7.50
5 7S 8.00 8.25 9.00 9.50
e ] 6.00 6.30 6.350 %40 7.90 8.50
5 \| 8.0 8.25 8.50 Q.50 | I0.00 | II.50
175 ] 6.25 6.75 .25 8.co 8.40 9.40
\l 8.75 9.50 | 10.50 LI 500012, 00 13.25
e 6.75 7.25 7.75 8.73 Q.25 10.25
Q.00 I10.00 II.25 12.25 13.25 I14.25

Priserna gilla for grada, borrade, med kil- och kilspér
forsedda, afviigda remskifvor, hvars centrumhil ej &fver-
stiga »'[10 af remskifvans diam. + 20 mm.»

For nollskifvor, dfvensom for sidana med afrundad
bana, hojes priset med 10 %.

(93}
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Pris & fiardiga

De ofre prisen gilla for odelade,

Remskifvor.

de undre for delade skifvor.

For nollskifvor,
bana, héjes priset med 10 %.

Slifvans Sik i ftyealnisssibir e d d i mm.
diameter 75 1 100 | 125 | 150 175|200 225 | 250 | 300
mm, :
Kr. | Kr. | Kr. | Rr. | kr. | ®r. | Kr. | ke | K.
225 7.25| 7.75| 8.40| 9.25/10.00|I1.00
| § 9.75/10.75/12.00{12.75/I4.00|I5.00
¥ 7.75| 8.25| 9.00/10.00[10.75/12.00
5 10.50{11.25{12.50/13.50{14.75/16.00
275 8.25| 9.00| 9.75/1T.00|12.00|12.60
II.25/12.00/13.50{14.75/15.75|17.00
9.25/10.00({10.50{12.00|I3.00{13.50
300 i
12.00|13.00[14.25 16.00 I17.00(17.75
25 10.00|10.75/11.25/12.75|14.25/14.50
3 13.00|14.00[14.75/16.00 18.00[19.75
350 10.50{11.50(12.50|13.50i15.00[15.75
2 13.50|14.50|16.25/17.50|19.00/20.75
375 II.00[12.00|13.00|14.50 16.25 17.25
14.25|15.25/16.75/18.50/21.50[22.50
i f 13.25/14.00|15.25/17.00|18.50/19.75/21.50
\ 16.75|18.00|19.25/22.25(24.00|25.25/28.00
425 14.00|14.75 16.25 18.25 19.25(20.75|23.25
17.50 18.75 20.75/23.00|25.00 26.350 30.00
f 14.50|15.50|17.00|19.25/20.75/22.25/24.75
450 8.2 6.75/28
| 18.25/19.75/21.75/24.00|26.75/28.25/32.25
475 f 15.25 16.50/18.25/21.00|22.00 23.50 26.50
\ 19.00|21.00[23.25/27.00|28.00|29.50|34 .00
500 16.00[17.50/19.50|22.00[23.00|25.25/28.00|31 .30
20.00[22.00|25.00/28.00[29.50|33.50|36.50|39.50
525 17.00{18.50(20.25 23.00|24.00 26.00/29.25 32.75
21.00|32.00/26.25/29.25/30.50|34.50|37.75/4 1 .25

Priserna gilla for grada, borrade, med kil- och kilspar
forsedda, afviigda remskifvor, hvars centrumhal ej 6fverstiga
»'/i0 af remskifvans diameter + 20 mm.»
ifvensom for sidana med afrundad
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Pris a firdiga Remskifvor.

De ofre prisen gilla for odelade, de undre for delade skifvor.

W

Selkaiatavaaenss Sihintefid S de i mme

g
Ip

i
SuTAJIS

100 | 125| 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300

~ =

B

o
=2
5 I9j9Wel

Kee: Kr. Kr. Kr, Kr. Kr. Kr. Kr.

8

’ 17.75| 20.00| 2I.00| 23.60| 24.75| 27.00| 30.00| 35.00
22.00| 24.50| 26.50| 30.00| 3I.75| 35.50| 38.50| 44.00
{19.25 21.50| 23.00| 25.25| 27.00| 29.25| 33.25| 38.75
23.75| 27.00| 29.50] 31.75| 34.50| 36.75| 42.75| 47.75
21.750 23.75| 24.75] 27.50| 29.25! 32.00| 36.50| 4I.75
'26.75| 30.25| 31.57| 34.75| 36.75| 39.50| 45.50 5I.25
22.25 25.75 26.75 29.75| 32.50| 35.50| 39.50| 45.50
27.75 32.25| 33.75| 37.50| 40.50| 45.00| 49.00| 5550
24.00| 27.50| 29.75| 32.50| 35.00 38.75] 43.25 48.75
30.00| 34.50| 37.25| 40.00| 43.00 46.75 53.00| 59.00
800 25.50| 29.25| 32.50| 35.00 38.25 41.50| 46.25 52.50]
32.00| 36,00| 40.00| 43.00 46.00| 5I.50] 56.50 63.00

8501 26.50| 32.00| 35.60| 37.75| 41.50| 44.50 50.00| 58.00
\| 33-50| 39.00| 43.00| 45.75| 50.00| 53.00 61.00| 69.00
900 28.25| 33.75| 37°00| 40.00| 44.00| 47.50| 53.50 64.00
35.00| 41.00| 45.00| 48.00 52.50| 58.50| 64.50 76.00
30.00| 38.00| 40.50| 44.50 4Q.00| 53.50| 59.00| 7I.c0
37.50| 46.50| 49.00| 53.00| 59.00| 63.00| 70.00| 84.00
f| 31.25| 41.75| 43.25| 47.75| 53.50| 59-00 63.00| 78.00
l 39.00| §0.00| 52.50| 57.00 64.50| 70.00| 75.00] 9I.00

DN w
o w
o o

(=)}
w
o
—_——

-
o
o

~
wi
(o}

——

1000 {

1050
1100 33.50| 44.50| 46.00| 5I.75| 57.25| 64.25] 70.00 85.50
42.00| 53.00| 56.00| 62.00 68.50| 75.00| 82.50/100.00
|
|

37.25| 48.50| 50.50| 60.00] 64.75| 75.50| 82.75/101I.25
46.00 58.50 61.00 71.00| 77.00 88.00 96.00 116.00

1250{ 39.50| 50.00| 53.50| 63.00| 68.00| 80.00j 86.00 106.00

1,50 1200
)50
.75
L3

50.00| 60.00| 64.00| 76.00| 8I.00| 93.00{100.00/I21.00

Prisen gilla for grada, borrade, med kil- och kilspar
forsedda, afvigda remskifvor, hvars centrumhél ej &fver-
stiga »'/jo af remskifvans diameter + 20 mm.»

il For nollskifvor, #fvensom for sddana med afrundad
' bana, hojes priset med 10 %.

spir
figs




Pris 4 fiardiga Remskifvor.

De ofre prisen gilla for odelade, de undre fér delade skifvor,

= Sk iiffvans biredd i mm
o .
22
g, § 150 | 175 | 200 ‘ 225 l 250 | 300 | 350 | 400
mm. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr.
f| 60.75| 68.5¢| 77.75| 91.75/100.00/117.50/120.75 138.00
I350l 72.00 80.00| QI.50/10%7.00|116.00|133.co/138.50/160.00
[ 66.00 7 3.00 82.75/100.00 I13.00/127.75 138.50 147.00
14001 78.00| 87.00| 97.00|116.00{130.00[145.00|158.00|170.00
fl 7200 78.25| 87.75/109.25/122.50|137.25/148.50156.50
ISOOl 85.00] 93.50/102.50|124.00{140.00|156.00[169.00|179.00
5 [ 76.50 82.75 93.00|I17.00/131.50 146.00 156.00 163.75
4 °°[ 00.00[100.00| I 10.00|I34.00|I50.00{166.00|178.00|188.00
s f| 84.50] 91.75/103.50/135.00/147.50 160.00(172.75/180.00
7 Ol 100.00|108.00|120.00 152.00 167.00 18I.00 195.00/205.00
3 o‘ 90.00| 95.50/108.00|145.00|153.00{16%7.50/18I.00|190.00
oo || 105-00| T 13.00|126.00|165.00(175.00{190.0¢|205.00[218.00
- 0[ 93.50/100.00|113.50|153.00|160.00|175.50|190.00|203.00
999)/110.00|118.00| 13 T.00|17I.00| 183.00|200.00|216.00(232.00
2000} 97.25/102.50|120.00|160.00/165.00|I181.00|200.00[208.00
1/ 114-00|120.00[139.00[179.00|I190.00|206.00|227.00|238.00
2‘00} 103.50{110.00|133.00|173.00|178.00/194.00|2 I §.00|230.00
1/ 120.00|127.00|154-00[195.00/205.00|220.00|244.00|262.00
2200[ 110.50|118.50/146.00|186.00|191.00|207.00|230.00|250.00
|| 128.00{135.00 16%7.00/207.00|217.00|235.00|260.00{290.00
- oo’ 120.00|127.00/159 00!/200.00|204.00!220.00{245.00|270.00
3 l 138.00 144.00 180.00[222.00 230.00|250.00 276-00 305.00
= 00[ I31.00|138.50|172.00|214.00|218.00|233.00/260.00|290.00
4 \[150.00/155.00{195.00/235.00/24 5.00[265.00/295.00|325.00

Prisen gilla for grada, borrade, med kil- och kilspar
forsedda, afvigda remskifvor, hvars centrumhal ej 6fverstiga
»![io af remskifvans diameter + 20 mm.»

For nollskifvor,
bana, hojes priset med 10 %.

dfvensom for s8dana med afrundad

v —1

} W s N BT | ¢




Bil.

Ungefirlig vigt & fardiga Remskifvor i kg.

sty De ofre talen gilla for odelade, de nedre fér delade skifvor.
~— ;
| 2w S
[l S kiifivainis iibarsend d e
— 22
| o
] o 2
b - 75 | 1oo | 125 | 150 | 175 | 200 | 225| 250
X mm.
051k | 4 55| 85| 9.5/ 103
1y 1oY \| 5 @@l & Ol Qs i
S e | 44| 6 | 76| 92| 102] 112
Sl 5 B st S| 1ozl 1D 2| 12,2
s,s:‘ljﬁ.; e (I3 6.5| 8 9.8| 10.8| 11.8
;,J;;gm 5 \| 6 78 54|80 10.8 | I1.8| 13
s 175 5.5 7 8.5 " 10 | Tx.g | 129
il (S 43 0.5 | Sr 1 1 2558 =138
ks P oc )50 Tesil@ oS b2 S B g
i 7 8.silsrol i|#T2.5 B8 oH i T4ts
jé, Ga | Ball BEliE sl
al 22 2
;zﬁ: 5 7.6 9.3 | 10.8{ 13.3| I4.4| I5.5

8.3 10 L= |1 15.2 | 16.
7.9 Ok Bt | e || e e
8lo | T8 ¥12. 1 |FT 4.8 | HT 6. 30| V17
Si-iliro: 12 14 15.8 ( 17.5|20 |23

(O | At o] 155 k1.3 S T10p e li22 325

O TS =818 3 2 | @ sl T 7 19« |1221 12479
11 13 T4 708173 (| =19 21 24.3 | 27.9

vt oo w v

%
{
{
] 73 9 10.5 |12 5 |- 18 oL 5
|
{
{
f
|

f| 10.5| 12.5 | 14.3| 16.5| 18.5| 20.5|23.5 26.7
2 14 15.8 | 18.5 | 20.5 | 22.5 (26 [29.7
f| 11.4| 13.5| 15.4| 17.8| 20 | 22 |25 |[28.6
\i 12t0| 15 17 19.8 | 22 24 |27.5|31.6
fl| 12.3| 14.5| 16.5| 19 21 23.5 |27 [30:s
\l 13.8] 16 18 21 23 25.5 |29 |33.5
423 fl 13.3| 15.5| 17.7| 20.4| 23 25.1 | 28.6 | 32.5

\|®ri5kat| 172 o Srot 782344806 28.1 | 32.3 [ 36.5
450 f| 14.3| 16.5 | 18.8 | 21.7| 24.2 | 26.7|30.7 | 34.6

\l 16,31 18.5| 20.8| 24.71| 27.2| 29.7[33.7|38:5




Ungefirlig vigt & firdiga Remskifvor i kg.

De ofre talen gilla for odelade, de undre fér delade skifvor.

%E Sekiisfviian' s binresded sisamms
%@ | s |100| 125|150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300
mm.
f| 15.1] 17.5) 20 | 23 25.6| 28.3] 32.3] 36.6
4751 17 .2l tgsl 22 4 26 28.6| 31.3] 35-.5 40.5
500] 16" |F18.s] 21 |"24.5/" 27 30 34 3855147
\| 18 | 20.5] 23 | 27.5| 30 38 375518 42Z:slie 52
525{ 16.2| 19.4] 22.4| 26 29 32.2| 36.8] 4I.3] 50.3
19.2| 22.4| 25.4| 30 a8 36.2] 41 46.3] 56.5
550[ 16.6| 20.3| 23.8/ 27.5| 31 34.5| 39.3] 44.1] 53.7
\| 19.6 23.3| 26.8| 31.5| 35 38.5| 43.6| 49.11 59.7
6oo] 17.5| 22.2| 25.6/ 30.5| 34.5| 39 44 49.7| 60.5
\| 20.5| 25.2| 28.6| 34.5| 39 43 48.5| 54.7] 66.5
650{ 19.4| 24 | 28:s| 33.7| 38.s| 43.5| 49.s| 55.3} 67
22.4] 27" | 31.5|'37.7]" ‘42.5| ‘47.5]" 54 60.3 73
700{ on |l 26 Faial g || A2l ks 54.5] 61 74
24 |29 | 34.5|41 | 46.5| 52 | 59 | 66 | 80
750{ 23 | 29.5| 36 |42 | 48 54.5] 62 | 69.5| 84.s
26 | 35.542 |49 | 55 | 61.5] 69 | 77.5| 965
800{ 27 |33 |40 |47 | 54 | 61.5) 69.5] 78 | 95
33 | 39:3| 46.5| 55.5| 63 | 70 | 79.5) 89 | 109
850{ 28 | 36.5| 44.5| 52 60 68 i 86.5| 105.5
34 |42 | 51 | 60.5] 68.5| 76.5] 86.5| 97.5| 119.5
srtil 528 F4O0R1 49" 157 106510 745 8a.sl 20 116
\| 39 | 475/ 56 |65 | 74.s| 83.5) 96 | 108 | 131
to0ol| 37 | 47 | 57-5| 67 | 77.5| 88.s) 1oo | 112 | 137
\| 44 | 54 | 64.s| 77 | 87.5; 98.s| 112 | 126 | 153
1050’ 41 |51 [ 62 |73 84 96 | 109 | 122.5 150
|| 48 | 58 |69 |83 94 | 106 | 121 |137 | 167
“oo{ 44.5 55.5] 67 [ 79 | 91 | 103.5! 118 | 133 | 163
113.5! 131.5

—
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295 | 342 | 389 | 488 | 570 | 653
280 | 324 | 369 | 460 | 550 | 641
314 | 364 | 415 | 524 | 615 | 70§
296 | 344 | 393 | 492 | 590 | 689
332 | 385 | 439 | 560 | 658 | 757
313 | 366 | 419 | 524 ;1 631 | 738
350 | 408 | 466 | 595 | 703 | 812
330 | 386 | 443 | 556 | 671 | 785
369 | 431 | 493 | 633 | 751 | 865

7 ¢

§ 1)

Or i}, S G ; £
. y Ungefirlig vigt a fardiga Remskifvor i kg.
J gﬂl
\V De ofre talen gilla for odelade, de undre for delade skifvor.
~~ :

o, o

8 S ki fisviasmEsSihin s d"d' Sitsimm?

i g g
2S°t;z g8 |, o1 200 | 225 | 250 | 300 o | 400
\’ T 5 75 5125 |3 350 | 4
ffmf 12001 o1 | 105| 119 | 136 | 154 | 190 | 225 | 261

| \| 102 | 116 130 | 145 | 162 | 214 | 249 | 286
3&5‘47 — ol 97112 127 | 145 164 | 203 | 242 | 280
41'1“‘.53 5\ 109 124 139 | 162 | 185 | 233 | 272 | 311
b Lol 109 | 126| 143 | 164 | 186 | 230 | 275 | 320
46-” 35 \| 122 | 139| 157 | 182 | 208 | 268 | 313 | 362
i 1acoll 115 133| 15T | 174 | 197 | 245 | 292 | 340
B 4 128 | 146| 165 | 192 | 219 | 283 | 332 | 385
4%’6?5_ 1500{ 128 ] 148 169 | 195 | 219 | 274 | 327 | 381
541%} 144 | 164 | 185 | 214 | 243 | 314 | 369 | 427
S f 16001 142 | 164 | 186 | 214 | 242 | 303 | 362 | 421
boy \| 161 | 183| 206 | 237 | 268 | 345 | 406 | 469
L 1 1700 || 155| 179| 203 | 234 265 | 332 | 397 | 462
6 | & 175 | 200| 227 | 261 | 295 | 376 | 442 | 5II
g3 1800l 167 195 | 223 | 257 | 292 | 364 | 434 | 506
14 ¥ \| 187 | 218 | 249 | 287 | 326 | 410 | 481 | 557
8|4 19001 243 | 280 | 318 | 3094 | 471 | 550
AL | 273 | 314 | 356 | 444 | 523 | 606
g5 g { 263 | 300 | 345 | 428 | 510 | 593

f
|

e i




Om linskifvor och bérs

40

LINSKIFVOR.
Sparet packadt med tri.

FiG. 23.

kifcor, se sid. 13-~14.

! Skifvans Linans Vigt Brlils
diameter diameter enkel | dubbel
D d BE S bana | bana
v.-t. | mm. mm, kg. Kr. | 6.| Kr. | 6.
48 | 1200 I0—13 08—108| 42 |—| 63 |—
60 | 1500 10—13 125—140] 50i—| D |—
72 |1800| 10—13—16 |190—205| 65|—| 100 |—
84 |2100{10—13—16—20/230—252| 85| —| 130 |—
56 |[2375|10—13—16—20|280—295|[115 |[—| 17D |—
108 | 2670 14-—20 300—320( 150 |—| 225 |—
BARSKIFVOR
med axlar och lager.
Gjutna, tjdrtrossade|l A f plit
Diameter e o ’ 36 4861500 (2 g
mm. 600 | 9oo |[1200|1500|1300|2100
Pris i Kr.| 24.00 | 33.c0 [[20.00/26.00[32.00[37.00

Birskifvorna af 600—9oo mm. diam. #ro gjutna och tjir-
trossade, och de med 6fver 9goo mm, diam. dro af plét.

| &
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TAKRORELSER.

Ehuru vi tillverka takrérelser for vidt skillda behof,
upptaga vi hidr nedan endast ett fital, di dessa fylla de
vanligast forekommande behofven. Andra konstruktioner
och storlekar utféras #fven pd bestillning.

Samtliga dro férsedda med sjelfreglerande lagerskilar.

Illustrationerna visa endast skifvorna fér remmarne
frén drifaxeln.

Sniicka eller remskifva {6r remmen till arbetsmaskinen
utfores, der s onskas, men debiteras extra.

Takrorelse N:o 1.

FiG. 24.

Axelnsidiam? e
Lagerloppets diamie. o wel i ns
Eazerbockens ihojd e g
Remskifvornas diam,
Rembredd

Pris pr st.

Smorjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar Zro icke inberiknade
i detta pris.




Takrorelse N:o 2,

med friktionskoppling.

FiG. 25.

A

Axelnsgdiam. _......... SEeseEe NS mm, |
Lagerloppets diam. .................. 28 » 1
Lagerbockens hojd ...... e E 26057 1
Remskifvornas diam. 260 » 1
Rembredd s ool s @O 7.5 5 ]

Pris pr st.
Smorjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar dro icke inberiknade i

i detta pris.




Takrérelse N:o 3,

med friktionskoppling,

FiG. 26.

sAxelnsEdiamatssi S T e m
Tagerloppets {diam. . s >SSy
Lagerbockens: hojd ooo..oioiaess it 250 »
Remskifvornas diam. ............... 260 »

Rembredd &= 2t o 5 2

Pris pr st.

Smorjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar ro icke inberiknade

i detta pris.

e —— ? £




Takrorelse N:o

F1G. 27.

{ A
|
|
Axelnshdianya e il mm. 34 43 55 i
Lagerloppets diam. ......... » 28 34 43
Lagerbockens héjd ......... » 250 300 350 s
Remskifvornas diam, ...... » 345 450 Iy
Rembreddstoitiis oo ity 100 100 laeh
Iag
Pris pr st. Kr.
o

Smarjkoppar, sid, 48, och fistskrufvar iro icke inberiknade
i dessa pris.




LN

Takrorelse N:o 5.

Fic. 28,

)

Axcinsidiam-Pe T d M, 34 43 55

Lagerli)ppets diam, = e » 28 34 43

Lagerbockens hojd ......... » 250 300 350

Remskifvornas diam. ...... » 345 450

Rembredd . e sty 100 100
i Pris pr st. Kr,

Smoérjkoppar, sid. 48, och fistskrufvar iro icke inberiknade
i dessa pris,
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SKRUFVEXLAR.

For att undvika det obehagliga buller, som alltid och
isynnerhet vid ndgot stérre hastigheter &tféljer de hittills
brukliga, koniska vexlarne, hafva vi konstruerat en ny vexel,
kallad skrufvexel, sirskildt afsedd fér mindre kraftbehof,
hvarigenom nyssnimda obehag undvikes. D& den dessutom
eger flere andra fordelar, framfér de koniska, kunna vi
sirskildt rekommendera den och hafva de tills dato ut-
forda visat sig till fullo motsvara sitt Zndamail.

Tvenne nigot skillda typer tillverkas.

Plan I. Plan II,
%\
© ©
= —
e __©

Typ. A (sid. 47) kan placeras:

I. p& den ena axeln (Plan I), di denna erhdller vexelns
hastighet, men den andra blir oberoende deraf;

II. i vinkeln mellan axlarne (Plan II), d& dessa bada dro
oberoende af vexelns hastighet.

Axlarne kunna i bida fallen ligga i samma eller olika
plan, beroende p& lokala omstindigheter. Vexeln sls ldtt
ifrin genom ofverférande af drifremmen p& nollskifvan.

Typ. B (sid. 47), hvilken placeras som en konisk
vexel, anvindes, d8 lokala forhillanden férsvara anvindan-
det af Typ. A.

Bida axlarne erhdlla hir vexelns hastighet samt komma
alltid i olika plan pd ett bestimdt afstind fr@n hvarandra.
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SKRUFVEXLAR.
De nedan angifna kraftbeloppen iro beriknade fér en
hastighet 4 vexeln af 250 hvarf pr minut.
P4 sirskild bestillning kunna vexlar med annan vin-
kel in 90° erhillas.

Histkraftantaly £ assf sy sy i 2 4 6

Remskifvornas diam. ......mm.| 200 250 300

Rembredd: s e » 125 150 150
Pris pr st. Kr. | 100.00 | 200.c0 | 300.00

Onskas remskifvor af andra #n ofvanst8ende dimen-
sioner, beriiknas dessa extra vid prisets bestimmande,

Héstkraftantal ..., ioeoiines Lz 4 6

Pris pr st. Kr. | 60.00 | 125.00 | 200.00

Smérjkoppar, sid. 48, och fastskrufvar iro icke inberiknade
i dessa pris.




Frg. 3rI.

%
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SMORJKOPPAR.

FiG. 32.

FiG. 33.

=

é/

Vid bestillning torde uppifvas om kopparne skola an-
vindas for Sti-, Hing- eller Konsollager, ifvensom lagrets

storlek.

Franska smorjkoppar (for olja).

Imnehallifelem. o A

N:io'| o

Pris pr st. Kr.[ 1.50

Hig =3l
ey
35 | 70 | 90 | 130|230
150 1.50| 1.50 175

Stauffers smérjkoppar (for fast maskinsmérja). Fig, 32.
Dimensionerna afpassade fér vira lager.

Mo | canlbatligaf Gl 80 ¢ | s

Skruftappens :
diam.med eng.| ' 113 e I!a 3 3{3 o | Y
gasgingor v.-t.
' Motsvarande s 2 = :

lageriv.-t. | P 2% 3 | 3

Innehdll i ]

c.cm, 4 | 7 [ 13|23 (40| 72 125|215

Pris prst. Kr. | 170, 1.90] 2.20| 2.70] 3.50| 4.50| 6.50] 9.00]

Kuchs sjelfverkande centrifugal-smérjkoppar
(afsedda fér nollskifvor). Fig. 33.

N:o 1 for remskifvor &fver 32” Sladiam s ol
Yooy, » fran 20—32" i diam
5y B » 25 T6—2QELEy o AR
9) AT » 5P TO——T6MEE s Lo
Yoo ohey > under 10" D ERT R

Kr. 3.00
» 275
» 2.50

”h[]



la an-
agrets

0
A
B0
9%
20
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KIL-TABELL.

’ Axelns | gy | Plat | G0 || Pris pr 100 mm,
dim. kil kil °plat:t.a kil- kil
G i |eba] hudleb J helnbl i = 2cisba g
mm. mm|mm mm|mm mm(mm iKr.fti. Kr. ij.lKr.‘ 0.
30—37-5 |12.5] 5 !12.5 5 |I2.5) 6 || — (40| — |45| — |70
A—ls SN Sen 6 el o hes s 2 sl = 75
50—=62.5 [.16/| 6, (.16 [+6 1648 |l — (55| — |5 -2 80
65—75 | 18| 7 (18] 7 |18 9 || — 60| — (80| — 85
80—8s5 228E8E1R2 28| Sl 500 (E1iey| =il b || 8 90
90—95 | 25| 10|25 (10|25 125 — |75 180/ 1|10
100—115 | 30(12{30(12|30| 15/ —[90| 2|70| 135
120—135 \—  — | —'—|35/18/ 1!20/ 3l60| 1!s0
e | _!_’_ 40| 20| 1|45 4)50 2|25

For undvikande af olycksfall anviinda vi uteslutande
kilar utan hufvud, sivida ej annorlunda bestilles eller pa-
fordras.

For fistandet af kopplingar och kugghjul anvinda vi
uteslutande forsinkta kilar. Vid smd kraftéfverforingar,
som icke &dro utsatta for stétar, rekommendera vi antingen
platt- eller hilkilar, d& axeln vid de forra forsvagas helt
obetydligt och vid de senare ingenting,

Vid anvindandet af 2 kilar sittas dessa i 90° och vid
3 kilar i 120° mot hvarandra.
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KUGGHJUL,

cylindriska, med skurna kuggar.

Vid anvindandet af kugghjul bér man noga tillse, att
de arbeta si fordelaktigt som mojligt och utan stétar i
kuggarne, d. v. s. mojligast ljudlost; effektforlusten blir
indock jemf@relsevi§ stor. \

Hufvudvilkoret foér att en cylindrisk vexel skall arbeta
vil dr, att delningen skall vara fullt exakt och kuggfor-
men si nira teoretisk som mojligt.

For skurna kugghjul hafva vi sedan flera &r anvindt
det i England och Amerika vanliga s, k. Pitchsystemet,
men da vi strifva efter att 6fvergd till det franska m&tt-
systemet, hafva vi beslutat oss lemna Pitchsystemet, der
matten fds i svenska verktum och antaga ett annat, ehurn
snarlikt system. Detta system har visat sig s& enkelt och
tillfredsstillande, att de flesta stérre firmor i utlandet, isyn-
nerhet i Tyskland och Frankrike anvinda detsamma, och
vore det onskligt att dfven fler svenska verkstider foljde
exemplet.

I detta system utgdr man frin delningen, forutsatt att
man kinner kraft, omloppstal och utvexlingsforhillande.
Delningen bestdimmes slunda, att = (3.1416...) tages till
enhet och delningen uttryckes i méngfalder deraf. For be-
stimmandet af delningscirkelns diameter bar man d& endast
att multiplicera kuggantalet med den fér delningen valda
méngfalden af 7, eller den s. k. modulen, siledes:

e — ke
dd D = delningscirkelns diameter,
K = kuggantalet,
M = modulen.

Kugghjulets yttre diameter erhilles genom att till del=

ningscirkelns diameter addera dubbla modulen sledes:
D, =D+2M
da Dy = yttre diametern,
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- For vanliga behof erforderliga delningar erhllas med
foljande 10 s. k. Normalmoduler, * nemligen:

M= 2p 2l 35 8 456 8 o

:l"fe’a" och iterfinnas dessa for tydlighets skull afbildade & niist-
stotar‘i foljande sida i full storlek.
en bl Fér hvarje modul finnes 8 fréisar, afpassade for olika
A kuggantal, och anvindes fris
arbeta N:o 1 for hjul med 12—14 kuggar
ggfor- . BEadi e > "14—16  »
: 25 S, » I7—20 >
vindt ‘ 2l T ol
eme, DI e » 26—34 »
matt- [ » 6 » » > 35—54 »
oty der [' T A S » 55—I34 »
 ehur ; RS, > » I35—kuggst§ng.
elt och } Som synes idr denna metod synnerligen enkel, och
ety sy det erforderliga "antalet frisar blir hirigenom s& ringa, att
na, oth de utan svirighet eller for stor kostnad kunna hallas pa
er folide | lager.
‘ Systemet limpar sig dock ej for kuggar med cykloid-
utsatt at | form, ty antalet frisar blir d flerfaldt storre, hvarfér vi:
hallande il ock uteslutande anviinda evolventkuggar. Hirtill kommert
Wéﬁﬁ“! ocksd att, om centrumafstindet mellan hjulen férindras
. For be ‘ - ndgot, detta ej har ett s menligt inflytande p& evolvent-
diendsd | kuggarne.
gen valts | En sirdeles stor omsorg nedligga vi pa kuggfrisarne.
es: Dessa slipas efter mallar i sirskilda frisslipmaskiner, For
‘ uppritandet af dessa mallar anvinda vi en for dndamglet
fiameter, | konstruerad maskin, som kopierar frn en stérre mall ned
“ till den 6nskade storleken.
at ﬁ“dd'g * Frisar for andra moduler finnas ej pa lager, men goras pa be-
siledes: 5 stéllning.
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