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REGLER

SKOTSEL AF FENIX-LOKOMOBILEN.

Maskinens uppsittning.

D& Lokomobilen uppstilles for att arbeta, dr
forsta vilkoret att densamma noga inriktas, forst
med hénsyn till den punkt, hvarifrin kraften
skall ofverforas, sedan med hénsyn till sitt of-
riga lige relativt denna punkt. For detta #n-
damal placeras Lokomobilen s, att svinghjulets
medellinie och medellinien & det remhjul hvarg
kraften skall 6fverforas, infalla med hvarandra;
detta utrénes ldttast genom att spinna ett snore,
som ligger an bdda kanterna pé rem- och sving-
hjulen, utan att snéret bildar kroklinia.

For att forvissa sig om maskinens inbordes
lige, sittes ett vattenpass pd maskinaxeln, och
anger detta d& tvirriktningen; vattenpasset flyt-
tas sedan till matarventilhusets o6fverkant, di
detta anger maskinens lingdriktning. Endast
pd ventilhuset kan en ritt lingdriktning kon-
trolleras, tillfolje af pannans och maskinens
sneda lige. En bra noga sivil lingd- som
tvarriktning erhélles genom att se till det skor-
stenen star i lod.




D4 sikerhet om maskinens riktning ernatts,
gbr man #nnu ett forsok med snoret eller pa-
ligger remmen samt drager ndgra slag rundt
for att forvissa sig att remmen ligger pé.

Underlag for hjulen.

Innan maskinen inriktas for godt, fastspin-
nes de medfoljande spinnklotsarne om bakhjulen,
och kan man medelst skrufning pé dessa rikta
maskinen. Helst bor under hjulen liggas en
plankstump, dé riktningen med spinnklotsarna
latt gér for sig.

Vattenfyllning.

Nu fylles pannan med vatten, som bor vara
af renaste slag och om mojligt fritt fran allt
slam, synnerligen frén kalkhalt; denna péfyll-
ning sker bist genom pafyllningshédlet strax bred-
vid manh&lsluckan. Under pafyllningen hélles
béde profkranar och glasrérskranar oppna for
luftens aflopp; s& snart vatten framkommer i
undra glasrorskranen och undra profkranen,
stdngas dessa. Vatten intages tills det gér upp
i halfva glasroret.

Glasrorskranarnes undersdkning.

Maskinisten bor alltid forvissa sig om att
ledig kommunikation finnes emellan glasrérskra-
narna och pannan; skulle si ej vara, borttages
den lilla skrufven pé glasrorskranarna och héilet
upprensas med en jerntrad.
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Sotning.

Innan pdeldning sker, och minst hvarje mor-
gon dd eldning sker med ved eller torf, men 2
génger om dagen d& eldning sker med stenkol,
béra tuberna sotas med sotviskan samt sotet s-
val uti eldstaden som rékhufven nersopas lika-
som ock gnisterslickaren rengéres. Alldenstund
vid stenkolseldning slagg bildar sig och detta
bist uttages under middagsrasten kan sotning
samtidigt ske. Vid fuktig viiderlek fiister sotet
sig mera p& tuberna, hvadan sotning blir mer
behoflig for att erhdlla liflig forbrinning.

Sikerhetsventilen undersokes.

Sésom varande firdig till pdeldning, skall
maskinisten innan det sker undersioka sikerhets-
ventilen om den é&r rorlig genom att losgora
fjederhuset, lyfta pd hifarmen och med handen
kiéinna om den metallpinne som stoder mot hif-
armen dr rorlig upp och mer. Vi tillrdda att
fore hvarje pédeldning upplyfta néimnde pinne
och bestryka den med talg.

Otat sdkerhetsventil.

Skulle siikerhetsventilen visa sig otdt, kan
detta orsakas af orenlighet och pligar hjelpas
genom utbldsning af ndgon dnga; hjelper ej detta,
méste dngan utslédppas, ventilen upptagas samt
site och ventil rentvittas med olja och aftorkas.

Rosterna rena och jemna.

Noga efterses att rosterna #ro rena frén
slage samt ligga jemnt, likasom att aska och
sot, som finnes i askugnen, utrakas.




Undersdkning af padragsventilen.

S& snart efter pieldning &nga visar sig i
ofra profkranen, hvilken alltid bor std Oppen
och ej stingas forrdn &ngan kraftigt rusar der-
ur, skall maskinisten, genom att sakta Gppna
pédragningsventilen, forvissa sig om att denna
¢j vid uppvidrmningen fastnat, en ringa qvantitet
dnga insldppes uti cylinder och slidskap, for att
utjaga deri mojligen befintligt vatten samt upp-
véarma cylindern.

Smérjning och rundgéaende.

Nar dngtrycket hunnit till 80 skélp. smorjes
i alla smorjskédlar, vekarna urtagas, doppas i ol-
jan 1 koppen samt insdttas &nyo, &nga paslippes
och maskinen far g& ndgra slag runds, dd man
forvissar sig att allt dr som det bor. Den éin-
dan af vefstaken som sitter uti tviirstycket smor-
jes pd det sdtt att tvirstycket stilles midt un-
der smorjkoppen pd gejden och olja nedhilles i
dennes ror d& detta rinner ritt ner i lagret,
veken insittes sedan och koppen fylles.

Undersdoka regulator och manometer.

Under det dngan stiger undersokes regula-
torn pd det sdtt att maskinisten genom att lyfta
pd kulorna forvissar sig att ventilstdngen gér
latt; bdda kulorna lyftas samtidigt, ty om en
och en lyftes bortfaller den lilla bit som ligger
under klon, som verkar p& ventilstdngen och
regulatorn kommer i olag.

Manometern undersckes #fven pd det sitt
att manometerkranen stinges, dd visarn faller
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till nollpunkten samt stiger &ter d& kranen 6pp-
nas p& nytt; skulle sd ej ske #r manometern i
olag och bor repareras, fy storsia wvigt dr vid
att manometern ger ritta utslag.

Hogsta tilldtna angtryck.

D4 &ngan stigit till 90 skalp., hvilket dr
det hogsta tilldtna arbetstrycket, nedslippes ask-
l4dsluckan, d& elden dédmpas, en kort signal i
hvisselpipan tillkénnager »klart».

Skulle &ngan det oaktadt stiga, ppnas sakta
sikerhetsventilen, eller ock, om s& kan ske,
igdngsittes maskinen, och pannan matas d&
trycket faller.

Noga tillses att ofvertryck ej far uppstd, ty
det kan foranleda olyckor.

Igangsdttning for arbete.

Vid igdngsittning for arbete 6ppnas padrag-
ventilen helt sakta, si att maskinen nitt och
jemnt g&r omkring, hvarefter vidare Gppning
sker till dess full hastighet erhélles. Att ge-
nast oppna pddragningen for mycket gor att en
massa vatten foljer dngan in i1 slidskdp och cy-
linder, hvaraf starka smillar uppstd och kan
slutas med sonderspringning af cylinder och
slidskdpslock. Under de forsta minuterna af
maskinens ging bora pyskranarna pd cylindern
héllas Gppna pa det att vatten som forefinnes
uti cylinder och slidskdp m& rusa ut. Nar ren
anga kommer, hores det vil af det pipande ljud
som #stadkommes deraf och d& kranarna bora
stdngas.




Maskinens hastighet.

Skulle efter skedd igingsittning maskinen
befinnas g& mindre antal hvarf #n som é#r be-
stimdt, hvilka dro: :

for 8 histkrafter 300 slag pr minut

ekl » 250 Sty »
» 6 » 2D HEy » »
» 8 » 200 » » »

bevisar detta att regulatorn afstinger &ngan for
hastigt, hvadan fjedern som motviiger kulorna
maste spidnnas.

Regulatorns reglerande till ridtt hastighet.

Detta sker pd det siitt att maskinen stannas,
maskinisten lyfter p& knappen ofverst pd regu-
latorn samt vrider ett & tvd slag &t hoger.
Denna mandver upprepas tills maskinen fitt sin
ritta hastighet. Den p& vira maskiner anviinda
sé kallade Tangye-regulatorn #r den mest geni-
aliska och lidttskotta man kan erhdlla samt upp-
fyller till alla delar sitt #ndamdl.

Maskinerna regleras vid verkstaden till riitt
hastighet, hvadan regulatorns reglerande endast
i undantagsfall bor ifrdgakomma.

Pannans matning.

Vid fullt verksam matning blir vattenmiing-
den, som inmatas, fér stor, och bor maskinisten
genom noggrant iakttagande oOfva sig att s§
stilla matarkranen att lagom vattenmingd in-
kommer i pannan. Det ofverflodiga vattnet gér,
sedan det passerat forvidrmaren, ner till cister-
nen och gor der nytta vid uppvirmning.
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Oklara ventiler.

Skulle, oaktadt pumpens giang och full pd-
slippning, vattenhdjden minskas, anger detta att
ventilerna #dro oklara. Man gor di bist att
stoppa maskinen, ddmpa elden, franskilja roret
under pannventilen samt genom uppstickande af
en tridpinne, som hdlles med en tdng for att ej
bréinna handen, lyfta ndgot pd ventilen och lita
en del vatten utbldsa, d& denna utblisning van-
ligen klarar ventilsitet; skulle si ej ske, méste
elden utrakas, vattnet utbldsas och sedan locket
pd ventilhuset borttagas, d& man kan hjelpa fe-
let. Skulle oklarheten bestd i ventilerna vid
pumphuset, kan dessas lock Gppnas utan men
att dnga stdr pd emedan pannventilen titar.

Lagom vattenhdjd. TUtblasning.

Lagom vattenhojd dr, dd pannglaset ér halft,
detta bor allt emellandt undersékas genom sam-
mas genombldsning. Under fullt arbete och
lingre ging bor maskinisten, dd hogt dngtryck
finnes, intaga 1'/,” & 2" hogre vatten i pannan
samt sedan utblisa ofverskottet genom utblds-
ningskranen; detta bor ske minst 2 ginger om
dagen och ér den helsosammaste operation for
pannan, ity att all pd botten samlad orenlighet
utgdr. Kan detta ske flera géinger om dagen,
s mycket bittre. Den lilla virmeforlust, som
sker, ersiittes rikligen af pannans lingre bestind.

Glappa lager.

Skulle efter ndgon tids arbete lager och
excenterstroppar blifva glappa skall varsam till-
dragning ske, dock si att man ej genast till-




drager allt, utan verkstiller detta i tvd & tre
repriser, hellre én att virmning och hopskérning
skall uppstd. Innan tilldragning tker bor efter-
ses om lager och stroppar medgifva detta, an-
nars méste de mot hvarandra liggande kanterna
ndgot affilas, dock ej mer iin till pappers tjocklek.

Lagren skdra ihop.

Skulle lagren eller stropparne skira samman,
mérkes detta genom sammas héga virmegrad,
maskinens saktande och att oljan utflyter metall-
blandad; maskinen bor dd genast stoppas, det
skurna lagret eller stroppen upptagas, axeln
eller skifvan befrias frin metallspdn och ojemn-
heter, hvilket biist sker med en fin fil, lagren
skrapas med ett skrapstil och si vil axel som
lager fore hopsiittningen tviittas med ren bom-
olja. Ansittningen bor ske mycket 16st, till dess
man forvissat sig om att lagret hiller sig kallt,
d8 man kan ansiitta till lagom h&rdhet.

Varma lager.

Skulle lagret detta oaktadt gi varmt, svalas
det bist med att doppa en trasselsudd i kallt
vatten och ligga pd lagret och i nodfall med
nigot »svafvelblomma» som tillsiittes oljan.

Aftappningsskrufvarna.

Skulle under string kyla isbildning ske, hor
maskinisten, for att forekomma sidan, sedan
maskinen for dagen slutat arbeta, lostaga af-
tappningsskrufven vid manometern, oppna alla
pyskranar likasom undra glasrérskranen och lita
vattnet i glasréret afrinna. Skall lokomobilen
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std 1 flera dagar, dr bist att losstaga manome-
tern samt utblisa vattnet ur pannan.

Pannans utblisning och ldnsning.

Utbldsning af vattnet fir ej ske med hogre
tryck dn 10 skélp., likasom att ej allt vattnet
pd en ging uthlises, utan bor det ske 1 tvd
eller flera génger, s& att pannan sakta afsval-
nar. Utbldsningen sker naturligtvis genom att
sakta oppna bottenkranen.

Smorjskalarna under gang.

Under maskinens fortsatta géng bor maski-
nisten allt emellandt efterse det olja finnes i
smorjskdlarne samt att vekarna gora tjenst.
Dessa bora en gdng om dagen uppdragas och
doppas samt &ter nedsittas. Detta 6fverseende
af smorjvekarna sker bist vid rasterna. Noga
tillses att smorjkopparna hafva tillrickligt med
olja.

Eldningen.

Eldning bor ske med korta mellantider och
ej mycket p& en ging, eldstadsluckan bor ej
utom vid pdeldning oppnas, emedan kall luft
inkommer och afkyler tubsatsen.

Ved och stenkol.

Vid eldning med stenkol tillses att pd ro-
sterna alltid finnes ett kollager af 8" till 4”
tjocklek, tjock kolfyr gifver délig virme, oder
mycket kol och forbrénner rosterna. Kolen ka-
stas alltid der det brinner klarast, ty der &r
tunnast. Noga tillses att rosterna ej éro nigon-




stddes bara, emedan kall luft intriinger och af-
kyler. Vedfyr bér vara tjockare é#n med kol,
tillse blott att bréanslet 6fver allt téicker rosterna.
Samlas slagg, uppbrytes detta med slaggspettet
och utrakas. Askugnen skall alltid hallas ren
for aska och askrakan flitigt anvindas.

{
Profva vattenstandet.

Vattenhgjden i pannan bér ofta profvas ge-
nom att oppna profkranarna; ett jemnt vatten-
stind angifves af vatten i undra och inga i
ofra kranen.

Glasroret genombléses.

Glasroret bor ock genomblisas pi det siitt
att undra glasrérskranen &ppnas och vattnet far
rusa ut, di vid kranens stéingning det ritta
vattenstdndet angifves.

Jisvatten, dess orsaker.

Skulle jésvatten, s. k. »primming», uppsts,

“hvilket gifves tillkinna genom vattnets oroliga
-och kokande rorelse i glasriret, afhjelpes detta

béist genom stingning af askluckan och inpump-
ning af en mindre qvantitet vatten. Jisvatten
orsakas vanligast af orent vatten, hvadan, d&
Jjésning intréffar, maskinisten bor vara viss om
att rengbring af pannan erfordras.

Pannans rengoring.

Rengtring af pannan bor under vanliga for-
hallanden, d& rent vatten anvindes, ske hvar-
annan vecka och tillgdr pd det sitt, att man-
hélslucka och renslucka lsstagas, hvarefter man

[
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med en slangspruta, hvars munstycke inféres i
pannan, verkstdller noggrann spolning, tills det
insprutade vattnet utflyter rent. Storsta vigt
ligger pd rengoring af tubpldt och tuber.

For att forvissa sig att inga hérdare smuts-
samlingar finnas, inféres handen och armen upp
till axeln, d& man kan underséka pannan runds-
om. En lampa kan inféras uti undra luckan,
d4 man uti den oOfra kan se ganska vidlyftigt.

Maskinens putsning.

Maskinens rorliga och blanka delar bora vil
putsas, likasom all neddrypande olja upptorkas.
Att for de blanka delarnes skurning anvinda
smergel eller smergelduk forbjudes péd det allra
allvarligaste.

En pépasslig och pligttrogen maskinist bor
hélla sin maskin snygg, ja nistan fin, och be-
ror pid hans omtanke att bdde panna och ma-
skin ega besténd, likasom man utaf maskinens
utseende och vird kan bedoma maskinistens
duglighet.

Packning och packningsdosorna.

S8 snart licka uppstdr i packningsdosorna,
tillskrufvas dessa; hjelper ej detta, piligges pa
packningen en ringhamppackning, vil indrinkt
i bomolja, eller, om patentpackning anvindes,
en ring sidan; gor detta e fyllest, bevisar det
att packningen #r forbrind och bor utrifvas
samt ny frin botten inliggas.

Packningsdosorna f4 ej tillskrufvas for hardt,
ty d& lida stingerna deraf, likasom att hela ma-
skinen betungas af onddig friktion.
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For lagt vatten i pannan.

Skulle vattenhéjden i pannan af en eller an-
nan orsak minskas, si att man befarar det tu-
berna och en del af eldstadstaket blottas, fir
under inga wvilkor inpumpning af vatten ske, ty
explosion wuppstir deraf, utan bér maskinisten
genast slicka af genom utrakning af elden. Ar
maskinen under arbete, bor den fortsitta att gd
sd att den i pannan varande dngan forbrukas,
sikerhetsventilen fir ej 6ppnas for utslippning
af dnga, ty da rusar vattnet dfver det blottade
stillet och faran dr lika stor, hvadan forst se-
dan all &nga dr slut, varsam insprutning af
vatten far ske.

Gmisterslickaren.

Gmisterslickaren #r beligen i rokhufvet och
fortsitter med en stdng under rékhufven. Vid
péeldning lossas stoppskrufven si att gnister-
slickaren fir g4 ned pd ligsta punkten. S§
snart maskinen sittes i gdng hojes gnisterslicka-
ren si mycket att den gor tjenst och stopp-
skrufven tilldrages. Skall gnisterslickaren 16s-
goras, dr det bist att aftaga skorstenen, di den
sprint som sitter i 6fra stdngen borttages, hvar-
efter gnisterslickaren litt borttages.

Matarkranen.

D4 pannan skall matas med vatten, vrides
den kranen som sitter emellan férvirmaren och
ventilhuset s& att skaftet pekar riitt ut; nir
skaftet pekar &t forvirmaren gér vattnet genom

-
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samma och uppvirmes. S& snart matning till
pannan skall ske, fi slangarne ej vara utan
silar, ty d& medfoljer smuts, som orenar och
oklarar ventilerna.

Omkastning af maskinens rorelse.

Behofver rorelsen omkastas, sker detta ge-
nom att lossa och urtaga den skruf som sam-
manhéller slidexcenterskifvan med den pd axeln
sittande skifvan, samt vrida excenterskifvan till
dess dennes hi&l inpassar med hélet pd forut-
nimnda skifva. Bulten insittes, muttern atdra-
ges och maskinen igdngsittes och rorer sig at
motsatta héllet. Halen pd den fasta skifvan
dro mirkta med F och B i kanten af skifvan.

Otdta kranar.

Skulle utbldsningskran, glasrérs- och prof-
kranar, pyskranar och skrikare m. fl. vara otéta,
urtagas kikarna; s vil kranhus som kik tvittas
med bomolja, ofverstrykas med en blandning af
fint pulvriseradt blyharts och talg som samman-
knédas, samt inséttas dnyo och dtdragas lagom
sd att de kunna ledigt vridas.

Den ofvanndmnda blandningen af blyhartz
och talg blir lagom om man tager hilften af
hvarje, och bend#mnes kranspéck i maskinhandeln.

Packning till boxarna.

Packning gores genom att sammanflita vil
spunnet kabelgarn till groflek som passar efter
boxen. Biittre #n kabelgarn #r bomullsgarn
(ljusveksgarn). Nir boxarna packas ligges fli-

-
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tan, sedan den forst doppats i olja, omkring
stingen och &tdrages lagom genom anséttning
p4 muttrarna. ‘Noga. efterses att boxlocket ej
skrufvas skeft, ty di skadas s vil box som
sténg.

Kitt till packning.

Kitt tillredes af 2 delar blyhvitt och en del
monja, som vil sammanblandas och under flitigt
arbete med en hammare emot en jernpldt, till-
sittes med kokt linolja i smérre gvantiteter.
Néir genom arbetning kitten kiinnes seg och till
konsistens af tjock grot eller glasmistarkitt, dr
den firdig till anvindning.

Kitt anvindes endast till flintsar och luckor
pé pannan; slidskdpslock och cylinderlock titas
bist med ritpapper drdnkt i bomolja.

D4 luckorna pi pannan skola packas, pi-
bredes kitten p& luckans flints med en spaktel,
en ring af lampveke ligges ofvanpi och s& kitt
anyo. TFore packningen méiste si vil luckans
flints som anlidggningsplatsen p& pannan vil
rengoras fran gammal kitt.

Nér luckan &r insatt &tdrages muttrarna,
men dtdragningen for godt sker forst sedan
pannan blifvit varm.

Smoérjamne.

Till maskinens smorjning anvindes endast
l:ma bomolja, som, ehuru dyr, i lingden blir
billigare.  Alla mineraloljor dro forkastliga till
denna sak.

Till talgkoppen p& cylindern anviindes en-
dast ren talg; denna ligges i koppen genom att

——
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afskrufva locket samt smiiltes af viirmen. Un-
der maskinens ging kan en mindre kanna smiilt
talg std pd rokhufven for att hafvas till reds.

Genom att en ging i timmen Gppna nagot
litet pi ventilen & talgkoppen nedslippes en
mindre gvantitet talg i cylindern.

Smorjning af vagnshjulen.

For hvarje transport skall smorjskrufvarna i
hjulen borttagas och olja inhiillas. Annu bittre
ir att aftaga hjilen och smorja med god vagns-
smorja.

Maskinens konservering.

Dé maskinen en lingre tid skall sti obe-
gagnad, bora alla blanka delar ofverstrykas med
cosmalubrice oil, som dr det yppersta konserve-
ringsmedel och erhdlles till billigt pris frén Ko-
pings Tekniska fabrik; s& snart maskinen arbe-
tar under bar himmel bira de blanka delarne
vara smorda med denna olja.

Néagra »gif akt» till maskinisten.

Till sist ndgra »gif akt» till maskinisten:

1:0). Inrikta maskinen viil och still den
stadigt.

2:0). Innan igingsittning sker, efterse att
ror, cylinder och pump éro fria frén is, verk-
still derfor noga genom blisning med dnga.

5:0).  H&ll smorjskilarna rena fran smuts,
fyllda med ren olja samt vekarna i godt stind.

4:0). Gif akt pi packningsdosorna, att de
hilla tétt.

5:0). Beflita eder om regleringen af matare-
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vattnet, si att e stora qvantiteter pi en géng
inmatas, hvilket #ir brinsleddande.
6:0). Lostag ofta locket pd forvirmaren och
efterse att kommunikationerna der #ro klara.
7:0). D& maskinen transporteras, haf alltid
pannan tom for vatten. ’
8:0). Hall panna och maskin vil rena.
9:0). Glom e sotning; detta sparar brinsle.
10:0). Smorj vagnshjulen for hvarje transport.
11:0). H&ll manometern och sikerhetsventilen
klara.

Thorshiilla i Maj 1889,

'/nge/son & Matthiesen.










