Anvisning till begagnande

Stél-Symaskinen “VEGA®

fran

Mekanikus Hans Malmgrens Syma,skinsa,ffé,r,

Malmo.
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Att olja maskinen. Vid jemnt begagnande bér maskinen 3 ginger om dagen
smorjas med olja. De pd maskinen befintliga sma héilen dro oljehdl och leda till de
stdllen, der smorjning behdfves.

P4 maskinens ofre del finnas 13 stillen att olja, nemligen hilen pi ofre delen
af armen, (6fver och under fabriksmiirket), nalstingen, pressarstingen ofvanom lyftaren,
bakre delen af tradtilldragaren, hdlen bredvid stygnpliten, bakre delen af skyttelbédraren,
hilet i spolapparaten, hilet bredvid nilstingen, for smdéjning af hjertat och rullen.
Spolens bdda spetsar smorjes ndgot. (P4 maskiner med koppling smorjes i hélet pa
hjulet.)

P4 maskinens undre del finnas 9 stiillen att smorja. Sedan man afkastat drif.
remmen frdn det under bordet varande drifhjulet, smérjes vefven till héger, hvars axe]
gar upp till armen, matarstdngen, centrumen, vefstaken vid bida dndarne. P4 maski.
uens stillning smérjes: drifhjulets axel vid bada #ndarne, 6fre och nedre delen af vef.

staken samt trampans bdda édndar, der den ror sig pa spetsarne. Ar maskinen oljad,
uttager man skytteln och liter den hastigt arbeta ett 6gonblick, hvarefter all &fverfls-
dig olja borttorkas, i synnerhet under nilstingen och pressarstingen. Gar maskinen
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Nilens insiittande. Man lossar med skrufmejseln skrufven och stiller nélstin-
gen pi den hogsta punkten, trider en hvit trdd genom Ogat pd nilen och vinder sedan
den langa fordjupningen &t sig, den korta &t skytteln till, medan den hvita triden lig-
ger tvirs ofver maskinen. Hirpd liter man nilens spets ndgot iniriinga i det pé styng-
pliten befintliga hilet, under det nilens grdfre &dnda bringas mellan klimmaren och
nilstangen. Derefter hiller man med tvd af venstra handens fingrar trdden i rak rikt-
ning ifrdn sig, hvarigenom nilségat kommer att sti i lika h6jd med styngplitens yta.
Sedan vrider man med hogra handen svinghjulet s&, att det lilla mirket pa nédlstigens
ofre del kommer att sti jemnt med armens yta, och nilen derigenom far sin riktiga stéll-
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Att olja maskinen. Vid jemnt begagnande bér maskinen 3 ginger o dagen
smorjas med olja. De pd maskinen befintliga sma héilen dro oljehdl och leda till de
stillen, der smorjning behdfves.

P4 maskinens ofre del finnas 13 stillen att olja, nemligen hilen pi oOfre delen
af armen, (6fver och under fabriksmiirket), nalstingen, pressarstingen ofvanom lyftaren,
bakre delen af trddtilldragaren, hilen bredvid stygnpliten, bakre delen af skyttelbdraren,
hilet i spolapparaten, hilet bredvid nilstingen, for sméjning af hjertat och rullen.
Spolens bada spetsar smorjes ndgot. (P4 maskiner med koppling smérjes i hélet pa
hjulet.)

P4 maskinens undre del finnas 9 stiillen att smorja. Sedan man afkastat drif.
remmen frin det under bordet varande drifhjulet, smorjes vefven till héger, hvars axe]
gar upp till armen, matarstdngen, centrumen, vefstaken vid bida dndarne. P4 maski.
uens stillning smérjes: drifhjulets axel vid bada #dndarne, 6fre och nedre delen af vef.

staken samt trampans bdda édndar, der den ror sig pa spetsarne. Ar maskinen oljad,
uttager man skytteln och liter den hastigt arbeta ett 6gonblick, hvarefter all &fverfls-
dig olja borttorkas, i synnerhet under ndlstingen och pressarstingen. Gar maskinen
dndock tungt, formodas att nigon del ej har blifvit behérigen oljad. Deremot om
maskinen gir tungt, sedan den stdtt obegagnad en lingre tid, anvindes pi ofvannimda
stillen litet Vegaolja, och liter man sedermera maskinen hastigt arbeta ett Ggonblick,
hvarefter ‘den fiar rentorkas och ater oljas.

Maskinens rorelse. For att sdtta maskinen riktigt i rorelse, placerar man
fotterna si pa trampan, att hilfoten kommer midt 6fver trampan, si att halen och
frimre delen af foten verkar likformigt vid trampans rorelse; svinghjulet 34 vrides der-
vid d¢ den arbetande personen. Det dr nddvindigt att lira sig trampa jemnt for att
fa en vacker som. :

Nélens insiittande. Man lossar med skrufmejseln skrufven och stiller ndlstin-
gen pi den hogsta punkten, trider en hvit trdd genom 0Ogat pd ndlen och viénder sedan
den linga fordjupningen &t sig, den korta &t skytteln till, medan den hvita triden lig-
ger tvirs ofver maskinen. Hirpd liter man nilens spets ndgot iniriinga i det pé styng-
pliten befintliga hdlet, under det nilens gréfre édnda bringas mellan klimmaren och
nalstingen. Derefter hiller man med tvd af venstra handens fingrar trdden i rak rikt-
ning ifrdn sig, hvarigenom nilségat kommer att sti i lika h6jd med styngplitens yta.
Sedan vrider man med hogra handen svinghjulet s&, att det lilla mirket pa ndlstigens
ofre del kommer att sti jemnt med armens yta, och nilen derigenom far sin riktiga stéll-




ning, hvarefter skrufven tillskrufvas. Det bér iakttagas, att ndlen skall gi in i styng-
plitens hal utan att vidréra nigon sida; skulle detta ej vara fallet, bojer man med fing-
ret nigot pi den, tills den kommer i sin ritta stéillning.

Spolning. Forst uttages spolen ur skyiteln, derefter trides sytriden genom
oglan pd rembeskyddet, féres neddt och ligges omkring den pd spolapparatens [ramsida
befintliga jerntrdden, som forenar de bdda hornen pa spolapparaten. Dervid iakttages,
att sytrdden gir ned pd framsidan (gttersidan) och upp pa insidan om jerntriden samt
att den fores upp till hoger om den frin 6glan neditgdende sytrdden. Den ligges der-
efter ett halft hvarf omkring denna neditgiende trdd och trides seda) genom hilet i
den ena messingsbrickan pa spolen. Denna insittes i apparaten pd sd sitt, att dndan
af sytriden fastklimmes mellan messingsbrickan och den runda jernskifvan pa spolappa-
raten, hvilken apparat derefter tryckes upp mot maskinens svingajul. Innan man
borjar trampninger bor iakttagas, att tradrullen vrides si mycket tillbaka att triden
blifver spind. D4 spolen ér full, afkopplar apparaten sig sjelf. Nédr gummiringen blifvit nigot
sliten, sd att apparaten ej mera vill gora tjenst, lossas muttern pd rembeskyddet och
skrufven vrides nigot med skrufmejseln, si att gummiringen kommer nérmare svirg-
hjulet, hvarefter muttern ater tilldrages. Da ny gummiring pasiittes bér skrufven ater-
foras 1 sitt forsta lige.

Skyttelns tridning. Man tager skytteln i hégra handen och haller
spetsen af densamma &t hoger, ligger sedan spolens dnda mot det lilla centrummet
1 skyttelns spetsiga dnda, bakom hvilken en fjeder finnes och trycker derpid liangsamt
ned spolens andra spets, tills den knipper till, iakttagande att denna spolspets infaller
1 det cenfrum, som befinner sig i skyttelns trubbiga éinda, samt att triden afvecklar
sig fran spolens undre sida. Hirpd trides trdden ut genom det undre linga spdret och
sd tillbaka init genom det 6fre. Derefter trides traden genom hdlet i skyttelns ofre
del ndrmast dess trubbiga dnda och genom si méinga hal, som behéfves for att fa
en tillrdcklig spinning, men till sist alltid genom hdlet nirmast skyttelns spets, anti-
gen uppdt eller nedat. I det senare fallet far trdden passera ut gepom det linga spa-
ret, och i hvarje fall till slut under fjedern pa skyttelns ofre yta.

Ofre trddens tridning. Tridrullen uppsiittes pa spindeln 4 maskinens arm,
triden trddes genom Oglan vid framplitens &6fre del, derefter under och emellan de
tvd runda skifvorna, som tjena till trddens spénning, sedan upp och igenom hdlet i
tradlyftaren, derefter ned och genom hélet i ndlklimmaren och till slut genom nalens
6ga framifrin.

Tridarnes spiinning. Ar skytteln tridd, kinner man pa spinningen medelst
dragning af trdden &t den trubbiga dndan till; gar trdden sd hard, som den kan géra, utan att af-
slitas, dr spinningen bra fér tjockare tyg. Deremot for tunnare och mjukare tyg fordras en
mindre hird spinning. For att dstadkomma en mera eller mindre hard spinning, fir
traden passera genom flera eller firre hal.

Den ofre tridens spinning regleras genom skrufven ofvanpid maskinen framfor
nalstingen, hvilken verkar pd de tvd runda skifvorna emellan hvilka triden gar. For
att kéinna pd trdden om den ir spind, héller man i triden just o6fver nilen och drar
densamma nedit, medan man vrider skrufven at venster fér hardare och &t héger for
losare spéinning; gdr trdden si hird, som den kan gora utan att afslitas, ar spiinningen
bra for tjockare tyg. For tunnare tyg gilla samma regler for nalens som fér skyt-
telns trad.

Somnaden. Triaden drages omkring tre tum fran skytteln, hvarefter denna
lagges i skyttelbdrvaren, Derefter drar man likaledes tre tum af 6fre triden genom
nalsogat och Adllande dndan los med venstra handen, vrider man med hogra handen
svinghjulet at sig, tills ndlen har gitt ned och kommit upp igen till dess hogsta punkt;
derefter drages niltrdden med venstra handen uppdt, di skytteltrdden blir synligi halet
af stygnpldten, hvarefter densamma drages helt upp. Sedan ligges bada dndarne under
pressarfoten 4t venster. Tyget, som skall sys, ligges nu under pressarfoten, och denna
slippes ned med lyftaren, sd att mataren (tinderna) kan skjuta - tyget fram, hvarefter




maskinen sittes i rorelse, framfor allt iakttagande aff svanghjulet vrider sig dt den
arbetande personen. Sedan nidgra styng dro sydda, stoppas maskinen och undersokes

'forst styngen. Visa sig pd afviga sidan smid 6glor, d4 4r 6fre spinningen for1ds, hva-

dan spinningen fir Gkas medelst skrufven. Visar sig deremot att den 6fre triden lig-
ger jemn pa tygets yta, dr ofre spdpningen f6r hdrd, och skrufven far vridas tillbuka.
Spdnningen bor alltid vara reglerad si, att stygnen blir lika pd bada sidor af tyget.

Skyttelns upptagande ur maskinen bér ske forsigtigt, si att fjedern pa skytteln
ej skadas.

Stygnregleringen. Vid maskinens hogra sida och vid armens nedra del finnes
en knappskruf, som tjenar till reglering af stygnens storlek. For att fi stygnen storre,
lossas skrufven nigot och skjutes at hoger, och for att fa dem mindre it venster,
hvarefter den alltid godt fastskrufvas.

Allmiinna regler. Uti ndlstdngen finnes en regleringsskruf med mutter, hvil-
ken skruf dr gingad ned i dess ofre del. Skulle denna blifva rubbad, ir foljande ritta
metoden att justera den: forst trider man e¢n hvit trdd genom nilen och ldgger ett
stycke tunt klide under pressarfoten, derpd vrider man svinghjulet, tills ndlen sédnker
sig sd att dess 6ga befinner sig vid tygets yta, hvilket den hvita trdden tydligt utvisar.

Ar nélen i denna stillning, skrufvas skrufven ned eller upp, allt efter som nddigt dr,
tills den stéter pa tradlyftarens 6fre del (utan att trycka denne ned), hvarefter muttern
nedskrufvas fast mot nilstingen; under det skrufven fasthalles, si att den ej medféljer
muttern.

P& maskinens ofversta del bredvid nilstingen finnes en skruf, genom hvilket
trycket af tygpressarn okas eller minskas. Harda och tjocka tyger fordra mera tryck én
mjuka eller tunna tyger.

Stygnplaten med det stérre hilet begagnas, di groft tyg skall sys, hvartill grof
ndl och trad anviindes.

Den for maskinens rorelse nodiga remmen mdste alltid vara tillrdckligt spind
for att vid begagnandet icke glida 1ost ofver hjulen. Skulle den vara foér 10s, oppnas
de med en hake fistade dndarne, remmen vrides nédgra hvarf omkring med ena éindan,
under det att den andra fasthdlles, hvarefter den hakas ater fast. v

Skulle detta oaktadt remmen dnnu vara for slapp, fir man skira af ett stycke
frin dess ena #nda. ‘

Skulle vid ett lingre begagnande hdlen i trampan slitas ndgot, sid lossar man
pd muttern vid ena dndan af trampan och inskrufvar si mycket att trampan ej glappar,
hvarefter muttern 4ter tilldrages, samma férhdllande &r det med stora svinghjulet.

Gratis medfilja till hvarje Salong-Symaskin: Pressarfot, Gansapparat, fin
Fallvikare, Vaddérmdtt, Bandkantningsapparat, Snodd-inldggare, Fallvikare for
grofre tyger samt Fallsoms-apparat, stillbar Idllvikare, dfvensom foljande tillbehir:
1 duss. Ndalar, Oljekanna, Skrufmejsel, och 1 Lineal, 6 Spolar, extra Styngpldit,
Fjeder och :

Fallvikaren. a) For finare tyger. Dé en vanlig fill skall borja, viker man
tyget, der det skall fillas, ungefiir en qvarts tum bredt, och drager med en vanlig syndl
en trid igenom tygets kant, der det skall fillas rdtt i vecket. Den storre delen af
tyget ligges nu &t venster, medan den vikna delen medelst triden drages in i fillvikaren
sa langt, att ndlen kan gi in i tyget, hvarefter pressaren nedslippes och sémnaden bor-
jar. For att astadkomma en bredare fall, viker man tyget en ging efter den onskade
bredden, drar likaledes genom det enkla tyget en qvarts tum frin kanten en trdd, och
drar med denna trid endast tygets kant in i fillaren, under det att den bredare delen
af fillen ligger 4t hoger och sjelfva tyget &t venster om fallvikaren.

b) For grifre tyger. Fastskrufvas och anvindes pd samma sdtt som fillaren
af finare tyger.

Fillsoms-apparaten. Vid fillsom ligges bada tygen ihop, si att det undra

skjuter framom det 6fra si mycket, som fér fillen behofves. Begge delarne tyg sam-
mansys pd sd sitt med apparaten, att det undre vikes Gfver det ofvanliggande. Sedan




tyget dr hopsydt, utbreder man detsamma och inféres den sdlunda erhillna uppstdende
fillen ater i apparaten, si att den nedfilles pi tyget.

Gans-apparaten. Gansen fores endast genom det forsta halet uti gansfoten.
Skulle néilen ej noga passa midt i gansen, bdjer man litet pa den, tills den kommit i
riktig stillning.

Snodd-apparaten. For att sy in snodder i kragar, manschetter etc. forfar man
forst som vanligt och drager sedan in snodden sdsom vid handarbete. Sedan skrufvar
man pi snoddapparaten pd samma siitt som fallaren. Derefter ligges tyget si under appa-
raten, att den nyss indragna snodden gér in i den fordjuphing af apparaten, som &r
pirmast nilen, och slipper sedan ned pressaren. Vid som af flera snodder bredvid
_ hvarandra, kommer den sist sydda i den andra fordjupningen, men den som skall sys
alltid i apparatens forsta fordjupning.

Rynk-apparaten. Tyget, som skall rynkas, ligger man inunder apparaten
direkt pa tinderna af mataren och remsan inféres i apparatens inskdrning. For att fa
rynkorna mer eller inindre tita fir man férindra styngens storlek samt pressarens tryck.

Ett enkelt stycke tyg rynkas utan apparat; man bor dd endast hafva en 16s spén-
ning pa ofre triden och stora styng, si att pd afviga sidan bildas sma oglor; sedan ryn-
‘kas tyget ihop p& undre irdden sisom vid bandarbete.

Bandkantningsapparaten. Vid begagnandet af denna drages bandel forst
genom de tvd krokarne som tjena till att hilla det fast. Derefter rittas bdda krokar-
ne, si att bandet gir igenom, bide uppe och nere lika bredt, hvarefter krokarne med
den pa apparaten befintliga skrufven fastskrufvas. Sedan ligges apparaten pi maski-
nen, i det dess lilla uppstdende krok fasthakas pd pressarfoten, hvarjemte iakitages, att
nilen gir ned i den derfdr bestimda utskérningen och genom bandets kant, hvarefter
apparaten med en eller tvd skrufvar fastskrufvas.

Vaddérmittet. Begagnas vid vadderingar pi si sitt, att staltrdden gir i den
nist forut stickade sommen, hvarigenom stickningen blir rak och afstindet lika.

Fallvikare for fallar af olika bredd. Denna apparat fastskrufvas med
linealskrufven pA maskinpliten i likhet med linealen. Faillvikarens éfre del férsedd med
en skala, dr flyttbar sedan den derd befintliga skrufven, som sitter nidrmast arbetaren,
blifvit lossad; den lilla spetsen utvisar pa skalans siffror fillens bredd. Stir visaren pd
n:r 1, blir fallen smalast, ocb stir den pd n:r 10 bredast.

Patent-Sjelfspolapparaten
med sjelfverkande utryckning.

Den nya sjelfspolapparaten uppfyller alla fordringar med jemfdrelsevis enkla
medel, hvilka ldtt kunna ofverses och hillas i ordning. Dess anvindande medfor f6l-
jande speciella fordelar mot vanliga spolapparater.

Traden bringas i regelbundna hvarf p& spolen, hvarigenom vid syendet trad-
spinningen blir jemnare och en vacker sém uppnds.

Spolen innehaller betydligt mera trad (c:a 25 °/)). Spolningen behdfver ej
nigon sirskild foregdende ofning.

Sjelfspolapparaten behdfver, en ging inriktad, ej nigon sirskild uppmirk- .
samhet, si att man till och med under sémnaden kan pdspola trdden.

Malmé, C. M. Baéths boktryckeri, 1892.




