InstruRfion fr rikfning ai sdgRlingor

af V. Th. Wahlstrém, lj_fvaiors Bobinfabrik, Hlsterbro.

For verkstallandet af detta arbete fordras foljande verktyg: Ett stid, en
hammare och 2 st. linialer, hvilka senare kunna tillhyflas af torr kvistren furu och
hafva foljande dimensioner. Den ena 1 meter och den andra '/2 meter lang, bada
omkring 60 mm. breda och 15 mm. tjocka.

Det forsta man efterser vid en Kklinga #r, om den har nagra brannblasor.
I si fall borttagas de pa foljande sitt: KEtt ritpapper (eller i brist dérpa ett
sockertoppspapper) lagges pa stddet och ddrdfver liagger man brénnblasans ihédliga
sida samt hamrar pd den forhojda sidan tills den korta linialen visar att sidan dar
blasan varit #r jamn. Skulle brinnblasan vara af storre omfiang och ofvannimnda
forfarande ej synas vara nog, maste man medelst lindrig hamring fran blasan ut mot
tandgangen fa klingans gods riktigt.

For att sedan undersoka huru och pa hvad sitt klingan #r slak eller skef,
haller man den i nistan vagrit stdllning med ett par ténder hvilande a stidet och
motsatt kant i ena handen. Darpa fattar man den langa linialen och héller den
tvirs ofver hela klingan. Visar sig di linialen ligga an endast invid klingans cent-
rum, men falla ifr&n vid ytterkanterna, #r den for slak i tandgangen och maste ham-
ras inifrdn centrumhalet till 3 & 4 tum fran ytterkanten, som kallas for “spannban-
det* och hvilket maste lemnas orordt. For att hamringen skall ske med berdkning,
tages en bit krita och uppdelas klingans bada sidor i attondedelar, eller &nnu béttre
i sextondedelar. Hamringen sker mdjligast lika mycket a4 klingans bada sidor, och
da man fatt klingan lika styf éfver allt si att linialen ligger jamt an, reser man upp
klingan pa kant i lodritt riktning och undersoker med den korta linialen, om det
finnes nagra “knolar“ utefter klingans sidor. Dessa borttagas med hammarens pen,
dirvid slaget sker ritt ut. Da dessa dro borttagna & bada sidor understkes medelst
den langa linialen ratt ofver centrum, om klingan har nagra “brott“. Dessa bortta-
gas i sa fall afven med hammarens pen, men slaget i tvir riktning.

Skulle vid insdttning af ny klinga densamma visa sig vara for slak vid cent-
rum, maste man medelst lindrig hamring & klingans ytterkant (& det s. k. “spénn-
bandet*) soka dirstides stricka densamma, tills den blir styf.

All hamring sker alltid & klingans forhojda sida, och ingen hamring far ske
utan att linialerna utvisa nodvindigheten héraf. Dir dessa hardast ligga an maste
slagen falla. Da linialerna ligga an ofverallt vid klingans savil liggande som staen-
de stillning, #r den firdig att insétta for arbete, och kan man da vara sdker pa att
den &r lagom styf i godset, och att, om ritt skrinkt och filad, den afven gér ratt.
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