Prima Svenska Badfilsblad

av Lidkopings Sagbladsfabriks tillverkning.
“VIKINGY

ieiNIRING?

L AR

| Langd Eng. tum. | 8 9" ‘ ol A 13" 14"
' Bredd Eng. Bredd 120 B Pr Pr Pr Pr Bt P Pr Pr Pr Pr 1217 Pr
mm. duss. | gross | duss. | gross ’ duss. | gross | duss. | gross | duss. | gross | duss. | gross | duss. | gross

Kr. Kr. Kr. Kr. 137 Kr. KT Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr.
2:15 |24:50 | 2:20 |25:50| 2:35 |27:20| 2:65 |30: 70| 2:85 | 33:30| 3:20 |36:80| 3:45 | 39:50

Rabatt 0/o.

I 16 tdinder pr tum avsedda for jdrn, gjutgods och grovre gods.
22 et 5 ,, klenare gods och stal.
LB e i , extra hirt stal.

Tillverkas i 3 olika tandningar

Avskrift.

) frin Materialprovningsanstalten i sammanhang med Chalmerska institutet i Goteborg
[ ntyg N:o 7354 over bagfilsblad, markta Viking® och “Griffin® (instimplat & bladen).

Mirke “Viking“ dro insinda av uppdragsgivaren.

Mirke “Griffin® dro genom provningsanstaltens férsorg
inkopta i handeln.

Bida proven hade en ldngd av 12" samt 22 tinder pr tum.

Provningen utfordes pd sad sitt att bladen inspandes i
en maskinsdg och fingo sdga genom ett stilstycke av 44 mm:s
kvadratisk tvirsektion.  Stdlstyckets hardhetstal enl. Brinell
= 286!

Vid sdgningen var sigramens 16pvikt stilld ndrmast ma-

skinaxeln, vilket motsvarar minsta belastningen & bladet, d4
l6pvikten dr insatt & ramen.

Slagets lingd 4 sigen = 230 mm. Antalet varv pr mi-
nut =478

For varje 500 varv 4 sigens maskinaxel uppmittes ned-
sdgningen. Provningen avslutades, nir sigens skarformaga bli-
vit nedsatt till 1/5 av densammas efter de forsta 500 varven
uppmitta. Tva st. sigblad av varje mirke 4ro undersokta.
Resulaten framgd av nedanstiende tabell:

Mirke

Nedsdgning i mm. efter nedanstiende antal varv (dubbelslag 4 sigbladet).

500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4500 | 5000 | 5500 | 6000 | 6500

225 | 417 | 55,2 | 685 ‘ 79,7 1 922 | 1007 | 108,72 | 115,8| 121,86 | 1260

“VIKING* 250 | 4655 | 6535 | 81, | 965 | 109,2 | 1203 | 1312 | 1408 | 14938 | 1565 | 1633 | 169.4

115,2 —

i % 20,4 | 39,0 | 54,0 | 67,0 | 77,9 | 86,0 | 933 | 1000 | 1054 | 110,5
GRIFFIN 809 Batl 88 | 60s F e | e

Materialprovningsanstalten, Chalmerska institutet, Goteborg, den 6 juni 1916.
Svante Lindstrom. A. Carlsson.

Avskrift av intyg:

Stockholm den 8/4 1916.

Pd begidran intygas hdrmed, att vid utférda prov med bégfilsblad, marke Viking, levererade av A.~.B Lidkopings Sigblads-
fabrik i Lidkoping, desamma anvints for kapning av oglodgat material, Dannemora II, och darvid visat sig vara av mycket god

beskaffenhet, varfore proven utfallit till full beldtenhet.

Nya Aktiebolaget Atlas, Verkstadskontoret.
Ejnar Molin, Verkstadsingenior.

Pé begiran fd vi hirmed meddela, att av A.-B. Lidkopings Sigbladsfabrik i Lidkoping till oss levererade metallsagblad
Viking, som av oss anvints till stdl med hdrdhet 0,90, utfallit till var fulla beldtenhet.

Stockholm den 7 April 1916.

C. G. Hallbergs Guldsmedsfabrik,
Jean Jeanson Jn.

Pé begiran fi vi hirmed meddela, att de bigfilsblad av Eder tillverkning, vi under senare tiden anvint, visat sig med
fordel kunna anvindas i sdvil mjukt som hirdare material, och 4ro vi pd grund hirav fullt nojda med desamma.

Lidkoping den 18/4 1916.

Gota-Tryckeriet, Lidkdping.

A.-B. Lidkopings Mekaniska Verkstad
E. Enstrom.

A.-B. LIDKOPINGS SAGBLADSFABRIK
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