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HANS HAGELINS VAG- OCH KASSASKAPS-
FABRIK, GEFLE l

‘ I )enna fabrik grundades ar 1857 af den man, hvars namn den bir. Denne var fodd
i Skane 4r 1827 samt kom efter anstillningar pa atskilliga andra orter ar 1855 till L
Gefle som verkmiistare pA A. M. Hedbergs smidesverkstad.

L L

.
’
i
Hans Hagelin Teodor Hagelin L. Westerberg
N
Gustaf Delin F. F. Belin
Sedan han hir arbetat i tvd dr, upprittade han egen fabrik, till hvars specialitet han e~

valde tillverkning af vdgar och kassaskap.

Hagelin afled i december 1899 och fabriken 6fvertogs af sonen Zeodor, {6dd i Gefle
1869, hvars verksamhet dock afbrits af doden redan i maj 1904.

Direfter dfvertogs affiren pa hosten 1905 af ett for dndamélet bildadt aktiebolag, hvars
styrelse bestdr af grosshandlaren Gustaf Delin som ordférande samt fabrikérerna L. IWester-
berg och F. F. Belin.

Ar 1899 blef fabriksbyggnaden ombyggd och utgbres nu af ett stenhus i tvd véningar

18]

KODAK Color Control Patches

Hans Hagelins vag- och kassaskapsfabrik

Vardagstryck // Broschyr. National Library

of Sweden




HANS HAGELINS VAG- OCH KASSASKAPSFABRIK, GEFLE

jimte vindsvéning. Den ir beligen & tomten nio 57 i stadens tredje kvarter, hornet af
Hattmakaregatan och Nygatan.

[ bottenvdningen iro inrymda dngmaskin med panna, smedja, lokal for grofarbete samt
madlareverkstad.

Viningen 1 tr. upp innehdller lokaler for skdpens sammansittning samt for tillverkning af vigar.

Vindsvaningen anvindes till forvaringsrum for forrdder o. d.

Alla tre vdningarna sta i forbindelse med hvarandra genom en dnghiss af 2,000 kg:s birkraft.

Fabriken sysselsitter f. n. 28 arbetare och tillverkade under dr 1904 utom andra artiklar
cirka 250 kassaskdp.

Vid tillverkningen, som sker uteslutande af prima smidt och valsadt svenskt jdrn, till-
limpas de modernaste principer och anvindas de nyaste och tidsenligaste maskiner.

DA tryggheten mot tjufvar dr en af hufvudfordringarna pa ett kassaskip, dgnas dt lis-
mekanismen en synnerlig omsorg. Fordenskull dro ytterdorrarna forsedda med protektorlas
eller system af sidana. Dessa lds torde limna all nodig trygghet, enir inga nycklar till-
verkas, som iro lika de tvd, hvilka limnas till hvarje lis. Detta har blifvit mojligt pa sa
sitt att nycklarna forsetts med dubbla ax, genom hvilken anordning en utomordentligt rik
omvixling i deras utseende kan nds.

Utom vanliga kassaskip och kassakistor tillverkas dfven sidana af annan inredning,
kassahvalfsdorrar med ramar, skdp och dorrar, forsedda med afstingningslds, sd att de ej
kunna Oppnas annat dn med tva eller flera nycklar, kassahvalfsgrindar, depositionsfack, kassa-
skrin, kassalddor, lis och nycklar.

Bland utmirkelser, som kommit fabriken till del, kan nimnas, att vid utstillningarna i
Gefle och Sundsvall 1882 fabriken tillerkindes guldmedalj for sina tillverkningar. Likaledes
i Stockholm vid den stora utstillningen 1897 forsta pris och guldmedalj. Vid utstillningen
i Gefle 1901 erholls guldmedalj for tillverkningen af kassaskdp och silfvermedalj for vdgar.
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