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Bruksanvisning
till ‘

Remskarvningsapparaten “FOGUS®

Fore apparatens anvindning lagges spérrhaken ur sparrtanderna och pressarmarna foras
bakat, varvid utrymme erhdlles for hakhallarens placering. Vid héllarens fyllning med hakar till-
ses, att hakarnas olika skanklar komma att sitta i sicksack pa si sitt, att en ldng och en kort
skankel placeras intill varandra. Insitt erforderligt antal hakar i héllaren och infor den i sitt lage
mellan pressplitarna i apparaten. Harefter foras pressarmarna fram&t mot”hakarna och spétr-
haken ligges i sparrtdnderna. Den ena remandan infores mellan hakarnas spetsar, med anlagg-
ning mot héllaren, varefter pressarmarna medelst handspakarna tvingas isir ett stycke lika med
en sparrtand d& hakarna gripa tag i remmen. Handspakarna aterforas sedan till sitt utgdngslage,
varefter samma tempo upprepas med pressarmarna och handspakarna tills hakarna trangts genom
remmen och nitats. 4

Hakarna fasthilles i hallaren medelst en stilnil sd gjord, att den vid hakarnas insattning
latt kan skjutas genom hakarnas oglor och vid en liten vridning fastlaser desamma.

Nar inpressningen ar utford utdrages ndlen varvid hakarna, som nu sitta fast i remmen,
slappa hallaren. En jamn rad av Oglor har nu erhallits i remmen, och sedan bada remparterna
blivit behandlade pa detta sitt sammanforas remandarna och en sena eller ett snore trades genom
hakarnas oglor varefter en jamn, smidig och stark skarv erhallits. '

Vid mycket hirda remmar kunna hakarna, efter inpressningen med apparaten, nitas med
hammare om si skulle visa sig behovligt. :

- Skar reméndarna jamna innan de forses med hakar!
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Lampligt antal hakar pr rembredd:

Rembredd i Eng. tum 1 ‘ R e o

Antal hakar : 6 } 7 8 10 12 1

Lamplig storlek & hakar pr remtjocklek:

Remtjocklek mm. , 710 | 57

Flakar Neea 0 e 1 2
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Remskarvningsapparaten
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Patentanmald! Swvenskt fabrikat!

N21 Ne2 N23

Remhakar i naturlig storlek.

skarning,

full storlek.

Remskarvningsapparaten "Fogus’. 41/’2” remskarv i halv storlek.

Remfogning och lagning av remmar.

Vid hopfogning av en rem ar det nddvandigt att erhdlla styrka och varaklig hallbarhet samt att
utféra arbetet medelst en metod, som tager minsta mojliga tid i ansprdk. Detta uppnds genom an-
vindning av metalltrddshakar, inpressade i remmen med Remskarvningsapparaten “FOGUS*, och en
skarv, utford enligt denna metod, med dessa hakar, ger ett forvdnande gott resultat. En remfogning

utféres pa f4 minuter, och vil utférd loper skarven Gver en remskivas bana lika jaimnt som ndgon
annan del av remmen. : :

“FOGUS“ ir forsedd med en 16s hallare for hakarna, som gor det mojligt att pd férhand vl
ordna hakarna fore insittningen. Ett lampligt antal héllare kunna péd sd satt stindigt hallas fyllda
med hakar, d& man vid en remfogning endast har att insitta en fylld héllare i apparaten och utfora
ett fatal tempon for att f4 en pressning fardig.
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Vid inpressningen erfordras, att apparaten utvecklar en kraft, som goér det mojligt att icke blott
inpressa hakarna utan dven driva dem igenom remmen och nita dem. Denna styrka besitter “FOGUS*
i hogre grad dn ndgon annan liknande apparat. Upp till 4 1/»” rem kan f6rses med hakar i en
pressning.

Hakarna hava olika langa skanklar och placeras i hallaren i sicksack pa s vis, att en l&ng och
en kort skdnkel komma att sitta intill varandra. Hérigenom erhédller skarven stérsta mojliga tvarsek-
tion och sdledes okad styrka.

Varfor denna metod overallt infores.

Den ger en stark och smidig skarv.

Tager minsta tid i ansprdk for utférandet.

Ar billigare dn ndgon annan.

Den sparar remmar.

Fordrar inga som hdlst extra verktyg.

Apparaten kan med ldtthet medféras till stdllet for lagning av en rem.

Hakarna levereras i kartonger om 1000 st. i varje.
Lampligt N:r & hakar: for remtjocklek mm. 7—10, 5--7, 4—6
1 2 3
Hakar N:r 2 lampa sig for remmar i allménhet.

Extra héllare levereras pa sarskild begéran.

Bruksanvisning foljer varje apparat.

==

Gota-Tryckeriet, Lidkoping 1918.
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