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H GRUSON’S

PATENTERADE

- EXCELSIOR-QVARNAR

SALJAS UTESLUTANDE
AF

JOHN BERNSTROM & Co,

Excelsior-qvarnarne #ro hufvudsakligen afsedda for spanméils-
gropning men limpa sig dfven for malning af en méngd andra dm-
nen anvinda i Liderfabriker och Garfverier, Cikorie- och andra -
Surrogat-fabriker, Sockerfabriker, Bryggerier, Brinnerier, Ben-, Salt-
och Firgqvarnar, Stirkelsefabriker, alla slags Kemiska fabriker,
Pappers- och Krutbruk, Apothek, Speceri- och Drogforsiljningar, ete.

BS. Nedsatta priser.




Beskrifning.

Excelsiorqvarnens arbetande delar - firo tvi vertikala ringformiga skifvor,

af hvilka den ena #r fistad i qvarnkdpan och den andra roterar med den verti-
kala axeln, hvarpd den #r fistad. Som af figuren §

a sidan 7 synes, dro mal-
skifvorna forsedda med “trekantiga tinder eller kuggar, sittande i koncentriska

ringar, och hvilka &ro s anordnade, att tand- eller kuggringen i den ena skifvan
passar i det i sektion likaledes trekantiga spéret mellan tva rader i den andra
skifvan. Matningen sker som vanligt frin centrum, och siden eller malgodset
fores af centrifugalkraften utit pa samma ging den mdste passera mellan mal-
skifvornas alla tandrader innan det nedfaller i den under qvarnmunnen placerade
sdcken. Tinderna skira med den i forhallande till rorelseriktningen friimre kan-
ten, hvarfor man da de slutligen Dblifvit notta slda, endast har att fordndra rorelse-
riktningen (genom att korsa dragremmen), si att de komma att skira med den
_forut obegagnade kanten. D& skifvorna iifven p& denna kant blifvit notta kunna
de skirpas genom att vid mycket langsam gang lata litet skarp fin sand eller
smergel med vatten gd igenom qvarnen. Samma forfaringssiitt upprepas till
dess skifvorna blifvit utndtta pa ena sidan, hvarefter de, som dro lika tandade pa
béda sidor, helt enkelt viindas. Malskifvorna kunna iifven under (varnens gang
instillas {or att lemna onskad finhet pa formalningsprodukten. Qvarnen kan lemna

antingen mjdlrik eller mjolfri grépe, ehuru for det senare sirskilda malskifyor
behofvas.

Genomskérning.

Medelhastigheten bor vara cirka 450 slag i minuten. Pris, kraftbehof
och afverkningsforméga dro angifna under motsvarande figurer och anges for
denna sednare medelafverkningen pr timma for tung siid (rig, hvete, drter, vicker,
majs m. fl.), hvilken naturligen dock varierar efter &tskilliga omstindigheter, ssom
produktens finlek ete.
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Hxcelsiorgvarnarnes foretrdden framfor
andra &ro: ’

1:0. Likformig formalning vid hvarje finhetsgrad, lik-
giltigt om i torrt eller ratt tillstind.

2:0. Storsta afverkning.

3:0. Liitt skotsel. Reglering af finhetsgraden under gang.

4:0. Billighet, liitt ombyte af’ malskifvor.

b:0. Ingen tidsodande och dyrbar hackning forekommer.

Till folje af den stindigt stigande afséttningen pa dessa
gvarnar har det varit fabrikanten mojligt att nedsétta prisen till
hvad i denna katalog angifves; hvarjemte foregdende uppgifter
annulleras.

N:r 1. Qvarn for maskinkraft och  Nir 1b. Qvarn fér handkraft

Malskifvediameter......... 200 m.m. (8 tum). med utvexling och mataresnéicka.
Afverkning pr timma... 250 ®. L
A 1 till 11/, hiistke, ~ Malskifvediameter..... 200 mm. (8 tum).

Remskifvans diameter... 200 m.m. (8 tum).  Afverkning pr timma 65 .

lVigt. @tr.| Prig. Kr. Vigt. Ctr.| Pris. Kr.

Qvarn utan fotstdllning..| 1,7 | 195 Qvarn utan fotstiillning..| 1ss | 215

Hotstallnme s B oo 0,60 18 s
Reservmalskifvor pr par| 0,12 16 Fotstallning. 7o 0,60 18

Nollskifwvars.. = o 00 15 Reservmalskifvor pr par| 0,12 16

Qvarnen Nir 1 kan ifven med fordel anviindas for histvandring,

om denna anordnas med remskifva pa stjernhjulstocken.




Nir 2b. Qvarn for hastvandring.
Malskifvornas diameter 260 m.m. (105 tum).
Afverkning pr timma .. 300 & vid 450 slag i
minuten.
Kratthehofie i e Tiia o 2 a 3 histar.

Vigt. Ctr. P-ris. Kr,
Qvarn utan mataresniicka........ 3,85 | 280
Mataresniicka.......... HoE e 0,35 25
Beserymalskifvors a0 ai 0,19 22

- Nir 2d. Qvarn for maskin- eller dragkraft.
Malskifvediameter 260 m.m. (10, tum).
Afverkning pr timma:
Med vandring och 2 a 3 hiistar 300 ®.
Med maskinkraft af 2 a 3 histkrafter 600 .
Remskifvans diameter 250 m.m. (10 tum).

Vigt. Ctr.| Pris. Kr.

Qvarn utan fotstéillning............ 3,06 | 210
Botstallningses Se i i c o 0,94 25
Nollskifvar = =i anaan. 0,28 20
Reservmalskifvor pr par......... 0,19 22
Skakverk i likhet med N:r 3¢ 45

- Om med krossverk i likhet med
Nir 3a och med fotstéllning
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Nir 3. Qvarn for maskinkraft.
Malskifvediameter......... 400 mm. (16 tum).
Afverkning pr timma... 1,200 ®.
Kraftbehoft ey 5 a 6 histkrafter.

Remskifvans diameter.. 450 m.m. (18 tum).

Vigt. Ctr.| Pris. Kr.

Qvarnen med fot................ T30 | 645
Nollskifvacr S tnemeigi 3,06 33
Reservmalskifvor pr par....| 0,7 38

Nir 3a. Qvarn med krossverk.

Malskifvediameter ...... 400 mm. (16 tum).
Afverkning pr timma 1,150 .

Kraftbehofi =i i s 4 a 6 hastkrafter.
Remskifvediameter..... 450 m.m. (18 tum).
Dito for krossverket 420 m.m. (163/, tum).
Krossverkets antal slag 60 & 70 pr minut.

Vigt. Ctr.| Pris. Kr.

Qvarn med fot och kross-

verki it e e 960 | 975
Nollskitva sl aiies et 1,06 33
Reservmalskifvor pr par....| 0,7 38
Nollskifva till krossverket.. 20

Dessa qvarnar dro afsedda att anviindas vid alla tillfillen der materialet
som skall malas forekommer i storre stycken, sa att de ej kunna fattas direkte af
malskifvorna, som t. ex. oljekakor, ben etc. Krossverket drifves af en sérskild rem.




Nir 3c. Barkqvarn med skakverk.

Malskifvediameter......... 400 mm. (16 tum).
Antal slag pr minut: Afverkning pr timma:
Ekbark 300 280 ®.
Granbark 350 475 ®.

Vigt. Ctr.| Pris. Kr.
Qvarn med fatstéllning ...... 7,30 | 635
Sleakverketsin, 0t 0,94 80
Nollskifvaii & . oooiie s 1,06 33
Reservmalskifvor pr par....| 0,7 38

Nir 4 Qvarn
med 600 m.m. (24 tum) Malskifve-

diameter.
Na4. s ;
TW* Afverkning pr timma 1,800 .
WWW Krafthehof.................. 6 a 8 hiistkr.

Remskifvans diameter 470 m.m. (19 t).

Vigt. Ctr.| Pris. Kr.
Ovarnen = i 13,00 | 990
Nollsleifivar it 1,18 43
Res.-malskifvor prpar| 4,1s 87
Skakverk i likhet med
N Seahan 75

Obs. Denna gvarn anvindes
med fordel sdsom férmalnings-
och gropningsqvarn i stérre
gvarnverk.
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Priserna 4 malskifvor &ro angifna under hvarje qvarn till
hvilken de héra.

uuruumuwmm”
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Malskifva.

Reservmalskifvor af alla dimensioner finnas stindigt ps la-
ger i Stockholm.

Magnetépparaﬁ
for att qvarhalla spik etc., som kan finnas i siiden; de rekommenderas synnerligen
béde for dessa och andra qvarnar och inbespara inkdpskostnaden pa
mycket kort tid.

N:r Passar {6r qvarn Vigt. & |Pris. Kr.
il S SRLIR R e I s e 0 1350 | 50
Sk ENE I S e s SR s et e 21,00 | 100
5 INem ol i NI e b 37,50 | 175
s N TV i il ias i g i o S e e e 49,00 | 230




JOHN BERNSTROM & Co,

STOCKHOLM.
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Qvarn Nir 4c med krossverk
for malning af kalk, ben, kemikalier m. m. dyl.
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Prisuppgifter & qvarnar for andra dndamal &n

i denna katalog uppgifvits lemnas pé begéran franco.
. :

JOHN BERNSTROM & C: 0,
STOCKHOLM.

Stockholm, tryckt hos A. L. Normans Boktryckeri-Aktiebolag, 1883,




