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Romanbladets
(A. E. Lilz’estmnds)
- The Singer Machine.

Efterfcljande anvisningar hafva stidse visat sig tillriickliga for
att indfva maskinens behandling utan nigon personlig ledning, och
torde mest #ndamélsenligt vara att dervid tillviigagh pa si sitt, att
den lirande personen skoter maskinen, under det att en annan lang-
samt och tydligt uppliser de paragrafer, hvilka hafva afseende pé
hvad som for hinder hafves. :

Hvarje maskin forsdndes frin mitt lager helt och hallet firdig
till somnad, med nélen rigtigt stild och trdden intridd, si att ett
uppmirksamt aktgifvande pd densamma, innan den forsokes, sirdeles
nilens lige och siittet huru triden ir tridd, mycket bor ‘bidraga till
en hastig uppfattning af hvad som forekommer, mén skulle likvil,
vid maskinens emottagande, genom nigon oférutsedd hindelse, tri-
darne blifvit afslitna eller hragta ur sitt lige, sd ir det af vigt att
eftersoka hvad som mojligen kommit i olag och stilla det till riista
innan man boérjar sy. :

I. Dragremmen ligges i den lilla fordjupningen pé 6fre sving-.
hjulet genom de bida bordhalen nedit omkring det undre svinghju-
let och maste alltid vara tillrickligt spiind, emedan maskinens rorelse
derpé ir beroende. Om med tiden remmen tinjer ut sig, maste den
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ging tygtryckaren medelst pressarlyftaren upplyftas, pi det att icke
matarens tinder mitte ndtas emot densamma och blifva sloa.

- D4 man rigtigt lirt att trampa, ligger man ett stycke tyg under
tygtryckaren, som nedslippes medelst lyftaren, och sitter maski-
nen 1 ging (likvil utan att hafva néalen patradd), for att lira sig
fora arbetet. Man forsoker forst fora arbetet i raka linier och seder-
mera 1 krokiga. ;




Romanbladets
(A. E. Lilz'estm_nds)
- The Singer Machine.

Efterfcljande anvisningar hafva stidse visat sig tillriickliga for
att indfva maskinens behandling utan nigon personlig ledning, och
~torde mest dndamélsenligt vara att dervid tillviigags pa s& sitt, att
den lirande personen skoter maskinen, under det att en annan lang-
samt och tydligt uppliser de paragrafer, hvilka hafva afseende pé
hvad som for hinder hafves. ' »

Hvarje maskin forsdndes fran mitt lager helt och hallet firdig
till somnad, med nélen rigtigt stild och trdden intridd, si att ett
uppmirksamt aktgifvande pi densamma, innan den férsékes, sirdeles
nilens lige och siittet huru triden ar tridd, mycket bor ‘bidraga till
en hastig uppfattning af hvad som forekommer, mén skulle likvil,
vid maskinens emottagande, genom nigon oférutsedd hindelse, tré-
darne blifvit afslitna eller hragta ur sitt lige, sd ir det af vigt att
eftersoka hvad som mojligen kommit i olag och stilla det till riista
innan man borjar sy. :

I. Dragremmen ligges i den lilla fordjupningen pé 6fre sving-.
hjulet genom de bida bordhalen nedat omkring det undre sviinghju-
let och maste alltid vara tillrickligt spiind, emedan maskinens rorelse
derpd &r beroende. Om med tiden remmen tinjer ut sig, méste den
afskiras och pid nytt sammanlinkas. i

2. Trampningen. Innan man bérjar sy, maiste man lira sig
att trampa. ;

Det o6fre sviinghjulet sittes med hégra handen i rorelse &t den
arbetande, men aldrig &t motsatt hall, och maskinen kan efter behag
hillas i gng med ena eller bada fotterna, dock méaste man, for atc
erni en jemn trampning, placera fotterna si, att hilen och tarna
hafva lika kraft.

Om maskinen sittes 1 ging utan underlagdt arbete miste hvarje
ging tygtryckaren medelst pressarlyftaren upplyftas, pa det att icke
matarens tinder mitte ndtas emot densamma och blifva sloa.

~ Dd man rigtigt lirt att trampa, ligger man ett stycke tyg under
tygtryckaren, som nedslippes medelst lyftaren, och sitter maski-
nen 1 ging (likvil utan att hafva néalen patradd), for att lira sig
fora arbetet. Man forsoker forst fora arbetet i raka linier och seder-
mera 1 krokiga. -
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3. Nalen har den ena sidan en ling och pi den andra en kort
fordjupning eller rapna. D& man insitter densamma, miste man gé
till viga pd foljande sitt:

Forst lossar man med skrufmejseln skrufven, som fasthaller
nalklimmaren, under det att man bringar nilstingen till sin hogsta
stindpunkt. Man fattar nilen med venstra handen och forer den-
 samms underifrin in i rinnan bakom nalklammaren, si att den
langa inskirningen blifver viind at den arbetande. Nalens stillning
bestimmes pa si sitt, att d4 mirket pi nilstingens ofre del ligger
jemnt med frontplirens ofre kant, skall nalsogat synas jemnt med
stygnplitens hil. ~Nalens stillning bor noga undersokas och om nal-
spetsen blifver slo, kan den hviissas pd den medfsljande runda slip-
stenen, som anbringas pé spolmaskinen.

4. Hjulafstillaren. For att kunna spola utan att maskinen be-
hofver arbeta, hiller man fast sviinghjulet med venstra handen och
vrider afstillaremuttern &t hoger, d. v. s. i motsatt riktning. till den
ph svinghjulet aftecknade pilen. Skall maskinen arbeta, vrider man
muttern At venster, d. v. s. i samma riktning som pilen.

5. Spolningen sker numera genom sjelfspolningsapparat. Spo-
len insittcs 1 apparaten DA s sitt, att hilet pd spolen kommer att
fattas af det frin hogra spolspindeln utstiende stiftet. Sedan trdd-
rullen blifvit anbringad pa tridrullstiftet ledes trdden mellan -och
bakom de p& spolstindaren varande klimskifvorna och vidare genom
“utskdrningen samt derpd under stindarens afrundade nedre del, och
fistes inellan spolen och spolspindeln, hvarefter klaffen ligges mot
spolen. Man behofver derefter endast trampa, d& spolen péspolas af
sig sjelf.

6. Nalens patradning. Tradrullen placeras pi tradrullstiftet
och triden ledes gemom oglan nedit, under och mellan de bada
spinnskifvorna; vidare trides den genom halet 1 tradklyfvaren; der-
efter genom halet pd nilklimmaren samt slutligen framifrén genom
nilsogat. Ungefir 8 & 4 tum bér man draga triden genom nilen.

7. Tradens itradning i skytteln. Scdan spolen nedlagts i
skytteln pi si siitt, att dess ena spets anbringats 1 pistonen, som
efferstiende teckning utvisar, samt den andra nedtryckts i fordjup-
ningen, hvarvid alltid bér iakttagas, att den @nda af spolen, hvari
forutnimnda hal befinnes, kommer att ligga vid skyttelns trubbiga
inda, ledes triden under spingen ut genom den linga rinnan
pid skyttclns undre sida, och dter in genom detsamma ofver span-
gen, si att den blifver liggande om denne; derifran tvarsofver
skytteln ut genom halet niirmast skyttelns trubbiga &nda och sedan

enom s& ménga hil, som erfordras for en tillricklig spinning, men
alltid till sist genom hilet nirmast skyttclspetsen. (Skulle traden da
komma indt skvtteln, nttrides den genom den linga dppningen under
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a4 de smé halen.) Slutligen trides den under den utanpd skytteln be-
fintliga fjedern.
lley ; ; :
gty 8. Syningen. Sedan silunda begge tridarne iro riktigt intridda,
o har man att iakttaga foljande: skyttelluckan utdrages nir néilstingen
don stir pid sin liagsta punkt och skytteln ligges i pa sd siitt, att spet-
L sen kommer nirmast nilen och den utanpd skytteln befintliga fje-
gk dern kommer uppat. Man framdrager triden ur skytteln ungefir
ed  f 3 tum, haller ofvertraden lést 1 venstra handen, medan man med
il den hogra vrider svinghjulet omkring i riktning 4t sig, till dess att
ip- nilen kommer pi sin hogsta punkt efter att hafva upphimtat under-
traden. Skyttelluckan gir utaf sig sjelf tillbaka, di maskinen sittes
1 rorelse. :
Arbetet ligges undér tygtryckaren, hvilken nedfilles, hvarefter
e man borjar att sy, under det att man haller maskinen i en regel-
ch missig ging. Man styr arbetet, men aktar sig for att skjuta eller
e draga pid detsamma, emedan nalen da litt kan bojas eller afbrytas.
i Afvensd bor man ofver sommar och hérdare stillen sy lingsamt och
' forsigtigt.
Da arbetet skall borttagas, -bringar man nélen pi dess hogsta
punkt och lyfter upp tygtryckaren, drager ofvanfor nalhéllaren nigot
i trad fran tradrullen och borttager arbetet &t den venstra sidan.
tt
dh 9. Ofvertradens spanning regleras medelst den frimre utaf
’ de pa frontpliten sittande tumskrufvarne. Vrider man den &t hoger,
) blifver spinningen hirdare; i motsatt fall losare. Spinningen bor
’t , alltid vara si afpassad, att bdda tridarne motas och stygnet knyter
)f ' . sig 1 midten af tyget.
0 Di man sytt en liten bit, stannar man och profvar spinning och

i1 stygn. Om pa undre sidan af tyget bildar sig 6glor cller knutar,
| | eller om den undre triden icke #r indragen, utan ligger rak, si ir

K ofre spinningen for los. Om deremot arbetet skrynklar sig, triden
! ; ofta gir af cller ligger rak pd ofversidan, s ir o6fvertrddens spinning
. | for hird och maste goras losare. ;

) | ‘ Om spinningen i skytteln &r riktig, s& bor med hinsecnde till

denna ingenting forindras, utan &stadkommes detta endast genom den
ofre spéinningen.

: 10. Stygnens storlek regleras genom tumskrufven 20, till hoger

‘ ' nedvid foten af stindarmen pd si siitt, att, om man lossar densamma

. : och skjuter den till héger, blifva stygnen stérre och till venster min-

' dre. Sedan man stilt stygnen efter den storlek man 6nskar, skraf-
var man &ter till skrufven.

Il. Maskinens rengdring och oljning. Vid begagnande maste

| maskinen dagligen oljas och vid behof rengéras. De smi hilen

- B iro oljehal och fora till stillen, der nétning eger rum. Sedan man
med en mjuk lapp borttorkat den gamla oljan jemte samladt dam

och smuts, gjuter man ur den medféljande oljekannan nigra droppar

olja, utom pa forut uppriknade stillen, ifven vid nilstingen, upptill




och nedtill. Genom att afstryka remmen frin undre sviinghjulet kan
maskinens 6fverdel uppvikas bakst, di de undre delarnc litt kunna
rengoras och oljas pa alla de stillen, der nigon rorelse forekommer.

Skytteln méste afven hillas vil ren och behéfver nigon ging

oljas, ifvensd spolens bada dndar. ,

Pa stillningen skall oljas svinghjulets axel, 6fra och nedra in-
dan af trampstickan samt i de bada halen pé trampen.

Endast bista, for symaskiner enkom beredda olja, som siiljes pa
originalflaskor hos undertecknad, bor anvindas, ty af annan olja, som
antingen beckar sig eller friiter jernet, gér maskinen tungt och tager
litt skada.

Skulle maskinen efter en tids stillastiende gd tungt, insmérjer
man den pa alla rérliga stillen med fotogén eller benzin, hvilken
uppléser smutsen jemte den gamla oljan, siitter derefter maskinen
i hastig rorelse, hvarpad man borttorkar smutsen och inoljar maskinen

~pa foreskrifvet sitt. Vid detta géromsl maste alltid skytteln vara
uttagen.

12. Tygtryckaren tjcnar till att trycka arbetet mot stygnpliten
och mataren. Pa dess nedre inda fastskrufvas apparaterna.

Om man syr hirda tyger ér nédvindigt att hafva starkare tryck-
ning pi arbetet, och maste man for detta indamal tillskrufva tum-
skrufven, som sitter i tygtryckarstdngens 6fra énda, at héger; dock
bér man ej hafva starkare tryckning én som erfordras.

I3 Skulle vid grofre arbeten mataren behofva hojas, fores den

frin grundplitens framsida utskjutande knappen till venster — i mot-

satt fall till hoger. Dock bér mataren ej hcjas mera, dn som ar
erforderligt. :

14. Om man behofver ombyta stygnplat, maste man noga tillse,
innan skrufvarne fast tillskrufvas, att nélen gir riitt 1 stygnplatens hal.

I15. Tradregulatorn. I ofre delen af nilstdngen sitter en still-
bar stalsting (spindel), fasthallen af en stalmutter. Denna s. k. trad-
regulator tjenar till att forindra tridlyftarens stillning. BEn for-
indring af denna del férekommer hogst sillan, men skulle den pé
nagot sitt blifva bragt ur sitt lige, rattas detta pa foljande siitt:
Man pitrider nilen och ligger tyget under sisom vanligt, liter det
ofre hjulet gi omkring si mycket, att nilspetsen intringer i tyget
sé langt, att ndlssgat med triden ligger jemnt med dess yta. Der-
cfter lossar man den lilla stillmuttern, skrufvar regulatorn medelst
den ofvanpi densamma befintliga knappen si hogt eller sa ligt, att
den undre #ndan deraf bersr den ofre ytan af lyftaren 6, hvarefier
man tillvrider stillmuttern.
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Med maskinerna f('i.lja nedanstaende:
apparater:

dussin sorterade nélar.
Spolar.
Stalfallvikare.

d:o Fallvikare.
Stiallbar fallvikare.
Snoddpasyare.  *
Snoddinsyare.
Bandpésyare.
Rynkapparat.
Gansfot.

Lineal.

Skrufmejsel.

Extra stygnplat.
Oljekanna.

Tryckt undervisning.
Vaddermats.
Bandkantare.
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Abparaterna.

I. Vaddermaittet fistes med linealskrufven pi sitt ritningen
utvisar.

2. Linealen. Om man énskar sy en som parallelt med kanten,
s skrufvar man denna apparat medelst den dertill horande skrufven
fast i halet pd grundpliten och afpassar afsténdet, pé hvilket man
vill hafva sémmen frin kanten.

3. Rynkapparaten. Med tillhjelp af denna enkla apparat kan
man af tvd pd hvarandra lagda tygstycken rynka det undre, medan
det ofre forblifver slitt. Man fastskrufvar apparaten i stillet for
tygtryckarefoten och ligger tyget som skall rynkas pa mataren, och
det som skall forblifva slitt infsres i apparatens inskiirning. Mata-
ren verkar nu blott pi det undre tyget, medan det ofre, till foljd af
trycket mellan de bdda skifvorna, 1 proportion tillbakahélles, si att
det undre tyget ligger sig i smi veck.

Behandlingen af denna apparat erfordrar dock nigon éfning. Ju
storre stygnen stillas, desto djupare blifva rynkorna. Man kan ifven
utan denna apparat rynka sivil enkelt som dubbelt tyg, om man
stiller linga stygn och en 16s 6fverspinning. si att den undre trdden
ligger rak, samt, efter det man sytt, ssmmanskjuter tyget ps under-
triden fran bdda sidor sisom vid handsémnad, :




: 4. Bandpdsyaren. Denna apparat tjenar till att sitta band och
bérder pda fruntimmersklider. Den fustskrufvas pd samma siitt som
rynkapparaten. Man for bandet, utan att forut hafva patricklat det-
samma, uppifrin neddt in i 6ppningen i apparaten, i likhet med hvad
forestiende teckning utvisar, och pi detta sitt faststickas den inre
kanten af bandet pa tyget.

5. Ganspasyaren. Gansen, som miste vara si uppspolad pi en
trirulle, att den icke vinder eller snor sig medan man syr, placeras
pa stiftet ofvanpd maskinen och ledes genom den undra tridoglan.
Den hirtill horande apparaten har framfor nilhilet en andra sned
Oppning, genom hvilken gansen ledes bakét, si att den undre sém-
men kommer att ligga precis under nélen.

Man for tyget wed handen, si att gansen bildar den figur, man
onskar. - :

6. Stdlfallvikaren, fastskrufvas pi samma sitt som ganspi-
syaren. ; ;

Andan pa tyget, som skall fillas, vikes ungefir '/, tum och
féres framifran in 1 fillvikaresnickan si lingt, att det kan triffas at
nilen i den inre kanten af fillen, hvarefter man nedslipper tygtryc-
karen och bérjar forsigtigt att sy.

Under syningen maste tyget foras sé, att fallvikarens mynning
alltid dr val fyld, si att fallen blifver ordentligt viken. Till detta

- éindamél skjuter man med handen tyget inemot fallvikarens mynning
men for mycket fir dock icke féras in, emedan i s& fall rispen kom-
mer att skjuta framom inre kanten af fallen.

l 7. Fillvikaren, begagnas till dubbel fillsom och anviindes si-
unda:

Bida tygen lagda pa hvarandra, si att det undre cirka 1/, tum
skjuter framom det ofre, inforas i fillvikaren sisom vid fillning och
sammansys. Di denna forsta som blifvit firdig, utbredas tygen och
sommen tilltryckes, hvarefter den uppstiende fillen for andra gingen
infores 1 fillvikaren och tillsys. Harvid ir att iakttaga, det arbetet
fores noggrannt efter fallens rigtning.

8. Breda fallar sys med stdllbara fallvikaren, till hvilken den
vanliga tygpressaren anvindes.

Den stillbara fallvikaren fastskrufvas medelst linealskrufven i
grundplitens hal. Medelst lossandet af den frimre skrufven kan
man forindra fallvikarens bredd, och bér arbetet, innan det infsres
1 apparaten, vikas till den 6nskade bredden pd samma sitt, som vid
vanlig handsém.

9. Snoddinsyaren. Af denna apparat betjenar man sig for att
sy in snodder och dylikt, sisom det férekommer t. ex. pad kragar,
manchetter m. m.

Snodden ligges in med handen och strykes till med ett passande
instrument. :
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Man maste se till att snodden, som skall sys in, alltid kommer
i rinnan nést intill nilen.

Dé flera snodder efter hvar andra sys in, kommer den sist in-
sydda i den hogra och den som skall sys in i den venstra rinnan.

10. Snoddpésyaren, anvindes for att sy tjockare snodder pa
dder. ~ :

Il. Bandkantaren, anvindes for kantning med bredare eller
smalare band. Sedan man stilt de b&da skifvorna efter bandets
bredd, fores bandet mellan skifvorna in i de bada hakarna s, att
det ledigt ehuru nigot stramt kan rora sig deremellan. Med lineal-
skrufven fiister man apparaten i halet. Tyget ligges under tyg-
tryckarefoten emellan de nyssnimnda bida hakarna, som hilla ban-

det, och detta ligges hirigenom af sig sjelft omkring tyget innan
nélen syr det fast.

Huru stygnet bildas.

En beskrifning pi sittet huru denna maskin medelst skytteln
bildar stygnet, torde hir icke vara ur vigen och kan méjligen bi-
draga till en rigtig behandling af densamma. ’

Nilen, som har 6gat strax invid spetsen, tringer genom tyget
och forer tillika en del af den patridda triden under stygnpliten.
Di den ater uppstiger bildar triden en 6gla ps den frin den arbe-
tande vinda sidan af nilen, genom hvilken skytteln passerar. Till
foljd hiraf knytas bida tridarna, hvarefter, genom nélens och trad-
lyftarens uppétgiende rorelser, stygnet fullkomligt bildas.

Om tréden ofta brister, kan orsaken vara:

Att spinningen #ir for hard;

Att nilen ar for fin for triden eller tyget;

Att nélen icke Hr ritt insatt, antingen for hogt eller for lagt,
eller att den icke gir riitt upp och ned i stygnhélet;

Att nilsogat ir hvasst eller spetsen trubbig;

Att mataren icke framskjuter tyget, emedan den genom smuts
eller beckad olja blifver hindard i sina rérelser. Understun-
dom iér dfven stygnpliten hirtill orsaken, di den icke &r rig-
tigt fastskrufvad.  Vid ombyte af stygnplat bor man gifva

akt pé att nilen rorer sig fritt i stygnhilet och icke stoter
emot skytteln. v

S G

Nér maskinen syr hoppstygn sker det af foljande orsaker: .
L. Att nilen sitter for hogt eller for lagt;
2. Att nilen ar for fin;




3. Att maskinen ir oren och icke inoljad, si att den har en ojemn
ing; ;
4. Att den linga riinnan p& ndlen icke ér vind it den arbetande,
utan it annat hill, kanhiinda &t skyttelns lingsida.

Till denna maskin passa sdvil ndlar som skyttlar till
den sa kallade Singer Original. Utan en god ncil kan
ingen Symaskin arbeta vil. "

Alla tillbehor och symaskindelar kunna genom mig erhillas.

A. E. LILIESTRAND.

Bref adresseras endast:

A. E. Liljestrand, STOCKHOLM.

Stockholm, Associations-Boktryckeriet, 1882.




