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I Aluminium.

. Fysikaliska och kemiska -egenskaper.
. Bearbetning.

a.) Smiltning och Gjutning. b.) Smidning.

¢.) Valsning. d.) Drifning, Stansning, Tryck-
ning, Prigling. e.) Svartning, Hyfling, Filning,
Gravering. f.) Sammanfogningsarbeten.

g.) Prydnadsarbeten. h.) Rensning.

. Prisfoérhallanden,
. Anviindning.

. Handelsformer,

. Vigttabell.

II. Aluminium-Brons,

. Fysikaliska och kemiska egenskaper.

Framstillning af bronsen.

Bearbetning.

a.) Smiltning & Gjutning. b.) Valsning, Smid-
ning, Pressning. c.) Svarfning, Hyfling, Filning,
Gravering.

d.) Sammanfogningsarbeten.

e.) Prydnadsarbeten.

Pristorhallanden.
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III. Aluminium-Messing.

1. Fysikaliska och kemiska egenskaper.
9. Framstiillning af legeringarne.

3. Bearbetning.
4, Pristorhallanden, Hallfasthetstabell.
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1. Aluminium.

1. Fysikaliska och kemiska edenskaper.

Alunminium &r en jordmetall, framstild ur lerjord.
Den ir silfverliknande, mycket smidig och hardare iin
tenn, men mjukare in zink. Speec. vigt 2,64 gjutet,
2,70 valsadt. Smiltpunkt 700° C. — luktfritt. Brott,
allt efter bearbetningen, grofkornigt eller tigigt och
sidenglinsande I manga egenskaper stir Aluminium
mycket néira de #ddla metallerna, ty den iir under van-
liga omstindigheter nistan oemottaglig for torr och
tuktig luft, vatten, hafsvatten, salpetersyra, kolsyra,
utspidd svafvelsyra, viitesvafla savil som mot organi-
ska syror och #r icke magnetisk. Losningsmedel:
saltsyra och natronlut. Elektriska ledningsformagan
ar 59/, af kopparns. Metallens fortriffliga egenska-
per, dess ytterst ringa specifika vigt och det, med
afseende & volymen, hiiraf beroende ringa priset, jem-
fordt med de andra icke rostande metallerna, forsik-
rar densamma en framstiende plats i tekniken, medan
dessutom dess bearbetning ej iir svar, Forhallandena
betréiffande héllfasthet mot strickning och tinjbarhet
skola genom de bifogade tabellerna nsjaktigt belysas.
Det framgir deraf att det i gjutet tillstind har gjut-
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jernets och i valsadt tillstaind manganmalmens hillfast-
het och ténjbarhet.

For #ndamil, dér hallfastheten, elasticiteten och
hirdheten hos Aluminium, i gjutet tillstind ej ar till-
ricklig, (nycklar, urfodral, kammar m. m.) kunna
dessa egenskaper betydligt hdjas: genom pressning ef-
ter gjutningen. Mycket gynsamt inflytande pa hard-
het och elasticitet har en ringa tillsittning at koppar.

En legering af Aluminium med 10°/, koppar ir visser-

ligen i gjutet tillstind sprod, men i smidt eller val-
sadt tillstind har all sprodhet férsvunnit och den har,
vid en, jemtsrdt med ren Aluminium, obetydligt hogre
specific vigt, (2,,) en for de flesta dndamil tillricklig
hardhet.

Hallfasthet i kilo pr 1 m2 Tanjbarhet i °/, per dm.

. | H&ll- | Tinj-
No. Material. fasthet| barhet | Bemiirkningar.
i kilo. |1 9/,
1 Ren Aluminium ’10-12 3 | Gjutet
2 D:o. 23,5 | 4,3 | Kallvalsadt
3 D:o. 27,0 | 4,2 0
g ]13:0. lg,o ?8 "
‘0. 1 . 5
6 |12,70/, kopparhaltig Aluminium 16:1 13,5 | Gjutet
Bl oo sy , 80, | 3 | Kallvalsad Plat
8 6’0’/ 35 e 90195 gppvarmd Plat
i 12, B jutet
Hhjie e g }1012 Smidt varmt
11 5 5 39 Draget kallt
122,50, koppar-\  haltig | 19. | 18. | Gjutet
} Aluminium \

2,50/, Cadmium
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%. Bearbetning,

@. Smiltning och gjutning. Vid smiltning af alu-
minium betjenar man sig af grafitdeglar, utan hvarje
flussmedel och undviker en tér hog temperatur. Sik-
raste medel mot Sfverhettning ér, att ej smilta all me-
tallen p& en géng, utan smi qvantiteter 4t gingen ef-
ter hand som dessa smilta. Stelnandet af metallen
forsiggar lingsamt. Gjutformen bor bestd af sand som
stdr vil, l6st stampad och ej for torr. 1) en vacker
yta ej &r af vigt, kan map dfven gjuta i vit sand;
metallen spricker d4 mindre. For samma indamal &r
det dfven att rekommendera att tillsiitta Aluminiet
med 8 9, koppar, emedan denna legering krymper
mindre. Tillsittningen sker pa si sitt, att man forst
framstiller en legering med 50 ¢/, koppar, (kopparn
smiilter {orst) och s& anvinder denna legering att till-
sitta med. Vid gjutningar, d& sirskildt stor tithet i
godset fordras, bor anvindas en legering af Aluminium
med 2'/, %, koppar och 21/, °/; Cadmium. Kokiller bs-

~ra uppvirmas starkt. Ofverdragning med grafit bor

ej ske. Krympmatt 1,8—2,0 °/,. Stiillen som fordra
storre styrka erhélla motsvarande tillgjutning med bred
urrundning. Den flytande metallen bér omroras wvil,
dltstingerna ombytas vid rodglodning och skummet
hogst sorgfillligt afligsnas. Ur det sega, starkt metall-
haltiga skummet, kan genom omsmiltning ater metall
utvinnas. Vid omsmiltningen af affallet tillbereder
man forst ett metallbad och neddoppar hiri affallet.
Afbrinning 2—6 °/,, vid sma& spinor iifven mera,

b. Smidning. Aluminium later smida sig kallt
och varmt och vinner vid forstnimda forfarandet i




styrka, Vid varm smidning far metallen icke blifva vod,
snarare blott visa en sidan virmegrad att ett kérn-
vedsspan, bragt i beroring med densamma, borjar ryka.

Kopparhaltigt (intill 6 °/;) Aluminium later sig svér-
ligen smida kallt; utan svérighet emellertid, s& snart
det uppvirmts till ofvannimda temperatur. Detsamma
giller vid valsning. Aluminium med 10 °/, koppar for-
drar en temperatur vid smidning, vid hvilken en pd
metallen rifven trispén starkt ryker och efterlemnar
svarta streck. Det rckommenderas att alltid efter gjut-
ningen af tackorna, genom kraftig hamring forstora
den grofkrystalliniska structuren i metallen.

c. Valsning. De gjutna tackorna blifva hérefter
afhyflade eller den ofre otiita delen afiigsnad genom
frisning eller pa Band- eller Cirkelsig, derefter som
ofvan angifvits uppvirmda, utsmidda samt forda till
grof- och medelvalsarna. Tjocklekar under 10 mm
kunna stidse valsas kalla. Om plitarne skola vara
mjuka, méste de naturligtvis &nnu en géng uppvirmas.

d. Drifning, Stansning, Pressning, Cicelering och
Pragling. Dessa arbeten lyckas genom materialets
siiregna beskaffenhet mycket litt och #ro de redan
gifna och iinnu féljande anvisningarne ifven hir be-
stimmande.

e. Svarfning, Hyfling, Filning, Gravering. Alumi-
niets stora mjukhet goér att man, vid hir nimnda ar-
betssiitt, maste franskilja blott smi spin for att und-
vika inskidrningar. Under det att filen kan begagnas
torr, rekommenderas att vid svarfning, hyfling och
gravering bestryka verktygen, hvilka skola vara slipa-
de ungefir som for tri, d. v. s. spetsvinkliga, med en
blandning at Fotogen & Tran. Forut smidt material
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later sig, till och med utan oljning, mycket littare hyt-
la och svarfva, &in det ej forut smidda. Vid borrning
kan sipvatten, som &ter sorgfilligt borttviittas, med
fordel anvindas. Fororenade verktyg rensar man med
natronlut.

/- Sammanfogningsarbeten. Styckena lita sig
med litthet sammannita, zinka, skrufva och foga.

Vid l6dning af Aluminium bér tvd punkter sir-
skildt iakttagas:

1. Aluminium besitter en mycket hog specific
virme och upptager derfor ldngt mera virme for att
uppnd en viss temperatur #n nigon annan metall.
Féljden deraf #r att de vid 16dningen for starkt upp-
hettade delarne mycket lingre maste utsittas for kolf:
vens eller lodlampans viirme, én man t. ex. vid koppar-
eller messinglodning dr van vid. Uppvirmer man
emellertid ej metallen nog, si kan man ej framstilla
en hallbar l6dning. For att bilda sig ett rigtigt be-
grepp om, huru starkt metallen skall uppvirmas, vilja
vi rekommendera att forst for 6fnings skull samman-
loda en mindre sak eller ett par smistycken plat.

2. Aluminium kan ej 1odas direkt, d. v. s. genom
att helt enkelt lita slaglodet rinna ned pa det stiille,
som skall sammanlodas, utan der erfordras en férbere-
delse med slaglodet, som nedanfor skall beskrifvas.
Denna foruigdende preparation af lodnings-
Stdllet wmdste [ovetagas innan man formar
pldten, alltsa strvax efter, att man har tillkiippt
den.

Man forfar dermed pé si siitt, att man forst skrapar
de stillen, som skola 1odas, fullstiindigt blanka (ej med
smergelpapper) och derefter betiicker dem med slaglod.
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Man afrifver med en varm kolf nigot lod frin en
sting slaglod och gnider dermed, efter att forst hafva
uppvirmt dem, hvart och ett af de stillen, som skola
lodas, s& linge, att dessa blifva alldeles jemnt ofver-
dragna med lod. Dervid méste man passa pi att
lodet sitter ofverallt, och att fortenningen ej blifver
flickvis eller genomskinlig. Genom denna gnidning
med kolfven under det att metallen ir betickt med
lod och derigenom skyddad for luften, afligsnar man
de vid uppviirmningen &ter pd pliten framkomna oxyd- ‘
lagen och frambringar forst derigenom, att lodet binder J
starkt, Derefter afligsnar man med kolfven det dfver- ‘
flodiga, skumaktiga lodet, renar denna fran det pihiing-
ande ria lodet medelst ett stycke plit,*) forser kolfven
med nytt lod, och bringar detta med ett jemnt, latt
drag pa lodningstillet, s& att det latt binder med for-
tenningen utan dock att borttaga denna. Denna andra
stverdragning med lod foretager man pd arbeten, som
skola pressas, efter pressningen, si att man vid den
derpa foljande lodningen har friska, oxydfria ytor. Slut-
ligen ligger man biigge ytorna ftillsamman och upp-
virmer sommen som vanligt genom gnidning med lod
och kolf. I stillet for den sistnimda kan man ocksé
begagna sig af en benzin- eller gaslodningslampa. En
sirdeles stark lodning uppnis vid, att man, hvar detta
ar mojligt, under uppvirmning gnider de preparerade
styckena mot hvarandra.

g. Forskoningsarbeten. Framstallning af en ren,
hvit, metallisk yta ernir man p& Aluminium bist ge-

nom betsning med en 10-procentig med koksalt mittad

*) Anm. XKolfven renas och fortennas aldrig med fast Salmiak utan
gnides blott blank och rifves i lod. Det ir t. ex. bra att reservera den
ena @ndan af lodstingen for det sista #indamiilet.
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natronlut, hvilken, t6r att uppnd en vacker mattsilfyer-
liknande fiirg p4 metallen, maste anvindas het.

Foremilen liggas forst 15—20 sekunder i luten,
tagas derpd ut samt tviittas och borstas. Hirpa betsas
de dter och nu ungefir en half minut, hvarvid en lidig
gasutveckling p& metallen uppstir. Till slut aftvittas
foremélen vil och torkas i sigspan.

Kopparhaltigt Aluminium kan man ifven betsa
mycket vackert med denna lut. Denna metall blir i
betsningen forst brun, néistan svart och uppnar forst
sin riktiga firg, nir man efter aftviittningen en kort
tid doppar den i concentrerad saltpetersyra, derpd vil
aftviittar den och torkar vil som ofvan.

Mycket vacker effekt uppnar man ifven, om man
matterar ett gjutstycke pd ofvannéimda siitt, samt der-
pd graverar ornamenter i det.

Blad-aluminium liter fordelaktigt anvinda sig i
stillet for bladsilfver, d& det icke svartnar och fast-
siittes p& vanligt vis medelst klibbande fernissa. Genom
varmvalsning kan man éfven plitera aluminium med
silfver eller guld.

For polering behandlar man féremilen, sedan man,
om behofligt, afsmiirglat eller med pimpsten & vatten
afslipat dem, med Wienerkalk och stearinolja p cir-
kularborsten samt fortsitter polerandet med samma
medel pa lappskifvan. Hog glans erhaller man derpi
pa en med Wienerkalk ofverstrsdd lappskifva. Afven
med hjelp af polerstilet, kan man med ringa tryck
polera Aluminium. For rensning begagnar man den
i handeln férekommande rida putspomadan, en bland-
ning af s. k. polerrddt och talg. Anvindande af andra
putsmedel, sdsom sand, krita ete. bor bestimdt undvikas.




3, Prisforhallanden.

D& aluminium #r betydligt Littare &n alla andra
industrielt anviinda metaller och vid anvéindningen dock
mest volymen, men icke en kropps vigt, kommer i
betraktande, s& finnes hirigenom for metallens pris en
virdefull utjemning. Antages densamma vid Fres 6,25
pr 1 kilo till 1., s& stiller sig t. ex. guld till 8976,
Platina 2200, Silfver 107, Nickel 2,64, Tenn 1,11,
Koppar 0,81, Zink 0,28, Gjutstil 0,16 och Smidesjern
0,11 for samma volym. Aluminium dr alltsi i dag
1649/, billigare an nickel, 11 °/, billigare &n tenn och
endast circa 20 °/, dyrare én koppar.

4 Anvindning.

Materialets anviindning framgir efter otvanstiende
af sig sjelt. Savil tekniken som konstindustrien se sig
samtidigt riktade med ett nytt material och for veten-
skapen forfirdigar man instrumenter och apparater till
nya fruktbringande forskningar.

Forst och frimst pipeka vi i allméinhet anvind-
pingen af aluminium till de i tekniskt hiéinseende si
ytterst vigtiga bromserna och legeringarne, vidare dess
virdefulla egenskap, som fortriffligt raffinaderingsmedel
i jern- och stilindustrien, p4 samma ging den dfven
gor tjenst vid koppar- och messinggjutning.

Det &stadkommer vidare, tillsatt till zinkgjutning,
finare korn och storre hallfasthet och befordrar vid
omsmiiltningen af affall af denna metall urskiljningen
af fororenande metaller.

Vid anviindning af aluminium for industri- och
konstindustriindamal vilja vi blott erinra om det stora
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¢ antal husgerdds- och lyxartiklar, hvilka tillverkas, dels
1n :j: - af en virdelds, olimplig metall, dels af horn, trii, ben,
doek | gagat, celluloid, kautschuk ete. eller till och med af
er | _ deras imitationer, och som i alla fall vore fordelaktigare
s o 3 och estetiskt rigtigare att frawmstilla i en #del metall! —
6% | Metallens litthet, dess ringa pris och dertill dess smi-
91 dighet, hvilken med de ringaste medel tillater hyarje
11 formforéndring genom dragning, pressning, bojning,
jon svarfning, goér den helt och hallet eller delvis, foretrii-
tg | desvis limplig for:
i L. Instrumenter och apparater for kirurgiska,

hygieniska, orthopediska, sanitdrva, Sjuk-
gymnastiska dndamdl och for sjukvdrd sa-
som respiratorer, horlurar, kanyler, sprutor, sondrar,
cathetrar, konstgjorda lemmar, skenor, sjukvagnar,
; metallkistor, klosettinrittningar, tandgardar ete.

% 2. Instrumenter for mathematiska, fysikaliska,

nde

L optiska och kemiska dndamdl sisom tum-
il stockar, vinklar, siinklod, linealer, ritbestick, rikne-
maskiner ete., vigar och vigter, aerometrar, hifver-
ot tar, luftpumpar, pendlar, reflektionspeglar, indica-
o torer, filttelegrafledningar, telegraf och telefonap-
s parater, som #ro utsatta for fuktighet, en del elek-
dd triska och optiska apparater, kikare, glasogon, in-
fil fatiningar for luper, modellmaskiner af alla slag;
kemiska redskap, vatten- och gasmitare ete.
15 3. Artiklar for militira dndamdl sisom: utrust-
il ningsforemdl for manskap t. ex. faltflaskor, hjel-
el mar, vapenbeslag, rorspjut, skedar, tiltbéigare,
nummer, gradbeteckningar, medaljer, emblemer,
th musikinstrument. Ridutensilier sisom: stigbyglar,

mo kindkedjor, spinnen ete.
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4, Avtiklar for marin- & aeronauliska dndamdl
shsom: mnaphta- och elektriska bitar, riddnings-
batar, sportbitar, ’Pontons” och luftballongdelar.

. Foremal for industvi- och konstindustvi-
dndamdl sssom: koksartiklar, bordskirl, bord-
uppsatser, lampor, ljusstakar; kiillarredskap sdsom:
hifvertar, trattar, viitskebehallare; rokutensilier;
alla artiklar som behofvas vid metallstampning,
pressning, stansning ete. och {6r konstgjutning;
kort sagdt, alla de otaliga slagen af fantasi-, lyx-,
sport- ochi skdmtartiklar. — Byggnadsdekorationer,
orramenter till rumsprydnader o. d; alla slags
beslag och garnityrer for bocker, album, skrin,
mobler, flaskor, glas ete. Till schabloner, urvisare,
nycklar, lashandtag, kammar, kippar och paraply-

stall af ror utan fog, knifskollor, pennskaft, maskin-’

delar for spinn- och viifverier, litta ventiler, vatten-

stindsmiitare ete. '

. Artiklar for metalltrddsindustyien. Krats-
borstar, knif- & gaffellador, frukt-, sallad , gron-
saks- och bukettkorgar, blomsteramplar, ymnighets-
horn for blommor, borduppsatser, still till butiks-
fonster. Aggkokare, dggpiskare, lampskéirmar, mun-
korgar for hundar, matkupor, flaskstill, fogelburar,
harnalar och strumpstickor, hyskor och hakar,
fatverk till alla mojliga indamal. Spunna arbeten,
“niit, snéren och bérder ete.

. Slag-metall [for Folie, flaskkapslar etc.
sisom fordelaktig ersittning for dessa varor af
siltver eller tenn.

. Aluminiumpulver sisom ersiittning for magne-

siumpulver fsr blixtljus. Aluminiumspénor sisom

N
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e
il | reduktionsmedel, och till framstillning af Alumini-
g umechlorid for kemiska laboratorier och fabriker.
ar, 9. Tillsdttning: till Lagermetall, till zinkgjut-
i ' ning, sisom raffinaderingmedel f6r zink.
ot | 10. Evsdtining [for Litografistenar.
o
e b 0. Handelsformer.
ing, | :

g, ¥ Betecknin lingd | bredd | hojd | vigt
iy : e
Iy
):;:r, ] a. Sméd stycken med fabriksmirkel 60 | 60 | 20 | 0. 2.
| : b. Smi gjutna tackor . . . . |375| 28 | 40 |1.o.
i c. Smi gjutna afdelade tackor - 3T75| 28 | 40 | 0. s.
il d. Stora tredelade tackor . . . [425| 75 | 50O |4.o.
ar, e. Stora gjutna tackor - . . . [490| 85 | 75 | 8.3,
ol f. Stora tackor affriista (med aﬂ‘all‘ 490 | 85 | 70 | 8.0.
ki g. Smidda valsplitar . . . 600 | 230 | 22 | 8.9,
= h. Stora gjutna tackor affri 1sta} 480|235 | 60 |18.2,
e (med affall circa 2 kilo)

£ ~ Dessutom: Plat, trdd, valsade och smidda stinger,
Iib fyrkant, flata, halfrunda och vinkelstiinger; ror utan
;bm sammanfogning, gjutna, smidda och pressade stycken
fe[:s- efter prof, modell eller ritning.
fks
i ety
. II. Aluminium-Bronger.
kit 1. Fysikaliska och kemiska egenskaper.
e - Med namnet aluminiumbrons betecknar man lege-
t ringar af koppar och aluminium, hvilka, allt efter dessa
”ﬂi bestindsdelars vigtfsrhallande, besitta alldeles olika
i egenskaper. Namnet aluminiumbrons, betecknar alltsd
. ej, sisom méinga uppfatta det, en bestimd legering,
;g“m utan omfattar en hel rad af sidana, hvilka variera i
50
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sina egenskaper, frin storsta seghet till storsta hérdhet.
Vid anvindning af aluminiumbrons #r derfor valet af
den for dindamalet riktiga legeringen en hufvudsak.

Spee. vigt 8,37—1,60 vid 3—10°/, aluminiumhalt,
Smiltpunkt civea 1,100° for bronsen med 10 %, alumi-
nium. Firg guldrod till ljusgul. Brott i gjutning:
med hog, aluminiumhalt kristallisk, men efter bearbet-
ning, d. v. s. smidd och valsad, finkornig som stél,
vid lagprocentiga bronser senig.

Den elektriska ledningsformégan dr 6—13°/, af
kopparns, fér brons med 10—5°/, aluminium. '

Betriffande hillfasthetsforhallandena hiinvisa vi till
tabellen & sista sidan. Som af denna synes, uppnér
aluminiumbronsen redan i vanlig gjutning en storre
hallfasthet iin gjutstilet och visar derjemte en niira tre-
dubbel tinjbarhet. Exempelvis uppnds in vidare genom
smidning af en 7,5°/, aluminiumbrons en elasticitets-
grdns af 24 kg. och en hdllfasthet mot strick-
ning af 00 kg. pr 1 mun jemte en tinjbarhet
af 35%, pr 1 dec. (Stdl cirka 14°],).

Aluminiumbronsen bor derfor, om majligt, forarbetas
genom smidning vid rodglodning; &fven egnar den sig
sirdeles viil till pressning vid rodglodning af foremaél,
under fallhammaren.

Fortiitad 8-procentig brons har, vid en elasticitets-
grims af 60 kg. m2 en hallfasthet af 80 kg. och en
tanjbarhet af 20 ?/,.

Aluminiumbronsens motstinds{érmaga gentemot oxi-
dering ¢fvertriffar i hig grad alla liknande metall-
blandningar. Inflytandet af organiska- och mineralsy-
ror, af syafvel, ammoniak, hafsvatten, koksalt, ete. ete.
p& aluminiumbronsen kan betecknas som forsvinnande,

B e Emet e i e
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e, vid jemforelse med den i detta hiinseende si hogt skat-
il tade deltametallen och fosforbronsen.
Likasi fortriiflig dr aluminiumbrons mot cellulosa-

il fabrikernas sulfitlut, mot klor och alun ete. Den visar
?mi- hiir en mycket mindre notning, dn de hittills anvinda
W metallerna.
bet : Mycket stor motstindstorméga har aluminiumbron-
il f sen ifven mot inflytande af alkaliska vitskor. Vigt-

forminskningen vid behandlingen af lika ytor af jern,
o l koppar och 10-procentig aluminiumbrons torhéller sig
i sem=1l 250y
. ). Framstillning af bronsen.

Det iir fordelaktigast for konsumenterna att sjelfva
framstilla bronserna, d. v. s. att endast kopa ren alu-

e minium frin fabriken, emedan transportkostnaderna
inom derigenom forringas och tillsittningarne af aluminiam
‘('5!5- efter behag kunna forindras, Vi antyda i si fall till
ik ledning vid blandningen, att aluminiet i fast form
il ; nedligges med en ting i den smiilta kopparn och om-
‘ rores vil. Skall bronsen vara starkt siliciumhaltig, s&
hetfw tillsiittes vid legeringen af aluminium och koppar &fven
1% l siliciumkoppar. Kopparns qvalitet har stort inflytande
ol | och endast biista qvalitet bor anvindas.
. 3. Bearhetning,
ben a. Smiltning och gjutning. Till smiltning af alu-
miniumbrons rekommenderas grafitdeglar. Ofverhett-
i ning bor undvikas. Smiltforlust eirka 5 %/, lika for-
il delad p4 bada metallerna. Krympmétt 1,8—2°/,. Om
sy mojligt, bor stycket i formen for eftersugningens
i skull endast afkylas pa 3 sidor, hvaremot den fjerde

forblir oppen. Storre metallmassor maste alltid erhilia
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starka tillgjutningar, helst af samma tviirsnitt som styc-
ket sjelf. Andamélsenligt ir s genom en rymlig
kanal [orbinda ingjutningen med en Oppen
Skumiratt for upplagande af oxidlinnan och
derpid genom en ungetir hilften si stor kanal fora
densamma till gjutstycket, hvarest anbringas "ett for-
loradt gjst”. Haller man genom tillriicklig tunnhet
hos metallen gjuttratten stindigt fyld, s& stiga oxidhin-
norna redan hir upp, sedan, tilltslje af den af kanalens
forminskning bakom skumtratten astadkomna stocknin-
gen, dfven i denne och endast den rena metallen kom-
mer till sjelfva gjutgodset. Som regel giiller att fore-
mélet alltid &r ”anskuret” pd ligsta punkten. Af stor
vigt dr dfven alltid god luftafforning.

Vid sm& gjutstycken, der detta formsitt skulle
fordra oproportionelt mycket metall, v en siirskild
skumtratt cj nédvindig; man uppunir en tillricklig
tillbakahéllning af skummet, om man gor inloppskanalen,
omedelbart vid dess ofverging i gjatstycket, s& lag
som mojligt, hvarvid dess bredd riittar sig efter gjut-
styckets storlek. Ju smalare inloppskanal till gjutstye-
ket, desto renare blir detsamma,

b. Valsning, smidning, pressning. Aluminiumbron-
sens smidbarhet dr i allminhet utmirkt. Den dertill
lampliga temperaturen ligger emellan mork och ljus
korsbirsrodglodning. Ju ligre i allmiinhet temperatu-
ren halles, desto mera forhojer smiduingen och vals-
ningen héllfastheten, likvisst pa tinjbarhetens bekost-
nad.  Smidning vid hogre virmegrad deremot, hojer
hallfastheten, utan att forminska téinjbarheten alltfor
mycket. Ju hogre bronsens halt af aluminium och
silicium tillsammans #r, desto mjukare ér den i rod-
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glodande tillstind. Hog jernhalt, ofver 1,6%,, gor bron-
sen skor. Siliciumhaltig brons tal ej hastig atkylning.

Man bor undvika att smida bronserna kalla, eller
med for svag hamring, d4 man dervid loper fara, att
inuti frambringa flagor eller lufttomma rum. Dessutom

~lyckas det endast genom anviindande af grofva ham-

mare och starkt tryck vid valsning att {6rvandla den
grofkristalliniska sammanbindningen, som aluminium-
bronsen alltid har i gjutet tillstind, till en finkornig
stilliknande sidan. Vid korsbarsrodglodning dr den
10-procentiga bronsen, oafsedt om med eller utan sili-
cium, si mjuk, att de finaste former kunna smidas ut
deraf, eller pressas ut under fallhammaren.

I synnerhet vid massfabrikationsartiklar, for hvilka
det lonar sig att gora siirskilda stansar (lager, skruf-
nycklar, beslag ete.) borde detta tramstillningssiitt kom

“ma till anvindning. - Den beqvima framstillningen,

dess billighet sdvil som den stérre halltastheten, elasti-
citeten och hirdheten hos sidana artiklar ger denna
metod ovilkorligen foretrade framfor sand- eller kokill-
gjutning. Likas borde alla féremél med rundt tri-
snitt, sisom: axlar, bultar, lagerbossor, skrufvar, ete.
tillverkas af runda stinger eller trad.

Hvad sirskildt valsningen angir, si kunna hog-
procentiga bronser &fverhufvudtaget ej valsas kalla,
atan endast vid rodglodning. Den 5-procentiga lege-
ringen kan visserligen valsas kall, men méste dervid
mycket ofta glodas och snabbt afkylas. Detta kan ej
nog starkt betonas, ty den vid glodningen bildade oxi-
den, kan allt for litt valsas in i pléten och fororsakar
d& vid poleringen strimmor eller flagor, Man afkyler
derfor den glodheta platen i Svafvelsyra (), vatten och




![; concentr. syra) och borttager derigenom oxiden.
Skulle oxiden ej genast forsvinna, later man pliten

ligga 12—24 timmar i syran. Innan platen slutligen

gores firdig, rckommenderas att betsa den hastigt i en
syra, med 2/, cone. Saltpetersyra och 1/, svafvelsyra
(men forst efter betsningen med den rena syran).

e- Svarfning, hyfling, filning, gravering. Med n:imn-
da -arbeten forfares pd samma sitt som vid rod- eller
gelbgjutning,

J. Sammanfogning. Afven hir giller ofvanstdende,
men med tilligg af fljande med afseende pa lodningen:

Alumininmbronser, innehéllande till och med 5 o5
aluminium, lata lsda sig med tennlod, med hogre halt
deremot icke. Dessa 15der mun med en lsdmetall be-
stiende af 20 delar Zink och 15 delar cadmium, pi
sd sitt, att man forst med skafjern gor ytorna blanka,
derefter virmer plitarne och pasitier lodmetall genom
rifning med lsdmetallstingen pi ytorna, bortskrapar
det ofverflodiga med en messingsborste och forbinder
s4 delarne med lsdmetallen som vanligt med lsdkolfven.
Hérdlsdningen erbjuder inga svarigheter. Till lod egnar
sig en legering af 52 delar koppar, 46 delar zink och
2 delar tenn eller nigot annat icke for tjockt flytande
slaglod. Afven genom inliggning af messingremsor
uppnés &ndamélet. Med stora stycken lyckas ocksa
vil den (ehuru oriktigt) s. k. ”svetsningen” medelst
gjutning.

g. Forskoningsarbeten. Styckena erhélla en ren
metallisk yta och derjemte en vacker guldfirg genom
doppning i svafvelsyra af 30° B, aftviittning med vat-
ten, hirpad neddoppning i conc. Salpetersyra af 360 B.
hvarefter de liggas i rinnande vatten. Till svetsnings-
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viitska begégnar man sig ifvenledes at salpetersyra;
till polering smergeln och polerskifvan.

4, Prisforhdllanden.

Nodiga upplysningar om priserna & aluminiumbrons,
jemfsrda med andra metaller och metall-legeringar
meddelas under rubriken: " Aluminiummessing”.

5, Anvéndning,

Aluminiumbronserna finna framfor allt i sidana
fall anviindning, hvarest smidesjern eller stil icke kun-
na anvindas tillfolje af deras egenskap att rosta och
de ofriga icke rostande legeringarne tillfslje af bristande
mekaniska egenskaper ej #ro tillfyllestgérande. Afven
ega aluminiumbronserna fram/ér dessa legeringar, for
ménga Hndamal, isynnerhet vid marinen, fordelen af
dess ligre specifika vigt.

De ersitta med fordel alla koppar- tenn- och
koppar- zink- legeringar:

1) Hos foremal, hvilka alls icke eller endast med
svirighet kunna framstillas i gjutjern, gjutstal
eller smidesjern och hvilka i vanliga bronser skulle
fa alltfor ringa styrka. Ofverallt der det giller
~att genom lika tjoeklek vinna en storre motstinds-
kraft mot kemiska inflytanden, sprickning och
notning, eller med motsvarande varaktighet och
sikerhet framstiilla foremilen i mindre tjocklek,
fverallt der har aluminiumbronsen foretride.

Man bor alltid ihigkomma, att materielet ge-
nom varm bearbetning erhiller dubbel, ja tredubbel
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tinjbarhet mot gjutstalet, hvarigenom lingt storre
siikkerhet mot brott erhalles iin hos stilet.

Hos de foremal, hvilka redan iro uppforda under
rubriken aluminium, men hvilka behofya storre
styrka in som finnes hos den niimda metallen.
Hos foremal i maskinindustrien, respektive maskin-
delar, som tagas starkt i ansprak och derjemte
utsittas for kemiska inflytanden, sfisom: maskiner
vid bergshandteringar, pappersfabriker, (Hollin-
darveknifvar, skatvare)) bryggerier, brinnerier, ke-
miska och tekniska inriittningar af alla slag. For
mariner, artilleriet, handgeviir, verktyg i labora-
torier, krutfabriker, vagnstross ete. Sirskildt nim-
na vi: propellrar, foder fo6r pumpar, flaskor for
komprimerade gaser, kugghjul, packningsdosor,
liger, armaturer, kettingar, kolfringar, handtag
och beslag, axlar, kablar, eldstider och eldstads-
bultar for lokomotiv, sjud- och blisror m. m.,
ventilsiiten, spindlar, velocipeddelar, traverser, an-
karbultar, skeppsbeslag, nitnaglar, muttrar, kilar,
hammare, skrufnycklar, skrufvar, pertorerade pla-
tar ete.; konstgjutningar och konstsmiden af alla
slag; sisom: byggnadsartiklar, husgerad, dekora-
tioner, ornament ete.

6. Handelsformer,

Vi leverera af aluminiumbronser:

. Guldbrons med 3—5 °/, aluminium. Spee. vigt

8,37—8,15. Halltasthet i gjutet tillstind 40 kg.
pr 1 mm?® tinjbarhet 60—70 °/, pr dec. Egnar
sig for alla féremdl, som foretridesvis skola ut-
mirka sig genom en vacker guldfirg,
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Dessutom finner den anviindning i sidana
fall, hvarest metallen en lingre tid utsittes for
stark hetta. Den oxiderar mindre i hettan &n
koppar och jern och egnar sig derfor utmirkt
till for ex.: tindrér i gasmotorer, packningsdosor

“och spindlar for lokomotiveldstider. Afvenledes

B.

BB.

kan man anviinda denna brons i kemiskt hiinseende
i sddana fall, der den eljest fordelaktigare 10-pro-
centiga bronsen synes for dyr.

Stalbrons, med i medeltal 81/, °/, aluminium (hvari-
bland 19/, silicium). Spee. vigt 7,7. Hallfasthet
i gjutet tillstind 45 kg. vid 50—60 °/, tinjbarhet,
ovanligt tinjbar och seg, men mindre elastisk
(elasticitetsgriins 6—8 kg. per mm?). Denna brons
bor derfor aldrig anviindas i gjutet tillstind der,
hvarest vid stort ansprik pa hallfasthet eller tryck,
ingen blifvande formforindring fir intride. Der-
emot kan detta lita sig gora, om bronsen vid
icke allt for hog temperatur bearbetas genom
smidning, valsning eller dragning. I detta fall
uppnér bronsen gjutstilets elasticitetsgriins (24 kg)
och dess hillfasthet (60 kg) men otvertriiffar dess
tinjbarhet med det tredubbla (35 /).

Utsiittes bronsen {6r en myecket hog tempe-
ratur, si forlorar den Ater sin elasticitet. Denna
sort rekommenderas alltsi hufvudsakligast 1 sd-
dana fall, der stort ansprik p& brottsikerhet stil-
les till metallen, d. v. s. der den ir utsatt for
plotsliga stotningar (flera slags maskindelar, ka-
noner ete). :
Brons, med 8!/,°/, aluminium och 1'/,—2°/, silici
um, bor anvindas, di metallen redan i gjutet till-
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stind bor hafva en god elasticitet eller bevara

densamma dfven efter bearbetning vid rédglod.

Hallfastheten i gjutet tillstind 65 kg vid 5—159/,
tinjbarhet. I gjutet tillstind #r denna brons mye-

- ket grofkornig och kristallisk, hvilket ofta foran-
leder metallkinnare att med oritt, beteckna den

sdsom skor.

. Syrebrons med 10 °/, aluminium. Spee. vigt 7,65.

Hallfasthet i gjutet tillstind 50 kg. pr 1 mm?2
Ténjbarhet 22°/, pr 1 dee. Utmérkt limplig mot
oxidering och syreinverkan.

Héardt smidd och valsad, circa 70 kg, pr 1
mm? tinjbarhet 10 °/; pr 1 dec.

Mjukt smidd och valsad, hallfasthet c:a Hb
kg. pr 1 mm? tinjbarhet 24 °/, pr 1 dec.

. Diamantbrons med 10 °/, aluminium och 2 ¢/, sili-

cium, Spec. vigt 7,3. Gjuten hillfasthet 80 kg.
pr 1 mm® Ténjbarhet 0—3 ¢/, pr 1 dec. Ovan-
ligt hard och at stor héllfasthet, dock motsvaran-
de skor.

Stycken gjutna i ofvannimda bronser efter
teckning eller inséinda modeller, valsade och smid-
da stycken i alla former, trad, plitar, ror utan
gjutsom, stiinger, profiler ete. '

Ren aluminium i stéinger & 1 kg. och i afde-
lade tackor, for sjelfframstillning af bronsen.

B. Aluminium-messing.

1. Fysikaliska och kemiska egenskaper.

Aluminiums inflytande sisom tillsats till messing

it
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gor sig hir #innu mer mirkbar in hos kopparn; ver-
kan blir relativt stegrad. Der icke de specifika egen-
skaperna hos aluminiumbronsen med afseende & firg,
tinjbarhet och syrsiittning tagas i betraktande eller
filla ett afgorande utslag, otverallt der ernir man med
ringare medel samma mél, men ett lingt bittre resul-
tat med aluminiummessing #n med andra legeringar.
Saledes giiller det som ér sagdt om aluminiumbronsen,
ehuru i ringare grad hvad de fysikaliska och kemiska
egenskaperna betriffa, dfven aluminiummessingen. An-
giende hallfasthetsférhillanden kan siigas, att hallfast-
heten 6kas med aluminiumhalten, hvaremot tiinjbarhe-
ten forminskas alltmer, ju storre zinkhalten dr.

Saledes, ju storre den senare ir, ju mindre alumi-
nium far tillsittas, pd det att legeringen ej skall blifva
for hard och spréd. Till 40 ¢/, zink bor man ej lata
tillsatsen af aluminium ofverstiga 2 °/,, till 33 %/, zink
ej ofver 3,0 °/,. Vanligtvis bor zinkhalten ej vara
storre én 33 °/,, nir god tinjbarhet onskas.

0. Legeringens framstilining.

Alaminiummessingens framstillning ir enkel; mes-
singen smiiltes som vanligt aluminium, tillsittes efter
afskumningen bitvis, omrores vil och far koka starkt
en stund, hvarefter degeln utlyftes.

3. Bearbetning.

Det som forut #r anférdt om aluminiumbronsen
giller i allmiéinhet ifven for aluminiummessing. Med
hinsyn till smidningen #r likvil att mirka, att med
aftagande af aluminiumhalten den tillitna smidestem-

l




peraturen sjunker, si att metallen vid !/, °/, endast
far arbetas kall, vid 1 °/, ljum, vid 2 ¢/, mérkrod och
vid mera ién 2 °/ stigande inda till korsbirsrod. Le-
geringar med 40 °/; zink lita sig alla utan undantag,
oberoende af aluminiumbalten, smidas rédvarma, men
de som endast innehilla omkr. 33 %/, zink deremot en-
dast i det fall aluminiumhalten uppgér till minst 2— 31/,9/,.

Aluminiummessing far icke hastigt afkylas med viit-
skor, emedan den derigenom blir sprod; en langsam af-
kylning deremot befordrar samtidigttéinjbarhetochstyrka.

Utgjutningen f{6rsiggir pid samma sitt som alumi-
niumbronsens.

Aluminiummessing kan, liksom vanlig messing,
16das med bade mjukt och hérdt slaglod.

A Prisforhdllanden.

Metallviirdet hos atskilliga aluminiumlegeringar och
likartade metaller stiller sig ungefir som foljer:.

| . & || Prisforhallande*
;'5 &) fort
Material ) s e
‘[g ~ || lika || lika
FIE = bﬁrkraft”volymer
il =¥
Aluminiumbrons 5 9%, Gjuten ’1,39. 2,08, 11,41.
8 L 1,48.]11,76. | 1,45.
2 105 sl [Eas il 38 lelih 3
Aluminiummessing 1 S 1,01.]11,51. /1,04.
5 G ] RO 15l
Kanonmetall 8 ,itenn |1,26.)12,69.|1,40.
Valsad messing 66 koppal 10,96.112,61. 1.
Fosforbrons 0,88, P “1,‘20. 3,41.111,32,
Deltametall gJuten 11,80. 3,64,1 1,85
Valsad koppar ‘1 25,1 2 11,32
pp [‘l )

*For de gjutare som sjelfva framstilla sina legeringar.
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Till oech med 10 °, Aluminiumbronsen dr alltsd
nu, sivil med afseende pd lika volym som lika vigt
billigare #n Fosforbrensen.

ML Aluminium som raffinaderingsmedel.

A. Aluminium
iJern- och Stalindustrien.

. Alumininm i Jern- och Staigjutning

Genom jernoxiduls inverkan pa kol bildar sig 1
flytande jern en gasformig kropp, koloxid, hvilken
vid metallens stelnande séker undkomma och derige-
nom #stadkommer en blisbildning i gjotet. Tillsittes
deremot i det smilta jernet aluminium, éfyven i mycket
ringa mingd (0,1—1°/,), si beverkar detta, att jern-
oxiden, som dessutom verkar skadligt genom att gora
massan tjockflytande, under bildande af en fast kropp,
aluminiumoxid, térstores och blasbildningen, sividt den-
na beror pd koloxiden, omdjliggores.

Msjligen — &tminstone hafva nyligen flera aukto-
riteter upptridt foér denna &sigt — reducerar ocksd
aluminium sjelfva koloxiden.

Aluminiet verkar vidare i riktning af att befordra
forvandlingen af det 1 lést form i det smiilta jernet
sig befintliga kolet, i grafit.

(Man bor akta sig vil att tillsitta for mycket aluminium, di
ofverskottet endast Astadkommer stark eftersugning, hvilket latt dter kan
blifva till en felkilla.)

Genom denna dubbla verkan vinnes féljande for-

delar:
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« Gjutstycket blir till alla delar likartadt, utan négon
hard skorpa, siledes pd alla stillen lika fast
och derfiér sd mycket hallbarare.

2. Det bestar af fina likformiga korn, later Litt putsa
sig och bearbeta sig med stalet.

3. Derigenom att koloxidens utveckling omdjliggores,
bortfaller blasbildningen och dermed uppstiendet
af ihdligheter i gjutstycket.

4, Den smilta metallen blir mycket littflytande och
uppfyller formen fullstindigt, si att féremal, som
cljest endast kunna arbetas ur stycket, lata gjuta sig

5. Metall, som borjar tjockna i sméltpannan, kan genom
tillsats af aluminium genast goras littflytande.
Sirskildt gynsamt verkar aluminium vid gjutning

af stdlgjot; redan mycket sma Aluminiumméngder
0,004—0,025 °/,, tillsatta under gjutningen i kokillerna
eller i gjuttratten, verka i hogst frappant grad lugnande
pd metallen, si att densamma néstan i samma 6gon-
blick de tillsittas star lugn och stelnar fullstindigt
jemt pd ytan. Att tillsiitta Aluminiet i gjutskinken
eller i ”Convertern” rekommenderas ej.

Smidesjern blir gjutbart genom tillséittning af Alu-
minium. Den framstilda gjutningen visar, med hiin-
seende till mekaniska egenskaper och magnetism, smi-
desjernets egenskaper.

8. Aluminiets anvindning,

Vid gragjoten &r det i allminhet, for fraktbespa-
ringens skull, fordelaktigt att anvinda aluminium si-
som ren metall i sma stycken, sidana som vi leverera
till férutniimnda éindamal. Man ligger dem p& botten
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af smiltpannan eller innu bittre, man haller dem ned-
doppade med tinger tills de #ro losta, ror vil om och
gjuter.

For att vid gjutning af smiirre massor undvika
afvigning af mindre aluminiumméngder, sisom och
isynnerhet vid stalindustrien, fora vi i handeln en stal-
aluminiumlegering, hvilken man ligger rodvarm i smalt-

pannan eller kokillen.

B. Aluminium
vid koppar- och messinggjutning.

{, Allmnt,

Kopparn upptager vid smiltningen syre ur luften,
hvilket gifver anledning till gasutveckling och derige-
nom férorsakar blisbildningar i gjutstycket.

For att forhindra detta, undanrodja kopparoxidul-
foreningar och ernd den hogsta elekiriska lednings-
formiga jemte den storsta striickbarhet, ar dfven hir
en helt ringa tillsats af aluminium tillréicklig d. v. s.
1,—1 p. %y hvilken tillsittes omedelbart fore gjut-
ningen. Samma fortriffliga verkan gor aluminium vid
omsmdltning af gammal messing och at messing-
affall. Vid dessa ritta sig naturligtvis tillséittningen
efter i huru stor grad den gamla messingen &r foro-
renad.,

%. Raffinaderingsmedlens handelsformer.

Vi leverera till raffinaderingsmedel:
A. Ferro-(stal)-aluminium med 10 ¢/, aluminiumhalt.
B. Ferro-(stal)-aluminium med 15 °/, aluminiumhalt.
Bada sorterna i platar 10—20 mm tjocka,
som litt 1ata sonderdela sig, eller i sonderstyekadt
tillstdnd.




Tabell,

C. Ren Aluminium i stinger a 1 kilo, eller i afdelade
tackor, med 10 afdelningar om 70 3 80 gram.

utvisande aluminiumbronsernas och aluminiummessingens
samt universalmetallens h#llfasthet och tinjbarhet 1
jemtérelse med nigra andra metaller.

Hallfasth. angifven i kg pr 1 m2, Ténjbarhet 9/, pr dm.

[ =
Nr, Material. H]filf' . T“O;Ov f Anmiirkningar.
1/AL brons m. 5,5 9/, Al 40, 0/ 64,0 | Gijutet
9 Bioe - 8,0 » || 50,0 [ 52,5 b
St R 570[ 31,7 -
4 D:o o 95 ) I 0 (19,0 ”
5} e 21000025 63 51 11,0 5
6 Dioli b0 s 68 00 1.5 2
7 Beo 18 o 80,0 0,2 .
8/AL mess.,, 0,25, , [30,0 61,0 %
9 Do ,, 1,0, , 40,0500 i
10 Do, 15 o 4500390 >
11 Do ,, 20, , |485] 30,0 35
12 R 50 360 Ll 52011900 5
1131 Deos 7 B0, 00 161,0070 s
14 Do, 40, o l690] 63 %
15 Unlvelsalmetall U. 3.1/ 42,0 | 40,0 0
| 16 D:o U. 4./ 62,0|[12,0 =
17‘Flussté.lsk (Bessmr st.) | 50,0 || 20,0 59
18 Manganbrons 25,5 119,0 =
19 Deltametall 31,5 | 19,0 o
20|Gjutstal till kanoner 55,0 13:5 =
21{Vanlig brons 22,5, 7,0 5
22 Gjutjern. 12 )

1—21 efter forssk at Hr PlOf Tetmajer i Edsforb.

Polyteknikum i Ziirich,




Yigt—Tabell.

Aluminium-Plat

Aluminium-Rér

Alumin.-Trad

2 Vigt Utviind. Vigt per| Vigt per
Tjocklek |or Qvad-| Diameter [Godstiock- | Tspande | Tjocklek | 15pande
i ratmeter i lek i meter L meter
. m. i kg. m. m s oman e e DL ordie
501850 B 34 10,0 | 212,00
45 1215 10 1 76,34 9,5 11914
40108015 | 1 ares ke 96 lin g
35 | 946| 20 | 1 |161,16] 85 |153.2
30 L 81025 | 1 (o035 | B0 1%
oe i gl Bor g oA 7,5 | 119,30
20 | 540 | 85 | 1 |28843| 7.0 |10390
15 | 405| 40 | 1 (3308 | 65| 8958
10 ool 4 | 1 [81318] 6ol 1632
00 | 243} 807 1 41b63] 53| sa12
0,8 216 B L b1 Rt 501 550
07 | 1,89 | 60 | 1 |50050| 45| 4293
0,61 1621 65 | 1 |biosgl dp| Hagq
05 | 135| 70 | 1 |58248| 35| 2597
04 108 ) 5 -l 05 | 1903 50| 1906
03 | 081 10 | 05 | 4029 25| 13,23
025 | 067 15 | 05 | 61,21] 20| 848
20 | 056 | 8270 15| 477
95 | 05 [10390] 10| 212
0,5 0,03
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