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LINDAHL & RUNER, GEFLE.

ANGPANNOR.

Horisontela Tubuldra Angpannor
med yttre eldstad.

Dessa pannors lingd std alltid i ett vil proportioneradt forhéllande till
tubernas diameter. Tuberna i#ro s& placerade, att man med storsta litthet &t-
kommer hvarje del af pannan i och for dess rengiring. Pannorna #ro starkt
stagade samt forsedda med renstut och &ngdom.

Vertikala Angpannor

med inre eldstad.

De vertikala pannorna iro forsedda med horizontela tuber och cirkula-
tionsmunstycken eller med vertikala tuber af flerfaldiga slag.

Genom att aflyfta den yttre kipan blifva pannorna till alla delar ftkom-
liga for rengbring.

Sjépannor
af alla befintliga konstruktioner.

Alla pannor tillverkas af prima svensk &ngpanneplit samt prima tri-
kolstuber.

Priser och ritningar vid férfragan.
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ANGMASKINER.

Vid val af en fngmaskin bér man alltid forst taga i betraktande, huru-
vida det #r af noden att med den minsta mojliga brinslefitging uttaga den
mojligaste storsta effekten, eller om tillgingen pd briinslet dr s tillrickligt, att
nfigon storre besparing dervid icke behofver iakttagas. D& man emellertid pi
senare tiden, ifven vid sigverken, der i allmiinhet forr brinslet var mer én till-
riickligt, borjat tillgodogora sig affallet, s& hafva vi tagit till vir sirskilda upp-
gift att vid konstruktionen af véra &ngmaskiner tillimpa alla nya forbattringar
och dervid lyckats uppnd de bista resultat. Man skall ifven snart finna att
en maskin, om #n dyrbar vid inképet, inom kort tillfolje af den ringare brénsle-
ftgfingen betalar sig och lemnar ett godt resultat.

For att s& mycket som mojligt minska den doda vigten och pi samma
ghng oka maskinens hillfasthet, dro alla smidda delar af bessemerstdl. Maski-
nerna iro forsedda med ytterst kinsliga regulatorer, hvarforutom cylindrarne
iiro gjutna af sirskildt utvaldt tackjern, som efter mycket kort begagnande gif-
ver cylinderloppet en hérd polerad yta och silunda minskar kannans friktion,
pé samma ging som dtgingen af smorja i betydligaste mén reduceras.

Vi indela vira &ngmaskiner i foljande klasser:

Flyttbara Angmaskiner Klass A, med slaget 2 ginger Cylinder-diam.

D:o d:o po Byt » DI RS » »
Fasta d:o » A, » p. 2 » » »
D:o d:o piss B ey pir i log ey » »
D:o - d:o » G » lika med » »
Liggande Compound Maskiner.
Stéende d:o d:o.







LINDAHL & RUNER, GEFLE.

Flyttbara Angmaskiner Klass A.

Dessa litt transportabla maskiner behofva ej négon sirskild dngpanne-
inmurning eller uppmurad skorsten, emedan pannan, som ir forsedd med inre
eldstad, ér jemte maskinen uppstilld & en gemensam bottenplit.

Cylindern ér &ngmantlad och kladd, samt forsedd med under ging for-
dnderlig expansion. _

Med maskinerna folja handpump, matarpump, forvirmare och ytterst
kinslig regulator samt alla behofliga ror, kranar och ventiler; siledes fullstén-

digt utrustad for iglngsittning.

Flyttbara Angmaskiner Klass B.

Dessa maskiner taga, genom sin enkla och litta konstruktion, ett ofantligt
litet rum i forhallande till maskinens kraft och #ro ytterst litta att flytta frin
en plats till en annan. A sjelfva maskinens grundstol &r pannan placerad och
behsfver denna klass, likasom den foreglende, ej nfgon sirskild inmurning eller
murad skorsten.

Till maskinen hérer handpump, matarpump och ytterst kinslig regulator
samt alla behofliga kranar och ventiler; siledes fullstindigt utrustad for igéng-

séittning.
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LINDAHL & RUNER, GEFLE.

Fasta Angmaskiner Klass A.

Dessa maskiner hafva grundstolen, cylinderlocket, vid hvilket cylindern
ar fastskrufvad, och maskinlagret gjutna i ett stycke, hvarigenom maskinen blir
starkt bunden inom sig sjelf. Metallerna bestd af fosforbrons med sirskildt
stor glidyta. ;

Genom det stora forhdllandet mellan cylinderns diameter och slagets lingd
blifver maskinens omloppstid liten, och i samma mén friktioner, spillning af
dnga och ftgiing af smorja reducerad.

Maskinen dr forsedd med under gﬁﬁg forinderlig expansion, dangmantlad
och klidd ecylinder samt matarpump, hvarforutom tvirhufvudet har ansittbar
glidyta.

Kondensorn, nir sddan ¢nskas, placeras bakom cylindern. Luftpumpen
ir dubbelverkande och erhfiller sin rorelse genom pistonstingens forlingning
genom bakre cylinderlocket.

Alla ventilsitena och anslagen #ro af metall samt ventilerna af kautschulk.

‘Nominella histkrafter .........._. 3 5 6 8[| 10 12| 15| 20| 25] 30| 35| 40
Effektiva hiastkrafter vid 756 ®
angtryck och '/, cylinderfyll-
ke e S S e 6| 10| 12| 16| 20| 24| 80| 40| 50| 60| 70| 80
Effektiva hastkrafter vid 75 @
angtryck och '/, cylinderfyll-

NINTEE s s e L 4 6| 8| 10| 12| 14| 18| 24| 29| 33| 37| 43
Cylinderns diameter...... v.-tum | 4'/, 6l 78y 9 10 gt 1203 Pal 4 (S 6¢ 6
Slagetstilanedii S » 9| 12| 14| 16| 18| 20| 22| 24| 26| 28| 30| 32
Antal omlopp -..-cccee.. pr min, | 180 | 140|125 (110 100| 90| 85| 80| 75| 70| 65| 60
Svianghjulets diameter ...... fot 3 AT 5 B S| S5 8% e G B S SR RO R B0 e BT (] 1
Axelns diameter ........ v.-tum | 2%/, 38T/ A AL ISR SR DTl o8 SRR B L T

sl anod et R itk fot 4 |4,25| 4,5 4,75 5(525 55| 6] 65| 75| 885
Angrérets diameter ...... vosbum || 1 1AL L 2 12 Aot S 2Bt e BN S Y S SR/
Afloppsrérets diameter... v.-tum | 1%/, O A e 2 813Y, |8, 8%, 414, |4,

Pris:
Med Regulator, Angmantel, Rem-

skifva och Kranar......... G e s R e e e e e el e e e b e Sl
Matarepump  ooocoocooeceamama » el b e
Foranderlig expansion ...... DEB]EET el S P B | R e e Pliechi aR Attt
Kondensorgsts Lot utsiess el e Pa e e fesry cslie e | e e s n] B0k D ) S0 S [ R







LINDAHL & RtTNER, GEFLE.

Fasta Angmaskiner Klass B.

Dessa maskiners grundstol, maskinlager och tviirhufvuds glidplan éiro sam-
mangjutna i ett stycke. Cylindern ir forsedd med siirskild fot, som fastskruf-
vas vid grunden, och cylinderflensen vid grundstolen, genom hvilket arrange-
ment maskinen vinner den storsta stabilité.

Kondensorn #r af samma konstruktion som foregfiende och placeras pi

samma siitt.

Nominella hiistkrafter .. ...
Effektiva histkrafter vid 75 ®
angtryck och !/, cylinderfyll-
nINgs i e e A ona
Effektiva histkrafter vid 756 ®
angtryck och 1/4 cylinderfyll-
TS0 06 B0 O AN O O
Effektiva hiistkrafter vid 60 @
angtryck och 1/, cylinderfyll-

TUORIYR 25 B 5 O O e O DR
Cylinderns diameter . . v.-tum
Slagets ldngd . ... .. »
Antal omlopp .. ... pr min.
Svinghjulets diameter . .. fot

» bredd . . . v.-tum
Axelns diameter. . .. . »

» Jangd’ e G, fot
f&ngrb'rets diameter. . . v.-tum
Afloppsrorets diameter . »

LRI RN B G0 0 O oot Kr.

Matarepump med metallventi-

oSt ot (e e i extra Kr.
Variabel expansion . » »
Kondensor - .. ... » »

©

4 5 6 8 10 15 18
10 13 17 20 25 35 45
6 8 10 13 16 24 28
8 10 13 16| 20 30 35
1 8 9 10 kil 12 13
10, 12\ 13y 15| 161 18| 191,
135 130 125| 120| 115| 110| 105
4.5 8| 5.6 6] 6.5 7 7.5
6 6 7f 7 8 8 10
3| 4| 4My| 4| 4| 5| 52
3.75 4| 4.25| 4.75 5| 5.25) 5.50
1B 2| 2Ys| 2%| 2% 38| 8
2| 3| 8Ys| 3o 33, 4] 41,
of0—

20

36
45
14
100
10
5

5.75

31/,
41/,

25

40

50
15
221/,

95|

30 35
750 90
48| 56
60| 70
16 17
24| 251,
90( 85
9| 9.5
12| 14
6| 6%
6.25| 6.50
4| 41y

5 6Yy

40| 45| 50
105 120 130
64| 72| 80
80| 90| 100
18| 19| 20
27| 281, 80
80| 75| 70
10| 10.5| 11
14| 16| 16

65| 6fs| T
6.75 7| 7.26
4| 43 5
5| 5%y 6

Fasta Angmaskiner Klass C.

Dessa maskiner éro af samma typ som klass' B och taga i forhdllande till
sin kraft mycket litet ram. De limpa sig sirdeles vil der man #r i behof af
stor hastighet, sisom vid sfigverk etc., di stora utvexlingar och remledningar
kunna undvikas.

Priser och ritningar vid forfrigan.
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LINDAHL & RUNER, GEFLE.

Compound Maskiner.

I dessa maskiner verkar dngan under fortgende foréinderlig expansion,
forst i en mindre cylinder och sedan i en cylinder med storre diameter, for
att #fven der expandera innan den slutligen inledes i kondensorn. Hirigenom
vinnes den hogsta majliga &ngbesparing, hvarfore dessa maskiner iro att rekom-
mendera sirskildt for qvarnverk och fabriker i allmiinhet, der kraftbehofvet ar
stort och briinslekostnaden spelar en betydande roll.

Derigenom att kraften & de bida i vinkel stiende vefvarne #r lika for-
delad, arbeta dessa maskiner utomordentligt vil och jemnt.

Compound maskiner tillverkas sivil liggande som stdende.

Priser och ritningar lemnas vid forfrigan.
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LINDAHL & RUNER, GEFLE.

ANGVALTAR.

De flesta storre stider, sivil i utlandet som i Sverige, ha pd de senare
tjugu &ren borjat macadamisera sina vigar och gator. For att gifva stenmas-
san erforderlig fasthet och sammanhfllning anvindas tunga viltar, som fram-
drifvas medelst dnga. Vidstiende figur visar en sidan &ngvilt.

Genom att vil proportionera vigterna ofver fram- och bakhjulen erhéller
den viltrade viigen den storsta jemnhet och foérhindras alla skadliga forskjut-
ningar af macadamen under nedpressningen.

Angviiltar tillverkas af alla storlekar.

Pris, beskrifning och ritningar vid férfragan.

Angviltarne dro s& konstruerade, att desamma ifven kunna anvindas som
kraftmaskiner t. ex. for drifvande af stentuggare for krossning af macadamen.

Sedan 1879 har en A&ngvilt af vAr tillverkning varit i stindigt bruk i1
Gefle stad och visat ett godt resultat.

Ur afsyningsinstrumentet 6fver denna maskin gores foljande utdrag:

»— — — — — att vi anse Hrr Lindahl & Runer icke endast fyllt det ingdngna
kontraktet for leveransen af ofvannimnde maskiner*, utan #fven, genom forbattrad konstruk-
tion af atskilliga maskindelar, lemnat ett arbete, som, p4 samma ging det utgér en heder
for deras vilkdanda verkstad,l dfven bor tillforsikra Gefle stad lingre nytta och varaktighet
af de nu emottagna maskinerna.

Theodor Hvasser. J. O. Aberg. Carl Richnau.
Civil-Ingenior och Verkst. direktor Maskiningenior vid Upsala— Maskiningenior vid Gefle—
vid Gefle—Dala Jernvig. Gefle Jernvig. Dala Jernvig.

% f&ngviilt och stenkross.
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LINDAHL & RUNER, GEFLE.

ANGHASTAR.

Landsvags-Lokomotiv.

Vid platser der man fortfarande ir nidsakad att pd landsvig transportera
sina produkter och rfmaterialier, sisom malm, jern och tré m. m., har man
funnit nodigt att afven der begagna sig af Angkraften, sisom varande den billiga-

ste och mest tidsbesparande. De landsvigslokomotiv som vi for detta dndamal
tillverka #ro i stdnd att draga betydligare laster — #fven uppfore svira stig-
ningar — och lemna i ekonomiskt hiinseende vackraste resultat.

De lastvagnar som anviindas for transporten &ro konstruerade for de olika
andamalen hvartill de #ro afsedda, dels sfisom stjelp- och dels sisom fasta vag-
nar, samt forsedda med bromsinrittningar och dylikt, hvilket gir dem lattskotta

och litta att manovrera.

Pris, ritningar och beskrifning lemnas pa begéran.
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LINDAHL & RUNER, GEFLE.

DIREKTVERKANDE ANGSAGAR.

Hvarje ram for sig dr helt och hal-
let oberoende af hela det ofriga syste- -
met, hvadan signingen kan vid hvarje & :T,}},‘f,‘f.}.",'.‘,} fﬁfﬁﬁiﬁ
ram drifvas med den hastighet som on- o L
skas, allt efter timrets groflek eller dess
mer eller mindre svarsagade beskaffen-
het. Genom samma anordning forebyg-
ges dfven det ofta forekommande obe-
haget att nodgas stanna hela sagen en-
dast for att afhjelpa kanske nagot min-
dre fel eller olag i maskineriet. Hela
den invecklade mekanismen af axellednin-
gar och remmar m. m., som &r n6dvin-
dig vid de vanliga sigverken, undvikes
hir, och nedre sighuset blir fritt samt
vinnes en betydlig besparing i grund-
liggning och smorja.

Sagstativ, &ngcylinder och ofriga
anordningar dro alla fistade pa en ge-
mensam bottenplat. Kraften fran cylin-
dern verkar direkt pa sigramen genom
pistonstingen, hvilken senare ér fistad
sd, att nigra sittningar uti maskineriet
icke verkar det ringaste storande pa det
hela, ¢j heller nigra brytningar kunna
uppkomma.

Hela den vickande vefrorelsen for
kraftofverforingen vid vanliga sagramar
ar hir forekommen.

Genom en sjelfreglerande expansions-
slid gifves sigramen en fullstéindig jemn
gang, antingen den forsigar stockar af
storre eller mindre tumtal eller gar i
tomningen.

Pris och ritningar lemnas pa be-
géran. j

Utur ett intyg frin forvaltaren Hr
Joh. Benj. Steffen vid Nis Sagverk of-
ver de direktverkande dngsagramar som
der anviindts sedan 1879, gores foljande
utdrag: »— — — — tilltror jag mig
kunna afge det bestiimda yttrande att
denna metod, siirdeles for dubbla littare
ramar, har afgjort foretriide framfor de
hittills anviinda konstruktionerna for
sagverk inom vart land, dels deraf, att
ramarne iro oberoende af hvarandra,
inga remmar erfordras, storre hastighet
in de gamla dubbla ramarne i ett for- : ———
hallande som 160 till 120, dels dfven T l.tmm‘;!)M“\.Il*‘
tunnare sdgblad och ergo mindre mot- | M}\h I
standskraft. o

Forshgningen af medelmittigh groft timmer har i allmiinhet och sisom ett medeltal upp-
gitt till 360 & 400 timmer pr dygn och maximum till 500 pr dygn pr ramo.




LINDAHL & RUNER, GEFLE.

RAMSAG
- med helstativ.

Bide dfre och undre stativet iro
af gjutjern, fast sammanskrufvade och
gifvande det hela fullkomlig stabilite.

For att gitva slgramarne erfor-
derlig mjukhet under géngen Ifter
man hela sfigstillningen hvila pd ett
underlag af trd, allt sammans vil
sammanbundet och fastskrufvadt vid
grunden. :

Formedelst 2:ne par valsar fram-
matas stocken, som hvilar pd och sty-
res af 2:ne vagnar, den ena framfor,
den andra bakom ramen, s& att sig-
ningen kan fortgd oafbrutet. Allt
smide dr af bessemer for att s mye-
ket som mjligt medelst smickra di-
mensioner minska den doda vigten.

Ramens bredd =

Slaget =

Pris och ritningar lemnas pd be-
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LINDAHL &

RUNER, GEFLE.

RAMSAG
med halfstativ.

I detta fall bestir endast det ofre
stativet af gjutjern, som hvilar pd
tvenne tribockar. For ofrigt ér det
hela af samma konstruktion som den
foregiende ramen med helstativ.

Ramar med halfstativ dro sir-
skildt passande for turbinsdgar.

Ramens bredd =

Slaget =

Pris, ritningar och kostnadsfor-

slag lemnas vid begiiran.
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LINDAHL & RUNER, GEFLE.

FLYTTBARA SAGVERK.
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LINDAHL & RUNER, GEFLE.

KANTVERK.

For sivil kedje- som valsmatning.
Nyaste och forbittrade samt betydligt forenklade konstruktion.
Pris, ritningar och kostnadsforslag vid forfrigan.

PLIGGMASKINER.

Under den linga tid af nirmare 25 &r som pliggmaskiner tillverkats vid
verkstaden, har tillfille lemnats att infora alla mojliga forbittringar, si att de
1 sitt nuvarande skick af pliggfabrikanter anses vara de bista som forekomma
1 marknaden.

De lemna ett jemnt och vackert fabrikat.

Pliggmaskiner tillverkas af tvenne storlekar:

Enkla Pliggmaskiner.

Pris och beskrifningar lemnas pd begiran.
Tillverkningsformiga
Dubbla Pliggmaskiner.

_ Pris och beskrifningar lemnas pd begiiran.
Tillverkningsformfga
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