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Uppgifter vigter i allmänhet temligenäro En delnoggranna.
såsomendast ungefärliga,dock åexempelvis remskifvor.

mått i millimeter,Alla undantagandestagas vid skrufvar, som
VVhitxvorthsefterutföras system.

reqvisition i svenskt verkmåttVid utföres sålunda arbetet likafullt
denefter reduktionstabell,millimeter,i återfinnes å så-som 3,pag.

följd af tvingandetillvida skal, förbehåll arbetet skallgöres, att
svenskt elleri skarptutföras verkmått.annat

nyssnamdeVid i reduktionstabellstörre, förekommande verk—
vi till dehänvisa reduktioner,mått, återfinnas å tabellernasom för

transmissionsdelarne.olika Finnesde det begärda verkmåttet der
det liggandenärmasttages millimetermattet,upptaget, såvida annor-

lunda bestämmes.,

afdel de dennaEn katalogstor 1 upptagna transmissionsdelarne
på lager; öfrigtständigthålles utföres på möjligast korta tid.

utföra viPå medbegäran nöje, kostnadsfritt, förslag med full-
kostnadsberäkningarständiga jemteritningar å större och mindre trans—

missioner.
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jMillimeter-Tabell
verkmåttmed jemförande svenska

vidantagen

KÖPINGS MEKANISKAVERKSTAD.%—%%

? IV, v.-t.v.-t. 31 mm sv.3 sv.mm ................................
i 13/8344 ...............

3/16 35" ...............

I157.5 ............... 2...............

407 ............... 8

5/168 43 13 ...............

% 45,

46310 ...............
1

5010 5
7/10 5511 ...............
1 5512.5 2

5813
600/1 %14 ...............

21; 62.515 ............... 2

25/83516 ..............................

23/4/16 67.1/ l ..............................
l18 70

75 539 ...............

1IS/16 8020 ............... ;
22

90I25 ;...............

11/328 95...............

3 10030

öfvergångcn från detunderlättaförtabell attuppsattDenna är
verkmåttenEhurumåttsystemet.franska,dettillsvenska,gamla, nya,

motsvarighet i de uppgifnahafva sinnärmelsevisendastnaturligen
verkmått,gjorda i svensktbeställningar,allautförasmillimetermåtten,

annorlunda bestämmes.såvidatabell,dennaenligtmillimeteralltid i
beställes verktum, göresaxelexempelvissålunda 2Om en

millimeter.den 50
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transmissioner.Öm

hänsynför litenallmänhetifabriksanläggningarVid tager man
gangmångentransmissionerna, blir ytterstaf desammaskötselnochtill

bristfällig.
redan vidbetydelse,så attdock afDenna fråga stor manär
i hufvud-anordningenhafvabörbyggnadsritningarnaafuppgörandet

sak klar.
möjliga, nyttiga arbete,detfåaf drifmaskinFör störstautatt en

många saker iakttaga.anordnandevid transmissionernashar attman
hufvudkraften öfverföresolika icke allt,Huru gestaltar sig om

kugghjul användas,remskifvor och linskifvor eller och huromgenom
förringas driftkostnaderna för längre axelledningar,mycket kraf-om

midteninledes i lika åt båda sidor, det docksamt änten om, som
fall sker,flesta hufvudaxeln utsträckesi de blott i riktning.en ——

fördelaktigtHuru det kan slå ifrån vissa delar afär om man en
helaledning, verket behöfver elleratt kan låtautan stoppa, om man

maskiner gånågra på öfver-tid, alla med.utan att tagas
delHuru af drifkraften axelledningarnastor inom industriellen

anläggning förbruka, visas följande sida af tabellen, upptagande någraa
Amerikasaf framstående firmor.mera
Af denna tabell publicerad i American Machinist för 6 Nov.

1890 framgår, kraftförlustenatt äfven vid väl anordnade och-— om-
sorgsfullt skötta axelledningar, såsom hos XV. Seller C:o.,ex. är
öfverraskande eller omkringstor Manprocent. kan häraf40 sluta,
hvilken ofantlig kraftförlust mindre omsorgsfullen anordning och skötsel
skall medföra.

Äfven vid vår verkstad hafva vi gjort dylika undersökningar och
finnes resultatet infördt i tabell.samma
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DKÖPINGS STAVERKMEKANISKÅ.

allmänhet undvikaiVid konstruktion börtransmissioneraf man
allt för vigter.stora

groft,så sökaallt attOrsaken konstruerade ärtill förratt man
möjligt,vinstsåskördablott i fabrikantens sträfvan stor somatt

förböjelse sökadå det köparensi attbetalades äfvenefter vigt, utan
af vissaförstärkandet delar.Skydda sig för återkommande brott genom

kostnaderna f"rFörutom förökakonstruktionerklumpigaatt en
anläggning, och deför mycket, ibelasta byggnadende äfven äroom
rörelse, föröka anledningde hvarigenom de gifva tillfriktionen, en
för kraftförbrulming.stor

En riktig konstruktion sig tillkänna:ger
i säker och lätt uppställning;120 en
i ofarlighet för arbetarne;:o
i säkerhetsinrättningarnas tillförlitlighet;310
i förbrukning af smörj- och putsmedel;420 en sparsam
i ringa kraftförbrulming.5:0

Vid beställning af remskifvor, axlar, kugghjul angifves blottrn. m.
den kraft, i vanliga fall i anspråk, och sällantagessom tänker man
på, maskindel skall,att af det honom påen ögonblick tillfördaett
arbetet, på ögonblick aflemna lika mycket,samma och arbetet på ett
så kort tidsmoment många gångerär större genomsnittsarbetet.än

Man bör dock uppgifva kraften hvarken för hög eller för lag.
Icke för hög, emedan hvarje konstruktörsamvetsgrann sörjer för en
tillräckligt stark konstruktion, heller för lag, möjligenmen i för-
litande på goda firmoratt fullttaga tillräckliga mått och der-man
igenom kan besparing,göra kanen då lätt skadaman sig sjelf,

specialist videnär konstruktionen onödigtvis öfver—skrider den nöd—
vändiga hållfastheten.

En sak, sällan förekommer vidsom fabriksanläggning,en är om-
riktning af axelledningarna, och der så sker, blir det i de tlesta fall
mycket otillfredsställande.

hvarjeTydligt iär, fallatt sättningar i tak och förekomma,väggar
och detta haratt menligt inflytandeett på axelledningarna. Det är
derför nödvändigt, dessa undergåatt en omjusteringnoggrann minstgång hvarje år.en

Ett enkelt och bepröfvadt sätt följande:är Man hänger på några
ställen af axeln, tangenter, snörensom med vidhängande vigter, hvilka
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iinriktningFörinriktning vertikalplanet.tjena itill axelnssnören
dåvanligt afvägningsinstrument,användeshorisontalplanet ett man

efterdessahvarje lager, och sedan justerasvidafvägningtager en
afvägningsprotokollet.erhållnadet

transmissionsdelarne skallaf debeskrifning olikaföljandeVid
erbjuda grundbestämmelser.några flerpåvisa allmännasigtillfälle att

någotvilja vi dock förstöfvergå härtill, trans-vi nämnaInnan om
bevarande.missionernas

Smörjmedel.
egenskaper:måste följandesmörjmedelgodtEtt ega

påd. fästakonsistens&gt;&gt;,viss ytormåstedet v. s.enega120
tryck;och icke bortpressas genom

för-måste länge, d.v.s.ochsigbecka&gt;&gt;årdet vara&gt;&gt;2:o
grad vidtillstånd minstai möjligaständra sitt gynsammaste

tryck;ellerafvexling temperatur
hvarmeddelar,heller deglidytorna,angripafårdet310

beröring;ikommerdet annars
lättflytande;möjligastmåstedet vaa4zo

inne-d.mekanisktfullkomligt rent,måstedet s.v.fara310
beståndsdelar.några fastahålla

ändamåletbetraktandeiharsmörjmedelaf att tagavalVid man
han-det bästa,användaöfverallt utanAttomständigheter.lokalaoclr

besparing.efteruteslutande sträfvaoriktigtlika atttill priset, är somsyn

jjlxlar.
vanligen tillöfverföreskraftenutvecklade ar-afDen motoren

har underaxlarOmloppstalet föraxelledningar.betsmaskinerna genom
gjordesällanhufvudaxelDå förrförökats.ansenligtårende ensenaste
stund—tillgårminut,hvarf 120—450,60—80 nu uppmanän prmer

hvarfi minuten.tillträbearbetningsmaskiner,vid 200—400ex.om,
uppdrifvaderföraxelledning börafanläggning om—Vid manen

reduceradkraftförlustenmindre,diameternblirderigenomloppstalet,
billigare.väsentligtledningenförkostnadenoch
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axelledningar litenlångavidI allmänhet iakttaga, attbör man
hållas klenare.kunnakraft dessaafledes vid hvarigenomändarne,
öfverstiga följande:allmänhetAfståndet i "börmellan lagren .

lw9ojI IOOijmm..diam.mAxelns 8060i 70 nog504030 .

!Afståndet mellan lag-
i 2.20 2.4012502.00 2.10 2.30ren 1.80 1.90rn. I.7o

diameterTagas ökas iafstånden måste axelns proportionstörre,

derefter, för uppkommande nedböjningen.undvika den eljesatt
Hufvudskifvorna å axelledning placeras emellanböra tvenneen

lager och möjligast detnära ena.
Kopplingarna böra så lagren möjligt.sättas nära som
Vid krafts öfverförande från tillaxel bören en annan man an-

vända remskifvor medgifvaoch undvika kugghjul. De förra större om-
loppstalå axeln, de förbruka kraft och fordra dyrbararesenare mer
takkonstruktioner.

hagen
Vid alla lagringar har erfarenheten sjelfreglerandevisat, att lager-
äro,skålar fördelaktigast. Visserligen härifrångöres undantag, ex.

vid ångmaskiner. Men då axlarneäro för någonutsatta nedböj—ning och blifva ocksåde möjligt, vid full belastning,om inpassade
på och ställe.ortnoga
Ehuru sådan konstruktion med sjelfreglerandeen lagerskålar före—

faller ganska enkel, det dockär sällan den blir riktigtsom utförd.
Hufvudvilkoret denär, att hvilkenyta, mot lagerskålen ligger äran,

förstor motståatt tryck och nötning.nog
Särskildt vilja vi påpeka de fördelar våra hänglager erbjuda fram-

för andra.
På gång de stadigasamma äro och oberoende af från hvilken

sida trycket kommer, de äfvenäro relativt lätta. Uppsättningen under-
lättas här betydligt derigenom, Iatt agerbocken först kan ochuppsättas
sedan lagerkroppen/ Efter uppsättningen justeringär i horisontal-planet lätt verkställd, derigenom hålenatt för fästbultarneifotplattan

gjorda ovala; iäro vertikalplanet medgifves justeringen af 50 mm.,
25 åt hvardera hållet medelläget.mm. om

WTES—t :? j.
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Vid den ivertikaljusteringenvanliga konstruktionen, derannars
led till fullosker medels skrufvar, nödvändigt dessadet absolut attär
uppfylla sin Mången dock vid dessa,bestämmelse. gäng händer det
isynnerhet då lagerskålarnesidotryck förekomma, motatt pressas
skrufvarne åt sidansidorna, och då, händer, ärutan enaom som

medkan hela måste tillverkasaxeln åka Skrufvarne derföröppen, ur.
synnerlig derför förkastliga.och gjutna, oarbetade skrufvar äroomsorg,

lager-skalarErfarenheten gjutjernet förhar visat, sär-att är en

jemförelsevisdeles lämplig och, der trycket i lagergångenmetall är
lagt, tvifvel den allra bästa. Mjuka metallblandningar äroutan

fasta partiklar såsom der ochemedan sand d. lättare fastnabättre, o.
dockskada axeln. Lagret fodras understundom med babbits, isynner-

lagerskålen blir exempelvis då desshet da trycket i afsevärdt högt,
längd för-minskas.

lalockLängden vanligen till gånger diametern,bestämmes 4
gjutjern lämpliga,på ytenhet i regeln öfverskrider det förtrycket

anmärkningsvärdt obetydlig.vid sorgfällig smörjning bliroch nötningen D

Keppliugar.
skrufvar medSkålkoppling. Såväl vid medden spänn-som

hvarigenomborrade, axlarnehalfvorna hopfrästa och sedanringar äro
hvarandra.fullkomligtkomma centrera motatt

ändamål,sittfulltFör denna skallSkifkoppling. motsvaraatt
derefterförstoch färdigsvarfvaspåhalfva sin axelhvarjepådrifves

måste användadå till axelnhvarförlöstagas,sedanfårsamt man
användes derförkopplingDennatudelade remskifvor.ochlageröppna

kopplingarnaböraförutSomöfver nämts,för axlarmest 100 mm.
möjligt.lagrensåplaceras nära som

af kilar.användandetförorda vikopplingarVid alla

Remskifoor.
kraftbeloppaföfverförandetremskifvor för storaAnvändandet af
Detspridning. saknasallmännågonvunnithar hos ännu meross

spända, snabbtlättfördelardekännedomtydligen stora somom
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hvarf minutafomloppstal zoo P1"Vidlöpande erbjuda. ettremmar
rembredd afbiaxlar samt 1,220förhvarfför enhufvudaxeln och 400

kraftallaf remmen.öfverföres % genommm., 99.
skola liggaaxlarnei fordrasväl, attSkall löpaFör att en rem

lagrade.parallelt och fastvara
Centrumafståndet bred tagesmedskifvor 4rem m.för 100 mm.

tilländaoch för skifvor bredaremed m.9remmar -

slirar dåbörjanImed talg.glidytanSlirar bestrykesen rem,
den sigförkortartalgen,upptagitdenså snartremmen mer, men

skifvan.intilloch af fettetsig till följd närmaresuger
Öfversekunden.itillRemmens kanhastighet 25tagas m.upp

gå.bör30 m. man
med elliptisk sektion.rakaVid viremskifvoralla göra armarne ,

devisat böjdaDetta erfarenhetenförminskas ochemedan vigten att
spänningarna.förminska de inrestyrkan ellerhvarken förökaarmarne

Denna fördelning afsistnämda olägenhet förekommes rättengenom
centrumsgodset i ring ocharmar,

Remskifvor alltidböra väl balanserade.vara
För fästandet af remskifvor använda vi antingen plattkilar eller

försänkta kilar. Ehuru det understundom vid tudelade skifvor skulle
tillräckligt attvara en-

dast dessafastklämma
kring axeln, förse vi dem
dock alltid med kil.

Önskas kil huf-med
vud, torde detta vid be-
ställningen särskildt om-

då sådan erhål-nämnas,
les, jemte af fabriks-en
inspektörerna förordadFig. Fig.. 2. skyddsinrättning.

Vid från-en rems
alltidslagning bör undvika låtaattman hvila på axeln,remmen utan

i placerastället rembärare vid sidan afen remskifvan. På. begäran
tillhandahålla vi dylika rcmbärare.

Fig. och visa två något olika1 2 typer, bådaförordade af fabriks-
inspektörerna, den första särdeles praktisk, derför den äfven under-att?
lättar påläggande i hög—grad.remmens
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V.-tumVid beställning af remskifvor i utföra vi dem i det isv.
liggande millimetermåttet,tabellen såvidanärmast uttryckligen önskas

verkmått.skarpt

hinskifuer.
föranvändas kraftöfverföring afstånd.Linskifvor på Minstastora

centrumafståndet mellan skifvorna Vid mindre af-bör 15vara 111.

af för liten för åstadkomma erforderligastånd vigten linan denattär
spänningen. vid sådana tillfällen sigAtt linan har visatspänna

förnågot resultat, dels tapptrycken blifvaleda till emedangynsamt
iemedan linan åter dådels förlänger sig, börsnart utanstora, man

använda remskifvor.stället
användas.afstånd öfver mellan skifvorna bärskifvorVid böra120 m. .

diameter ochSkifvornas ax-

väljas såomloppstallarnes att,

små erhållerkraftbelopp, linanvid
ken af Ö—IOhastighet se—m. pr

ändavid tillkund och större 52 m.

linändarneAf vigt är attstor

mjukt ochsammansplitsas jemnt.
möjligtsåvidtMan bör är

livilka Fig-undvika förkorta linor, 3att
ned,och derför hängaförlängt sig

lätt.linanförstöressplitsningarnade mångagenom
Villsmörjas.måste denskickgodthålla i manFör linanatt

delochspilloljadelarkan 1använda beredd linfernissa, taga 3man
Linanlinolja.koktockså enbartellerblandakollofonium varmtsamt

öfverallt.fullkomligtdock torrfernissananvändas förr ärbör än
rakamedstyckei samtgjutjernaf armar,ettLinskifvorna göras

änd—använda vii bananpackningTilldubbel bana.med enkel eller
medjemförligtochtillfredsställandefulltsigvisatoch har dettaträ,

billigare.väsentligtläder, ehuru
ojemnbalanseras,linskifvan enanvändandet bör nogaFöre

gång på linan.på lagrensåvälinflytande sommenligtmyckethar
liggabanorskifvornasbåda samma1deockså,Lika vigtigt attär

inriktade.samt—att vågrättaxlarneplan äro

m



,jäxlar,
svarfningen.efterriktadeochblanksvarfvade

sza.Om axlar se

Viigt PrisDiameterPrisDiameter Vigt
I pr m.m.pr pr m.pr m. IAi löretöre| kg. Kr.Kr.kg. v.-t.v.-t. mm.mm.

113 70 30.05.530 ———

123I1/4 75 505-8 25 34-431 3
3 145013/8 807 31/4 59.134 ——

163 8535 7-5 75 44-2 —

4 1811/2 8-7 2537-5 90 49.5
15/8 4 20509.840 95 55.2 ——,

513/1 2261.143 11-2 100 254
5 2541/4 67.35045 12.4 105 —

17/8 46 275 41/213 75 110 74.0 50
306 80.72 50 X5—3 50 115A

21/5 337 88.053 17.2 120—— —

21/4 18.5 36755 50 5- 125 95-4 —

58 8 51/ 3920.6 130 105.3— ——

60 8 4222 50 155— 111.3 —-

21/2 62.5 923.8 45140 119.8— —

65 925.8 49128450 145 —

23/4 67.5 10 627.9 5325 .150 137.5 —

Ofvanstående pris beräknadeäro för axlar af än metersmer 2
längd. För axlar under förhöjes priset2 medm. underoch%5

med %1 10m. .

Kilar för fästandet af remskifvor, kugghjul, kopplinwar semmD .
sid. 41.

Vid beställning i verkmått reduceras detta till millimeter enlivtD
tabellen.



Sfoppringar5
Konstruktionen förordad af fabriksinspektörerna.

P risei 111D t Diameter Bredde 1a 111e r

st.pr BI,

öreKr. mm.mm.v.-t. mm.

60 257030
2 266211/4 7531

672 8013/5 2734
282 85 7035

31/2 297437.5 —

3 78 3015/ 1040
843 32.13/4 5043
883 335045

3 6046 3317/5 90
3 359775502
4 371032/,, 53 ——

3810621/4 2555
4 3958 1125023/4 1104 4060 75
5 41I2062.521/9 ——

5 4312565 25,

5 65 4413067-523/1 6 4513470 ——

6 47514475753 7 5016380 5031/4,
8 5310285 25

559 17I2590 581811095 6011 190 .
100 ——

4
beställning.påutförasdimensioneraf störreStoppringar

.

2;—
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Stålager
patentKöpings

gjutjernskålar.sjelfreglerandemed

OmLagersulan Alger
hyflad. SM.iir se

Fig 0,

*1i115tskn1fvarnesFotplatta11åLager- Lag-Diameter Pris
skälens rets Vigtdiam. längd breddce11tr.-st.pr
längd / höjd an-afst. C 8 a

1211öreKr.V.-t, kg.111111. V,-t.111111, 111111, 111111, 111111. 111111.

,

å 6 4.83140i 30 185120 2 55 11/ 61— 4851 1851 120, 140/1, 2 55:c; "7 i:1 ,,
54 140 60150/8 2 200 "5,

735 50 - 5: 00140 ;150 2 200 "81/2 — 170?00137.5 66 15150 2252
91" 160 65; 18040 — G2 210 70s /s : 91 ;3,30 110 ,10, 190 2

,
24,

,
9.51, IO10 18045 50 72 200200 2 7 11

117 46 :1801 260,2 200— 2 7 11s
1250 200 26075 200— 2. 75 12
14 802 53 220— 22: 82.52 300 1.1151 ,,12/4 80 7220, ,

22 82.52 300 155,16Sö2/1 88i— 230 23 182 50- 90,

1760% 88240,
23" 2 30" 90 19S181 x x02,5 882 -70 230 23: 2 30" 90 10 S2065 76.32001 931260:50 1 —5— 100, — — —:,-/1 22 , 13—7.5 951260270 261 2 53- 10024 — 28070 26095 281— 2 32

,
10028 :075 3003 265 l100— 1 2

,
110A31 03280 1061— 1220 /,,,500 I14 2— 390 120 40,

Smörjkoppar, sid. och fästskrufvar10, ickeäro inberäknade i dessapris.
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Stalager
Köpings patent

sjelfregleråndemed gjutjernskålar.

9=G=
N
?:

::::

5 =

FN

Fig.

FotplattansFästskrufvarnesLag-Lager-Diameter P ris längaVCCDUT-dialll Vigtskålens ts breddst.pr 311—höjdhlängd| bafst asC
tal

,

! kgöreKr. V.-t. 111111.Vft. 111111.111111.111111. 111111.111111.

11/83685 125 45412320 211550 340
11/841 360 125 5054122115 3205090

467 5611/846 380 130234095 50 121

6511/452 316128 130440250 4001004
8011/4 16059 13641/4 5452400.105 420——

16011/46641/2 955452400440 140110 —

180 10813/73 460 5902430150115 ——

18013/882 480 1205902430150120
12811/443692 185 575 19045001255 -

1/436103 575 14051/4 1904520 190130 —

65011/4488115 15423034230540135 —-

6501/4488129 560 2302304230,140 —

68511/4140 580 270240520- 4240145 —

68511/41150 600 2752406 4520240150 —

28768511/4160 632 240160 4520240—

11/3 820625285300 475270185 4740—
68096013/1400 800 3004730332200 — 1;

4

pris.i dessainberäknadeickefästskrufvaroch ärosid.Smörjkoppar, 40,

.



VERKSTAD-J;NISKAXEK

öänglager.
Köpings patent.

Fig.

Om lager sid.se

FästskrufvamesLagrets Lager-Diameter P ris 4 ,.

höjd skålens centrum- diam.l st.pr
h längd afstånd a 5,,

4 3A
öreKr.-tv mm mm. v.—tmm. mm.

8 1/2,30 300 120 230——

10 400 300—

11/4 831 300 120 230—

10 400 300—

13/8 1034 300 140 230—

12 400 300—

1035. 300 140 230——

12 400 300—

11/2 1237.5 300 150— 23015 400 300—

15/8 1340 300 150 23015 400— 30013 1743 350 172—— 2704
20 450 335—,
1745 350 172— 2 7020 m450 —-—

33517/5 1746 350 172-— 270.
20 450— 335

Smörjkoppar, sid. och ,fästskrufvar icke40, dessaäro inberäknade i pris.



INGS MEKANISKÅ YERKSTÅD. 17;

åängluger.
Köpings patent.

Om lager sza.se

;
Fästskrufvarnes; Lagu- LagretsD p i .t1 m e e sr r s ,

skålens höjd diam.centrum-St.pr ,; längd ; h afstånd ;c sWW,, , -,,
; ;

Kr. öre mm.v.-t. mm.; v.—t.mm. mm.
;! ; ,; ;

19 r; 502 50
,

200 350 2"0—
;

23 50: 45 533o
28; 2455 220 400 310;— ;

26 500 3; 0—
; 28 600 440; ,

2/4 245 — 220 400 310;
26

;
500 7; 3 O—, ;

28; ÖOO
;; 440, ;;, s i2752;2 200 400 310; — ;;; ;32 500 703; ;; ——;

35 ; 000 ;440——

2860 250 400 3 0; 1; —— ;
32 500 3; 70 ;; —;; 35 ;; 000 440 ;——

f1 ; 30 ;02.5 ; 32 ,,
230 400 310—

33; 500 370 ;; —;; ;35 ;600 440— ;; ; ;; A

sid.Smörjkoppar, 0011fästskrufvar icke inberäknndei dessaäro40, pris.
2



öänglager.
patent.Köpings

sid.Om lager se

ästskrufvarnesFLagretsLager-PrisDiameter
skålens höjd diam.centrum-St.d pr

hlängd1 afstånd e s
öreKr. v.-t.mm.v.-t. mm.mm.mm.

32 50450 3702—

36 50 55 42
38 650 480——

3523/4 67.5 350450270—.
40 50 5425-—-

42 650 48050
41 70 50 550470 2——

45 5 55 o 42—-

47 650 480—-

42 450 35075 50 3003
47 550 542—

50 650 480—

.5004751/4 38080 50 320 1
51 600 440——

54: 5 70 00 5 51
56 88 805 50034 13—

61 600 440— -

66 700 5 5I—

61 48 8090 3 500 3 I
66 600 440—

71 50 700 5 51
68 380 11/895 550 400—

73 650 450—

78 750 550—

9700 400I 5504 400 1—

102 050 450—

107 750 550—, |

och fästskrufvarSid.Smörjkoppar, icke inberäknadeäro i dessapris.40,



KÖEINGS ÄIEKANISKA VERKSTAD 19

Kernel-lager
Köpings patent.

i Konso- KODSODiameter Pris Diameter Pris
1 lens lensd st. Z st.pr pr

höjdf,,,,,
,

höjd h!
, ,,, f,, , ,

öreKriV.-t öreKr.v.-t. fmm mm. mm mm.
1J 1 i

7 1830 525 45 350— —
1 8 22300144 45050

10 — 1846400 1 350—

i1/4 7 2231 235 45050;

i 8 21i; 300 2 50 350———

10 24:400 450— ——

913/8 å— 21/8 25i 34 235 53 400———

10 26300 50 450—
4

12 28 i4.00 5004 —

9? 30 ;60035 235—

10 21/4 22 38550300 55;—
12 25400 400— —,

1011/2 2637. 25: 50 4501—
12 28300 5003— ——

15 1— 30 6004004 1315/ 23/8 2858 38540 450 300
16 29400 4004 f

!13/4 15 3143 310 50 450—
W——18 34:350 500——

22 37 60050 4503 1—

och fästskrufvarSmörjkoppar, sid. icke inberäknade i dessaäro pris.40,



i/PINGS VERKSTADUMEKANISKA,,

Kamel-lager.
patentKöpings

vägg.genomgåendeaxelför

Om lager sid.35

1Konso- Konso—Pris Diameter Pris"
lens lensSt01" iärhöjd h höjd h

öre; jöre ;Kr, Kr.v.—t.nun. mm. mm.,

28 385 395 75 50 350——

29 45400 450—— —
31 4950 450;

50 55034: 53500 050f ——
37 600 31/4 50801— 500—
30

,
54400 600i

32 5750 450 50 70035 85 605001——
50038 600 65 000,, —

34: — 70450 70038 65550,— 90 500, —
41 650 70 600: ——
32 75550 700f—
35 450 7295 55039 550 74 650i

5042 1 05050 83 75038 i300 924 100 55043 430 97i 650——

:; i

Smörjkoppar, sid. och fästskrufvar40, ickeäro inberäknadoi dessapris.



LSTÄDH 21,

öänglager
för koniska vexlar.

fordrar,konisk vexel för gåEn Val, axlarne absolutatt att äro

förenade.och lagren fast Menjust inriktade detta vid densom van-
anordningen, då lagren utanför förenadtliga ,vexeln, medsättas är

storasvårigheter, följden fårblir den, vexeln ojemn och bull-att en

gång fort slites.rande samt
hänglager,enVi hafva derför infört afsedd för koniskatypny

framgår afkonstruktion figuren.vexlar, hvars

Axlarnes ofantligtinriktning blir här lätt, hvarjemte påkänningen

betydligt förminskas.takkonstruktionen

lemnas på åegéiran, dåPrisnppgzft uppgå! å nzqfvndmåtten

% sjelfva Zlexeln insändas.ritningoch

4.44,inn



"ÖPINGS VERKSTADMEKANISKA22

Oaggkonseler
Patent=Stålager.för Köpings

Anläggningsplanet hyfladt.för lagret är

Fästskrufvarnes cgngifgfstlvLagrets Lagrets| ris cen—P V t10"ofrede Ö..!limiter
. trumafståndt,pr S de öfre och den diam. st.prfrån väggen

undre,.Kr. kg.1om! v.-t.mm. mm. mm. mm.

7 T30—375 25 200—300 120 250 13
1—8 300—400 350 2—

940—50 300—400 150 350 31— ;

10 400—500 450 34.— —

12 %— 500—600 550 40—

1253—625 10550 38300——400 350 ;,

15 400—500 450i" 2
17 500—00050 3 48550—

1665—75 I— 1853oo——400 350 1 44
20 %400—500 450—

,i 52;123 500—60050 ? 60550—

2780—90 400——500 11/4210 450,—" Ä 711
31 500—000503 82550—

;

95—100 400—500 13/8275 4501— 93
0 500—000 108550— ,; ;

Fästskrufvar icke inberäknadeäro i dessa pris



VERKSFADAKOPINGS MEKANISKA

D t ermmgg P
Patent=$tålager.Köpingsför

hydadt.förAnläggningsplanet lagret är

Ä%%
%Mått trumman

Lawrets fisP Höjddiazleter
VW

%% % 1F ttt answv0 pHöjdSt $#, h% pr
d

%% breddlängd co ,
% %% .

öre %%Kr. mm.mm.mm.mm
%mm. %%

%%% % 1
%%—%% 7860% 3607 27050—31

%— 8565360% 7 27034—35 % %
% i 3807 90752705037.5

807 95295 410"040 % %%
%% 808 10045029545

% 8010 11047552545—50 ——

% %12 115! soo 9035053—55 —

%6001558—625 150100375 %%—
%

%17 600 13565 110575—70 %f—
% 67523 465 14512075 f— %

%25 465 55180 50 1700 1 %—

%1652885—90 140750520—

30 170 %750 14052595 —— ,

80032 600 190140%100 ; ,—
3 %35 650 % 200170900105—110 —-—

%40 190 2201,000700115—120 %
,—

% 260% 45 2001,000 %700125—130 —

%%
%55 3102401,15072135—140 ——

60 %%145—160 3202501,200750 % %—
%



KÖP/IMQS24 MEKANISKA YER415TADH

F 1t ft9 p a 0 :

till Köpings Patent=5tålager.

Mg
c———————————————————————————————————

ff/ i%O O O D51 1 :

Fig. 15.

Anläggningsplanet för lagret hyHadt.är

Lam J Fygtyplcytftiétl1s ?åst21111f1;;11esi f* i A,
t5165 Pris Vigt2 2 2 2——

diameter längd bredd centrum-3 diam.Stpr . ! Stprantalafst.cc c s ,,
4J 4!

Kr. öremm. 3nam. mm. v.—t. kg.mm.,
4 1

2 1
30—31 6575 292 2571 2 2.5,354——35 285522 70; 3.53— 2

34 36237.5 50 75 321 2 4440 382 80 341-
2 5443 85395 352 6—— 2

4455—50 8550 380430 82
553———55 472 92 417——

2 958—625 7 492 100 432 2 106570 8 537 110 472 1 2 12975 56750 120 497 I 2 141080 620 11/8130 545 2 1785——90 15 665 585 11/8135 2 231695 738 642 11/5140 2 2917100 616700; 140 1 2 341
18105110 827 160 11/47-7 2

,
45! 20115120 180 810930— 1/8 58224125—430 883 778 1/S190 4 7527

,
135140 8761,000; 11/4230 964145160 36 1,050 11/4240 917 44 120,

45185 1,1623 ?1/2270 ,1,0921 4 152
,

63200 1,3324 13/4300 1,2503,
4 2101

Fästskrufvar ickeäro inberäknade i dessa pris.



Skalkepplmg
spännringar.med

Ofarlig konstruktion, förordad af fabriksinspektörerna.

Hclsvarfvad.

Om kopplingar sid. 9.56

p iAXEIDS P .r S! Längd Diameter Vigt o 1 spandiameter a 1
tpr s DL St i axlarnepr

1öre öreKr. kg. Kr.nun. mm. mm.

10 1 7550—51 I50 72.5 5.5
11 28554—35 I70 1.5 ——

13 26 2537.5f40 95190
15 243—46 215 10 501101—

1217 1650453 7524550 124
32055058 265 21132A !

f32260 24 2550 002 140
1—

325625—65 30 50150300—

32967.5"70 38168 75335 ;

43375 355 75 431 — 34

436 4680 360 80 521

;44085 8585 501913
?443 52 759090 1390—

547 58395 20095 ——

5 151 65 500100 2 1100



Skifkepplinga
fabriksinspektörerna.förordad afOfarlig konstruktion,

Helsvarfvad.

Om kopplingar sid.se

5115:er$$$; Pris Längd Diameter Vigt
"Pl": L D st—pr i axlarne4d
öreKr. örekg. Kr.mm. mm. mm.

.
96 5100 300 395 50101—

.395102 6105 50 300 125 —

116110- 330 425 25140—

120 6160151 330 425 75——

136 360 460 7185120 —
I

141 360 460 7125 50 205 75
7500157 8130 390 220 25—

.

164 8351 390 500 240 75
184140 266 9420 540— 25
192145 9420 540 300 75— ,

10 —



KÖPINGS MEKANISKA VERKSTÅD.

Pris å färdiga Remskifvor.

.

.

Om remr/czfvor sid. 9.se

De öfre prisen gälla för odelade, de undre skifvor.för delade

Skifvans bredd i mm.Skifvans , " W. , ,,, , ,,,, ,,,, , i
diameter 375 100 125 150 175 200.!

Kyl—.",
"

710-177"K;?"mn?- 1Kr. Kr.; Kr. .
i l

Jl Ö—oo Ö-so5 3-7550 7.00100 8.00% 8.507-50 7.75 9.00
J 6.00 6.255-75 7.00 7.5017-

,
D 1 8-00 8.257-75 9.00 9.50j.

3 6-00 6.30 6.50 8.507.40 7.90.O10 8.00 8.25 8.5o 9.50 10.00 11.50.

I 625 6-75 8-00 8.407-25 9.40 l
Ä 17" lD 1 8.75! 9.50 10.50 11.50 12.00 13.25

6.75 8.757.25 7.75 10.259.25.
200 1 9.00 10.00 11.25 12.75 13.25 14.25.

Prisen gälla för grada kilspåreller kullriga, kil ochborrade, med
försedda, 1/10afvägda remskifvor, afhvars centrumhål öfverstiga
remskifvans diameter + 20 mm.

För nollskifvor höjes priset med %.ro



K

färdiga Remskifvor.Pris å
brisen delade skifvor.för odelade, de undre föröfre gällaDe

iSkifvans bredd mm.Skifvans.
;

l I I | ! 3oodiameter 175 225125 150 25075 200100

1 |1 |1 Kr.mm- Kr. Kr. Kr. Kr, Kr. Kr. Kr.Kr.

8.40 10.007.25 7.75 9.25 11.00
577 15.0012.00 12.7510.75 14.009.75

% 8.25 12.007.75 9.00 10.00 10.75"57 0i 16.0012.50 13.5010.50 11.25 14.75
? 8.25 12.609.75 11.009.00 12.00

"707
f 13.50 15.75 17.0012.00 14.7511.25

10.00 10.50 12.00 13.00 13.509.250033 16.00 17.7513.00 14-25 17.0012.00

12.7510.75 11.2510.00 14.25 14.50395 16.00 18.0014.00 14.7513.00 19.75
10.50 11.50 12.50 13.50 15.00 15.75303 16.2517.5014.5013.50 20.7519.00;

10.2512.00 13.00 14.50 I7.2511.00;
375 16.7518.5015.25 21.50 22.5014.25

18.5015.2513.25 14.005 17.00 19.75 21.50400 16.7518.00 28.0019.25 25.2522.25 24.00
! 7 16.2518.2514.00. 14.75 20.7519.25 23.25425 18.75 26.5017.50 20.75 25.0023.00 30.00"

15.5014.50 17.00 19.25 20.75 22.25 24.75450 18.25 26.7528.253 19.75 21.75 24.00 32.25

% 16.50i 18.25 26.5015.25 21.00 22.00 23.50475 28.00k 1900 21.00 23.25 27.00 29.50 34.00;

%
1600 28.0017-50 I9-50 22-00 2300 25.25 31.50500 28.00 36.5020-00 22.00 25.00 29.50 33.50 39.50.

18.50 26.0017.00 20.25 23.00 24.00 29.25 32.75525 2642521-00 32-00 29-25 30-50 34-50 37-75 41-254

Prisen förgälla grada eller kullriga, borrade, med kil kilspåroch
försedda, afvägda remskifvor, hvars centrumhål 1/10öfverstiga af
remskifvans diameter + 20 mm.

För nollskifvor höjes priset med %.10



KÖPINQS JJR LSEDJMEKÄNLISJK44 29

Remskifvor.Pris färdigaå
undre för delade skifvor.De öfre för odelade, deprisen gälla

Skifvans bredd i mm.Skifvans

|L 4ldiameter 75 225 25025 150 200 300I100 1

1 l1 Kr. Kr. Kr.mm- Kr. Kr. Kr.Kr. Kr.

|
! 23.60 35.007.75 21.00 24.75 27.0020.00 30.00I

550 1 26.50 38.5030.00 35.5022.00 24.50 31.75 44.00

600! 38.7510.25 21.50 25.25 27.0023.00 29.25 33.25
1 36-7527-0025-75 47-7529-50 31-75 34-50 42-75,

!050 36-5021-75 23-75 27-5024-75 29-25 32-00 41-754I 26-75 36-7530-25 45-50 51-2539-5031-75 34-75.
l7004 26.75l 45.5022.25 25.75 35.5029.75 32.50 39.50

2775 555037-50 45-0052-25 3 40-50 49-0035-75
37501 48-7538-7527-50 35-0024-00 29-75 32450 43—25

. 46-75 59-0053-0050-00 37-2534-50 ; 40-00 45-00

800! 46.2538.25; 52.5025.50 29.25 35.00 41.5032.50
1 63.0036.00 46.00 56.5051.5032.00 40.00 43.00

8504 58-0026-50 35-60 50.0057-75 44—5052—00 41-50
69—0061-0050-00 53-0045-7539-0055-50 43-00.

9001 64-0028-25 47-50 55-5037-0033-75 40-00 44-00 76—00I 64.5058.5048.00 52.5045.0335.00 41.00
38.00 71-0059-0053.5040.50 49.0030.00 44.50000I

,

84.0063-0046-507 70.0053-00 59-0037-50 49-00
2 78-00050! 65-0059-0047-75 53-5031-25 41-75 43-251 64.50 75-00 91-0070-0057.0050.00 52.5039.00

64-25 85-5046.00 70.0057-2551-7533.50 44.50 ,
100I 82.5062.00 68.5056.007 75.00 100.0053.0042.00

64.75 82.7560.0048.50 75.50 101.2550.5037.25200I 116.0096.0088.0061.0046.00 58.50, 77.0071.00
86.00 106.0068.00 80.0063.0053.5050.003950"5?I 76-0081-0064-001 60.00 i 100-00 121-0093-0050.00

borrade, med kil och kilspårlzullriga,ellergradaförgällaPrisen
1/10centrumhål öfverstiga afhvarsremskifvor,afvägdaförsedda,

diameter +remskifvans 20 mm.
med %.prisethöjesnollskifvorFör 10



KOP/INQS MEKANISKA80 VERKSTAD

färdigaPris å Remskifvor.
De öfre prisen gälla för odelade, de undre för delade skifvor.

Skifvans bredd i% lmm.Skifvans _! W.. . .. ,,, * . ,i,,__ , .,,

ldiameter 3175 225150 250200 300 350 400. ,

l1mm. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr.l

100.0011175060.7568.50 138.0077.75 91.75 120.75| 0H
107.0011160080.00 133.00138.50160.00372.00 91.50

47.00166.00 82.75 127.7511385073.00 100.00 113.00— 0 0| 87.00!78.00 IIÖ.00 158.0097.00 130.00 145.00 I70.oo78.25?87.75 148.50156.50172.00? 109,25 122.50 137.25vi 0 o 85.00 156.00169.00121.0093.50 102.50 140.00 179.00
76.501 156.0011637582.75 131.5011460093.00 117.00OOO— 166.00; 178.00188.0090.00 100.00 110.00 150.00154-00 ll
84.50 147.50116000172.7518o.oo91.75110350 135.00

108.00112000 167.00318100100.00 152.00 195,00 205.00l l

167.50318100108.0090.00 05.50 145.00 153.00 190.00OO
113.00f126.oo163.00 205.00218.00190.00105.00 175.00 2
1oo.oo113. 160.00 .ooi3. 13.00 175. 1 0.00 20o o . 1171.00183.oolzoo.oo118.00 216.05110.00 131.00 232.001

160.00116500181.00 208.0097.25 102.50 120.00 200.00
120.003 206.00 238.001114.00 139.00. 179.00 190.00 227.00

230.00l, 215.001178.0011910011o.oo;133.001103.50 173.0027100 19 76?lovI—O.ooW9 9"I/.oo ,134.00, 195-00 Og.00; O.oo 7,7."44.00 -00
l l 1

118.50146.00186.00110.501 191.00 207.00 230.00 250.00? 700—,— 128.00135.00116700 260.00207.00 217.00123500 290.001.
i!; 120.00 127.00 159.00 200.00 204.00 220.00 245.043 270.001300,

" 138.001 180.00 276.00305.00l144.00 222.00123000 250.00
—1131.oo138.50 218.00 260,00 29005; 172.00 214.00 233.00 325-00l400?,

255-001295-00150-00 155-00;l 195-00 235-00. 245—00
Prisen gälla för grada eller kullriga, borrade, med kil och kilspår

försedda, afvägda remskifvor, hvars centrumhål 1/10öfverstiga af
remskifvans diameter + 20 mm.

För nollskifvor höjes priset med %.10
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Ungefärlig vigt å färdiga Remskifvor.
De öfre talen gälla för odelade, de undre för delade skifvor.

; i ;. i ,,,j; ,? . kilf. il "eid221115 1; 1Skifvans mm,
i; ,,

;diameter
, ;75 100 ; 125 150 175; ; 200 225 250; ,,,;,, ,, ,,, , , , i, , , ,,,,, ,, .i,

mm. Kg. ;Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Ko ;;
l ;

;mol 8,54 5.5 7 945 10.5 ;.; 6.5; 85 9.5 115;10.5
?I 64.4 7.6 9.2 10.2 11.1—9 8.65.4 7 10.2 11.2 12.2

j 6.5 85 9.8 10.8 11.8;130; ,
;6 7.5; 10.89 11.8 13 ;

; 8.55,5 7 ; 10-4 11,4 12477;1 ;6.5 8 9.5 11.4 12.5 13.8 ;
6 ;7.5 9 11 12 13200 8.5:7 10 12.5 13.5 14.5 ;
6.6;; 8.3 ;9.8 11.8 12.8 14 ;

"öl 7.6 39.3 10.8 13.3 14.4 15.5 .;2-0! 7.3 9 10.5 12.5 15 ;13.5
8.3 16.511.5;10 14 15.2 ;

f 16.3l7.9 9-8 11.3 13.3 14.827 ;;ög 16310.8 14.812.3 ;17.8 ;1 ;17.5;001 85 10.5 12 14 15.8 i20 233 ; ;9.5 11.5 13 15.5 17.3 22 2519
,-J 95 11.5; 15313.2 I7 2219 24.9;$; 11 13 17,3 24.31.1.7 19 21 27.9 =

I 26.7;16.5 18.51045 125 23.514.3 20.51330; 2618,515,812 11 29.7205 22 ;
; 28.6;2515.4; 17.8 20 22114 135 ;

3/01 ; 27.5 3 31.617 19.815 22 24129 ;;
; 165 2721 23.5 30.519123 14,5400; 16 18 25.5; 29 33.5j13.8 21 23; ;1 ;386; 253 0245

q
15.5 17.7 20.4 2313.3 ;423; 36.5;26 251 32.3234175 197153 ; ;

26.718.816.5 3—5630-7
;

217 24.2143 ;

4aoll 355;184516.3 20.8 272 29.7 3372.1.7; ; .;



Kö/PMNGS YERKSTÅDLMEKANISKA52

färdiga Remskifvor.åUngefärlig vigt
undre för delade skifvor.deodelade,förgällaöfre talenDe

ibreddSkifvans mm,
Skifvans

T75i717501253 225 250; 300diameter 20075 100,
ng.1gfKg.Kg. Kg. Kg.1g.Kg.Kg.mm- = 4

! %

28.33 36.6Ä 32.325.62315,1 175 20

4/313 31.3328.626 40.535452217.1 19.5

U 38,5!16 18,51 3430 ;2724,521
500 5218 37.5 12.5?30 3327,523205=1

41.3136.82616,2 50,32.22922425 4631 56.5;36.2 413325.4 3022192 ;
11

441116.6 53.7139.334.527.5 3123.820.3, -O 38.526.8 59.7343.6 49.1;3531.51 196123.3
6053600! 497,39 4434.525.6 30.517.5 22.2

. 66.5?48.5l 28.6 54.7433934.525.220.5
6738.528.5 55349543.533.72494650 60.3l 735447.5377 4252722.4 31.54

61! 4826 7454537 42.531.521
..OO 66 8046.5l 59524129 34524

84.5;69.56273of 4836 54.5229.523
96.5I

,
69614526 77.55514935.5 42

7615 69.5127 9554474933800;
8963I 4651555 10970 79.533 3 54

? 86.5688701: 60305 105523 775244,5
76.5 86.568.5I 695 97.5 119551234

116900! 65.5 845 95745574932 49
96 10883.5I 6656 13147.5 74539

J 88567 1377.5 11210047 57.5370001 985I 64.51 87.57 15"1277 1125444

9662 8.1 150109 12257341 1
1000 106 167I 69"8 78348 121 13794

301445 16367 118103555.5 79 91 1331 635 189 182,
10175 1135 131552,5 149, .
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Ungefärlig vigt å färdiga Remskifvor.
De öfre talen gälla för odelade, de undre för delade skifvor.

44
, ,, , , ,

5 k 1 f b d d iv a 11 5 1 e mm.Sliifvans
4 225W4 " 35074c0diameter 150 175 zoo 250 300

kg. #1?mm- Kg. 1g, Kg. Kg Kg. Kv

, i4 3691 261105 9 154 190 2251200 ,

47 116 162102 286130 145 214 249
l 201! 10497 2802 127 145 203 2421 4i 162 185109 124 139 233 272 311

Vol 126 164 186109 143 230 275 3201— 4 182 268208 362122 139 157 313

4005115 135 151 174 197 245 292 5401 I 128 146 165 85 385192 219 5324
4

1500128 148 169 381195 274219 327
4 164 185 569144 214 243 514 427

16001 164 186 362142 214 242 303 421" 161 183 206 268 406 4694 237 345
,OO! 4 265 462155 179 205 254 532 3971 4 261 3764175 200 227 2 5 4-2 511

4

18004167 564 506195 225 257 2 2 434 444187 218 287 326 4812491 410 5571
4l149004 280 518245 594 471 5504 4I 356 606273 514 5254444 ,

4 4,

24000! 26: 4283 500 545 510 59344 488 6551 58929." 342 570
34 6414 369 460280 55032
|

24400 4 564 615 705415 5231444

Ä24200! ; 4 689296 590544 595 492
l 590 6585854 4 7573324 459

4 4

2300444 631366 7584 524313 41947. 4 8408 406444 395 703 2350
W

55041 671 785586 "61 i445 , ..2,7 00 14 44,
6654569 63544 -451, 495 751:



hinskifuer.
trä.Spåret packadt med

Fig. 23.

bdrskgfwrOm ochlzn- sid. 1.se

PrisSkifvans! Lmans dlameter V1gt
dlameter dubbelenkel

d st.prbanabanaD

örel kg.öre Kr.Kr.v.-t mm.mm.

6342 98—108i 48 10—131,200 —

50 75| 60 125—1401,500 10—13— —

10065 10—13-—161,800 190—20572 — —

1 85 130 10—13—16—2084 230—2522,100 ——

115! 175 10—13—16—20 280—29596 2,375 ———

150 2252,670108i 300—32014—20——

fk es 0q r r1 —

axlar och lager.med

åGjutna,tjärtrossade f 1A tp,

1 36
,.

48 60 84Vt 24 72I Diameterf ....... 600 1,500900 1,200 2,100! mm. 1,300

37.00.1 24.00 35.00 26.0020.00 32.00Pris............... Kr.

600—900afBärskifvorna diameter gjutna och tjärtrossadeäromm.
och de öfvermed diameter af plåt.äro900 mm.
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Takrörelser.

behof, viEhuru vi tillverka skildatakrörelser för vidt upptaga

förekommandevanligasthär nedan endast fåtal, då dessa fylla deett

påstorlekar utföras äfvenbehofven. Andra konstruktioner och be-

ställning.

lagerskalar.försedda med sjelfreglerandeSamtliga äro

skifvorna för från drifaxeln.Illustrationerna visa endast remmarne

Snäcka eller remskifva för till arbetsmaskinen utföres,remmen

såder mskas, debiteras extra.men

T akrörelse N:o 1.

diameterAxelns 30 mm............................

Lagerloppets diameter 20....................

höjdLagerbockens 175........................

Remskifvornas diameter 100..................

Rembredd 57....................................

N:o Kr.Pris Takrörelse 1 .........

och fästskrufvar icke inberäknadeSmörjkoppar, sid. äro.to,

detta pris.i
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NTakrörelse :0 2

friktionskoppling.med

Takrörelse N:o 3
med friktionskoppling.

diameterAxelns 34 mm............................

diameterLagerluppets 28.....................

höjdLagerbockcns 250........................

diameter..................Remskifvornas 260
Rembrcdd 75

Pris Takrörelse N:o Kr.Z.

3

Smörjkoppar, sid. och fästskrufvar icke inberäknadeäro40,

i dessa pris.
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Takrörelse N:o 4.

Millimeter

Axelns diameter 34 43 55.....................

diameter 8Lagerloppets 2 54 43...............

Lagerbockenshöjd 250 300 350

%
i

diameterRemskifvornas 345 450............ ,

Rembredd! 100 100................................. ;

TakrörelsePris N:o Kr.J,...

Ö , ,

Smörjkoppzu, sid. och fästskrufvur icke inberäknadeäroio,

i dessa pris.
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Skrufoexlar.
alltid och isynnerhetdet obehagliga buller,För undvikaatt som

brukliga, koniskaåtföljer de hittillsnågot hastighetervid större vex—

kallad skrufvexel, särskildtvexel,larne, hafva vi konstruerat en ny

nyssnamda obehag undvikes.kraftbehof, hvarigenomafsedd för mindre
andra fördelar framför de koniska, kunnaDå den dessutom flereeger

visatoch hafva de utfördavi särskildt rekommendera den, till dato
ändamål.sig till fullo sittmotsvara

Tvenne något skilda tillverkas.typer

l

:

lä_T_l___________________
|3 ,,,,,,a© © l:

Plan Plan II.

sid. 39ATyp kan placeras:
på planden axeln då denna erhåller hastig-vexelns120 ena
het, den andra blir oberoende deraf;men

i planvinkeln mellan axlarne II, då dessa båda obero-äro210

ende af vexelns hastighet.

Axlar-ne kunna i båda fallen ligga i eller olika plan, be-samma
påroende lokala omständigheter. Vexeln slås lätt ifrån öfver-genom

förande af drifremmen på nollskifvan.

sid.Typ B 39, hvilken placeras konisk vexel, anvan—som en
dådes lokala förhållanden försvåra användandet af A.typ
Båda axlarne erhålla här vexelns hastighet komma alltidsamt

olika plan på bestämdt afstånd från hvarandra.ett
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Skrufuexlar.
De nedan angifna kraftbeloppen beräknade för hastighetäro en

vexeln af hvarf minut.250 pr
På särskild beställning kunna vexlar med vinkel 000änannan

erhållas.

Typ A fig. 29.
, ,

Willi;i, #
l
lHästkraftantal l2. ..................................

lRemskifvornas diameter mm.? 200 250 300i
l ilRembredd 5 1502 50I I.................................

Kr.? 200.00 300.00100.00Pris stpr ,

remskifvor af dimensioner,nskas andra ofvanstående beräknasän

dessa vid prisets bestämmande.extra

lll 6Hästkraftantal 2 4....................................

i60.00 125.00 200.00Kr.!St.Prisl pl i..............................

icke inberäknade i dessapris.och fästslqnfvarsid.Smörjkoppar, äro40,
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Smörjkeppar.

/?
Fig—.33.

Vid beställning torde uppgifvas kopparne skola användas förom
Stå-, Häng- eller Konsol-lager, äfvensom lagrets storlek.

Franska Smörjkoppar för olja. Fig. 31.

N:1530112?3F4l
kub.-cm.;Innehåll................. 35 70 90 130 230i

Kr.lPris 1,50st. 1.50 1.50 1.5o 1.75pr ;....................... 1

Stauffers Smörjkoppar för fast maskinsmörja. Fig. 32.
Dimensionerna afpassade för våra lager.

% N;is,3å4=5
!

l Skruftappens diameter l j 1lmed engelska gas— ; l,

gängor v.-t. %............ 1;

l;
Motsvarande ?lager 13/4 23/4 31/21 2 3 31

1 lInnehåll 3kub.-cm.1 74 13 ;23 140 72 12512153......

1 6-5019-00l2.7012.20!Pris 1.703190,St. Kr. 3.504.50pr

Kuchs sjelfverkande centrifugal=smörjkoppar
afseddaför nollskifvor. Fig. 33.

1N:o för remskifvor öfver 32 i diameter
2 från 2 O : 2

3 Ökzo1

4 ÖI 0— 1

5 under 0"1
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Kil-Tabell.

emh ////////

Fig— Fig. 35-34.

L:—e
Förgät,prisi mo m,m"prAxelns Hålkil Plattkil kuin,Plattadiameter kilspår kil Si,,;, ,

,imll
, ,,,,

1 1d b h h b,,,,1, 1;. ,,

öre!
,

mm.?öre;öre ;mm.Kr. lKr.Kr. mm. ,mm. mm. mm.mm.

1 l ;s 1
Ö12.53#40 12.51S. 70—,4: 12-530—37-5 —

mfl—i.:flaxa140—46 6,14 6 775 14 5

—i55 61161—Öl—380 1616 850—625
18—löo 8ol—Ä85 181865—75 7 7! 9

1—1—90221832218224410fäö5180—85
110l 1380; 1—375 2525 25 12510 1090—95 igo Ziyoå 112130i1oo115 1155 1530112 30

3601138o—-—3—l—Ä—351181201120—135 435032|i25—lf5f5f11012014oA—15o11,15

kilaranvända vi uteslutandeaf olycksfallFör undvikande utan

påfordras.annorlunda beställes ellersåvidahufvud,

använda vi uteslutandeoch kugghjulfästandet af kopplingarFör
små kraftöfverföringar, icke förVidförsänkta kilar. utsattaärosom

hålkilar, då vidvi antingen platt- eller axelnrekommenderastötar,

och vid de ingenting.helt obetydligtförsvagasde förra senare

900och vid kilarVid användandet af kilar dessa isättas 32

0 hvarandra.i mot120
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Kugghjul,
cylindriska, kuggar.med skurna

Vid användandet af kugghjul bör tillse, de arbetaattman noga
så fördelaktigt möjligt och i kuggar-ne, 1. möj-utan stötarsom V. 5.

ligast ljudlöst; effektförlusten blir ändock jemförelsevis stor.
Hufvudvilkoret för cylindrisk vexel skall arbetaatt väl är, atten

delningen fulltskall ochexakt kuggformen så teoretisknäravara som
möjligt.

För skurna kugghjul hafva vi sedan flera år användt det i Eng-
land och Amerika vanliga Pitchsystemet,k. då vi sträfva efters. men

öfvergå franska måttsystemet,till det hafva beslutatatt lemnaoss
Pitchsystemet, måtten fåsder i svenska verktum, och antaga ett an-

ehuru snarlikt Detta har visat sånat, sig enkeltsystem. system och
tillfredsställande, de flesta firmor i utlandet, isynnerhetatt större i
Tyskland och Frankrike, använda detsamma, och det önskligt attvore
äfven flere svenska verkstäder följde exemplet.

I detta utgår från delningen, förutsattsystem kän-attman man
kraft, omloppstal och utvexlingsförhållande. Delningen bestämmesner

sålunda, 3.1416 . till enhet och delningenatt tages uttryckes i: . .

mångfalder deraf. För bestämmandet af delningscirkelns diameter har
då endast multiplicera kuggantalet medatt den för delningenman
mångfaldenvalda af eller den k. modulen, således:75, s.

111.K=

då delningscirkelns diameter,=

kuggantalet,=

.fi/= modulen.

Kugghjulets diameter erhållesyttre till delningscirkelnsattgenom
diameter addera dubbla modulen således:

1!+ 2:

då diametern.yttre=
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För vanliga behof erforderliga delningar erhållas med följande 10

Normalmrmluler, nemligen:s.

21/2; 31/2;M: 2; 3; 4;

återfinnasoch dessa för tydlighets skull afbildade nästföljande sida
i full storlek.

För hvarje modul 8 fräsar, afpassade för olikafinnas kuggantal,

användas fräsoch
kuggarN:o för hjul med 12—14I

Ö? I 4— 1X

7 2 03 I ——

52 I i?.4
Ö" 2 #3 j

Ö 5—5 43
7 55 3I 4——

Akuggstång.8 5I 3
det erforder-enkel, ochsynnerligenSom denna metodärsynes,

svårighet ellerså deantalet blir härigenom ringa,liga fräsar att utan

för kostnad kunna hållas på lager.stor
cykloidform,medSystemet sig för kuggarlämpar dock an-
uteslutande användaockhvarför viflerfaldttalet fräsar blir då större,

centrumafståndet mellanockså,Härtillevolventkuggar. kommer att, om
påinflytande evol—så menligtdettahjulen förändras något, har ett

ventkuggarne.
Dessapå kuggfräsarne.vinedläggasärdelesEn stor omsorg

uppritandet afFörfrässlipmaskiner.särskildamallar islipas efter
maskin,konstrueradändamåletföranvända videssa mallar somen

storleken.önskadetill denmall nedfrånkopierar störreen

på beställning.på lager,moduler anas görasför andraFräsar men

KX— , ,
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