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* Bemirkningar, sot fro att i)eakfa"vid bestillningar af filar: o
- For alt "-I‘igtigt“kunna utféra gifven bestillning,

ar att angifva lingden, form och gradens. N:r.
1 filens lingd inbeg-ripe‘s ej angeln. : e '

» ,"‘?Dicks_ gradskafa for mindre filar.

.

Nio 0 Noo 1 No2 il oNogl Gin g Nio 5 Nio 6 Ng e Nog

~ Sddana gradskalor sindes in natura franco pa begiiran. :

—————

Underteekn-ad upptéger order & maskiner for alla vrken inom jern och metallindustrien for

L. Schuler, Goéppingen,
och sindes gerna en med 6fver 150 illustr. forsedd katalog franko pd anmodan.

i

, Urmakaremaskiner af -
Boley’s verldsbekanta tillverkningar.  Illust. Katalog. .

Fabrikspriser. Garanti, .




Forfilar

Grofva ....

Medelfina

Fina

ANSATSFILAR.

Pris pr Duss. i Kronor.

Engl. tum

1-3

.........

32| 4 [49:] 5 |5l 8 [0 o] 1|12 g i 17
ca.Centimeter21/s 71/s| 9 12 |131/a| 141/ 18 | 21 | 23 | 26| 28 | 31 |33 | 36 4
5 : |

........ {No Al oapits - 4.50| 5.25| 6.— 10,2 14 75(18.— 267 38
o grofre

Ratiden No. 2| 270 |3.30 £75|5.75| 6.50 il 16.—19.50 28t 42.50

; > 3| 3.— |38.60 5.25| 6.25| 7.— 2 170t 30.— 47—

""" | » 4| 850 (4— 5.75| 6.60 7.75 14— 20.—|24.— 34— 50.—

> b | 4— | 450 6.50| 7.20| 8.50 16.50 23.5028.— 38.— —

> 61 450 |5.25 7.25/8.—| 9.50 18.50 27. 80 43— -

R 8.—| 9.—[10.50 19.50 30.50/36,— 48.— L

; g > 8| 550 |6.50 8.50, 9.60/11.50 20.50 34.—|40.— 54.— =

1 tal hogre priser.

Flacka med runda huggna kanter och gaffelfilar




Pris pr duss. i Kr.

Eng.tum | 1-3 [ 3% | 4 | 45| 5 | 5% | 6 7 8
Centimeter | 21/,-7'2] 9 | 10%/s | 12 | 13's | 14Y: | 16 18 21
Noo 1| 250 | 2,80 | 8,50 | 4— | 480 | 575 | 650| 8,— | 9—
Grofva _._..__ {
No 2| 280 |3—| 380 430 | 510 6,— | 690| 850 | 10.—
No 8 | 3,— | 320 | 420 | 450 | 540 | 630 | 7,25 9,— | 11,—
Medelgrofva {
Nio 4| 320 | 850 | 450 | 5,— | 570 | 670 | 7,75| 9,50 | 12,—
Medelfina ... 5 & 6 | 330 | 380 | 480 | 540 | 6,— | 7,— | 8,— | 980 | 13—
Fina - 7&8 | 350 | 4— | 5— | 580 | 650 | 7,50 | 850 10,50 | 14,—
Filplattor.
: 50 cm. ling 20 cm. bred 3 cm. tjock grofva  Kr. 60,—
> 3 > medelfina » 65,—-
30 » > > grofva  » 40,—
» > » medelfina » 45,—-
» 10 » 2 « grofva > 30,—
> » > ) J ) medelfina » 33,—




Halfrunda filar.

Pris pr duss. Kronor.

1—3

Engl, tum ST 2 [Fs] 5 ]5R] 61 7 18 [0 0] I [12]18 [14[15 [ 16 [17 [18
ca.Centimeter|2!/s-7'2| 9 [10%2| 12 [13'/2]14/2 b 180 i 21 [E23% 267 2871 31 )1 33|36 39 | 41 | 44 | 46
\
‘ No. 1| 295 | 250 3.25| 4.—| 4.80 5.75| 6.50, 8.—| 9.—|10.—|12.50(14.75|18.— 22.50/26.—|30.— |34.—|38.— |42.—
Grofva ......... 1 0. grofre
11\10. 2 %9 50 1¥2.65 *3.50 %4.80/%5.50/%6.25(*7.—|* 8.50, 9.7511.—13.50 16.—|19.5024.50 28.— 34.—|38.50|42.50|46.—
> 8 |*2.50 |*2.65/%3.50/*4.80|%5.50 %6 95%7.95% 9.-(10.50/12.—|14.50({17.—|21.—|26.—|30 —|38.— 42.50 47.—150.—
Medelgrofva... . : pa
» 4 |*2.65 |*2.80%4.—|*5.—|*5.75*6.60|*7.75 #10.—|12.25|14.—{17.—|20.—|24.—|29.50|34.—|42.—|47.—|50.—|54.—
v 5| ¥2.90 ,|*3.—|*4.50/#5:30/%6.—|*7.—|*8.— #10.50{14.—|16.50/19.5023.50({28.—|32.5088.—| — | — | — | —
Medelfina ......
> 6| 8— | 320 470 5.40| 6.20] 7.20 8.20| 11.—(15.—|18.50/21.5027.—32.—|36.—43.—| — | — | — | —
> 7] 8.20" | 3.50| 4.80| 5.50| 6.30| 7.40 ' 8.40! 12.—|16.—[19.50/23.—|20.50(36.— 46.; 48— — | — | — | —
Eina b i : :
: » '8 3.50_ 3.75| 5.—| 5.80| 6.50 7",60 8.60 12.f 17.50 20.f— 24.5‘0 3_4.— 40.—|4p.—|54.—| — | — | — | —

Ovala och fogeltungfilar intill 6 tum pris som halfrunda, éfver 9 tum 1 sort

Halfrunda cylindriska filar pris 1 sort hégre.

Hoghalfrunda och hogovala filar pris 2 sorter hdgre.




o

Trekantiga, Fyrkantigé, Spetsflata Filar.

Pris pr duss. Kr.

Eng. tum | 18 [3's| 4 [4'5]5 [5':] 6 | 7 | 8 | 9 L 100 )t 12 13| 14|15 | 16 | 17 | 18 |
Centimeter|2/»-7'/s 9 [10'] 12 [1375[14:] 16| 18 | 21| 23 26| 28 | 31 36 39| 41| 44 | 46

{N:o 1l 220 | 2.80 3.80 4.— 4.70| 5.50, 6.30 7.60 8.60 9.9011.70’13.5015.30 17.—|20.—|23.50129.—(33.—36.— |

|

N:o 2 | 250 | 3.15] 8.75 4.30 5.15| 6.—| 6.75 8.25 9.5010.8012.60’14.4016.2018.5021.5025.-31.5036.—4:0.—

N:o 8 | 2.90 | 8.40 4.15 4.80 5.60 6.50| 7.20| 8.80/10.35/11.70 13.5015.30 17.5020.—(23.50/27.—33.50[88. — |44.—
Medelgrofva

Nio 4 || 8.40 | 4.—| 480 5.50 6.50 7.80 8.5010.5012.—|13.50/15.3017.2520.5023.50126.— 30.— |36, — |40, — [48.—

Nio 5 || 3.80 | 4.50 5.40| 6.257.25 8.60 9.25/11.50118.50/15.—17. —

Medelfina .. { :
Nio 6 | 420 | 5.—| 6.—| 7.--|8.—| 9.5010.—(13.50/15.--|16.50118.50

{N:o 71 480 |5.75 6.75 7.50 9.—[10.5011.50,15.50 16.50|18,—|20.—

N:o 8 || 5.40 | 6.50/ 7.50| 8.—| 9.75/11.5012.50/12.—(17.—[20.— (22, —

Runda, cylindriska och spetsflata filar med runda huggna kanter
en sort hogre prlser.
Attkantiga filar 2 tal hégre priser in fyrkantiga.

Alla rundfilar dro dubbelhugena med flack merel hvilket gor att desamma i
duglighet ofvertriffa alla i handeln forekommande.




Pris pr duss. Kr.

Bng. tun | 18 | 8| & | &h] & | oye) 6 o7 st oo [an iz [ 15 [1a ] 161] 164] 17| 18
Centimeter | 27a7Ys] 9 |10Ys 12 |13Y2|14%s] 16 | 18 | 21 | 23 | 26 | 28| 31 | 33| 36 | 39 | 41 | 44| 46
Nio 1| 230 [3.—|8.50 4.20 480 5.60 6.60 7.50 8.80110.20l12.— 13.80/16.60/19.2024.—27.— 30— 34.—(38.—
Grofva _.___. %
Nio 2| 2.60 |3.30 4.— 450520 6.20 7.40 850 9.7011.30/18.5015.5018.3021.—25,7029.— 32.—37.—42.—
, N:oo 8| 8.— |3.60 4.25/5.— 5.65 6.80 8.10| 9.5010.8012.40/14.40/16.8020.3023, — 28.— 31.— 34.5040.— 4b.—
Medelgrofva % : :
Nio 4 | 350 |450(5.—5.50(6.80| 8.—| 9.—{11.—13.50/14.50/16.—21.— 25.—28.— 33.—36.-—(39.—(42.—50.—|
Medelfina..... 5 &6 | 415 |5.— 5.65/6.75/7.60 9.30 9.8012 30145016 —|18.—
Bl o 7&8| 5— |6.—[7.—|7.509.50 11.—[12.—|14.—|16.50{19.5021.50
| gt

Runda, cylindriska filar pris | sort hogre.
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Kniffil.

Pris pr duss. Kr.

| Eng. tum

| 1-8 3| 4 |49

{5 151/'2‘ 6 l 7

8 49 e g s | e

| Centimeter | 227" 9 [10'5 12 [13's 14 16| 18| 21 | 931 261287 a0 337 36

Nio 1 Il 38— |350(450(5.25| 6.— S 18.—[22.50/26.—(30.—
Grofva __.__. '

N:o 2 || 8.30 |8.75(4.75|5.75| 6.50 g 19.5024.5028. — 34.—

Nio 8 | 3.60 4.25(5.25|6:25| 7.— 9.60 Dl 6130138
Medelgrofva {

Nio 4 | 4.— |4.80(5.75|6.60| 7.75 10.80 24.—129.5034.— 42, —
Medelfina %N‘:o 5 450 |5.50|6.50(7.20 8.50 o 28.f32.5038.*

Nio 6| 525 |6:—|7.25(8— 950 13:50 32, 136.—143.—
Srdp N:o 7 ‘6.— 6.80|8.— | 9.— [10.50 14.5017.— 36.—|40.— |48.—

Nio 8 | 6.50 |7.20/8.509.60 11.5012.5015.50 40.—45.—(54.—

i

lt




Barett-, Wals- (spetsiga eller eylindriska) Steghjulsfilar.

Pris pr duss. i Kr.

Eng. tum | 13| 8Ys | 4 | 4| 5 [ 5% | 6 | 7 8 9. 1 10 @
= Centimeter [2757'5 9 [ 1072 | 12 [13%s | 142 | 16 | 18 | 21 | 23 | 26

5 e Noo 1| 250 | 280 | 8,50 | 4— | 480 | 575 | 6,50 | 8,— | 9,—|10,—|12,—

{N:o 2 280 | 3— | 380 | 430| 510 | 6,— | 690 | 850 | 10,—| 11,— | 13,—
Nio 8| 3~ | 820 | 420 | 450 | 540 | 630 | 725 | 9— | 11,—| 12— | 14,—
Nio 4 320 | 8,50 | 450 | 5— | 5,70 | 6,70 | 7,75 | 9,50 | 12,— | 14| 15—
Medelfina ... 5 & 6 | 330 | 380 | 480 | 540 | 6,— | 7,— | 8,— | 980 | 13— | 15— | 16,—
Fina ... 7&8/| 350 | 4—|5—| 550 650 | 7,50 | 850 (10,50 | 14— | 16— 18—

Medelgrofva {




carerg e orm et

N:o 10—15
Liangd 4 eng. tum. Tjock { : 3194

16—26  efter Stubsmaltt.
1'/,—*10 mm.

TAPPENFILAR.

Tappenfil
2 eng. tum.

Pris pr duss. ¢ Kronor.

Eng. tum 2 [2Y,] 3 [8%] & [4Ys] B | 5%
Centimeter 5 | 62| 72| 9 [10Ya|11Y/212Y/2] 14
T 6} 6,— 6,50 6,70 7,—| 7,80  8,50| 9,50| 10,80
hoger&venster N:o 8 ;
6,—| 6,50 6,70 7,— 7,80, 8,50, 9,50, 10,80
5,—| 5,50/ 5,70 6,—| 6,80, 7,50/ 8,50, 9,50
Tappenfilar 6.50 7 —|7.50
8,—| 8,50| 8,70/ 9,50

& Tappenfil med stalskaft 2'/z eng. tum




Rymfilar for nyckelarbeten etc.

)
i

_

SN !.ua-\i\!\.

R B
| Spetsflat. w

Halfrund. qeww =

9 [10FRE Fyrkantig [ -

i O
T80 8408 Rund O i

Trekantig <

50, L§

- ! ; Prrs pr: duss. i Kr:
stalskaft 2 Tanpd =2 9% B Bl 4. s B s B onaidium
Rl K125 b0 1. 75 2. 20096007290 #3.2013:85 425
1.— 120 140150 2— 225 240 3.— 3.60 . >




Skorrfilar med eller utan angel.

Y 3 eng. tum,

— 2—3 3'» 4 42 5 eng. tum.
o—7s 9 10 12 13 cm,
pr.Duss. Kr. 3.— 350 4.— 450 5,—

Flacka utstryksfilar. |

fran /20 till 2420 Millimeter tjock.

i

3 eng. tum.

1=l 2—3 3la—4 4'/2—5 eng. tum.
2l g Too) 9—-10 12—13%  cm.

Pr duss i Kr. 2.40 3.— 3.60 4.20

L

T
mlfm

1'/2 eng. tum.

Halkalfilar. mjookiex N0 1018,

NI IR e

4 eng tum (@0 em)lng. pr duss Kr. 6.—
4l @2 em ) spetssig-z..ooi A )
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I alla former:

Nalfilar.

Anm. Ofvertriffar hvarje konkurrens i hard som bojlighet.

) 10scm lang

12 cm lang

14 cm lang

¥ 16 cm ling
Grad: grof, extra grof, medelfin, extra fin. Lingd: | 3 10 | T 5 %0 om
s per gross Kr. 1140 | 1140 | 1440 | 1740 ‘ 2160 | 27.— | 30.—




-
14 com lang

1

Cirkelsagar eller Frasar for metall
(for guld, silfver, jern, stil, messing ete.)

id bestillning af Cirkelsdgar dr att beakta det Siagens och halets diameter blifver angifoit dfvensd

tjockleken i /1o millimeter samt afstandet fran den ena tandspetsen till den andra och pd hoilken metall den

skall bl

ifea anvdnd. Man torde alltid beaktw att fore anvdndandet bortfila nagot af graden.

Diameler i Millimeter | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 110 ] 120] 130 | 340 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200
£ . | | | ]

Tjocklek i | Yo till ®/10 H 280 4.—1 5.50| 6.50| 8.—|10.—|12.—|13 50;15.50517.— 90|93 IS0 (38— a6 |se-—66— — |

Uso milli- | %10 » /10| 420, 550 6.50] 8.—/10.—|12. —[13.50/15.50 18.— 20.—|23.—|30.— |36.— 45._[55.— 64— = e
meter. | Wi » i H 5501 6:50) 8 — 10712l |16 =19 10n =19 1307 39.—~‘46.— 56.—169.—| 77—| 90.—|105—|120.—
Pris B/ > 210 6.50, 8.—|10.—|12.— 14.~‘17._ 21,23, — 6. 32. 39 |46 — 56.— 68.—‘80.- 90.— |105.—|120.—|145.—
pe-duss. | e > P 1\8.—’10.~ 12.—|14.—[17.— |21, — 24— 29.—;32.—"38.— 45.—}56.—;67.— 80.—|90.—[105.— |125.—|150.—[175.—

Lofsagar for Metall 12+ cm lang.

»  »Besty. bla

»  »Superiory, gul

» »Extray,

Lofsagar for
Tra
30 % billigare.

»

Halsvarfvade Friser kosta 50 % mer: —

Blanka liingd-sagar for metall med tunn rygg.

Qualitet yDiamant» med rund rygg. No. 0000-6 pr Gross kr. 2.10 forminskad.
» » » »  » 2.—1
» » » ey =1.90 > :
% (e O R e e T s PR B L e e [ |
» » » > » 160 Lingdy} 45| 18| 90| 93| 25| 28| 30 | 33 | 35 | 388 | 40 | 45 [50'em
Foljande No. kosta mer: Bredd 10| 12| 12| 14| 16| 18|20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 |34 mm
Ilgo' . &45 . &720 111& = Tjock /10 Millimeter 10/14 11/0 mm
= pr duss. kr. 4.75|5.—|5.25/5.50/5 80]6.40/6 80| 7.50| 8.— | 8.50/9.—[10.50] 12.—




R

Femkantiga rifvare for Urmakeri och Mekanik.

Langd i Millimeter 2408 210 200 190 180: 175 170 165 = 160- 155 " 150 1451 140 - 1355 <1307 =125 2420 115 110
Tjocklek » 1l Sl AR 50 {DE Has e O s e 958 98 S 8ia S8 7hs - THa 7 6l 6 HR-59
Tjocklek efter Stubs matt — @ — @ — — — — — Z w Y T R 0 M L J & B No.1—4

pr duss. kr. 36.— 27.— 2550 24.— 20.— 18.— 17.— 16.— 15.50 15.— 14.— 13.— 11,50 10.— 9.— 8.— 740 680 6.—

Lingd i Milimeter 105 100 95 90 85 85 80 75 70 65 50

Tjocklek > ocan 51—48 4745 44—41 438 3733 3228 2725 2421 2-till18 1,712 1105

Tjocklekefter Stubsmatt No. 5—9 10—14 15—19 20—24 25—29 30—34 35—-39 40-—45 46—49 50—55 56—75
pr duss. kr. 5.50 4.50 3.50 3.25 3.— 2.50 2.— 1.80 1.50 1.30 1.—

Angeln inbegripes ej i lingdmatt, tjockleken vid det grofsta partiet af rifvaren.

Rifvare skaft

X : part N:o 7. Ebenholz skaft pr duss, kr. 6.50
Sma femkantiga rifvare N:o 8. Stil Bane -

for Guldsmeder och Urmakare.
No. 7
No. 50 till 55. No. 56 till 74.

pr Gross kr. 5.80. 450

No. 8

___ v




Cordons-trissor.

medel, grof cller extra grof.

Serie B Serie C Serie D Serie E Serie F
Pris for Serie A till ¥, {—5 mm bred per duss. kr. 7.50.
Halperl-Form Perlform
g Serie pr Duss. Serie Duss.
H 6 Rader, diameter */i0 mm 7.50 G 7 Rader, diameter */10 mm 7.50
Sl > %o, 257,50 1.6 . S > 780
> 1 » > 1 > 7.50
et > 1 » 7.50
s > 1 » 12—
» 3 » > 1!/ » 15— iy » 12 » 15.—
P ¢ 9 » 10,75 Bredare trissor #n dessa till extra pris.
Alla andra mdnster t. ex.
il % > 21 » 13.— j
1 " e blifva pd bestillning forfardigade.
b » 4 » 18.—

Vid bestdllning af Cordons-trissor angifoes form

och bredd dfvensé om graveringen skall vara fin,

10 om-

Cordons-triss-gaffel med skaft pr Duss. kr. 15.—




Riffelfilalﬂ for Gravorer, Cicelorer, Guldarbetare o. s. v.

Pris se sidan 17.

kg
) eﬂﬂm

Naturlig storlek.

|
H




NI‘]H[Imm|mnﬂ@ﬁmn’mm||num!m‘mﬁuumnu —

L

: Hvarje storlek erhélles i 42 olika former.
Storlek A & B D E F G H 1 K

pr. duss. Kr. 3.70 : B 6.60 7.30 8.— 9 AL 0 80 L B0 185 1 HEaB0 11T S0
i alla grader.
Dragjern, sma till medelstora runda hil stodRng 8l
< > halfrunda hal t 20.—

> > fyrkantiga och trekantiga hal : 22.—
» »  knifformiga hél ‘ y 24—

Spiralborrar, basta qgvalite.

tjocklek i Millimeter 20 19 18 17 16 15 14

: 13 12 11 10 9lla " 2O
pr duss. Kr. 90.— 78.— 72.— 66.— 60.— B 48— 4390 39— .36.— 32.— 30— 28.80

tjocklek i Millimeter 877 853 833 811 7,92 7,63 7,48 7.85 7.1 4687 1658 6,32 1641 601 [ B88
» efter stubsmittNo S - R Q P 0 N M L K I G E C B A

pr duss. Kr. 2050 19— 17.50 16.40 16.20 16.— 15.60 15.40 15.20 14.60 14.10 13.60 13.10 13.— 12.50

tjocklek i millimeter BYs B, 5 4%s Az 4Ys 4 3Ple Bl gy on ot ot iRy e b I il e
» efter stubsmatt No 2 4 8 190 15 18.:21 25 128030 31 35 390 43, 146 50 b3 250 100 F6I IO

pr duss 8.80 8.80 8.10 7.30 730 6.505.60 5.60 5.60 5.60 4.65 465 4.65 3.80 3.80 3.80 3.— 3.—3.— 3.— 3.—




Tanger af gjutstal.

N:o 14 Flack- och Kniptang. ;
il w13 TR rdbs s 18 ol e
AsE D e 7 8 eng tum.

e e R 3t= Bp
Eoliiade s g s 3 eh s ad s ot

N.o 16 Kniptang for hal, polerad.

intryckningsstiftens tjocklek fran a till 4 mm.

Langd 6 7 8 eng. tum.
16 18 20 e
pr duss. Kr. 32.— 35.— 39.—

Reservstift dertill pr duss. Kr. —.75

N:o 17 Knipting for hal, polerad.
med 3 stift med 4 stift

pr duss Kr.  .30.— . 32.—

N:o 18 Dragtiinger for hand.
7 8 9 10 11 12 eng. tum.
18 20 23 25 28 305 em.

pr dusss. Kr. 21.— 24— 27.— 30.— 40.— 50.—

7




Skjuttang, bredmyndig.

af gjutstal.

Skjuttang, smalmyndig.

Pris pr duss.

Kr)

Centimeter

15 | 1213 [aar] e {i 18 90 | 23

25

N:o 1—5 Flacktiinger, Rundtinger, Kedjelinger._.
N:o 4 Halfrunda tinger. N:o5 Snabeltéinger svarta
Desamma polerade

N:o 8 & 9 Kniptiinger, svarta & polerade
Skjuttiinger, bred & smalmyndiga, svarta eller pol.

22.50
25.

16.—
18.—

25,—

97.50

10.80
19—
12,50

12.80
14.50
14.50

9
9.80
40

9.60
10.80
11.—
10.80
21—
21—

8.40
gL
9.50

10.20

117.20

19,4

22.30| 26.—

21.50

18.30
19.50

30.—
33.—

Kniptang med ersittningsbara skir.
eaenetig Eige s g L
WM e
30— 3250 36— 48— 60— Bl
sy s s TR P L
S0 5 s 50160 s

N:o 12.
i
10

102.—
il
)

pr duss. Kr. 28.—
Reservskir pr par —.65
Reservskruf pr duss —.30

16 eng. tum
40 cm.




No 1.

No 5.

No 6.

No 7.

No 8.

No. 9.

‘ Korntanger.
Korntanger (Pincetter).

Bedif Atf 43/41 5 ‘ 6 Eng tum =i
Stald] L 2 1S | 1S om g s

Desam. ihaliga och- fornicklade.

i ZE—
Ke. 185 | 2.— [ 295 [2.85] 460 pr dus: S

Desam. marmorer. finaste spetsar.

Langd 8-—-10 11 12 om.
Kr. 3.— 3.80  4.60 pr dus.

Liksom afbildningen. :
Lingd 10 cm. pr duss. Kr. 2.80.

|

L

A

11 em. langa. pr duss. Kr. 10.50.

Desam. med huggna spetsar, fint arbetade,

pt dussin Kr. 11.50; .
Eor Juvelerare.

14 c¢m. lang, pr duss. Kr. 18.—
Desam. med bojda spetsar. .

Ll iemy lang. © pr dus’ Kei6.

Desam. for Blomarbetare.
Eifem: 1ang, ¢ pri di Kr. 2.10.

Lodtinger af
staltrad.
11 em. Ig. dus. 2.80.

SN

ST oo <=

I ON

6 ON

6 ON

*S ON

¥ oN

‘9 ON




No 1.

il

Fjedercirkel, rak,
Do 0]
Ejedercirkel af
rak
Bo

a.

5}

a.

. Yanlig rale cirkel 10.— 11

. Krums=Cirklar,

No 6.

CIRKLAR.

Langd E. tum 2—5 51/ 6 7

cm. 5—13 14 16 18
11.50 12.— 12,50 1350
13.— 13.50 14— 16.50
11.50 12.— 12,50 13.50
15— 13.50 14— 16.50
6 8 10 12 14 eng. tum
o202 30 35  cm:
12:50 17.50 20.50 24.— pr dus.
med foring  19.2021.50 24,— 28.— 48.—

10
20 23 25
18— 22.— 26—
20.— 2560 27.—
18.—
20.—

~ 9

8

blank

pr dus.
<

gjutstal| ;

v

>

)
13

Lingd

Do
svarta.
41/e
12
7.20
Krum=Cirkel, svart. :
1
pr duss. Kr. 7.50

I)ansmdat(ue Cirkel. svart.
13

12,50

8 E. tum
20 cm.

R

6
15
8.—

5
13
7.50

Langd

pr duss.

15
8.50
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Ambos for Urmakare och
Guldarbetare, flacka,

med fin, polerad yta.

Under 500 gram pr duss. Kr. 15.—
~ Ofver 500 » pr kilo » 250

Sparrhakar, 16—18 mm. breda.

15
12,50

for skrufstycke pr duss.
» “kubbel/ & = 2oy

Ambos med angel,

fin, polerad yta.

 Ofv.500 » > kilo 2.10

Till 500 gram pr dus.13.50 | &
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ca.Centimeter|21/271s| 9 |10 12 [13Y:/14%sf 16 | 18 | 21 [ 23 | 26 | 28 | 31 |33 |36 |39 |41 | 44 | 46
grad }
(No. 1)| 2.40 |3.— 3.50} 450 5.25| 6.—| 6.60 8.—! 9.—10.—|12.50(14.7518.— [22.50,26.— [30.— 34.— |38.— |42. —
Grof 3 ;
i 2)| 2.70 |330/3.75 4.75 5.75| 6.50) 7.20] 9.—| 9.75/11.—[13.50/16.—|19.20|24.50|28.—|34.—|38.50|42.50 46.—
’ |
(» 3)| 3.— |3.60 495 5.25 6.257.—|7.80| 9.6010.50|12.— |14.5017.—|21.— |26.— [30.— |38.— |42.50|47.— |50.—
Medeifina ‘ } i .
(> 4 850 | 4—| 480 5.75| 6.60| 775 8,50/10.80/12.25 14:—|17.— 18.—|24.—|20.60 Bd.— 42, —|47.— 50— |B4.—

Engradiga tenfilar.

tum engl. | 18 [8%2]| 4 [4'p] 5[5%s]6 | 7] 8] 9

107 10 [a9 118 Ve (s Fae i 18

Foérfilar a Kg och 1, 2 eller 3 i hvarje paket

Vigt per paket

Flata, pris per paket

Halfrunda,

»

kS

. efter koparens val:

0,75 kg. | 0875 kg.| 1 kg 1,125 kg.| 1,25 kg
120 1 1 d2n 1.30 1.50 2.80
1.25 1.30 1.40 1.60 1.90

Dessa filar dro tillverkade af degelgjutstal.

Filar: flacka karerade:

langd
Kr.

Pris ¢ duss.

312

4 | 5 | 5Ys

Gl s

850

9.50 11050 | 12.—

14— '} 16.— | 26—

engl. tum.

Filklofvar, gjutstils, bred och smalmyndiga:

centimeter

Prst. svarta

> polerade

511z | 13 ] 14 1 15
150 1| 195 9.25 275
1.75 2.95 2.75 5

Filtskifvor, sirskild priskurant pa begiran.
Filtplattor,

»

»

> »




Gingkloppor med tapp och 15sa backar

Lo s e R ey TR b e
skédrande 8/11 | i 516 i 516 5 3s I 7 } nn e bl
med ring ... prst. | 3. 3.75 450 480 pE0 il e 7
3 inskurna hal > 3.40' N e 550 | 6 30 1 e 7.80
i e Shalt. X 380 | 450 5.40 e f 6.50 g 750 | 8—
J S'tyck‘ z Styck.
3 Kr.| 6. i o)
[(Hammare af gjutstdl, 40 & 60 millim...________._\ ... | — 1[4 |[Knopstampar med uthuggare ... pr sats | 12 }50
D:o > > bf .80 v — !5% Kratsborstar af messing, l:a qvalité: ‘
D:o S 81 a:295 » —-190 Litt. A, B, (0 ) E ‘
D:o S L RO s L e bF kilo 20—, B i fsas o 860, |
D:o > » opolerade, mycket stora _..._............. 1125 Do af stal: ; 1
‘D:o Nk > o > > extra god qvalité | 1|75 4 .Litt. B, a D
Dios mikthaminare sma e gt e b Dol e e iy — 140 - E
Do Cicilérhammaresisma: o i i v ol i s 1175 pr kilo 1(1):.—> L3 il I
|Handsagsbagar med skaft, for lofsagar, qvalité, D:o af stal eller messing, runda for svarf:
g cenbim il Saadipal O Rentilas i e L e e 2!50
D:o » » » > qvalité, 4 10 HORESh e L L et s s 3125,
centim. | 1|60 e 153 o Pt ek O N 3 (_
D:o > » > > qvalité, : 4- > 15 IR AN A A S R G 4 }—
j centim. | 1185 Medbringare, af stdl, hjertform, 10 & 60 millim., 55 a| |75
D:o 2 5 = 5 :a qalité, ; Matt for rund- och drifstil, spiralborr m. m., (Stubs hal- 1
i 16 centim. | 1120 ; : matt), n:o 1 & 80 3 \25
D:o for grofre metallsagning, starka med D:o 2 2 » » » m. m., (Stubs hal &
blad, 22 centim. | 3 (25 matt); litt. A A Z| 7|—




4 ' Element for galvanisering. N:o 2 for forsilfring. For
5 skedar gafflar och storre foremal anvindes 4 st.

1 Kolplatta 165X40X10 mm.
. 2 Brunstenar 1204025 »

1 kolklimma.

2 Gummiringar.

1 Zinkstaf 14512 mm. amal-
gamerad m. spir. af koppar-
trad.

1 lsolering.

1 Batteriglas 1459090 mm.

paraffineradt eller tackt med

massa, oberoende af tempe-
raturférandring och salternas

Element N:o 6.

/

En brunstenscylinder 140380 mm. yttre
diameter, som positiv pol, med
dera pag)uten metallrmg (med
kontraskruf) iform sa alt glasets
hela oppning tillslutes, hvari-
genom  vitskans afdunstning
hindras och elementet kan be-
traktas sdsom tédckt.

Som negativ pol en zinkplat-
cylinder 13540 mm., amalga-
merad, med spiral af koppartrad
och medelst en tribricka upptill
qvarhallen i cylinderns midt.
Ett batteriglas, rundt, 140110

D:o » » slal, med slid, 2:a qvalite, 21 cm....

3.75

inverkan. mm., paraffineradt. 3.25
Prissisbadatfalienteue coe o i Sl Element for forgyllning sérdeles ‘
Dessa element lemna en syn- att fororda. 2 stycken lemna
nerligen konstant stréom och en passande och tillréickligt stark
kunna anses som de billigaste och konstant strom.
ianvindningen emedan endast Bruksanvisning medféljer.
salmiak anvidndes som syre. Forgyllnmgslosnmg med 1
Bruksanvisning medféljer. dukat i concentrerad losnlng
att anvindas med annod (s.k
porbleck) af stal oo tt e 15.—
Lador och skalar af Porslin for galvaniseriug till billigt pris.
Matt. Millimetermatt af buxbom ____________________________________ 050 | Matt. Metermatt af buxbom, hel meter, smalare -........._.... 0.50
D:o > < stal med slid och noni, i '/10 mm., D:o > » > > s brednre i 0.70
linedif0rem, 0 S B f o 450 D:o > » - elfenbenahalf o S B G bkt mae S L
D:o > ¢« stal med slid och noni, i /10 mm., D:o » « stdl, bandform, i rund kapsel............._. 2.75
VTS Bl e L e [0}k D:o Millimetermatt med skruf, for plat, /100 millimeters i
D:o » » stidl med slid och noni, i /10 mm., indelning och kéinselskruf, fornicklade 7.—
samt stillskruf for nonien, 19 cm.... 17.— D:o D:o med bége, /10 millimeters mdelnmg

1.60




o

26

Linialer af stil, med millimetermétt, 10 &4 20 cm...1'— a 1.70 Skrufstid, med paralel[ skruf, Boleys, patent ...............
Polestal, raka eller bojda, 6 4 8 centlm.__\____-_._.___. _________ 0.50 D:o s e o s e
D:o > > » 9 et T e e 0.60 Skulpter_]ern, 1:a qvallte, flacka 4: a 8 millimeter______
D:o > > > 10 W e TR - 0.90 » > > 1024415 e
D:o > > » 12 Pl s ol T 1.— Do » »> halfrunda, 2 & 6 iih e
Punsar, Mattcxselérpunsar for guld=aca, 50 st o 15.— D:o » > > 8 4 10 Yok
D:o 3o silfver ad0inc oo =i 155 D:o » » » 12 a4 15 e
D:o » 3 eibronsi iy B0 vet Nl e T 18 — D:o » ¢« triangel (»getfotter»). 2 4 10 mm.
D:o Berlpunsaf bt ere st Sl s 030+ Slaglod, nysilfvers ¥ it ron moewi oo 8 0 pr paket
D:o Kornpunsanssiaos it @ i el e g 0.90 D:o silfverieesii alenn s Lt s i i » gram

RINgmMAatt mediskala 000 o pr sats 4.— D:o guldidiie e s Lo e Yo
Ringpinnar -af buxhom .. oo s e 1.25 | Sticklar for gravering, (Dick), diverse former ..... ...
Ringreglar » jern 30 centimeter _..........___.___.___._.____. 325 D:o » xylografx Yl L sl
Sceharnérjern = = oo w0 1.50 D:o » > halfrunda, breda .........._.
Sifferstansar, la qvahte for stal, 1'/+ 4 4 mm., prsats 275 | D-o Randsticklar » 124 7 rdnder = b
D:o > R e L eV R ST S 3.75 D:o » B a0 vy o Ry
Skafvare, trekantiga, plana, 9: centimetar el i 0.30 Stlftklofvar genomborrade 2ed qvalites et it S iae
D:o » halkiga, 9 Bt g 0.75 > Tha g o et b

D:o 3 »i 10 D bl e 0.90

D:o bojda foraskedarss s o0 L ne ka0 060

Vinklar af stal, noggrant justerade.
lingd i mm. 75X50 | 100570 | 1505110 | 2003140 250><180{300><220|350><250 4003280 | 500%¢370

pr st. utan ansats  2.20 3.— 3.90 5.70 7.80 10.— 18— 20.— 33.—
> » med > 3.40 4.50 5.50 7.20 10.— 13.— 18 — 28.— 45.—

 omoff
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Slipmedel

sdsom AKrokus for jern, stal och guld,

- Irippel, finaste qvalité till billigaste priser.

Bestédllningar

emottagas—a verktyg efter nya m’odeller eller

y ¥
ritningar efter laga prisberikningar.
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Register.

Borrar (Spiral)
Borstar: oo AN B
Cirkelsagar
Clcelerpunsar
Cirklar
Cordonsgafflar och trissor i
Blements itaiaai iz s aat conni b p e R i s
Hilap e
Filklofvar .....
Gangskifvor i
Hahimare s i c i v gl aoiii i e i i
Handsasharar il ouioi Lo es o e e s
Knopstampars: tloc o = aea e DS sen b T e
Kratshorstar: s i Ao s el oo cnma i sy i
Linialer
Polérstal
Rifunres oy s ohansn g
Ringmatt
Scharnerjern
Saxar. s e s e s i e
Sifferstansar
Skafvane - o i s it o
Skrufstid

“Skulptérjem ffis v il sib e e o SugL R 25

Slaglodi ot L B vt s o e e 25
Shicklar o i el e e e e 25
Stiftklofvar
Bapklingor o i e sandi e wial sl e i 13







