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Nithar Klippt Spik & Dyckert.
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Modellspik,

62 mm, (2'/," prlida 12,000 st,
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Skostift af jern,
19; 17,18, /12, 105 ds 9 mins pr 50 kilogr.

Skostift af messing.
13,512,710 &9 mmnn, pr kgm netto
Om spik och stift reqvireras i mindre lidor
in hela, debiteras 25 ore for hvarje mindre lida.
All Klippspik  tillverkas  af I’ew’mm stal och
ir silunda styf vid inslagningen, pa sanma gang
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den dr fullkomligt nitbar.

Furuspik, Dyckert.
Maskinsmidd. (Pressad spik).
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For galvanisering ett tilliige pr kilo
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Ekspik.
Maskinsmidd.
10 tumg, cirka 330 s
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For galvanisering ett tillige
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For egalvanisering ett tilligg pr kilo

Spiken packas ilven i'/,-lador utan dkning i prisct




