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Cylindermaskinens

méngfaldiga egenskaper gor den allt mer och mer till
en oumbirlig nodvindighetsartikel for Skomakare, isyn-
nerhet dess forméga att sy &t alla hall, utan att man
behofver vinda arbetet, i foljd hvaraf dfven redan hop-
sydda och besulade skodon med litthet kunna behand-
las, upptridda pd den linga fristdende armen. Nétlin--
gar och stickningar blifva jemnare och vackrare dn pd
nigon annan maskin, emedan stygnen alltid, sivil vid
rak som som vid alla vindningar och horn, tillfoljd af
matningen uppifrdn, blifva lika lénga.

Oaktadt sin méngsidighet och sina omfattande egen--
skaper, hvilka icke dro till finnandes hos nigon annan
maskin, den m& vara konstruerad eller kallas huru som
helst, ar den utomordentligt varaktig och enkel, samt
sd lattskott, att en hvar, med tillhjelp af anvisningen,
bor kunna ldra sig maskinens behandling, utan nigon
annan undervisning.

Hvarje maskin frén mitt lager forsindes helt och
hallet firdig till somnad, med ndlen riktigt stdlld och
traden intradd, sd att ett uppmirksamt aktgifvande pd
densamma, innan den forsokes, serdeles nilens stillning
och sittet huru triden &r intridd, mycket bor bidraga
till en hastig uppfattning af nedanstdende anvisningar.

Trampningen fordrar nigon 6fning. Fotterna miste




placeras si, att fotbladet och tirna hafva lika kraft att
dstadkomma och underhdlla maskinens jemna ging.

Maskinens ofre svinghjul sittes med handtaget i
rorelse till hoger, men aldrig i motsatt riktning.

Trampofningen miste forsiggd, da skytteln &r ta-
gen ur maskinen och triden ur nilen, samt med upp-
lyftad tygtryckare, p& det att denna icke md komma
i beroring med nalplaten och gora tinderna sloa.

Skytteln tages latt ur maskinen, om man fram-
drager locket ofver skyttelbanan och lingsamt ror hjulet
tills skytteln blir dtkomlig.

For att kunna taga spolen ur skytteln miste
man med nageln uppvika spolhillaren.

Spolmaskinen sitter till hoger pé bordet och vefvas
med handen. For att kunna insitta spolen; trycker man
den stift, som skall hdlla honom i spolmaskinen, négot
tillbaka. Under spolningen sittes tridrullen pa stiftet
ofvanpd maskinen.

Spolen ligges ned i skytteln och triden triides
inifrin ut genom den linga oppningen och in igen, se-
dan fores traden tvirs ofver skytteln frin inre sidan ut
genom det hil, som &r nirmast skyttelns trubbiga nda,
hvarefter man trider ut och in igen genom si minga hél,
som hehofvas for att dstadkomma en lagom tradspinning,
men alltid till sist inifrin ut genom det hal, som ir
nirmast skyttelspetsen. Trdden skall afvecklas under
ifrAn spolen.

Drag triden 8 tum fram ur skytteln, sitt skyttel-
foraren i samma stdllning som den innehade vid skyttelns
urtagande, ligg skytteln i foraren och tillskjut skifvan
som stinger skyttelbanan, men tillse att triden dervid
icke fastklimmes.

For att insdtta nalen vrider man hjulet tilldess ndl-
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stdngen natt sin hogsta punkt. Nélen skjutes upp i
nilstdngen pd sa sitt, att dess linga ridnna kommer till
venster, dock nagot vind &t den arbetande, ty eljest
lagger sig ofvertridens ogla snedt och ej riktigh tvirt
ofver skytteln. Hojden bestdmmes efter ett mirke
(streck) pa framsidan af nalstingens ofre del. Detta
mirke skall vara jemnt med ofre kanten af den runda
blanka stdlskifvan, som sitter pd maskinarmens hufvud,
i samma oOgonblick nalsogat stir alldeles jemnt med nél-
platens ofre kant. Om detta iakttages, triffar skyttel-
spetsen sisom den bor, precis i midten af trédoglan, som
sedermera bildas, men i annat fall gor maskinen s. k.

~ hoppstygn eller syr icke alls.

Sitt nu dter svinghjulet lingsamt och forsigtigh i
rorelse, under iakttagande af att ndlen i hela dess lingd
gér ritt upp och ned midti stygnhélet; hvar om icke si
boj den ndgot med fingret, ty om ndlens rorelse icke ar
fullkomligt jemn upp och ned, si blir foleen, att den
skjuter arbetet &t sidan och #stadkommer en ojemn som,
eller ock, att den stoter mot ndlpliten eller skytteln,
hvarigenom den litt afbrytes. Da maskinen sittes i
verksamhet, bor undersokas, huruvida nilens stdllning
ar riktig, dfvensom om dess spets tillifventyrs blifvit
slo eller trubbig, i hvilket fall den bor skdrpas, si att
den blifver sisom den var frdn borjan. ;

Afven miste uppmirksammas, att nal och trid all-
tid passa for hvarandra, d, v. s. att ndlen viljes efter
tradens groflek, sé att denna tillriickligh ledigt gér ge-
nom nélsogat.

Ofvertradens tradning. Tradrullen placeras pi
stiftet ofvanpd maskinen och triden ligges under skruf-
ven, som sitter under de smd klimskifvorna pd spinn-
apparatens hogra #nda, vidare ofver och emellan de sma
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klimskifvorna, vidare bakom knappen ofvanpd spinn-
apparaten, vidare 2:me hvarf ikring den runda koniska
delen och ut genom hilet pa sjelfva spinnskrufven.
Frin spinnapparaten ledes traden genom stiltrddsogab i
oljekoppen, vidare ofver skrufven ofvanfor till venster
om oljekoppen, vidare under och emellan de smd klim-
skrufvarne, vidare uppit och frin hoger till venster ge-
nom hélet i trddlyftaren, samt é&terigen nedit genom
tridledaredglan vid maskinarmhufvudets nedre édnda;
vidare ledes den bakom den, under armhufvudet, omkring
nalstingen bojda runda stiltriden, vidare ned igenom
det lilla halet pd nilstdngens nedre &nda och slutligen
frin venster till hoger genom nélen.

D& man syr med mjuk trad eller silke, behofver
oljekoppen icke anvindas, men di man arbetar med
linnetrdd bor koppen innehadlla kokt linolja, som gor
trdden smidigare och sommen starkare.

Lagom spinning pd tridarna &r af storsta vigt.
En god stark som fordrar att tridarna si mycket som
mojligt motas i midten af tyget eller lidret, si att som-
men pad bada sidor af arbetet blifver lika.

Undertrddens spanning regleras, sisom forut
nimndt, formedelst tridning genom flera eller firre hél
i skytteln och bor alltid, efter tygets eller lidrets be-
skaffenhet, inriittas si hiard, att den lagom stramt kan
dragas genom arbetet af ofvertriden utan att denna
dervid brister. Ofvertradens spinming i forhillande till
undertridens regleras genom tumskrufven pé spannappa-
raten, hvilken vrides till hoger, d& spinningen skall
vara hirdare och tvirtom, till venster, di den skall
vara losare.

Om undertraden ligger rak, skrufvas spinnskruf-
ven for ofvertraden hérdare, alltsd till Zdger; ligger
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deremot ofvertriden rak, si lossar man skrufven i mén
af behof.

Om trédarna brista, kan orsaken dertill icke alle-
nast vara, att spinningen #r for hird, utan kan #fven
hafva sin grund i att ndlen icke sitter rigtigt, meren-
dels for hogt, eller ocksd beror felet pd tridens ojemn-
het, hvarfore man endast och allenast bor anvinda god,
mjuk och jemn trad.

Till denna. maskin anviindas tre sorters nalar, ndm-
ligen med vanliga spetsar for som pd tyg och tvd slag
med breda spetsar for som pd lider, den ena sorten
med raka skir, parallelt med nélsogat, for att sy lack-
lider, och den andra sorten med sneda skir, f01 att sy
vanligt lider.

Stygnen fordndras till storlek medelst tumskruf-
ven till hoger bakom svinghjulet. Den lilla stidllmut-
tern med handtag, som hindrar stygnstillareskrufven att
sjelf @ndra lige, lossas och skrufven vrides till venster
om stygnen skola blifva storre, eller i motsatt fall till
hoger, hvarefter stillmuttern alltid dter fistes.

Om stygnstillareskrufven skrufvas for mycket &t
hoger, si att stygnen blifva for smd, matar maskinen
ej fram arbetet.

Tygpressareregulatorn sitter ba,kom tygpressaren
pi venstra iéndan af den blanka tygpressarearmen och
tjenar till att reglera tygpressarens starkare tryck, er-
forderligt vid som pd hérdt lider och svagare for tun-
nare arbete. 1 forra fallet vrides dess tumskruf till
hoger omkring och i sednare i motsatt riktning.

Matareregulatorn sitter bakom svinghjulet, pd ho-
gra @ndan af samma blanka tygpressarearm, straxt till
venster om hjulaxeln, och tjenar till att lyfta eller sinka
tygpressaren eller mataren lagom hogt for olika tjocka
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arbeten. Man lossar till detta indamil tumskrufven
och lyfter eller séinker den deraf fasthillne staldelen s&
mycket behofvet krifver och fastskrufvar dater tum-
skrufven.

Vid tunna eller medelméttigt tjocka albeten bor
mataren icke onddigtvis hojas.

Linealen fastskrufvas med sin tillhorande skruf pd
den under armhufvudet befintliga fata- stilbiten med
langt hal.

For att borja en som, gir man till viga pa fol-
jande sitt: Man framdrager ofvertrdden frén nélen 3 a
4 tum och haller den 16st i handen, ldter nélen g ned
en gdng och upp igen, for att genom stygnpliten upp-
himta undertriden. — Bdda tradarne liggas bredvid
nilen och arbetet under tygpressaren, hvilken nedslip-
pes, hvarefter man lingsamt och forsigtigt syr de forsta
stygnen.

Maskinen framskjuter arbetet sjelf och man bor
derfore icke draga uti eller tillbakahélla detsamma, hvil-
ket bl. a. oligenheter #fven skulle fororsaka nilarnas
afbrytning. Ofver sommar och hirdare stillen bor sys
langsamt och forsigtigt for att bevara sdvil nalen som
magskinen forofrigt.

For att under arbetets fortgdng vinda, liter
man maskinen stadna i det ogonblick tygpressaren af
sig sjelf ar upplyftad och ndlen qvarsitter i arbetet.

For att sy at annat hdll utan att behofva vinda
arbetet, vrider man handtaget omkring tygpressaren, s
att den borjar mata 4t det hill man onskar sy.

For att taga arbetet fran maskinen, bringar man
nilen att stadna p& sin hogsta punkt och upplyfta, tyg-
tryckaren formedelst tygtryckarelyftaren. —Ofvertriden
drages nigra tum ur spinningsapparaten och frin néilen,
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hvarefter bida tridarna si afklippas, att cirka 3 tum
langa tradindar blifva qvar vid ndlen till den nya som-
mens borjan. :

En annan method #r: att omedelbart efter den full-
bordade sommen skjuta ett litet stycke tyg under tryc-
karen, utan att upplyfta densamma, sy nigra stygn och
sedan afklippa tradarna.

Extra stygnplaten med storre hal begagnas vid
bruk af grofre nilar.

Maskinen méste hillas vil ren och smorjas med
god symaskinolja pi alla de stiillen der néigon gnidning
forekommer.

Vid kop af ndlar bor uppgifvas maskinens namn
(Cylindermaskin), nélens nummer, samt huruvida det 6n-
skas tygnalar med rund spets eller lidernalar med skir.

Denna maskin medfsljande apparater éro:
skyttlar;
skrufmejsel;
oljekanna;
duss. sort. nalar;
mutternyckel ;
spolar;
extra stygnpldt;

»  pressarefot;
beskrifning;
lineal;
nalmatt ;
nypting.
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