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1. Bordstillningens hopsittning.

Betrakta noga vid-
stdende figur. Tag forst
fotaxeln, pa hvilken stif-
tet uttages. Den ge-
nombrutna trampan pa-
trides sa, att dess spets
pekar bortat och kor-
taste #ndan af axeln
kommer till hoger, hvar-
efter stiftet ater insiittes
fran ritt sida. Sedan
tages  bordstéllningens
sidostycken, pa hvilka
finnas gropar for hjul-
axelns #dndar, samt hal

Fig. 1. for fotaxeln. Stall des-

sa sidostycken sa, att

man far groparne for hjulaxeln lingst ifran sig, samt

midt emot hvarandra. Trdd in fotaxelns dndar i de

nedra halen, sa att trampans spets pekar bortat, hvar-

‘efter muttrarne lost paskrufvas pa fotaxelns utstdende
andar.

Tag derefter hjulaxeln. Sitt remhjulet pa axelns
lingre #nda, intill vefsvingen, med nafvets utbyggnad
till venster, och sedan sviinghjulet ytterst pa samma #nda
af axeln, likaledes med ldngre #ndan af nafvet till
venster. Bada hjulen fistas genom sina skrufvar, med
tillhjelp af skrufnyckeln. Hjulaxeln intrddes nu i sina
gropar pa sidostyckena, med hjulen till venster, hvarvid
man bor vara forsigtig, att ej axeln nedfaller och astad-




kommer skada. Fotaxelns muttrar &tdragas hardt.
Staget fistes med sina fyra skrufvar, sedan man prof-
vat i hvilket lige det bést passar pa sin plats.  Slut-
ligen insittes vefstaken pa sin plats, och si att man
far det rorliga lagrets. oppning emot sig. Detta lager
klinges om vefven och hopskrufvas. Nedre éindan af
vefstaken fistes med den i trampans spets sittande skruf-
ven.  Till sist fastskrufvas bordskifvan ofvanpd fot-
stillningen, sa att ladan kommer till venster.

Hvarje symaskin, som skall forsindas, ar pa forhand
fullkomligt profvad, har nalen och bada tradarne, den
ofre och undre, ordentligt insatta s& som de brukas vid
somnad, samt ett stycke tyg med borjad som ilagdt.
Den isatta nalen &r N:o 2 och den 6fre traden N:o 50,
hvilka dro passade for all slags ordindr som. Sittet
att begagna maskinen inses littare, om vid maskinens
emottagande dess inredning noga betraktas, innan man
vill sy pd densamma. Nalens stillning och tradarnes
lage vid maskinens emottagande bora noga observeras.

2. Remmens anbringande.

Pressaren 1 stilles upp; remrullen under stalbordet
vrides omkring, tills ndlen kommer pa sin hogsta hojd;
tradarne afklippas, och den Gfre traden drages ur nalen;
stalbordet borttages forsigtigt, likasd framskjutaren; der—
efter anbringas remmen sa som & fig. 1 synes samt hop-
snores med simpelkort enligt nedanstaende teckning och till
lagom lingd. Remmens bada dndar fa aldrig ligga of-
vanpa utan emot hvarandra, och bor tillses, att icke ni-
gon knut vid skarfven traffar framskjutaren.




3. Maskinens smoirjning

verkstilles pa foljande sitt:

Sedan oljekannan blifvit fylld med fin symaskinsolja
drypes, medelst tryckning pa dess elastiska botten, en
droppe pa foljande maskindelar: spetsarne af dubbskruf-
varne 4 och 5; smorjhilet och ledgidngen pa dragstangen
3; de bada smorjhalen under framskjutaren, hvilka fora
oljan till maskinaxeln; vidare, sedan framskjutaren blif-
vit inlagd, den sneda skifvan som ger framskjutaren dess
rorelse, hvilken skifva oljas vil och aldrig far vara torr;
framskjutaren vid dess lager i maskinstolen, hvarpa stal-
bordet fastskrufvas. Spiralfjedern, som ger framskjuta-
ren dess tillbakagdende rorelse, maste aktas for oriktig
bojning. Skaftet till pressaren 1 bor stundom fa nagot olja.

Pa fotstillningen inoljas: vefaxelns bada dndar genom
smérjhalen i fotstéllningen; vefstakens ledgang vid vef-
ven och vid trampan; samt trampans lager genom deri
anbragte smorjhal.

Vid stindigt begagnande bor maskinen smérjas med olja
en gang om dagen. Dervid tillses, att all ofverflodig
olja noga borttorkas, sa att den ej ma smutsa kliderna
eller arbetet.

Maskinen méste stiindigt hallas ren fran gammal olja
och dam.




4. Trampifningen

tager sin borjan.

Pressaren 1 bibehalles fortfarande uppstingd, och
spolen borttages.

Venstra handen fattar svinghjulet under bordet, och
maskinen halles i rorelse med fotterna, genom att litt
upplyfta och ater nedtrycka fotspetsarne, tilldess
man kan fullkomligt efter behag gifva maskinen en ling-
sam eller hastig rorelse. Svinghjulet skall alltid ga i
riktning fran arbetaren,

Dé maskinen, blott i en riktning gdende, kan sy, far
svinghjulet aldrig vridas baklinges. Man ma4 ej forsoka
att vilja sy med maskinen, forrin man fullkomligt lirt
sig att, utan ringaste tvekan, sitta maskinen i rorelse
i ritt riktning, bibehdlla den i rorelse och stanna den.

Sedan man nagot 6fvat sig med att drifva maskinen
i ritt riktning och kéinner sig fortrogen med sittet att
moderera dess hastighet, bor man skrida till ofning att
leda tyget i olika riktningar. Man vrider stygnregula-
torn till N:o 5, ligger dndan af en ling och smal tyg-
remsa emellan pressaren, som nu nedslippes, och stal-
bordet, samt later nalen genomstinga tyget. Framskju-
taren forer di tygremsan fran venster till hoger och bil-
dar stygn af I linies lingd. Man soker nu att erhalla
en fullkomligt rit stygnlinie "‘genom att forsigtigt leda
tyget pa stalbordet med venstra handen. Har man vun-
nit nagon sikerhet i rdtledning af tygremsor, si tager
man bredare tygstycken och forsoker leda dem si, som
om man ville sticka dem vdl och jemnt i fyrkant.
Det éar ej radligt att forsoka sy pd maskinen, forr &n
man vunoit nigon firdighet med dessa ofningar.

5. Trad till maskinvsiimnad

maste framfor allt vara smidig och mjuk. Ar triden
hard och styf, s uppstar pi demsamma ett skarpt knd,
der oglan skall bildas, och forsvirar dennas utbojning.

Vid maskinsomnad dr ej behofligt att anvinda si
grof trdd, som vid somnad for hand, emedan maskinen




gor mer likformiga och jemna stygn. Traden i spolen
tages alltid nagot finare #n den ofre traden.
Bland den méngfald af symaskins-bomullstrad, som
au férekommer i handeln, kan rekommenderas stimpeln:
“Clark & C:s extra quality six cord.

6. Det léimpligd forhaliandet mellan tyg,
nél och tradar.

Forst bestimmes den sorts trad eller silke, som bést
passar till det forhandenvarande arbetet, och derpid ma
man se till, att man utviljer det ratta ndlnumret, hvil-
ket dr inprigladt pa nalens platta sida.

Clark & C:0’s
Maskintrad.
R Slag af arbete.
Ofre |Undre
trad. | trad.

‘rowmwnu
SuaTEN

90 100
Finaste nettelduk.

rofve r

70 80 : Nasdukar, kragar, man-

20 90 schetter, skjortbrost.

50 60
60 70

Skjortor, barnklader.

40 50 : Fruntimmersklader, stop-
5 0 pade saker.

30 36 ; Groft klide, singklider,
36 20 : . servietter, borddukar.

20 24 : Grofre hemarbete, vinter-
o 30 rockar, m. m.

12 16 Sackar och dylika groéfre
arbeten.
16 24

B =
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Af foregaende tabell ser man det passande numret
pa nalen och pa tradarne eller silket, och endast genom
att folja dessa forhdllanden blir man i stind att Sy en
siker och vacker som.

8

7. Undre tridens uppspolning och insiittning.

Pressaren 1 (fig. 2) stiilles upp, att dess undersida ej
ma skrapas af framskjutarens tinder. Spolen pitrides
spoltenen 6. Rullen, hvaraf traden tages, patrides spol-
stiftet, hvilket &r anbragt i bordslidans botten. Traden,
som skall inlopa i spolen frén dess dfverkant, halles un-
der spolningen emellan venstra handens fingrar, dock ej
si hardt, att spolens sidor blifva i fara att utsvilla.
Svinghjulet drifves bortét.

Spolen borttages nu fran spoltenen och insiittes pa
sin plats i griparens wrhélkning 10 (fig. 3) pa s& sitt,
att spolens trad aflindar sig fran ofverkant. Med ven-
stra handens pekfinger, som utifrin triides igenom an-
slutningsringen, qvarhalles spolen pa sin ndmnda plats,
tills man med hogra handen inskjutit ringen si langt,
att dess skrufstift, utan att stiga upp pa maskinstolens
trappa, stéder emot densamma, och slutligen fister man
anslutningsringens ora med dertill horande tumskruf,
Tillse noga, att intet dam ma komma mellan nyssnamn-
de skrufstift och maskinstolen.

Derpd utdrages dndan af spolens trad mellan gripa-
ren och anslutningsringen 4 tum frin spolen och inskju-
tes mellan messingsfjedern under stalbordets frimre kant
11 (fig. 2), der den forblifver, tills arbetet skall borja.

8. Ofre tridens insiittnine.

Den rulle, hvarifran den ofre traden skall tagas, sit-
tes pd en vid maskinens baksida befintlig ten. Fran
denna rulle drages traden wnder den lilla tradklimmaren,
som sitter straxt ofvan nilarmens axel, och inféres mel-
lan dess brickor si djupt som mojligt. Derefter sling-
ras den ett hvarf omkring tridspéinnaren 9 (fig. 2) och
sa, att den utloper fran dess underkant, hvarefter den
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trides genom det runda hilet i tradledaren vid 7, vi-
dare genom halet i nalskrufvens hufvud, samt sluthgen
genom nalens oga fran venster till hoger, da traden ut-
drages bakom pressarens fot si langt till hoger, att tra-
dens #nda kommer 4 tum fran nalen. Denna, tradédnda
far tillsvidare ligga pa bordet, till hoger om maskinen.

9. Somnaden.

Pa sidtt forr dr ndmndt, dr nu den ofre traden bak-
om pressaren ritt ut till hoger och den undre traden
lindrigt fasthallen af messingsfjedern vid 11 samt pres-
saren 1 medelst den dertill afsedda lilla hifstangen upp-
stingd; maskineriet vrides sd, att nalen star sa hogt
den kan. Arbetet ldgges pa stalbordet 2 riitt under
pressaren, hvarefter denna nedslidppes, da arbetet deri-
genom blifver tryckt titt intill bordet.

Da man vill borja sy, tages den undre traden fran
messingsfjedern, och bada tradarnes #dndar fasthallas
med hogra handen, lindrigt strickta ratt ut till hoger om
maskinen, tilldess tva eller tre stygn dro gjorda.

Hérvid har man att akta sig for att stricka tradar-
ne mer, dn att de niitt och jemnt halla sigrita. Stréc-
kas de for starkt, sa fangas flera Oglor pa samma gang
af griparen, hvarigenom den o6fre traden afslites.

I manga fall kan, om det foreliggande arbetet for-
drar mycken uppmérksamhet, den undre traden fa qvar-
blifva under den forr nimnde messingsfjedern, tills nagra
stygn dro gjorda, da maskinen stannas, traden framdra-
ges och afklippes. Vid dylika tilltillen halles endast
den oOfre traden under nagra stygn mellan fingrarne.
Skulle vid sémmens borjan den hogra handen ej vara
fullt ledig for att skota tradarne, sa dr ej stor fara vid
att lata den ofre traden i tillriicklig lingd ligga bakom
pressaren utlagd till hoger.

Vid sommens bérjan bor maskinen alltid drifvas
sakta.

Framskjutaren férer med sina tandel tyget framat
blott ett stygns ldngd for hvarje gang. Derfére ma
man lata denna apparat ensam ombesorja framskjutnin-
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gen och ej forsoka att pa annat sitt hjelpa densamma
dn att pa venstra sidan halla arbetet si slitt som moj-
ligt pa stalbordet och pa den hogra litt upplyfta den
sydda delen.

Vid sommens slut stannas maskinen med nalen i dess
hogsta stillning, pressaren upplyftes, ofre traden afklip-
pes ett stycke ifran nalen, arbetet uttages ifran maski-
nen, och den undre traden afklippes. De vid tyget sit-
tande trddindarne hopknytas for att hindra upprepning
af det forsta och sista stygnet.

Den undre traden har nu kommit ofvanpa stalbordet,
der den far ligga, tills niista som skall begynnas, da den,
som forr dr ndmndt, jemte den Ofre traden hilles mellan
fingrarne under det nagra stygn sys.

D4 man vill sy vinklar eller hérn, skall man stanna
maskinen, da nalen #r pa vig uppat, och, nir nalogat
blifvit synligt Gfver tyget, men spetsen dnnu ir qvar
deruti, lyfta pressaren och svinga tyget i den Gnskade
riktningen, hvarefter pressaren nedslippes, och sommen
fortséttes.

10. Tréidens spinning.

Den ofre traden maste spénnas tillriickligt, sa att
den formar draga upp den undre uti tyget, pa det att
en lika som ma bildas pd bada sidor.

Skall tradens spénning oOkas, inskrufvas muttern.
Om ater tradeus spinning skall minskas, skrufvas mut-
tern ifran spiralfjedern.

Som spénningsapparaten #r mycket kénslig, fordras
det blott en helt liten vridning p& muttern for att mérk-
bart dndra sémmens utseende.

Spdnningen dr for stark, och muttern skall lossas,
om den &fre traden ligger sig rak pa tygets dfre sida,
eller om arbetet sammandrages under syendet, s att det
ser posigt ut.

Spéanningen dr dter for svag, och muttern skall in-
skrutvas, om den undre traden ligger i rak linie pa wn-
dra sidan af arbetet, eller dglor hinga under tyget.

Tjockare tyg fordrar starkare spinning én tunnt tyg.

Man undvike noga att olja pé tradspdnnaren och dess
klddesskifvor, emedan den dd skulle komma att forsum-




ma sitt aliggande. Tillse éfven, att tradspénnare-trissan
blir klamd emellan dessa klddesskifvor.

11. Anordning for somnad af olika tygsorter.

P& skaftet af pressaren 1 sitter en svag spiralfjeder,
- dold for ogat, i det inre af hylsan pa pressararmen.
Denna fjede1 kan vid behof af starkare tryck utbytas
mot den styfvare fjedern, som medfolJer maskinen. For
att kunna gora detta, borttages stalbordet, muttern 1 af-
skrufvas, och pressaren uttages.

Som, vid somnad af kalkade eller starkt appreterade
tyger, vaxduk, groft linne m. m., traden stundom vill
brista, till foljd af den starka spédnning som fordras, dr
nodvindigt att begagna svampdosan.

Vid syendet ofver en forr gjord sém bor man ut-
stryka arbetet vil sldtt och sedan sy forsigtigt derdfver;
dfvensa vid stéllen, der tyglagrens tjoclek mycket om-
vexla.

Vid arbete p& mycket tunna tyger tillses, att nalen
dr tillrdckligt fin och har fullkomligt skarp spets, samt
att spénningen dr svag.

12. Nailens insiittning.

D& ny nal skall insittas, iakttages att dess platta
sida kommer at venster och nalogat sa langt nedom nal-
fastet som nalmattet utvisar, hvarefter skrufven tilldra-
ges med nalnyckeln.

Nalen maste alltid ga ndra intill griparspetsens platta
msida samt riitt genom nalhalet pa stalbordet 2. Ar
detta magon gang 1cke fallet, sa& har man att f01s1gtxgt
boja nilen mellan fingrarne eller med tillhjelp af nal-
nyckelns skorra.

13. Maskinsommens egenskaper.

Den som, dessa maskiner utfora, dr den sa kallade
efterstygnssommen och visas i 12 (fig. 3), samt bestar
deruti, att tvenne tradar omsluta hvarandra midtityget.
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Efterstygns-sémmen #r den fullkomligaste, som pa
maskiner kan astadkommas.

14. De till hvarje maskin horande losa delar.

Tolf nalar samt ett nilméitt,

Fyra stélspolar.

En skrufnyckel, passande for fotaxelns sexkan-
tiga muttrar och for fistskrufvarne till svianghjul och
remskifva, samt forsedd med skrufmejsel for fotstillnin-
gens traskrufvar.

En skrufmejsel.

En nélnyekel for nalskrufvens mutter, forsedd
med skorra for béjning af nalarne, samt med ett stift
for utdragande af syglaset m. m. ur pressargaffeln, af-
vltznsom med rér for tillskrufning af pressarskaftets klim-
skruf. 4

En tridsokarhake (6) af tunn stalplit till utkrat-
sande af insnirjda tradindar och for att dermed vid
behof utdraga traden ur spolarne, hvilket sednare arbete
dock sker ldttare genom att med lipparne utsuga trad-
dndan ur dem, och fir dertill inga skarpa verktyg be-
gagnas, emedan de skulle fororsaka repor i spolens kanter.




En oljekanna. Dess botten #r elastisk, sa att
man genom tryckning deremot utdrifver oljan droppvis.
Nér kannan skall fyllas, franskrufvas pipen.

En extra spiralfjeder, att vid somnad af tjocka
och styfva tyger utbytas mot den pa pressarskaftet va-
rande svaga fjedern, for att erhdlla en sikrare fram-
skjutning af arbetet.

En lineal (9). Fastskrufvas pa stalbordet 2 med en
medfoljande tumskruf i det till hoger bakom pressaren
varande hélet, och synes pa fig. 2 insatt pa sin plats.
Den anvindes till stod och ledning for tygets kant, da
‘sommen skall goras jemnlopande med kanten, samt kan
instillas for storre och mindre bredder, beroende pa
linealens afstand fran nalen.

Ett vaddérmitt (10). Det fistes med den nyss
nimnda tumskrufven vid den under pressar-armen be-
fintliga klack 19, och pa det sdtt, att den linga slitsen
kommer att ligga deremot, da den nedre delen af linea-
len kommer ofver stalbordet 2. Den kan efter behof
skjutas fram och tillbaka. Vid olika tjocklek hos vad-
den kan man hoja och séinka den nedre delen genom en
der sittande klamskruf. Afstandet mellan nalen och
linealen bestdmmer alltid afstandet fran den ena som-
men till den andra, eller storleken af de fyrkanter som
skola sys.

Denna lineal kan #fven begagnas vid somnad af veck,
uppslag, anbringande af barder o. s. v., hvarvid den an-
gifver den rdta riktningen af sommen samt afstindet
fran en redan sydd som,

En pressarfot af stil for slit som (11), hvilken
dr forsedd med en tapp, som inskjutes 1 det ihaliga
pressarskaftet och fistes med dervid sittande klimskruf.

En stilfillmaskin. Anbringas i pressargaffeln.
Med fallmaskin erhalles fallen derigenom, att kanten pa
tyget latt invikes, hvarefter det infores i fallmaskinens
mynning och knappt miérkbart utdrages bakom pressa-
ren, samt halles under syendet lindrigt strickt.

Det ér tydligt, att hvarken for litet eller for mycket

af tyget far ligoas in i maskinen, for att astadkomma
en regelbunden fall.




14

Fallmaskinen bor ej begagnas, frr &n man blifvit
sa mycket bekant med symaskinen, att felfria och raka
sommar utan svarighet kunna framstillas.

En sprint (14), for stéingning af svinghjulet, hvil-
ken afser att hindra maskinens kringvridning af obehd-
riga personer och vid begagnandet nedsittes i den der-
for i ladan anbragta pipa pa sa sitt, att den ned-
sjunker i halet pa svinghjulet.

En stalskifva for finare som, med litet nal-
hal, utbytes vid behof emot det med stort nalhal for-
sedda stycke, som sitter inskjutet i stalbordet. Vid ut-
byte lossas stalbordet, och skifvan utdrages med tillhjelp
af skrufmejseln, hvarvid man dock noga aktar sig att
skada den under bordet varande stilfjedern. En i
hogra maskinstolpen sittande tapp hindrar styckets rubb-
ning under arbetet.

En pressargaffel (21) med tillhorande syglas. Be-
gagnas efter behag i stéllet for N:o 11 pressarfot for
slit som. Samma gaffel begagnas till faste for atskil-
liga andra apparater, sisom stalfallmaskin, fillsommare
och ytterkantsnodd-apparat.

En svampdosa, som pétrides nilarmen 7. Traden
skall 16pa i den pa dosan anbragta skorran, hvilken
stundom fuktas med olja.

En fillsommare (26). Vid syendet af forsta som-
men lédggas de tva delarne af tyget pa hvarandra sa,
att det undre stycket skjuter tillrickligt fram om det
ofre for att bilda fillsommen. Denna framskjutande del
férer man in i fillsommaren och later den gi igenom
densamma pa det sitt, att den ligges ned blott enkel
samt faststickas pa dev dfre stycket. |

Den andra och sista sdmmen deremot erhilles genom
att pa stalbordet utbreda de bada hopsydda delarne af
tyget och fora den genom férsta sémmen erhallna kan-
ten upprittstdende in i fallsommaren, som nedligger
och faststickar densamma.

En brynsten. Anbringas pa spoltenen 6. (Fig. 2.)
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15. Till Litt. A maskiner lemnas dessutom
foljande tillbehor:

En kantapparat (16), fistes med tumskrufven pa
den plats, der eljest linealen fastskrufvas. Med denna
apparat kan bandet efter behag ofvervikas till olika
bredd pa tygets bada sidor. Sedan styrhakarne, som
bafva att leda bandets kanter, blifvit framskjutna till
lagom ldngd, fiistes apparaten med linealens tumskruf,
hvarigenom dess trenne skifvor hindras att vidare rubbas.
Bandet utdrages nagot mot hoger, och tygets kant
inféres sa langt, som apparaten tillater.  Héarefter la-
ter man pressaren falla pa arbetet och forfar sasom vid
vanlig somnad. Vill man hafva bandet ofvervikt lika
mycket pa bada sidor, sa bor man dock hafva den un-
dre styrhaken en liten mén lingre framskjuten én den 6fre.
Bandets kanter ledas af dessa styrhakar, och tygets kant af
apparatens rita del. Apparaten framskjutes sa langt, att
nalen sticker lagom i bandets kanter.

Vid kantningsarbetet begagnas samma pressarfot som
vid sldt som.

En pressarfot for smala veck (17), hvilken anbrin-
gas 1 pressarskaftet och fastskrufvas med der befintlig
kldmskruf, Nalen nedgar uti den vid frimre #ndan va-
rande skorran. Till ledning af veckets kant begag-
nas linealen.

En pressarfot for snodder (18), forsedd med rundt
spar ledande tdtt bakom nalen.

Medelst denna apparat insys snodder i skjortbrost,
kragar och manschetter.

Snodden inligges emellan tygparterna emot den som,
som skall pa ena sidan qvarhalla den i sitt ldge, och
nalen syr da en som pa andra sidan snodden. :

En pressarfot for bands pasyning (19). Den der-
vid sittande spinnformiga bandledaren framskjutes till
den bredd bandet eger. Derefter intriides bandet i le-
daren genom ena eller bada Oppningarne likasom uti ett
spianne, utdrages till hoger och fastsys pa tyget genom
en s6m efter dess framre kant.
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En pressarfot for ganzer (20), forsedd med 2:ne
hél, det venstra for ganzens genomgang och det hogra
for nalen.

Begagnas for att sy ganzer eller smala lister pa ett
arbete, att det liknar ett broderi. Ganzen nystas pa
en vanlig tom tradrulle, sa att den kommer att ligga
platt pi rullen. Denna rulle trides pa den hértill ho-
rande krokta tenen, hvilkens fotstycke fastskrufvas vid
pressararmens klack 1¢ med en tumskruf.

En ytterkant-snodd-apparat (22).

Till skydd mot forslitning anbringas stundom grofre
snodder i kanterna af atskilliga kldder. k'

Tonan tyget afvikes, fastsys snodden pa detsamma,
hvarvid denna apparat inskjutes i pressargaffeln, och
snodden ledes af dess runda reffla. Derefter uppvikes
skoningen som vanligt och fastsys.

Apparaten liknar i det nirmaste syglaset, men &r
af stal och forsedd pa undre sidan med en grof reffla.
Nalen syr ej igenom tjockaste delen af snodden, utan i
dess kant.

En rynkapparat (24), forsedd med en flyttbar
lineal for styrning af tygets kant, hvarigenom man &r i
tillfille att efter behag bestiimma rynkningens bredd.

Apparatens stang fistes med de bortersta stalbords-
skrufvarne; den breda sidan viindes emot nalen; deref-
ter stilles stygnregulatorn pa t. ex. N:o 7. Tygets ena
del, som onskas rynkad, ligges under den pa rynkap-
paraten befintliga stalfjedern, och den andra delen, som
skall forblifva slit, ligges emellan nidmnde fjeder och
pressaren.

For att kunna reglera rynkorna far man halla olika
hrdt i ofre tyget; ju mera man slipper efter pa det-
samma, ju finare rynkor astadkommas. Undre tyget far
ej fasthallas. '

Det undre tygets rynkning uppstar derigenom, att
framskjutaven till foljd af den mellanliggande stalfjedern
ej kan i samma grad framfora det ofre tyget som det
undre. Ju storre stygn maskinen stdlles for, desto
mer blifver inrynkadt. Apparatens skotsel fordrar dock
nagon 6fning. Spinn traden hérdt. :
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~ Afven utan sirskild apparat kunna rynkningar stad-
‘kommas. Man spénner di den 6fre trdden mycket litt,
sd att den undre triden kommer att ligga utstriickt pa
tygets undre sida. For att sedan frambringa rynkorna,
tilldrager man den undre trdden och forer det sydda
tillsammans fréan bada sidor. De sdlunda uppkomna
rynkorna tillstrykas sedermera med en synal.

Vid detta arbete dr vanligt att nigot forlinga stygnen.

Man erhiller pd detta siitt arbetet endast rynkadt,
men ej, sdsom med tillhjelp af rynkapparat, pd samma
gang fastsydt vid en slit tygdel.

En fallmaskin for olika bredder (25), forsedd
med en for olika fallbredder stillbar skifva.

Dess skotsel fordrar nagon 6fning.

Fillpressaren 12 anvindes vid denna apparat.

16. Allminna underriittelser.

Om nalen nekar att ga genom tyget, kan orsaken
vara:

I. Att remmen blifvit fér slapp. Den afskjutes da
fran remhjulet, och éndarne nirmas genom hardare till-
sndrning. Har remmen genom tdjning blifvit for lang,
afskdres den, forses med nya hal och hopsnores Ater,
som & pag. 4 ir niamndt.

2. Att nalspetsen blifvit afbruten. Nalen brynes
da pa medféljande brynsten, likvil utan att stenen fuktas.

3. Att nalen dr for grof i forhallande till tygets
hardhet. Linnesém &r vanligen den hirdaste som, for-
drar saledes finare nal.

Orsaken till felstygn eller sé kallade hoppstygn kan
vara:

1. Att nalen &r oriktigt insatt.

2. Att traden dr for grof, sa att den ej skyddas af

nalrinnan vid nalens nedstigande genom tyget.
' 3. Att remmen ér for slapp.
4. Att trycket dr for svagt. For att utréna detta
~ okar man trycket med hogra pekfingret pa skrufven 1
(fig. 2.), hjelper detta, si utbytes pressarspiralen mot
den styfvare spiralfjedern som medféljer.
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5. Att tyget #r kalkadt eller hardt appreteradt.
I detta fall begagnas svampdosan, och stundom &r nd-
digt att derjemte bestryka sommen med tval.

6. Att nalen dr bojd och illa medfaren.

7. Att pressarskaftet #r osmordt och icke arbetar
ledigt.

Om traden afslites kan orsaken vara:

I. Att tradens spinning dr for hard.

2. Att traden ar for fin for arbetet.

3. Att pressarfoten ej &r ritt insatt, sd att nalen
noter deremot.

4. Att tradens spidnning #r for svag, sa att pa ty-
gets undersida en mingd oglor nedhinga, som snérja
sig och slutligen férorsaka att traden sonderslites.

5. Att spolen dr oriktigt insatt.

6. Att undertraden & for hardt intvingad i spolen,
eller att nagon #nda sitter framme fran spolningens
borjan. Traden maste alltid med ledighet aflinda sig
fran spolen.

7. Att spole eller gripare erhallit repor eller rost-
flickar, som da maste afslipas med fint smergelpapper.

8. Att framskjutaren genom dam och bristande
smorjning férsummar sitt aliggande.

9. Att trad kommit emellan griparen och maskin-
stolen.

10. Att stygnen dro for sma.

11. Att dam kommit i borsten eller att densamme
ej sluter intill griparen och siledes ej formar qvarhalla
traden, till dess ny Ogla blifvit fingad. Detta sednare
afhjelpes genom borstens inférande, si att den lindrigt
stoder emot griparens vidaste del utan att uttvingas at
sidorna,

12. Att borsten blifvit ojemn. Den maste da jem-
nas med en sax.

Om maskinen gar trégt kan orsaken vara:

1. Att det samlat sig trad emellan griparen och
maskinstolen. Den intrasslade triden utdrages di med
tradsokarehaken, under det ena handen vrider sviinghju-
let fram och ater.

2. Att smorjhalen blifvit fyllda med dam, si att
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oljan ej kan nedtriinga till lagergangarne. Rensa da vil
upp dem, sa att det vid kringtrampningen synes att oljan
kommer ned. :

3. Att skrufven pa tramptenens ledgang vid hjul-
axeln blifvit for hardt tillskrufvad. Samma forhallande
kan det vara med dragstangsskrufven under stalbordet,
men den lossas forsigtigt, sa att nalarmen icke blir 16s.

4. Om troghet med buller uppstar, sa har drag-
stangsringen for litet olja. ‘

Nyborjaren rades att ej vara for snabb att, vid de
forsta misslyckade forsoken, kasta skulden pa formodade
fel hos maskinen. Man erhaller en vacker som efter
att med nagon ihirdighet hafva tillkimpat sig formagan
att skota maskinen i dess forhandenvarande skick, hvar-
till denna beskrifning &r en sdker och tillriicklig vig-
ledning, och hvilken till en borjan bér flitigt anlitas.

Man bor noga undvika att réra den skruf, med hvil-
ken den nedhingande dragarmen &r fistad vid nalarmens
axel, emedan den dr svar att ater instilla som den bor
vara. Af samma orsak far man ej rora de bada skruf-
var, med hvilka den med ldder klddda remrullen ar fast-
skrufvad, #fvensom det skrufstift, som bestimmer an-
slutningsringens afstand fran griparen.

Begagna vanligen den grofsta nalskifvan.

Sy vanligen med N:o 2 nal, den ér Jamplig till stor-
sta delen af hushallssom. Till trad af N:o 30—60 kan
samma nal begagnas.

Till finare linnesdom #r tjenligt nyttja finare trad pa
spolen #n pa nélen.

Sitt ej for sma stygn.

Drag ej pa sommen.

Smorj aldrig maskinen med fotogén eller annat dn

finaste maskinolja. :
Maskinen smorjes efter 12 timmars arbete.
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