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REGLER

SKÖTSEL AF FENIX-LOKOMOBILEN.

uppsättning.Maskinens

arbeta,Då Lokomobilen uppställes för att är
Vilkoretförsta densamma inriktas, förstatt noga

med hänsyn till den punkt, hvarifrån kraften
skall öfverföras", sedan med hänsyn till sitt öf-
riga läge relativt denna punkt. För detta än-vdamål placeras Lokomobilen svänghjuletsså, att
medellinie medellinienoch det remhjul hvarå
kraften skall infallaöfverföras, med hvarandra;
detta lättastutrönes att ettspänna snöre,genom

ligger båda kanterna på. och svängsom an rem-
hjulen, bildar kroklinia.utan att snöret

För förvissa sig maskinens inbördesatt om
läge, maskinaxeln,på. ochsättes ett vattenpass

detta då tvärriktningen; Hyt-vattenpassetanger
sedan till matarventilhusets öfverkant, dåtas

detta maskinens längdriktning. Endastanger
Ventilhusetpå. kan längdriktning kon-rätten

trolleras, tillfölje ochaf maskinenspannans
sneda läge. En bra längd-såvälnoga som
tvärriktning erhålles till det skor-attgenom se

i lod.stårstenen



om riktning ernåtts,Då säkerhet maskinens
eller på-försök med snöretettgör ännuman

rundtslagdragerlågger någrasamtremmen
ligger på.förvissa sigför attatt remmen

för hjulen.Underlag

godt, fastspån-maskinen inriktas förInnan
bakhjulen,medföljande spännklotsarnede omnes
dessa riktamedelst skrufning påoch kan man

hjulen läggasundermaskinen. Helst bör en
med spännklotsarnadå, riktningenplankstump,

sig.lätt förgår

Vattenfyllning.

med börNu fylles vatten, som varapannan
frittmöjligt alltslag och frånaf renaste om
dennasynnerligen kalkhalt; påfyll-frånslam,

bred-påfyllningshåletning sker bäst straxgenom
Under påfyllningen hållesvid manhålsluckan.

och glasrörskranarbåde profkranar föröppna
iaflopp; framkommerluftens så vattensnart

glasrörskranen och undra profkranen,undra
dessa. Vatten intages tills det gårstängas upp
glasröret.i halfva

Glasrörskranarnes undersökning.

alltid förvissaMaskinisten hör sig attom
finneskommunikation emellan glasrörskra-ledig

skulleoch så borttagespannan; vara,narna
glasrörskranarnalilla skrufven på ochden hålet

jerntrådmed enupprensas



Sotning.
Innan påeldning sker, och minst hvarje mor-
då eldning sker med ved eller torf, 2gon men

dagen då eldning sker medgånger stenkol,om
böra tuberna med sotviskansotas så.-samt sotet

uti eldstadenväl rökhufven lika-som nersopas
00k gnistersläckaren Alldenstundrengöres.som

vid stenkolseldning slagg bildar sig och detta
bäst under middagsrasten kan sotninguttages
samtidigt ske. Vid fuktig väderlek fäster sotet
sig tuberna, hvadan sotning blirpåmera mer
behöflig erhålla lifligför förbränning.att

Säkerhetsventilen undersökes.
Såsom varande färdig till påeldning, skall

maskinisten innan det sker undersöka säkerhets-
ventilen den rörlig lösgöraattär01n genom
fjederhuset, lyfta häfarmen och med handenpå
känna den metallpinne stöder häf-motom s01n

rörlig och Vi t-illrådaår attarmen upp ner.
hvarje påeldningföre upplyfta nämnde pinne

och denbestryka med talg.

Otät säkerhetsventil.
Skulle säkerhetsventilen Visa sig kanotät,

detta orsakas af orenlighet och plågar hjelpas
utblåsning hjelper detta,af någon ånga;genom

måste utsläppas, ventilenångan upptagas samt
och ventil med olja aftorkas.ochsäte rentvättas

jeinna.Rosterna ochrena
Noga efterses frånatt rosterna äro rena

slagg ligga jemnt, likasom aska ochsamt att
finnes i askugnen, utrakas.sot, som



pâdragsventilen.Undersökning af
sig ivisarSå. påeldningefter ångasnart

alltidöfra profkranen, hvilken bör stå öppen
der-och kraftigtförrän ånganstängas rusar

saktaskall maskinisten, öppnaattur, genom
dennapådragningsventilen, sigförvissa attom

qvantitetvid uppvärmningen ringafastnat, en
insläppes slidskåp, föruti cylinder ochånga att

utjaga deri möjligen befintligt samtvatten upp-
cylindern.Värma

run âende.Smörjning och dg
ångtrycket hunnit till skålp. smörjesNär 30

i alla smörjskålar, vekarna doppas i 01-urtagas,
jan insättasi koppen påsläppesånyo, ångasamt
och maskinen slag rundt, dåfår gå några man

detförvissar sig allt bör. Denatt är än-som
dan vefstaken sitter uti tvärstycketaf smörsom
jes det tvål-stycket ställes midtpå sätt att un-
der smörjkoppen gejden oljapå och nedhälles i

dådennes detta rinner i lagret,rättrör ner
insättes sedanveken och koppen fylles.

regulatorUndersöka och manometer.
Under det stiger undersökesångan regula-

det maskinisten lyftapåtorn sätt att attgenom
kulorna förvissar sig ventilstångenpå gåratt
båda kulorna lyftas samtidigt,lätt; ty om en

denoch lyftes bortfaller lilla bit liggeren som
under verkar ventilstångenklon, på ochsom

iregulatorn kommer olag.
undersökasManometern äfven detpå sätt

manometerkranen då visarn falleratt stänges,



nollpunkten stiger då kranentill återsamt öpp-
iskulle skepå sånytt; manometernärnas

böroch vigt vidolag största ärrepareras,
utslag.rättaatt manometem gm

tillåtna ångtryck.Högsta

stigit till skålp., hvilketDå ångan 90 är
nedsläppestillåtna arbetstrycket, ask-det högsta

då elden dämpas, signal ilådsluekan, korten
tillkännager klart.hvisselpipan

oaktadt saktaSkulle det stiga,ångan öppnas
såkerhetsventilen, ock, kan ske,eller såom

dåmaskinen, ochigångsättes mataspannan
faller.trycket
tillses öfvertryckNoga får uppstå, tyatt
föranleda olyckor.det kan

Igångsättning för arbete.

pådrag-igångsättning för arbeteVid öppnas
ochmaskinenhelt sakta,ventilen så att nätt

vidare öppningomkring, hvarefterjemnt går
hastighet erhålles. Attdess fullsker till ge-

pådragningen mycketför attgörnast öppna en
in i slidskåp ochföljer ånganvatten cy-massa

och kansmällarstarka uppstålinder, hvaraf
cylinder ochsöndersprångning afmedslutas

de minuterna afUnderslidskåpslock. första
cylindernpyskranarna påböramaskinens gång
föreflnnesdethållas på Vattenattöppna som
Närslidskåputi cylinder och må ut. renrusa

ljuddet pipandedet välhöres afkommer,ånga
då kranarna böraderaf ochåstadkommessom

stängas.



Maskinens hastighet.

Skulle skedd maskinenigångsättningefter
beflnnas mindre antal hvarf be-gå än ärsom
stämdt, hvilka äro: xhästkrafter slag minutför 3 300 pr .

°4 025
6 252
8 200

ånganbevisar detta regulatorn förafstängeratt
hastigt, hvadan kulornafjedern motvägersom
måste spännas.

Regulatorns rättreglerande till hastighet.

Detta sker det maskinenpå sätt att stannas,
maskinisten lyfter knappenpå öfverst på regw
latorn vrider slag höger.a två åtsamt ett
Denna tills maskinen sinfåttmanöver upprepas

hastighet. Den maskinerpå användavårarätta
kallade denså Tangye-regulatorn geni-är mest

aliska och lättskötta kan erhålla samtman upp
fyller till alla delar sitt ändamål.

Maskinerna regleras vid verkstaden till rätt
hastighet, hvadan regulatorns reglerande endast
i undantagsfall bör ifrågakomma.

Pannans matning.
Vid fullt verksam matning blir vattenmäng-

den, inmatas, ochför bör maskinistenstor,som
iakttagande sigöfvanoggrant så.attgenom

ställa matarkranen lagom vattenmängd in-att
kommer i öfverflödigaDet går,vattnetpannan.
sedan det tillförvärmaren, cister-passerat ner

och der vid uppvärmning.nyttagörnen

8



Oklara. ventiler.
Sktllle, oaktadt fullochgång på-pumpens

släppning, vattenhöjden minskas, detta attanger
oklara. dåVentilerna Man bästgör attåro

maskinen, dämpa elden, frånskiljastoppa röret
under pannventilen uppstickande afsamt genom

träpinne, hålles med förtång atten som en
handen, lyfta ventilenbränna och låtanågot på

då Litblåsningdel utblåsa., dennavattenen Van-
ligen ventilsätet; skulleklarar ske,så måste
elden utrakas, ntblåsas och sedan locketVattnet

ventilhuset hjelpaborttagas, då kan fe-på man
Skulle oklarheten i ventilerna vidlet. bestå

pumphuset, kan dessas lock utanöppnas men
emedan pannventilenånga står påatt tåtar.

Utblåsning.Lagom vattenhöjd.
då halft,Lagom vattenhöjd pannglasetär, är

detta undersökasbör allt emellanåt genom sam-
genomblåsning. Under fullt arbete 00hmas

maskinisten, då ångtrycklängre bör högtgång
11/2" 2"finnes, intaga högre ipannanå vatten

utblås-sedan utblåsa öfverskottetsamt genom
ningskranen; detta ske minstbör Z gånger om

operationdagen och den helsosammaste förär
samlad orenlighetity all på bottenattpannan,

dagen,Kan detta ske fierautgår. gånger om
mycket bättre. Den lilla Xrärmeförlust,så som

bestånd.sker, rikligen längreafersattes pannans

Glappa lager.
Skulle lager ochtids arbeteefter någon

blifva till-glappa skallexcenterstroppar varsam
till-dragning ske, dock så genastatt man



drager allt, verkställer detta i två åutan tre
repriser, hellre hopskårningvärmning ochän att

skerskall Innan tilldragninguppstå. bör efter-
lager och medgifva detta,stropparses om an

de hvarandramåste liggande kanternamotnars
affllas, dock till tjocklek.något änmer pappers

skäraLagren ihop.
samman,Skulle lagren eller skärastropparne

märkes detta värmegrad,högagenom sammas
maskinens saktande oljan utflyteroch metall-att

stoppas,blandad; maskinen då detbör genast
skurna lagret eller axelnstroppen upptagas,
eller skifvan befrias ojemn-från metallspån och
heter, hvilket fll,bäst sker med fln lagrenen
skrapas med skrapstål och väl axelsåett som
lager hopsattningenföre med bom-tvättas ren
olja. Ansåttningen bör ske mycket löst, till dess

förvissat sig lagret håller sig kallt,attman om
då kan till lagom hårdhet.ansättaman

lager.Varma
Skulle lagret detta oaktadt gå svalasvarmt,

det bäst med doppa trasselsudd i kalltatt en
och lägga lagret och i nödfallvatten med

något svafvelbl0mma oljan.tillsättessom

Aftappningsskrufvarna.
Skulle under kyla isbildning ske,sträng bör

maskinisten, för förekomma sådan, sedanatt
maskinen dagenför slutat arbeta, löstaga af-
tappningsslzrufven vid allamanometern, öppna
pyskranar likasom undra glasrörskranen och låta

i glasröret afrinna. Skallvattnet lokomobilen

10



i flera dagar, losstagabäststå attär manome-
utblåsatern vattnetsamt ur pannan.

utblâsning länsning.Pannans och
Utblåsning ske med högreaf fårVattnet

likasomtryck 10 skålp., alltatt vattnetän
utblåses, det ske igång bör två.på utanen

Heraeller sakta afsval-gånger, så att pannan
Utblåsningen sker naturligtvis attgenomnar.

sakta bottenkranen.öppna

Smörjskâlarna gång.under
maskinensUnder fortsatta bör maski-gång

nisten emellanåt det olja finnes iallt efterse
tjenst.smörjskålarne Vekarnasamt att göra

böra dagen uppdragasDessa ochgången om
doppas nedsättas. Detta öfverseendeåtersamt

vid Nogaaf smörjvekarna sker bäst rasterna.
smörjkopparna hafva tillräckligt medtillses att

olja.

Eldningen.
med mellantider ochEldning bör ske korta

eldstadsluckan börmycket på gång,en
emedan kall luftvid påeldningutom öppnas,

g afkylerinkommer och tubsatsen.

stenkol.Ved och
med tillseseldning stenkolVid påatt ro-

4"3"finnes kollager tillalltid afettsterna
gifver dålig öderkolfyrtjocklek, tjock värme,

Kolen ka-kol och förbrännermycket rosterna.
deralltid det brinner klarast,der ärstas

Noga tillses någon-att resterna ärotunnast.

11



städes bara, emedan kall luft intränger och af-
kyler. Vedfyr bör tjockare med kol,änvara
tillse blott bränsletatt öfver allt täcker resterna.
Samlas slagg, uppbrytes detta med slaggspettet
och utrakas. Askugnen skall alltid hållas ren

iflitigtför aska och askrakan användas.

vattenståndet.Profva
Vattenhöjden i bör ofta profvaspannan ge-

profkranarna; jemntatt öppna ett vatten-nom
stånd angifves af i undra 00h iångavatten

kranen.öfra

Glasröret genomblåses.

Glasröret bör ock genomblåsas detpå sätt
undra glasrörskranenatt 00h fåröppnas vattnet

då vid kranens stängningut, det rättarusa
vattenståndet angifves.

Jäsvatten, dess orsaker.
Skulle jäsvattem k. primming, uppstå,s.

,hvilket gifves tillkänna oroligavattnetsgenom
och kokande rörelse i glasröret, afhjelpes detta
bäst stängning af askluclcan och inpunip-genom
ning mindreaf qvantitet Jäsvattenvatten.en
orsakas vanligast af hvadan, dåorent vatten,
jäsning inträffar, maskinisten bör vissvara 01n

irengöring af erfordras.att pannan

annans rengöring.
Rengöring af bör under vanliga för-pannan

hållanden, då användes, skevatten hvar-rent
vecka tillgåroch detpå sätt, attannan man-

hålslucka och renslucka löstagas, hvarefter man

12



hvarsmed slangspruta, munstycke införes ien
verkställer spolning, tills detnoggrannpannan,

insprutade utflyter Största vigtvattnet rent.
rengöring tubplåtligger af ochpå tuber.
förvissa sig inga hårdareFör att att smuts-

finnas, införes handensamlingar och armen upp
axeln, då kan undersöka rundt-till man pannan

lampa kan införas uti undraEn luckan,om.
då uti den kan ganska Vidlyftigt.öframan se

putsning.Maskinens
delar välMaskinens rörliga och blanka böra

all neddrypande olja upptorkas.likasomputsas,
användade blanka delarnes skurningAtt för

förbjudes detsmergelduk allrasmergel eller på
allvarligaste.

maskinistoch pligttrogen börEn påpasslig
fln, ochmaskin be-hålla sin nästansnygg,

både ochhans omtankepå att panna ma-ror
maskinenslikasom utafskin bestånd, manega

bedöma maskinistensvård kanutseende och
luglighet.

packningsdosorna.Packning och
packningsdosorna,iläckaSå uppstårsnart
detta, påläggeshjelper pådessa;tillskrufvas

indränktvälringhamppackning,packningen en
användes,patentpackningeller,i bomolja, om

detbevisardetta fyllest,sådan;ring gören
utrifvasförbränd och börpackningen äratt

inläggas.bottenfrånsamt ny
hårdt,tillskrufvas förPackningsdosorna få

heladeraf, likasomdå lida attstängernaty ma-
friktion.onödigafskinen betungas

13



lågtFör ivatten pannan.
Skulle vattenhöjden i ellerafpannan en an-
orsak minskas, så befarar detatt tu-nan man

berna och del eldstadstaketaf blottas, fåren
under inga vil/cor inpumpaziøzg af ske,vatten
explosion uppstår deraf maskinistenbörutan

Ärsläcka af utrakning elden.genast afgenom
maskinen under arbete, bör den fortsätta gåatt

denså i varande förbrukas,att ånganpannan
säkerhetsventilen får utsläppningföröppnas
af ånga, då detöfver blottadety vattnetrusar
stället och likafaran hvadan förstär stor, se-
dan all slut,ånga insprutning afär varsam

får ske.Vatten

Gnistersläckaren.

Gnistersläckaren belägen i rökhufvet ochär
V fortsätter med understång rökhufven. Viden
påeldning lossas stoppskrufven gnister-så att
släckaren får nedgå lägsta punkten.på Så

maskinen i höjes gnistersläcka-snart gångsattes
mycket den tjenstså ochatt gör stopp-ren

skrufven tilldrages. Skall gnistersläckaren lös-
det bäst aftaga skorstenen, då. dengöras, är att

sprint sitter i öfra stången borttages, hvarsom
gnistersläckarenefter lätt borttages.

Matarkranen.

Då skall med vridasmatas vatten,pannan
den kranen sitter emellan förvärmaren ochsom
ventilhuset skaftet pekarså att rätt ut; när
skaftet pekar förvärmarenåt går vattnet genom

14



och Så matning tilluppvärmes. snartsamma
ske,skall slangarnefå utanpannan vara

då medföljersilar, ochty smuts, som orenar
ventilerna.oklarar

Omkastning af maskinens rörelse.
omkastas, skerBehöfver rörelsen detta ge-

och den skruflossa urtagaatt som sam-nom
denmanhåller slidexcenterskifvan med axelnpå

skifvan, vrida excenterskifvan tillsittande samt
med.dess dennes hål inpassar hålet på förut

insättes, åtdra-nämnda skifva. Bulten muttern
maskinen igångsättes och sigoch åtrörerges

den skifvanhållet. Hålen fastapåmotsatta
märkta med och B i kanten skifvan.F afäro

Otäta kranar.
Skulle utblåsningskran, glasrörs- och prof-

fl.kranar, pyskranar och skrikare otäta,m. vara
väl kranhus kikkikarna; så.urtagas tvättassom

med bomolja, öfverstrykas med blandning afen
fint pulvriseradt ochblyharts talg som samman-
knådas, insättas och åtdragas lagomånyosamt

de kunna ledigt vridas.så att
Den ofvannämnda blandningen blyhartzaf

och talg blir lagom hälften aftagerom man
hvarje, och kranspäck i maskinhandeln.benämnes

till boxarna..Packning
Packning sammanfläta Välattgöres genom

kabelgarn till groflek efterspunnet som passar
boxen. Bättre kabelgarn bomullsgarnän är
ljusveksgarn. flä-När boxarna packas lägges

i15



omkringsedan den doppats olja,tan, först i
ansättningochstången åtdrages lagom genom

N0ga boxlocketpå muttrarna. efterses att
skrufvas skeft, boxdå skadas väl.såty som
stång.

Kitt till packning.
delKitt tillredes ochdelar blyhvittaf 2 en

mönja, flitigtsammanblandas underväl ochsom
till-arbete med hammare jernplåt,emoten en

med kokt linolja qvantiteter.isattes smärre
När arbetning kitten och tillkännesgenom seg
konsistens tjockaf eller glasmästarkitt,gröt är

färdigden till användning.
fläntsarKitt användes endast till och luckor

slidskåpslockpå och cylinderlock tätaspannan;
medbäst ritpapper dränkt bomolja.i

Då luckorna på skola packas, på-pannan
bredes kitten luckanspå flants med spaktel,en

ring af lampveke lägges ofvanpå och kittsåen
ånyo. Före packningen välmåste så luckans
flänts anlåggningsplatsen på välsom pannan

från gammal kitt.rengöras
När luckan insatt åtdragesår muttrarna,
åtdragningen för godt sker sedanförstmen
blifvitpannan varm .

Smörj ämne.
Till maskinens Smörjning användes endast

bomolja,1:ma ehuru dyr, i längden blirsom,
billigare. Alla nzmeraldgbr förkastligaäro till
denna sak.

Till talgkoppen på cylindern användes en-dast talg; denna lagges i koppenren attgenom



|
afskrufva locket smältessamt af Un-värmen.
der maskinens kangång mindre kanna smälten
talg stå rökhufvenpå för hafvas tillatt reds.

Genom att i timmengångsom öppna någoten
litet ventilenpå talgkoppen nedsläppes en
mindre qvantitet talg i cylindern.

endel Smörjning af Vagnshjulen.
flitigt

För hvarje skalltransport siiiêiijjsl:rufvarlia i
hjulen Ännuborttagas och olja inhällas. bättre

hjulenaftagaär att och smörja med god Vagns-
smörja.

Maskinens konservering.
Då, maskinen längre tid skall obe-ståentätas gagnad, böra alla blanka delar öfverstrykas med

cosmalubrice oil, detär konserve-ypperstasom
ringsmedel och erhålles till billigt pris från
pings Tekniska fabrik; så maskinen arbesnart

kitt under bar himmeltar böra do blanka delarna
smorda med denna olja.vara

Några gif akt till maskinisten.
Till sist gifnågra akt till maskinisteii:
1:0. Inrikta maskinen Väl ooh ställ den

stadigt.
2:0. Innan igångsättning sker, efterse att
cylinder ochrör, fria från is, Verk-äropump

ställ derför blåüsning mod ånga.noga genom
blir .3:0. Håll smiäijjslçålarna. från smuts,rena

fyllda med olja vekarna i godtsamt stånd.ren
4:0. Gif akt packningsdosorna,på deatt

hålla tätt.ell
mo. Beflita oder regleringen af Ina/ERIK"om

s
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gångpå.qvantiteterså. storavattnet, att en
bränsleödande.inmatas, hvilket är

ochförvärmarenko. locket påLöstag ofta
klara.derkommunikationerna äroefterse att

alltidhaf7:0. maskinenDå transporteras,
förtom vatten.pannan

välmaskinoch8:0. Håll rena.panna
bränsle.dettasotning;9:0. Glöm sparar

hvarje transport.vagnshjulen70:0. Smörj för
säkerhetsveiitileioch11:0. Håll manometern

klara.

MajFh0rshä11a. i 1889,

u/nge/son Maffhmsen,
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alltid




