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Af ofvanstiende system tillverkas &ngmaskiner i flera storlekar
ifran 4 till 18 nom. Hkr. De utmirka sig isynnerhet:genom sin
massiva och solida byggnad, en jemn gédng, fordelaktig expansion,
regulatorns kinslighet_etc. — Alla hafva matarepump, regulator och

‘variabel expansion. Angtrycket varierar emellan 6o och 75 skalp.

p. [ v.-t. (4—s atm.) Expansionsgraden ér i allminhet 5/5 d. v. s.
3/¢ fyllning. Cylinder och slidskap &ro kladda med plat.




Prislista a

N:o

Hkr nominella

Hkr indikerade

Pris & maskin compl. Kronor

Pris & maskin och panna Kr.

e

Cylinderdiameter

Slagets lingd

Antal slag

kan ersdttas med nytt.

Tryck i pannan, skilp.

Cylindrarne dro forsedda med angmantel samt st foder, hvilket
itning

Matten dro i svenska verktum och i millimeter.

Condensor gores blott pd sirskild begiran.

d sl

Pris & condensor, Kronor
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Sasom bevis pa maskinernas godhet bifogas indicatordiagram af
en 18 Hkrs maskin 2 &r efter uppsittningen.

Hk effektiva = 4.0.

Hk indikerade = 50.

Verkningsgrad 7 = 80 proc.

2.8 indik. Hk. = 1 nom. Hk.
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Maskiner storre an 20 nom. hkr.

construeras enligt nyaste system med ventiler. Den kinsliga
cosinusregulatorn verkar direkt pa tvenneinloppsven—
tiler och #ndrar efter behof expansionen ifran /g till 7/; af slagets
lingd. Detta sitt att regulera en &ngmaskin #r det riktigaste, all-
denstund strypventiler skadligt inverka pa dngan fore dess intrade i
cylindern. s

For utloppet begagnas en vanlig planslid, hvilken gar utan
regulatorns inverkan. Maskinerna inrittas for condensation,
hvarvid till luftpumpen bega..gnas den genomgaende pistonstangen.
Cylindern ir forsedd med@ngmantel och I8st foder, locken
dro ihaliga for att minska afkylningen; svanghjulet, som Zfven be-
gagnas till remskifva, #@r tvadeladt och stativet construeradt efter
bayonnetsystemet. (Se Pl x och Fig. 4).

Pris & 25—30 hkrs maskin utan condensation . . . Kr.
(85—80 ind. hkr)
L dito med condensation . . . »
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Fig. 4. Ventildngmaskin om 25—30 nom. Hk. Eget system.




Vertikala angmaskiner.

Af dessa, ursprungligen afsedda for angslupar tillverkas 6 sir-
skilda nummer af temligen olika constructioner. N:is 1, 2, 3, 4
hafva runda slider, hvaraf de tvenne sista af egen ny construction.
Alla hafva fram- och backslagning och med undantag af N:is 1 och
2 sarskild expansionsslid.

N:o 1 (Fig. 5) med axeln vid sidan af pannan ir uteslutande
afsedd for landbehof, deremot

N:o 2 lika stark, har axeln utgdende ifrdn pannan och kan med
fordel anvindas i smabidtar om 18—20" lingd.

N:o 3 (Fig. 6 och Fig. 7) om 2 a 3 nom. hkr, har rund slid
med en enkel fram- och backslagningsmekanism. Blott vridning
af sliden genom ett ofvanpa slidskapet anbragt handtag Aastad-
kommer »fram», »stopp» eller »back», dfvensom vid »fram» olika
paslippningar. Vid »back» arbetar maskinen witary expansion,
alltsd med sin fulla kraft. (Plansch 2 och 3). Sliden patenterad.

N:o 4 af samma system har 2:ne cylindrar med hvar sin rund-
slid och expansionsslid. Manipulationen ar lika enkel som vid N:o
3. (Fig. 8). :

N:o 5 dr en maskin af Woolffs system med hog- och lagtrycks-
cylindrar. (Plansch 4).

N:o 6 ér en encylindrig hogtrycksmaskin med vanlig slid och
expansionsslid. (Fig. g.)

Forviarmare atfolja Nis 4, 5, 6. For mindre kraftbehof sdsom
vid mejerier, bryggerier etc. limpa sig synnerligen N:is 1, 2, 3 och
5. De forses med vertikala pannor med vertikala tuber utom N:is
4 och 5, som hafva tubularpannor enligt locomotivsystemet.
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Fig. 5. Vertikal dngmaskin om 1 nom. Hk.
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Fig. 6. Angmaskin om 2 & 3 nom. Hk.
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Prislista

a vertikala maskiner.

N:o

Nominella histkrafter

Indikerade histkrafter

Piis & maskin Kronor

Pris & maskin med panna

Cylinderns diameter

Slagets lingd

Antal slag

Tryck i pannan i skdlp. p. [J v.-t.
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Maskin och r}anna om 2 & 3 nom. Hk.
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Fig. 8. *5 nom. Hks batmaskin med forvirmare.
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Fiz. 9. 9 nom. Hks dngslupsmaskin med




Fig. 10. Lastbit.

Angslupar.

Under en foljd af &r dro angslupar ifrdn 27 fots lingd till 52 fot
byggda och gjorda till en specialitet. Af nedanstdende tabell framga
hufvuddimensionerna 4@ samma #Afvensom storleken af maskinen.

Till batarne folja utom verktyg till maskinens och pannans skot-
sel i allmédnhet suntilt 6fver akterhalfvan med stottor, pollare af me-

tall, flaggstinger, flagg, batshakar och dror. For de storre batarne
limpa sig anbringandet af en elegant glassalong.

Priset #r for batarne complett fardiga fritt & jernbanvagn hir

eller i Ahus hamn.
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Figoir1.

Tabell a angslupar.
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Angpannor.

Tillverkas hufvudsakligen
efter beprofvadt tubular—=
system. (Fig. 12.)

Nedanstaende tabell upp-
lyser om dimensioner & lingd,
diameter och tuber, afven-
som effectiva eldytan.

Fig. 12.

:&ngpannoma tillverkas af prima dngpannpldt och pressade bott-
nar af ifran 1/,’" till 3/,"" godstjocklek. Bottnarne stagas vil sins-
emellan genom antingen rundjernsstag eller s. k. stagtuber. Ang-
dbéme anbringas pa alla horizontala pannor.

Armatur bestar af:

Enkel eller dubbel siikerhetsventil.

Glasror med profkranar.

Stoppventil.

Utblasningskran.

Roster.

Manometer och fér de horizontala dessutom hermetisk fyrdérr.

Plitrensddrr. (Se fig. 12).

Spjell, lod, trissa etc.

Vattenprof i allménhet 135 skalp. pr gv.-tum éfvensom tilldtet
angtryck stdr angifvet pd en namnplit.

Injector och matarepump berdknas sarskildt.

En nistan fullstindig rOkfOrbranning ar genom egen, ny
rostkonstruktion uppnadd. (Ej s. k. patentroster.)

Inmurningsritning jemte skorstensritning, som
lemnas for hvarje panna, méiste noggrannt efterfoljas, i annat fall
kunna de bista resultat ej ernds.
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Angpannor,




Tabell och Prislista & angpannor.

H = horisontal. V = vertikal.

Nom. Hkr 15 18

Effectiv eldyta [J' 290

H
Langd eller hojd

o

93
v.-tum
m/m

Diameter

, Antal tuber

Tubdiameter

Pris med armatur

Pris & matarepump

Pris & injector

Approx. vigt ctr




27 fots Angslup.

40 fots Angslup.

Tabell och Prislista & angpannor. l
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Pl.3.
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233 nom. 2
vertikal maskin.

(utan expamsion)

Egen patenterad consiruclion.







32 fots Ang slup.






















Utom forestdende maskiner tillverkas turbiner, pumpar,
vattenuppfordringsmaskiner, gvarnar, sagar etc. &fvensom re-

kommenderar jag mig for anlaggning af brannerier enligt nyaste
och hasta konstruktion.

Jernfat for branvin och sprit. Cisterner, gasklockor.
Jernvagsmateriel, s&vél passagerarevagnar som godsvagnar.
Jernvagsbroar och annat platslageriarbete.

Telegrafadress: Postadress:
LJUNGGREN C. )R EJUNGOGREN

Kristianstad. Kristianstad.




