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NYQVARNS MEKANISKA WERKSTAD.

Adress: Sodertelge.

YAGNSAXEL efter Svensk Modell.
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Material : Hjulbossan af tackjern; muttern af smidjern samt den omgifvande kapscln
af tackjern, messing eller annan metall.

Beskrifning: @ axeln; & stosen; ¢ hjulbissan; d den sexkantiga muttern, som ir
hoger- eller venstergiingad, allt efter den sida af vagnen der denna axclinda pla-
ceras; e kapseln, som skrufvas utanpa hjulbossan, limpad for attkant'g skrufnyckel;
g laderring, som éir inpassad uti muttern medelst en deri gjord nedsvarfning; f lider-
ring, forsinkt uti stosen; h oljerum; smorjrand langsefter och hvaraf det gifves

3me st., en alltid dfverst; & & smorjrinder pa tviren; ! nedsvarfning & hjulbossan,

for traet & nafvet att fiasta vid da hjulbossan kilas fast.

Liiderringarne dro ororliga under det att hjulbossan gar omkving. De {forhin-
dra smorj-oljan att rinna ut, gagna genom sin elasticitet uti att emottaga stotarne
och tillata hjulet att ga tyst samt forhindra hjulbossans notning a dndarne. Erfa-
renheten bestyrker deras veraktighet.

Oljerummet &r tillriickligt stort for att tillata hjulet att ga 1—3 manader
utan fornyad smorjning.

En hopklamd stalfjider, eller s. k. sax, som appliceras framfor muttern. forhin-
drar denna att 16pa af, om muttern hindelsevis skulle lossna vid tillbakagaende.

De insvarfvade och inhyflade oljeriinderna fordela oljan 6fver hela axeln. De
3me langsgaende sparen, af tillrickligt djup, upptaga de sandkorn, som mojligen
inkomma mellan bossan och axelm, sa att de ej skada denna sednare.

Konstruktion: De olika numrorna, angifvande olika storlekar, ritta sig efter dimen-
sionerna pa den fyrkant som axeln innehafver bakom stosen, och éro a nedanstaende
prisnota angifna efter det gamla verkmattet. Den grofre delen af den svarfvade axeln
bor vara lika stark som den fyrkantiga axeln, saledes hafva samma tviir-genom-
skdrning. Diametern blifver derigenom nagot storre @n en sida af fyrkanten. Den
tjockare delen af rundaxeln bor skjuta fram sa langt som hjulbossan det kan tillata.
Denna sednare afsmalnar der ekrarne mota, pa det att nafvet ej ma onddigt forstoras.
Axel och hjulbissa underkastas icke allenast den mest noggranna svarfning hvar
for sig, utan slipas afven efterat for att fa en glatt yta. Iakttagas bor: att hjul-
bossan ligger an samtidigt emot sa vil den finare som den grofre rundaxeln. Gin-
gorna till sa vil mutter som kapsel #ro snarare grofre #n finave, pa det att vid pa-
skrufning ej nagon vilsegéingning ma #ga rum.
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Anmirkning:  For att icke mojligen skada ett eljest godt och segt jern, #r stosen
icke fastgjord vid axeln genom svetsning.

Axeln ar i allminhet icke sittshirdad. Utom det att denna procedur fordyrar
axlarne, torde den i allmiinhet vara mindre behoflig med axlar, som éiro sa noga
inslipade som dessa.

Hjulbissor kunna goras utan kapslar, hvilken utgiftsbesparing ej kan rekom-
menderas da kapslarne altid hindra sand att intringa. For grofre vagnar, t. ex. ar-
betsvagnar, éro tackjernskapslar passande.

Ren bomolja bor anvindas till smorjning, hvarjemte da vagnen skall begagnas
forsta gangen, axeln bor vill inoljas utefter sin hela lingd, pa det att den ej ma ga
torrt, da det altid drar om nagon tid innan oljan fran oljerummet hinner mata axeln.

Med anledning deraf, att messingskapslar, som hvitkokas for att harmoniera med
ofr'ga beslager, da dessa begagnas hvita, snart genom ndtning mer och mindre
atertaga sin gula fiarg, har det varit angeliget att #fven tillverka en metall af hvit-
gra firg hvarigenom némnde oligenhet minskas. —

Naturligtvis @r det obehdfligt att dessa cylindriska axlar skriinkas framat.

Denna modell pa vagnsaxlar, som nagot liknar de forut i Sverge begagnade
s. k. “halfpatent.“ har for afsigt att bilda en link emellan de engelska Collings-
axlarne och de allmint forekommande koniska axlarne med hjulbissor, forsedda
med smorjrand i spiral och upptager de forras viisendtliga fordelar till ett betydligt
blligare pris. — I sammanhang hirmed kan det vara pa sin plats att hiir, uppta-
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nagra af de oligenheter, som vidhifta dessa koniska hjulbissor:
Denna oljespiral, eller skruflinie, tillater smorjan att drifvas endast at ett hall,
inat, under det att den andra @ndan blifver osmord. For att mota denna oldgenhet

| har man bovjat gora 2me spiraler i kors. en at hvardera hallet. Detta forminskar

hjulbossans notyta betydligt, hvarfore de snart utndtas. En viisendtligare oligenhet
medfor bristen pa liderringar, hvarigenom hjulbossan notes starkt vid dndarna, skram-
mel uppstar, mycken vagnssmorja konsumeras och mycken tid tages i ansprak for
den stindiga smorjningen. — Ltt ytterlicare fel vidlader detta axelsystem. om sasom

vanligen brukas vid tillverkningen deraf: hjulbissan vare sig af tackjern eller me-
tall, broschas opp i stillet for att svarfvas. Halet blir derigenom ej rundt, sa att
axeln endast ligger an emot nagra fa punkter pa hjulbossan, och nir dessa snart “ro
bortnotta pa axelns bekostnad, blifver det gl:lpprum emellan axel och bossa. Des-
sa bristfilligheter forviirnas dnnu mera dia axeln filas i stillet for att svarfvas. —
Oljespiralerna forklenar hjulbossan sa att, da denna i allmiinhet ej ar ofverflodigt
grof. ett sindergaende ej hor till sillsynthetcrna.

Den tillokning i arbete och material, som ofvanstaende forbittrade vagnsaxel-
system efter svensk modell medfor, okar naturligtvis kostnaden emot det vanliga
axelsystemet med koniska lopp. Denna kostnad blifver likviil snart ersatt genom
minskade smorjningsoperationer for vagnar. som stindigt begagnas, sasom arbetsvag-
nar, oberiknadt den storre uthalligheten och littgaendet.
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PRIS-NOTA a dato:

Mirke: 1\3’: Axlarne levereras fritt vid reqvirentens nirmaste jernviigsstation,
eller angbatshamn, s vida den star i forbindelse med Sodertelge eller Stockholm.
Priset ir pr kontant och giller for 1 sats eller 4 axelandar. Om 5 satser af sam-
ma N:o kopas pa en gang erhalles 5 proc. rabatt.

Utom nedanstaende N:o kunna ifven andra, sa vil mindre som grofre, erhallas
efters irskild bestillning; dubbla omgangar hjulbossor kunna dfven erhallas till sam-
ma axlar i fall att reservhjul skola anvindas.

Onskar reqvirenten axelindarne, som skola hopsvetsas, afplattade, i stiillet
for fyrkantiga och runda (for att t. ex. lampas till arbetsvagnar), sa torde detta
angifvas vid bestillningen.

Ehuru alltid en stor del finnesi lager, anhalles om bestillning minst en ménad
innan deraf gores behof.
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