Cirkular

Nygvarns fabriks-bolag

Vardagstryck




Nyqvarns Fabriks-bolags

- CIRKULAR.

Upplysningar om den Plastiska Skif-
fer-Platen, huru dermed tak tickas,
trossbottnar laggas, priskurant m.m.

1. Den forsta uppfinningen af den plastiska
skiffern och dess sednare utveckling.

For omkring 3 ar sedan upptickte en qvarn-
egare i staten Connecticut 1 Norra Amerika
tillfalligtvis, att skiffer och stenkolstjira,
sammanblandade till en tjock massa, som
utsattes for solens och luftens &verkan, bil-
dade en fast, stenhdrd betickning. Hindel-
sen var den, att mannen hade ett hus med
ett flatt tak, tickt med vanligt takpapp, och
detta, liksom alla sidana tak, fordrade en
ofta fornyad koltjarebestrykning och sandning;
vir Yankee hade ldngt efter sand, men i nir-
heten af qvarnen fanns ett skifferberg, hvil-
ket forhdllande forde honom pd den tanken,
att 1 stillet for sand formala skiffer. Has-
tigt, som tanken, foljde beslut och handling;
ett lass af frin berget nedfallna halfforvitt-
rade skiffer-flisor fordes till qvarnen, formal-
des, och mjélet blandades tillsamman med
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koltjira till en tjock massa, hvilken han strok
ut ofver taket med en murslef. Han obser-
verade snart, att skiffern med koltjiran in-
gick en intimare forening, ty did han forut
nytjat sand, hade den delen af tjiran, som
icke uppsugits af papperet, till storre delen
flutit ifrAn sanden, di deremot nu den pi-
strukna skiffer-blandningen si sminingom
hirdnade tillsammans, s& attisinom tid hela
taket hade en betickning af en artificiel, fet-
artad skiffersten. VAar Yankee hade gjort
sin lycka och skyndade att taga patent pé
sin uppfinning samt forsummade icke att ge-
nom tidningarne gora den bekant. I New-
ork bildade sig ett bolag, som for en be-
tydlig summa tillhandlade sig patentritten,
den plastiska skiffern kom snart i rop i lan-
det, och allestides, der skiffer fanns nira till
hands, lades tak af plastisk skiffer uppd tak-
papp, och allestides, der arbetet omsorgsfullt
blifvit utfordt, har detta materiel gifvit ett
tillfredsstillande resultat. Uppfinnaren af den
plastiska skifferplatens tillverkning foljde med
uppmirksamhet framgingen af detta nya
taktackningsmateriel, och, for att f& en nir-
mare kunskap hiruti, engagerade jag mig af-
ven nigon tid vid utforandet af ticknings-
arbetet, men behandlingen af en massaafrd
koltjira och skiffer var icke endast ett obe-
hagligt, utan &fven ett bide hirdt och ling-
samt handarbete. Jag insdig likvil materia-
lets stora virde och borjade syselsitta mina
tankar med att utveckla det i sidan form,
att det blef mera litthandterligt. Aterkom-
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men till Sverige, borjade jag experimentera
med atskilliga sorters skiffer och fann snart,
det jag kunde bereda blandningar, dem jag
formedelst tillhjelp af en kokapparat kunde
bringa till hirdnad efter onskan. Det dter-
stod nu att utfundera en Valsmaschin, s kon-
struerad, att den kokande massan med sd li-
tet handarbete, som mdjligt, kunde utdragas
i plat af sidan beskaffenhet, att den blef tjen-
lig for det sokta andamdlet. Ehuru jag vid
foretagets borjan i uppgorandet af min plan
af apparat och maschineri i hufvudsak trif-
fat det mest enkla och mdjliga sitt, hvari-
genom en si beskaffad massa kan ledas och
arbetas i en valsmaschin, var det likvil icke
en si litt sak, att sammanjemka ménga ofor-
utsedda forhillanden, och det dr endast ge-
nom en outtrotlig ihdrdighet och kostsamma
experimenter, som man méjligen lyckas att un-
der sidana forhdllanden ernd ett dnskadt mdl.

Men problemet dr 1ost, och jag har haft
det ndjet att se mina bemddanden kronas med
framging ofver forvintan, ty att sd hafva be-
segrat detta ohandterliga materiel, att en en-
da maschin kan pd dagen afverka 1000:tal
alnar af jemn, litthandterlig plat, r mer dn
jag hade vigat hoppas. Uppfinningen af den
artificiella plastiska skiffer-plitens tillverk-
ning, huru simpel den &n md synas vara, ar
likvil af en utomordentlig vigt, emedan den
otvifvelaktigt dr ett medel for utvecklingen af
det enkla och dndamdlsenliga @ var tids bygg-
nadskonst. Man kan vara dfvertygad, det detta
material har en framtid och skall bilda en
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industri af storre betydenhet #in nigon nu
kan inse.

2. Om taktickning.

Alla nu brukliga taktickningsmaterialier
hafva en eller annan oligenhet. Ett vil
lagdt skiffertak dr visserligen imponerande,
men dess utomordentliga tyngd, liksom dess
kostnad, dr i forsta rummet afskriickande,
isynnerhet som det, for att kunna ticka ett
tak med skiffer, fordras ett godt och titt tak
under.

Tegel ar dfven tungt, och, liksom skiffern,
fordrar det en hog och stark resning och ett
dubbelt bradtak under; men, det oaktadt, le-
tar sig snd och regn vig emellan tegelpan-
norna; pannorna spricka sénder och stundom
gér regnet midt igenom det nylagda teglet,
och ett tegeltak dr titt endast sd linge brid-
taket som &r derunder, icke tagit rita. Tegel,
lagdt pd lattor, kan icke, af flera forenade
orsaker, for nigon lingre tid blifva ett tiitt
tak. Dels rubbas pannorna af blisten, si att
kalkstrykningen lossnar, och dels lossas den
derigenom att teglet suger till sig vita och
fryser, si att kalkbruket derafspricker, loss-
nar och faller ned — och huru ofta blifver
man icke ndodgad att efter hvarje snostorm
hélla snoskottningsgiinge p& sina vindar och
vid starkt regn uppsoka alla méjliga karl och
pytsar, for att emottaga takdroppet.

Jernpldt som takliggningsimne #r kost-
sam 1 dess borjan och ej mindre svér att un-
derhalla; dessutom rostar den snart.
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Papp, genomdrinkt med koltjira, fordrar
en ofta fornyad strykning och sandning och
blifver derigenom dfven ett kostsamt tak, ty
endast sd linge, som pappersmassan derige-
nom forvaras oskadad, forblifver det et tith
tak.

Trispan ar mahinda for ladugirdar och
uthus det tjenligaste for sin billighet, men
ar for sin eldfingdhet allt for riskabelt for
boningshus, isynnerhet den hyflade spanen.

Tak, tickta med plastisk skifferplat, de ma
vara flata som golf, eller stupande som en
tornspira, kunna tickas och lddas tillsam-
mans, si att hvarken regn eller snd, eller
ens det minsta luftdrag kan genomtriinga dem;
och, for att blifva forvissad att det icke fin-
nes verkliga skal for den fruktan, att pliten
skall af solvirmen upplisas och rinna, eller
af kolden frysa, spricka och falla sonder, be-
héofver man blott taga i betraktande egenhe-
terna hos detta material. Forhillandet dr
neml. att kold och viita gora icke den rin-
gaste effekt derd, emedan det icke kan upp-
taga den ringaste syra och koltjiran derfore
icke kan frysa till is; att den deremot kan
smiltas ned af hetta, medgifves, men mas-
san, hvaraf platen tillverkas, dr 1 kokappa-
raten si behandlad, att koltjarans flyktighet
till en viss grad afdunstar, si att skiffern
med den ingir en sidan forening, att den ef-
ter afsvalning bildar en fast massa, som, ehu-
yu den, att borja med, mjuknar upp for vir-
man, likviil icke rinner eller smilter for né-
gon solvirma. Om det vore nodigt och nyt-
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tigt, sd skulle den kunna tillverkas sd, att
den emotstode en hogre virmegrad, men jag
har funnit att den naturliga verkan af solen
och luften gifver pldten en storre seghet och
elasticitet. Da emellertid den rfia massan af
koltjara och skiffer icke flyter pi taken for
ett sydligare lands heta sol, s& kan &nnu min-
dre den genom kokning och pressning bered-
da pliten gora det i vart kalla klimat. Men
dd platen genom solens och luftens &verkan
sd smaningom férstenar, krymper den, men
denna krympning ar si obetydlig, att det sitt,
hvarpd taken liggas forekommer de oldgenhe-
ter, som mojligen héraf eljest kunde uppsta.

Hvad den plastiska platens eldfingdhet
eller antindbarhet betriffar, sd, dd detta ma-
terial utgores till fullt */;:delar af sin vigt af
brind, malen skiffer, kan pliten endast ge-
nom en eld af starkare briinnmaterialier upp-
losas och koltjairan sagta forbrinna; men i
och for sig sjelf antéindes den icke af derpd
fallande eld, och det dr litt att inse, att, d&
den genom solens och luftens fverkan full-
komligt forstenats, eld skall hafva dnnu min-
dre forméga att verka pd den.

3. Verktyg for platens bearbetande.

Det. oundgingligaste verktyget for den pla-
stiska plitens bearbetning, vare sig vid tak-
liggning eller for andra indamal, fir en varm-
apparat, nemligen en af mig konstruerad plat-
ugn med tillhdrande 16dkannor. Detta dr det
hufvudsakligaste verktyget; utom det kom-
mer man ingenstides med arbetet — med
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detsamma kan arbetet forrattas bade skynd-
samt och vil. For taktickningsarbete erfor-
dras 3 arbetare — n:o 1 att varma pliten och
lodmassan; 1m0 2 att stryka pa lodmassan och
vara hehjelplig att ligga pliten; n:o 3 ér for-
man for arbetet, ordnar det, ligger pd cch
spikar fast platen.

Ar arbetet si ordnadt, kunna dessa arbe-
tare ligga frén 150 till 200 qvadratalnar och
derofver om dagen — allt efter takens olika
heskaffenhet.

4. Huru taken forberedas for platens ligg-
ning.

Takstolarna beklidas jemnt med brider,
lagda kant mot kant; listorna pd gaflarna
fastas sd, att de gh */:dels tum utofver det
jemna bradtaket. Vill man gifva taket ett
nitt och litt utseende, sd paspikas pd tak-
fotens list en 4 tum bred platrimsa pd si
satt, att den stiger 2 tum ofver tridlisten;
ar huset af den beskaffenhet, att det gores
mindre afseende pd utseendet, sd 1at tradli-
sten fa den form, att dess kant visar lod-
ritt mot jorden; i forra fallet ligges pliten
jemnt med ytterkant pa jernplitslisten, i det
sednare, vikes den ned till tréilistens under-
kant.

5. Liggning af enkelt tak.

Stiallningen under taket hor komma nira
upp till takfoten, plitugnen placeras derpd,
och densamma eldas upp, helst med trikol;
lodkannorna sittas pd sina platser och 16d-
massan upploses 1 dem, si att de dro till
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hilften fylda; d& massan & upplost, och allt
ar i ordning for arbetets foretagande, ligges
en plit pd varmapparatens plattform, och
som denna dr hetare nirmast elden, ar pli-
ten der snart uppmjukad. De platar, hvil-
kas andar stota mot listorna uppvikas !/, tum
i andan och liggningen borjar langs takfoten;
med en borste bestrykes jernplatsrimsan s
lingt, som dess bhredd. Strykningen bor ske
skyndsamt, platen paligges och pressas till
16dmassan i kanterna; i otverkant spikas hvarje
plat med 5 spikar; enaf dem hor trifia skarf-
ven och g& genom bada platarna; nu strykes
den lagda platen 2 '/, tum bredt pd den dn-
dan, som nista plit skall liggas ofver och
lings platrimsan efter platens lingd. Pla-
ten ligges 2!/, tum inpd den forra o. s. v.
pd hela takets lingd. Nir nu forsta raden
ar lagd, snorslas det for den nistkommande
2 tum ifrén platens ofverkant, den andra ra-
den horjas med en '/, plit, si att skarfvarne
komma i ziggsag reguliert ritt ofver taket;
med lodmassa strykes till kritranden, och
ldggningen fortgdr liksom den foregiende
0. s. v. tills man uppnétt takdsen. Der vi-
kes pliten ofver, och di man kommer upp
fran motsatta sidan, vikes pléten ater ofver,
sd att ryggdsen blifver dubbelt lagd.

Anmarkningar.
1. Staltrds-spik, slagna med flata hufvu-

den, dro mest tjenliga for andamalet.
2. Platen bor ej virmas for hardt, endast

sd, att den ej spricker for spikningen.
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3. Spikarna boéra slds ungefir en tum in
frin kanten. :

4. Lodmassan bor ofta omroras i kannorna,
sd val dd de std ofver elden, som di
man stryker ifrdn dem, och bor massan
omroras fore hvarje plats strykning. En
kanna bor alltid std ofver elden och om-
bytas s, att man altid stryker med het
massa.

5. For hvarje platrad, som ligges, tager
man en lang 1it aln och mirker med
krita hvar hvarje skarf skall triffa; om
niagon plat skulle vara for kort, kanen
rimsa lodas till.

6. Platens skiirning sker pa det sitt, att da
den #r varm, ligger man en riat skifva
ofver den och ristar efter den med spet-
sen af en knif och sedan bryter den;
bast dr att det gores ofyer en skarp kant.

7. Omkring skorstenar vikes pliten upp och
lodes till desamma.
8. En spricka pd pliten dr liatt reparerad, dd det
strykes het 16dmassa uti eller ofver den.
9. For att kunna ligga pliten, ar det nog,
att, om taket ej dr allt for brant, spi-
ka pd kantade brider si fort man gér;
briderna liggas pd pliten och spiken
slds igenom hdde bride och tak, men
det bor iaktagas att ej sld den for hardt
ned, s& att den kan tagas ur med ting,
nir taket ar fardigl. Braderna tagas se-
dan bort, och spikhdlen i pliten fyllas
med lodmassa.
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6. Liggning af dubbelt tak.
Borjan sker med en plit, skuren itu pd
lingden och vid #ndan borjas med '/, sddan.
Man beriiknar, att undra plitens skarf trif-
far midten af den ofra pliten, och pldtarna
ldggas kant mot kant; den lagda platen stry-
kes i kanten med ldmassa, och den man lig-
ger derniist pressas deremot. Den undra pla-
ten bor fastas med spik, den ofra alls icke,
ty lodningen skall med sikerhet hilla den;
vid skarfvarna strykes underpliten 2 tum
bredt med lodmassa. Niir ofra platen ir lagd,
ghr man Ofver skarfvarna med ett for dnda-
milet konstrueradt varmt pressjern; det mé-
ste tillses, att pliatarna innan de liggas éro
skurna fullkomligt vinkelrita, si att pliten
kommer s titt, som mdjligt, tillsamman i
skarfvarna.
¥. Liggning af Trossbottnar.
Pliten uppvirmes pi varmapparaten. Bjel-
karna eller plankorna, hvaremellan trossbot-
ten ligger, strykas med lodmassa 2 tum upp
frAn bridbotten; pliten vikes upp i kanten
och den pressas fast mot bjelken med en
tradspada, och platen lodes tillsammans 1
hvarje skarf, sd att det hela blifver fullkom-
ligt lufttitt. Spikning ar hir ofverflodig, och
ett rum af 2 tum emellan golfvet och bot-
ten, fyldt med torr sigspdn, dr tillricklig
fyllning.
Anmérkningar.
Vi behélla icke for oss sjelfva eller gif-
ver nigon monopol for taklaggning eller an-
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nat bearbetande af den plastiska pliten, ehu-
ru vi kunde sd gora, utan det stir hvar och
en fritt att begagna och bearbeta den till
hvad #ndam&l man anser den tjenlig, och vi
skola icke undandraga oss att meddela alla
de upplysningar om plitens gagnelighet, som
vi nu kidnna, och som erfarenheten ndrmare
kan gifva vid handen.

De, som onska bearbeta den plastiska pla-
ten, vare sig for liggning af tak eller an-
dra arbeten, maste, for att kunna gora det,
hafva en varmapparat. Hvarje platslagare
kan forfirdiga en sidan, endast han har sett
en, eller har ritning och beskrifning att ga
efter. Vi vilja pd ordres, &tfoljd af contant,
sinda varmapparater till det pris, vi hiir kun-
na hafva dem forfardigade, hvilket ar 22 rdr.

Vi ingd kontrakt och forbinda oss vid an-
svar att forritta takliggning och andra arbe-
ten 1 vlr genre.

D& egaren bekostar transport af plit och
arbetare och héller liggaren med kost och
logis, samt tvd handtlangare vid liggningsar-
betet, dr priset bestimdt till
for dubbelt tak:

1/, tum tjock plat 15 ore pr qvadratfot;
for enkelt tak: -

:;,6 tum tjock plat 11 ore pr qvadratfot;

77 for Kallargolf
3/, tum tjock plat 25 ore pr qvadratfot.
For tjockare plat @r priset i proportion.

”
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Pris-Courant

a
Plastisk Skiffer-plat,
fritt om skeppsbord frin Fabriken:
Nio 1, ?/,; tum tjock 8 ore pr qvadratfot.
Lada rdr 12.
N:o 2, */; tum tjock 6 6re pr gvadratfot.
Lada rdr 19,
Pliten ar 1!/, fot bred, 4 fot ling.
Hvarje ldda innehdller 25 st. plﬁtar af
¢ tum tjock plit och 34 st. af '/, tum,
siledes 150 qv.-fot i den forraoch 2041 den
sednare och viger hvardera circa 3 centner.
Golf-plit 3/, tum tjock, 20 ore pr fot.
For tJockale pldt an den uppgifna &r pri-
set i proportion.

Linksping & Berg i Januari 1868.

F. Mich:n Hellstrom & Comp.

o

Linkiping, C. F. Ridderstad, 1868.




