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Om Symachinens sammansättning

Machinerna levereras allmänheti complett med derå anbragtasammansatta
behörigen reglerade nålar så syningen omedelbart kan försiggå händerDockatt
det undantagsvis de vid försändningar från till antingen till bespa-att ort annan
rande af eller till undvikande af skada vid inpackningen eller underutrymme trans-

måste söndertagas; derföreoch blifver fullständig detalj-kunskap deporten en om
serskilda beståndsdelar-ne och deras inbördes sammanhang nödvändig då machinen

skall ordentligtäter hopsättas
Underredet af hvars tyngd afses hålla hela machinen stadigjern ochatt

sammansattorubblig sin gifna platspå af följande beståndsdelarär

K
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Å Bordskifvan I ofvanpå hvilken den mekaniska hvilarhufvudapparaten äro
den kanten löperrunda hâlnärmast utskurna hvilka dragremmentvenneena genom

Denna skifva golfvetalla underredets tillbehörjemte lägges och nedvänd påupp-
hvarvid iakttages de begge utskurna utvisarhålen ligga åt den sida figurenatt som

Sedan Fötternapåskrufvas de begge 2 2 förstå skifvans afvigsida nemligen
foten alla derefter bmed skrufvar blotthögra foten tills vidare med 2venstra a

stångenskrufvara Sedan kurva 4 dessden med försedda å3 tages 3en-
längre Remhjulet 5del anbringas Remmen 6omlägges med påsättesdereftersom
Svänghjulet Trampstången7 8och slutligen fastes Nupå kurvan tages3som
hela stången med allt4 hvad på densamma blifvit anbragt och fastsättes på ömse
sidor dei begge hålen skrufvarRemhjulet Svänghjuletoch fästas medelst9 9 -
på de ställen af enligt lika-stången der de böra sittafiguren trampstången fästesz
ledes kil 10på kurvan medelst åter lossnaför qvarhållesatt genomen som

å skortrampstången befintlig Den med Trampentvå förseddaen vhålinpassas de borrade 13-13 ändanuti nederst vid begge fötterna den nedrenu
af Trampstången 14fästes med stift midt emellan spetsarne Derpåpå skornaett
tillskrufvas medelst mutterskrufvar så fast och säkert den öfre11trampen att 4
stången de börmed två hjulen kunna vrida sig rundt omkring fallautan att ur

Slutligen fastskrufvassitt läge den foten helt och hållet bordet med dehögra vid
skrufvarneåterstående sedanoch observerat svänghjulet obehindradtgårattman

vändes det helaomkring så hela ställningen och bordskifvansståratt upprättom
följaktligenrätsida uppåt

arbete begagnasTill detta en
skrufnyckel

Fig 2
till hvarje Machin medföljersom
För ständigt bibehålla åt machinen lätt obehindrad äfvensomochatt en

för undvika afnötning slitningoch böra åtskilliga delar af ställningen tidtalsatt
oljas med enkom för detta ändamål tillverkad benolja Härvid begagnarsortsen

sig afman
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oljekannan

Fig 3
hvars hals afskrufvas ihällesderpå oljan halsen tillskrufvas åter och tryck-genom
ning med botten oljanpå halsen droppvistummen pressas ur

De delar böra oljas Följandeärosom
j Trampstången vid sidorna 9-9
l Skorna borradei de på sidorna öppningar

Trampstången upptill vid kurvan och nertill fästet skornavid på
i

Den egentliga Symachinen

eller öfverdelen ofvanpå bordskifvan alltid complett ihopsatt klar tillochärsom
sömnad betraktad frånhar följandesidan utseendevenstra
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del vid bordets punkterDenna fästes med skrufvar 1 1tvenne
För lättare efterföljande beskrifning af maehinens enskilda delarförståatt

torde tills vidare följande benämningar fästas i minnet
horisontaldelSyarmen 2 3 på två emellan punkternahvars spetsarvaggar

nålskruf 5vid dess med hvilken synålenhar krökta ända insat-4-4 yttersta en
och fästestes

6SpännarenPå denna Syarm vidarefinnes och bakom horisontaldelen synes
stift bär spolen eller7 trådrnllen hvarifrån öfre tråden ledes först underett som
lilladet hjulet emellan begge runda skifvor dender8 gångspännarensupp en

omlindas sedan ögglan 9drages tråden och vid nâlskrufven ned tillögatgenom
nålen der trådenpå insättes i rigtning från till högerögat venster

dragstångObservera Syarmensvidare midtelstycke före-ettär genom
nad med för-utnämnde horisontaldel och åstadkommer den rörelse hvarigenom Sy-

med nålen höjes och sänkesarmen
Tätt 12invid Syarmen liknande hvars ändamål stadigtarm är attsynes en

säkert tilltrycka fasthållaoch och plåten och derföre äfventyget mot benäm-som
Tygtryckare Den består af svängd stålfot hvari för nålens13 genomgångnes en

halfrund inskärningfinnes vidare af med spiralfleder försedd hållareen en en som
insättes uti hylsan vid nedersta14 ända fasthålles medelstoch knapp-armens en
skruf sedan liten skifva enligten



Fig 5
lagts emellan

Sjelfva stålfoten inskrufvas i ledningen medelst liten skruf och begag-16en
hjelp härtill nyckeldennanas som

Fig 6
På yttersidan af hylsan fördjupningar dentvänne längdenpå densynas ena

andra på hvilka tjena delstvären hålla tryckaren i orubbadtatt skick dels att
gifva foten den rigtning bäst lämpar sig för in på nålögatatt rättsom ochpassa

tryckarenpåtaggarna
Slutligen finnes vid hylsan liten häfstång hvarmed17 kan lyfta helan en man

tryckaren i höjden och bibehålla den i samma läge borttager foten 13om man
När denna häfstång sänkes faller tryckaren åter ned på plåten och trycker på den-

- af sig sjelf den inuti hylsan befintligaenär spiralfiedernsamma utöfvar detta tryck
På undersidan af tryckaren Lingefär synesmidt på densamma skrufhålett

inborradt tjenar till dervid fastskrufvaatt andra tillsom olika ändamålapparater
När machinen skall bringas i samband med ställningen för iatt sättas rö-

relse till arbetet måste framför allt metallskifvan hvarpå sömnaden lägges
borttagna hvilket sker sålunda medatt man

A skrufmejselnz

Fig 7
löser de småskrufvarnatrenne fasthålla skifvan likaledesoch borttager densom

till höger befintligastörre knappskrufven afsedd fasthållaär Linealenattsom m
tillbehör



nietallskifvan
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Fig 8
Åpoleradpå glidaså sömnaden obehindradt kan undan öfver skifvanär ytan att

öpp-inämnde skifva enligt afvigsidanfigur visas med uppåt rund8som se en
ning l nålenför hvarigenom densamma uppifrån och nedåt intränger i det inre af

inskärning 2mekanismen; delsvidare dels befordrar trädens löpande möj-en som
liggör lägga intill nålöppningen fasthålla den tillsundertråden och förstaatt stygnet

gjordt En reglerar undertrådensöfver gående fjeder gång ochär 3tvärs tvenne
horisontala inskärningar vid spelrum för tryckaren hvilkapå4 utgöra taggarna

dessa framåtstiga arbetet nedifrån flytta detsammafatta och ett stygngenom upp
för hvarje nåltag

ellerHär blifver serdeles regulator Dennaaf vigt k 5stygnmâtareen s
fástad efterb liten häfstång kanvid med rulle hvilken åter 5är genom enen a

behag skjutas dragande med sig tygryickaren och härafalltidåt höger eller venster
beror bestämmaeller För säkert kunnahuruvida blifva mindre attstörrestygnen

manhurudana siiferskalasig efter denvill ha 4l 2 3 5 6rättarstygn man
inristad Om af häfstången skjutes7 metallskifvans kantS å9 O spetsenärsom

till blifva till mindrehögervenster störrestygnen
Låtom egentligaskifvan aftagen observera symaclminensmedan är me-oss nu

kanism

35
94

Fig 9
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dennaGenom flgse står mekanism6 i samband medJ ställnin-remmen
under bordskifvan nemligenRemmen lägges rundtomkring cylindern dessgen 23
ända föres ned igenom det hålet bordskifvan lägges sedan remhjuletena ena om

tig drages derefter1 åter5 det andra hålet hvarefterupp genom remmens
begge ändar hopsys Det bör iakttagas sedan hopsydd blifvitochatt ärremmen
lagd öfver remhjulet den måste så hjulet i rörelsestram att sättesnärvara me-
kanismen ofvan bordet följer med Remmens begge ändar måste äfven skäras så

de lagda öfveratt hvarann de få läggas hvarannemot precispassa som vore
det styckeett

Remmens hopsyning

Fig 10

Huru vid hopsyningen skall hållas i hand visas afremmen fig Bäst10 a
förut sticka hålen Manmed sylär att med stark dubbel tråd frånen syr venster

till höger Fig b visar huru begge10 ändarne böra ligga hvaranntätt foremot
tydlighetens skull visas de å teckningen litet lösare så tydligenatt må obser-man

de aldrig få läggas ofvanpåatt hvarann dettavera skullety ovilkorligen vålla enojemn upphöjning lätt begripligt måste mekanismenssom störa obehindrade jemna
rörelse

Stundom kan det hända denatt sträckning afgenom uppkom-remmen som
efter längre arbete densamma kännes något lösaremer nödigtän den måsteär; då

tilldragas eller för åter hopsysuppsprättas att dockstramare får den aldrig varaför ätdragen sådant betydligt försvårarsträngt enär rörelsen
nuSedan medelst underredet blifvit iremmen sambandsatt med mekanis-

återvända till beskrifning af den sednares detaljermen
Cylindern löpande emellan de21 beggeståndarne 24-24 drifves omkring

i rigtning framåt hvarvid alla enskilda delargenom remmen af mekanismen samti-
digt följa med Dessa delar följandeäro 4stångenDen runda skifvan på hvilken25 flg 104 fastskrufvadär och

denna skifvas rörelse skjutes fram och återsom genom Härigenom densättes
rörelsehorisontala delen flg af Syarmen4 3 i vaggande i sin ordningen

höjer Syarmenoch sänker sjelfva
rund skifva 26På till höger hvilaren tygryckarenannan 27om remmen

28försedd afsatsmed liten benämnd bolster och höjer eller sänkeren sig på skifvan allt
efter den dess högre eller lägremöter del Obs skifvornasom och25 full-26 äro
komligt eirkelrunda höja sig härutan och der på några punkter af kanterna

På ändan Cylindernafvenstra utanför ståndaren 24 vi den af sigse nusjelf ilyttbara framskjuterapparaten tygryckarensom
x
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förbindelseställd med den förut omnämndaDenna apparat stygnmätaren
följd af denna serdelesjusti sinnrika och ändamålsenligaregulatorneller utgör

afgjordt utmärkande företrädetegendomliga hos dessa Symaehinerdetcombination
betydelsefulladet vitsordföranledt domareäfvenhvilket eompetenteoch som om

Symachin Wheeler Wilsons originalen-bete ickeingenattafgifvitdem ens-
sedd kan uthärda jemförelsevarit dessahittills med Symaehi-undantaget somv

beqväm handteringgångjemnlätt utmärkt arbete förträffligtåafseendeinen
hvadanmoderat pris desamma allenastmed fulltförening jem-äromaterial i

öfverträlfavida alla föregående prestationer vägmed tförliga utan m0 samma

Stygnställs-apparaten

Cylinderb hvilandehvardera på sinaf skifvor och nellbestår tvenne paa
anbragtHela sjelfvapassande hvarann ly-d begge ihoppå apparaten ärmot pa

fástad litenståndaren och med skruftill utanför vid dlindern 23 venster en

Tygryckaren

27

Fig 12

blifvit vid flgredan omnämnd 9 27 hvilar på de begge ståndarne 24-424som
hvardera sidan ändamåluti för detta afpassadepå fördjupningar Tvenne fjedrar

ståndarenfastskrufvade vid hvardera och fastade vid tygryckarens begge ändpunk-en
till hålla denoch d säkert i dess gifna lägetjena Näraatt ändanter venstrac

hvartill å venstra ståndarensitta två finnas två motsvarandetappar hvari-gängen
säker gifves tygryckaren Villhållpunkt åt tilläfventyrs borttaga den-genom en man

den skjutas långt tillmåste så stygnställsapparatenvenster mot zztt tap-samma
komma fria lösas fjedrarna sina hakar hvarefterderpå tygryeka1en lättparna ur

lyftes ut
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Till påvenster metallskifvan finnes

Regulatorn

Fig 13

för Stygnställaren hvarorn förut blifvit nämndt vid flg Häfstången8 hvars30
skjuter fram under silferskalan flyttasspets höger ellermot allt eftervenster som
önskas eller mindre Somstygnen större under hvarje siffra fördjupning in-ären

ristad kan häfstången fästas vid hvilken siffra orubb-lhelst der den äfvensom
ligt qvarblifver och sålunda åstadkommer alla likastygn jemna

För klart ochrätt tydligtatt förstå dessmachinen och rörelse det afär
synnerlig vigt Följa denna beskrifningatt med sjelfva machinen förnoga ögonen
hvilket lämpligast sker då svänghjulet det hela i gång låtersätterman genom det
spela långsamt och under tiden observerar de olika delarnes rörelse

Vid Griparenflg då 329 med bromsen Spolringenoch 34se 33 som
fasthålles med knappskrirfven Stålspolen 36och35 placerad emellan Gripaär

och Spolringen der den fasthålles af denna sednareren
På det allra tydligaste kunna samtlige machindelar i deras inbördes samman-

hang observeras betraktaattgenom

Maehinen färdig till arbete ifrånsedd höger
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ifrånmachineriet betraktadt högerhelaochaftagenmetallplâtenDå ärnu
kun-lätt den behöiligainhemtablifvahvarförför torde detligger attögonen en

hvarandraberoendeoch afsammanhang medinbördesdelarnes läge derasskapen om
hufvudsakliga afmekanismenvttersidanpå högraanbragtDen Syapparaten är

iafutanför Ståndaren och bestårhögra
med BorstenGriparen

i Fig 15i
Näromkringrundtsig påhufvudcylindern axelfästad vid rörDenna cn i
denplåteni tråden kommer ned pâöfrenålenrigtade jemteden lodrätt genomnu

vid dengriparen trådfattar justsåflg 1afscdda öppningen 8nålenför sammaE
igripareni benämningenHäraftrådenhållerbildas ochögglansidan der qvar

beräknadganska egendomlig form så attharâ densammaYtterkanten en
ochborstenden medelsttrådögglanutvidgatill förstV spännagriparen tjenar att e

pågårför undan så länge syningenundanvidareoch sålössläppa denderefter
kullrigbegge sidor någotdöljes af påfördjupninggriparenMidt uti är ensom0en

afsidortvåfrånhvilken kanstâlspole 36 synessomses

Stålspolen

Fig 16
ihåligkullriga hvilande axelskifvor på hvarpåaf två trå-Denna består en

skifvornaemellanden löst nystas upp
begagnande med tiden måste något afnötasmycket på denefterspolenDå
så sjelfsig blifvafaller det af ojemnagriparen att stygnensida ligger motsom-

s
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den den andra sidanän griparenän sattes för trådenmotom tyena passagen
blir naturligtvis den icke och rymligare denträngre mot afnöttanötta sidanmot
af spolen För undvika all förvexling den spolens sidaatt bör inåtär sättassom
utprickad på midten

Då ögglan på tråden nålensvid höjning af griparen uppfångas ochnu som
utvidgas måste draga sig omkring spolen så får denna sednare icke hafva någon
egentlig fast hållpunkt uppehålles i stående ställningutan genom

Spolringen

Fig 17

medelst knappskrufven fastskrufvas griparen35 på visarflg 14som emot sätt
spolenså ligger med sidan uti fördjupningenatt på griparen och med denena

andra uti ringen dock bör den ligga tillräckligt löst tråden obehindradtså kanatt
löpa undan under och omkring den På det spolen hafvamå sitt bestämdanu
behöfliga spelrum så den hvarken går för löstatt eller uppehålles för hårdgenom
klämning finnes nertill vid spolringen liten skruf bestämdstöter emoten som en
punkt under griparen Ju denna skruf skjuter blirdesto ringenaflägsnareutmera

från griparen34 och följaktligen blir32 förspolringen Dere-utrymmet större
blir förhållandet alldelesmot nämnde skrufmotsatt inskjutesnär
Nedanför griparen litet fyrkantigt foderett hvari finnes med skrufvensynes

fastad borste guider sig33 griparen och harmot till ändamålc en fdrsom att
ögonblick uppehålla den ögglaett tråden bildar så griparen gårattsom ensamt

omkring hvarf fångar så ögglaett hvarefter borsten vid griparens insvängdaen
kant släpper den gamla ögglan då jemte undertråden från spolen indrages isom

och bildartyget ett stygn v
Härvid trådledningen ochäro särdeles nödvändigaspännapparaten Den förra
tilltjenar ständigt tillsläppa så mycketatt tråd för hvarje behöfvesstygnsom

hvarken eller mindre Af flg och4 det14 trådrullen öfvertrå-förmer attsynes
trådenden sitter Stiftetpå ledes7 vidare sepå förut anvisassätt flg till4

nålögatoch inuti
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Spänn-apparaten

Fig 18

Emellan dessa skifvorstålspolenlika medalldelesmetallskifvor 36består af två a
fästes det vidpåomkring Dennagångsagdt apparatlägges tråden ärsom en

Alltefterslutligen skrufvenb ochspiralenbefintliga stiftet derpåSyarmen sättes c
tryck på skif-dennavrides utöfvarspiralen b såpå ettskrufven närmarecsom

af trycketdessa till följe vridahårdareJuliggeremellan hvilka trådenvorna a
skifvorna vrida destosiglättare deremotspänd;trådensig desto blir justramare

blir trådens spänninglösare
spolengriparen ochaf sjelf derigenomsigspänning skerUndertrådens att

skall kunnaoch för dettahvarannmotsatt rigtningalldeles attsig i emotröra
från denna fabrik spolensvanligen alla machineråbehörig jemnhetske med äro

ändringspolringen bör derföre någonreglerad ochförhandställning pårätta genom
kännedomden ochaldrig vidtagas afhärutinnanrubbningeller än somannan eger

detaljernas skötselvidvana
lärt väl ställningen allakänna så machinenstemligenSedan vi noga somnu

machinens praktiskatill anvisningen användandeöfvergåviåterstår innandelar om
helas samverkanöfver detlättfattlig öfversigtlemnaatt en

början blifviti sagdt justerade tillvanligenlevererasMachinerna som alu
nålen gifna platser bitsina ochstålspolen på på syplå-ochmed tygsattabete en

beskrifningarakt förestående öfver de enskildtagifvit påHarten noganuman
handen svänghjuletmed tig 7 ifrånvriderbeståndsdelarne så venstra 1man

hvarpåframåtrigtningsig i
å sidanena

runda skifvan skjuter dragstångenden tillbakaaf ojemntdelen 25 10höjdaden
horisontaldel i rörelse hvilketmidtelstycke återdess 11 sätterså att syarmens
med nålensänker sig nedåt genomstickcr detverkanden 2atthar syarmen som
syhåletvid den punkt der flg beflnncs1liggande just 8 Vidplåtenpå tyget

från spolen myckenflg så7 4 jemt trådrörelse drager meddenna uppsyarmen
sålundaåtgår och inför nålen trådenjemte i det inrefor hvarje afsig stygnsom

mekanismen
Ä andra sidan
nedsänkerden tygryckarens flgderhän i dess31verkar att taggar 9syarmen

flg Detta åstadkommes de begge4 fje-8plåten inhuggnapå gängen genom
denaf hvilka högra drager tygryckarenflg 12 nedåtd-b ochdrarne mota-c

hvilkenskifvan flg tygryckarcn hvilardelen af 9 på26 åflatareden mot ett
bolster Den tygryckarensk å ända tillsynligtsidan 28högra yttersta vensters
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å erssea
befintliga rullen 29 högra skifvanstöter bemot flg 11 af stygnställaren hvar-
vid tygryckarenI fjederns dragningvenstra skjutesgenom tillbaka; då blifverc-al sjelfva sömnaden af tryckaren fig med12 4 dess stålfot nedtryckt13 mot sy-plåten på det ställe der hålet för synålen sitter

Griparen tig 15 stannar ögonblick med hakenett framför och intill dennu
sålunda nedsänkta nålen hvilken med den deri fastade öfvertråden har inträngtnu
så djupt den möjligtvis kan kommasom

När härefter svänghjulet på i gång dragersattes skifvannytt tig25 9
till sig dragstången 10 flg hvarigenom4 höjes Nu2 märkaär attsyarmen att
vid denna höjning öfvertrådenarmens den öfre visserligenspännapparatangenom
hålles påstram sidanvenstra nålen dock icke så på högra sidan; derafom kom-

det nålenatt mednär trådenmer åter uppstigcr stygnhål hvarige-genom samma
den nedgått qvarlemnar dennom alltid på högra sidan del af tråden och dennaen

del bildar öggla griparennu ögonblickligenen uppfångarsom och drager med sig
utvidgar densamma låteroch den derpå nedsjunka på spolen När ögglan kommer
intill borsten flg 15 c uppehålles hon ögonblick påett flg åskådliggörandesätt 15

öfvertrådens öggla griparen 00h borsten
tydligen förklarar Här tydligen öfver- och undertrådensynas bildande stygnet;
äfvenledes observeras huru griparens hake står framför nålen huru den af gri-samt

uppfångade utvidgade ögglanparen hejdas af borsten
Medan de beskrifna förrättningar afnu med nålen och öfvertrådensyarmen

griparen med haken stålspolen med undertråden och borsten pågå observera vi
å andra sidan följande Så nålen kommitsnart och intagit sin högsta punktupp
ofvanför syplåten skjuter stygnställaaen fig22 tygryckaren9 27 framåt så att

flgtaggarne 31 af den9 förut beskrifna skifvansom höjas stiga26 igewuppde enkom for dem i syplåtennom uthuggna flg4 fattagängen 8 påtyget un-dersidan och rycka detsamma i senderett frånstygn till höger framåtvenster
nålenmot
När svänghjulet härefter ytterligare vrides framåt machinen ånyoupprepar
förrättningar härofvansamma beskrifvits Sedansom griparen med baken fångat
öggla lossnar den gamla ögglanen från borstenny lindar sig den på spolenom

anbragta36 undertråden och på detta blifva beggesätt trådarna indragna i tyget
bildande fast dubbeltett hvaraf här framställesstygn följande afbildning

iDendubbla stioksömnaden

°;- s \\\\\\v xxx xx uViåt-mustHmmm

Fig 19

betraktad på sidan från begge sidor visarena utmärktmen som vacker ochen
jemn k perlsöm enl flg 20s

Huru med undertråden förhållas bör tig 2-1se
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Fig 20

ochdervidförberedelsernaSömnadenlm
behandlingSymaehinens

beståndsdelar-detaljer olikaalla dess deSymachinen ikännerEn hvar som
for-ochmedskall nöjehvarandra städsetillförhållandemed ochsammanhangnes

utmärkta instrumentaf dettabegagna sigdel
gäller detgrundlig insigt machinennågotinhemtatförstSedan omenman

handteringdessöfva sig ismåningomsåatt
med fötterna den itrampningförst sättamåsteInnan genommanman syr

länge nödigt börrörelse så ochden ibibehålla är;och sedanrörelse mansamma
nålen rigtningleda under i hvadkunnasäkerhetfullkomligaste tygetmedtillika

helstsom
medelsttrjrckaren uppåtförsttranipningen höjesöfva sig ivillDå man nu

stålspolen ochemellan grip-arenäfvensåborttages14 nålentighäfstången 17
den medmachinen för långt ifrånframförsig beqvämtManspolringen sätter

Medunderfotspetsarneochflg venstraskorna 12fötterna på 1begge remmarna
fötternatrycker medi rigtning framåtifrån sigsvänghjuletskjuterhanden man

upprepade höjfbtspetsarnessålunda machinen igångochskornapå sätter genom
det derhänbragttillsöfning fortsättes längesåDennasänkningochning man
rörelseeller långsammaremaohinen hastigarebehag gifva attefterkunnaatt en
rigtning farBaklänges d igångfå den i motsattoch återdenstadna v s

öfning för före-blott ochaldrig erfordras någon mödaDetgå attsvänghjulet
sådantkomma

ovilkorligenserskildrecommenderasnybegynnare torde apparatFör somen
består af båg-baklänges Dennagåfrån kunna apparat ettmachinenhindrar att

fördjupningBroms liggeri hvarskallaVi viljastyckeurhålkadtformigt ensom
insidan af ställningensfastskrufvas påBromsenguttaperchaafkulaliten Venstra

rigtiga framåtsin kulangårdå dettasvänghjuletför våg görmidtfot nu
baklänges så kulanvill ovilkorligensvänghjulet gå tarderemotverkaningen om

hindrar dettaochemot
riktigt och jemt och sålundaÄr öfvad utitillräckligt att trampaman nu

till börjanmå återinsättamakt såsinfullkomligt irörelsemaohinenshar man en
leda dem frånmed längrenågraförsöker tyg attsedannålenendast remsorman

nålenundersyplåtenöfverframtill högervenster
fram under nålenryckertygryckaren tygetdetnämndtSom förut är somär
medskjutas fram ellerhvarkenDerföre hör venstrasender tygetijemt stygnett

slätthanden leda framstället bor tygetI venstrahandenhögrafram meddragas
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till nålen så att träffarstygnet på rättatyget stället högra handen kan lämpligast
hålla någottyget litet i höjden bakom nålen för hindra affall af tråd elleratt tyg

obehörigen öppningarnaatt indragas i på plåten elleri griparen Kan medmannågorlunda säkerhet leda tygremsorna så bredaretager och försökerman remsorleda dematt så ville sticka i fyrkantsom tyget allaman på fyra sidor Härvid
bör gifvas akt på hörnennoga hvilka bernöde sig träffa väl så intetattman att

blir förstygn knappt eller Äfvenför långt det af vigtär hörn sånär attman syrnålen kommitsnart i djupet och uppfångat ögglanner åter går höjdenisamt uppkunna stadna säkert just då nålen med jemtännu hälften qvarsitter i Stål-tygetfoten höjes13 underläggestyget denupp och under nålen i den rigtning somden stickraden bör hafvanya tryckaren nedfälles åter det afstadnade full-stygnet
fölies och arbetet fortsättes dei-på i ordning förutsamma somi Att på längre gkors och i slingringarremsor tvärssy och krökningar äfvenär

serdeles passande öfningen åstadkommer erforderlig stadgasom och säkerhet uti
arbetets ledning på gång machinensamma som vid trampnin-genom vunnen vanafår lätt jemn regelbundengen en rörelse hvarken eller skrällerstötersom

Det icke rådligtär försökaatt pågenast machinen innan ofvannämndesy
förberedande öfningar skett

Sömmerskor fullkomlig öfning kunna borttagasom ega bromsen denomhinderliganses
Nålens isättning

afär synnerlig vigt denenär för högt ellersättes för lågt felaktigaom stygn
uppstå Man insätter nålen med dess öfre tjocka ända i nålskrufven på detö

nålenssätt flatsidaatt vändes hufvudet påemot nålskrufven och nålens kupiga
sida in uti den påpassar inskurna Bågenränna på nålensyarmen bör vändas

machinensmot åtsida Den på sida befintligamotsatta skrufmutternsyarmens till-
skrufvas medelst

Skrufnyckeln

Fig 21
så starkt nålen säkertatt hålles fast

Nålmâttet
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afrundade rigtasnedrenålskrufven måttetshålles framför spetskanthvars tätto
ellerhögrehvilket bör stånålögatden precis vidrörnålen sånedåt attemot

rigtigtiträifadtÄr detta tillskrufvas mutternprecislägre jemte spetsen somutan
dess engångnålen rubbassäkertfast och sånämndtofvan attär vunnaur

midtnålen träffaräfven synnerlig vigt uppåDet-liggerställning attrigtiga noga
vrider medlyfter tryckaren i höjdenöfvertyga sigFör- häromsyhåletuti att man

handch nedsjunkit nålspetsentills såhjulet så längesakta på attvenstra syarmcn
att-nålen i midtenicke precis kommer vill dragaSersyhålet utanträffar man nu

uppstiga och tryckeråter på nålenlåterendera sidan såsig åt syarmcnman
behöfligafått sin rigtning Dennanålspetsentillsoftalänge och såförsigtigt så
af skrufnyckelntillhjelp ihvarsske medlämpligastkaneller böjningtryckning

Äfveninvid nålskrufvcnnålenläggesinskärningändanedra emotsomsynes en
midten syhålettrådar påochställdfullkomligt rigtigtblifvitsedan nålen noga

arbetets gång observeraunderbehandling ochmachinens vidarevidmåste man
iföljande

fårintill på griparennedNålen alltid lindrigtmåste gå spetsen10 men
sakkunniglåtaändock börSkerdensamma sådanticke stöta emot personman en

påomrigtningeljest någonfor lös ellertilläfventyrsundersöka är sy-syarmcnom
behöfligeller griparenarmen

orsakerhafvasådantkangenomsticker sånålenOm trennetyget20
runda slip-borttagas denÄr plåtenbordet underslö trädskifvan pånålen börså

afändanpåextrakostnadobetydligtillhandahålles vcnstrasom sattesmotstenen
trampöfningförut angifvet vidställes såmachinencylindern 21flg är9 som

sätter sli-rörelse ochmachinen iolja på kantdroppardryper några stenensmank nålspetsensålundapar
Äfven slapp;Förkraftlöshet härröra derafkan äratt30 remmensyarmens

V angifvesbör sidan ihopfallsådant 9i stramaresysremmen som
ellerfullgöranålen sin bakom griparenSlutligen kan tjenst40 om
obe-af tråd fastnat mekanismensståndaren hämmaden ochemellan rester som

tillhjelpmed afHärgång måstehindrade man
Trâdhaken

fl
Fig 23

svänghjuletfor med handenhvilket lätt går sig pådessabortrensa rester om man
nålen afslitesHänder det tråden påtillbakaoch såframcylindern attvrider är

afhjelpesoch kantigt Detta dermedhvasst gröfre trådförsannolikt nålögat att en
fram tillbakadrages några gånger nålögatmed olja ochsmergeldränkt i fln genom

trådarnadeOm bagge
blifvitsidan 14dels ånyoledning har redan dels sidantrådensi 6öfreOm

rörelse nedåtvid dess lbör observerasmeddeladt Det atttillräckligt syarmcnnoga

e
l
li
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meddrager sig tillräckligt förtråd ifrån nålenqvantum till det inre af meka-att
nismen införa den erforderliga längden tråd sedan bildar den öggla hvaromsom
förut blifvit sagdt

Beträffande trådens afpassande för nålenrätta vid denna anvisning bifogadär
tabell nåltydligen angifver hurudan tillen bör olika och detsom taga tygerman

slags tråd eller silke bäst för nålensom passar
Då vid machinsömnad tvåarbetar med trådar så behöfver ickeman man
tråden så starktaga arbetenvid för hand Dock det rådligast alltidsom är att
god tråd möjligttaga af bästa qvalité jemn och knutar; då går arbetetom utan

alltid lätt både besvär tidsförlust och oreda rullarTråd på alltidman spar är
föredraga framföratt härftråd ock blott derföre besväret med uppspolningenattom

besparas och hvilken dessutom aldrig kan ske så jemnt det fabri-pågöressom
kerna Glansgarn i synnerhet bör undvikas vid machinsömnad Förutom ofvan-
nâinmde tabell antyder förhållandenålens till arbetet och till tråden eller sil-som
ket kan äfven sjelf dessa proportioner efter sjelfvautröna nålens form Nå-man
len har nemligen på sin högra sida fördjupning; i denna ligger den afsidajusten
tråden vid arbetets genomstickning och vid nålens återuppstigande ofvanifrånsom
erhåller spänningen På det tråden eller silket må kunna liggaatt stadigt utinu
nämnde fördjupning får tråden för afslitas icke gröfre eller tjockareatt vara

fördjupningenän
gNär med silke kan för besparing i Hera fall då undreman syr sömmenman

skall använda bomullstråd i ställe för silke nedra spolenpå Harsynas syma-
rigtigaterialet fått sin ledning dragerså det igenom nålögat från tillvensterman

höger drager det a och lägger4 det bakom3 tum tyghållarenut
Slutligen iakttages tråden eller silket får den rigtiga spänningenattnoga

Vid machinsömnad det hufvudsakligen af vigtär öfvertråden alltid bibehålleratt
tillräcklig spänning så unrlertråden kan fullkomligtatt af den öfre indragasjemt

derigenomoch den dubbla perlsöm blir likformig ochjemn beggepå sidorgöressom
knapptSpännapparatens behandling redan förut sidan Enär visad14

märkbar vridning knappskrufvenpå vid framåt eller tillbakaspännapparaten är
tillräcklig tråden hårdarespänna eller lösareatt Såsom allmän regel dennavid

handtering gällamå på starktapparats med tjock böratt tråd spänningentyg
hårdare deremot lös-are lättarevid och finare nålars användandetygersvara
Undertråden bör med iakttagande af vissa finareproportioner öf-tagas än

vertråden tabellen sid 24se Ilndertråden lägges stålspolon på sätt
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ligt

Fig 24

Man machinen Mani skick skall slipasutvisar nålensätter närsamma som
trådrullen bakomspolen på ändan af cylindern stiftetpåvenstrasätter sattes

locketbordet och skjutes undan Man lindar uppslagsända tvålådan på trådens a
omkring spolenhårdt derpå machinen i gång då trådenoch somgånger sättestre

för får löpabör hållas undan emellan pekfingretoch såstramt tummen nystar
trådrullensjelf bort frånsig stålspolen emellan dess begge skifvor tillsden påupp

dennaspolen blifvit Observerasfull med tråd vid påspolning till-trådenatt om
belastadförspolen mycketfor blirdrages så med tråd; detta skulle återstramt

hafva till följd trädens tryckning afståndet emellan spolskifvorna föratt genom
rörelsemycket utvidgades och sålunda forsvårade spolens obehindrade emellan gri-

ringenochparen
får hvarken på rullen ellerTråden spolen behäftad med knutar ellervara

afslitnaheller får den trådenögglor hopknytas trådenmåste vid påspol-utan
slät eljestochningen iemn uppstår oreda både i spolens och griparens gångvara
qvantitet af arbeteOm skall förfárdigas det till bespa-större ärsammaen

beqvämareaf tid besvär äfvensomring och flera spolar på gångnystaatt upp en
n blifvitspole kan i stället ditsättasså tomatt genastnär utan atten en annan

uppehållasbehöfverarbetet
nål- tråd-tabellochEnligt den här bifogade och förut nämndt börärsom

spolen öfrenedre finare den på den Sedantråden på placerat stål-änvara man
emellanplats ringen griparen iakttagesspolen på dess och trådenrätta måsteatt

utåt sidan sig dåfrån öfra så denaflöpa spolen vrideratt signystar medupp
griparen

Ändan drages dragesundertråden derefteraf a 43 tumut skårangenom
till syhålet der den blir liggandesida framsyplåtens högrapå

eller ripig så måste tråden afslitasrostig derföreOm spolen blir bör spolen
skerhvilket lämpligast då denhållas ochalltid på cylindernsjemn sättermanren

trådens påspolning låtervid machinen gå och dei-underända likasom gni-vcnstra
dryper litet olja densmergelpapper påmedder spolen samt

A

-
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Om Syuingen
Sedanbegge trådarna efter ofvanståcnde nålenanvisning blifvit iordningsatta

rigtigt isatt och öfvertygat stålspolensig i sitt lägeatt går obe-ärman rätta samt
hindradt syarmenså låter med nålen stiga tryckaren lyftes ochman upp ty-upp

lägges plåtenpå i riktningget från höger framför den punktvenster undermot
tryckaren der nålen skall första Sedangöra ytterligarestygnet eftersettman

begge trådarne behörigatt i ordningäro och sedan reglerar den storlekstygnens
önskar nedfällesså tryckaren på derigenomman fasthållestyget på plåtensom

öfvertråden löst i högra handentages svänghjulet vrides sakta framåt med venstra
handen äiâtills 2 gjorda När förstastygn stickes böräro öfvertrådenstygnet
löst löpa emellan tilldragasflngrarne deremot måste den sedan hårdt så att stygnet
blir fast Sedan lössläppes öfvertråden högra handen fattar bakom detyget stygn

redan gjorts den lägges framför nålen ofvanpå för ledasom venstra dettyget att
slätt och jemnt fram nålen derpåtill machinen medelstsamma sättes itrampen

den långsamma eller hastiga rörelse för tillfället erfordrassom
Man behöfver ledablott arbetet så det just skall på machinensom sys men

bör akta sig hvarken hålla det tillbaka på elleratt draga detvenstra framåtnoga
på högra sidan Stygnen blifva sådanti fall och nålenojemna kan lätt brytas af4 blirArbetet ändock regelbundet säkertoch tygryckaren framskjutet ett stegm genom
för hvarje och härtill behöfves ingen särskildstygn hjelp af händerna Vid kors-

der till följe af ojemnheten tryckarensöm och tyghållaren vilja riktigt samverka
bör draga slättnågot och försigtigt undantyget derpå äfven vid sådanaman sy
ställen der tjockleken på varierar iakttages förfaringssätt; och börtyget samma noga
observeras spänningen dubblapå tjockare eller lagatt hålles hårdare deremottyger
på eller enkla lagtunnare lösaretyger

Under arbetets fortgång bör sketrampningen i jemna takt le-tygetsamma
des med lugn uppmärksamhet så det alltid slätt går fram intill nålenatt

iNär arbetet slutadt låter syarmenär stiga tryckaren höjes arbetetman lupp
bort och tråden afklippes;tages beggedock böra på trådarna långaså ändar lem-

de kunna hopknytas elleratt fästaspå isättnas annat tyget

Sârskildta iakttagelser
Då hörn i vinkel bör gifva aktett på nålenrät sedanattsys man noga

den ned ickegått djuptså den kunnat får helt hållet kommaoch igen utanupp
bör vid nålögat; derpå höjes tryckarenstanna och vrides åt dettyget hörnupp

fállcsåtervill dervid nålen sjelf tilltjenar vändpunkt Tryckaren nedman och
iarbetet fortsättes förut äfven sidse 16som

En rynksöm

x
s

Tämän i w
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öfvertrådenspänningen pålösernågotverkställas mansiglåter apparat omutan starkareundertråden tagessåsvagare att sombörfalldettaihvilken vara
görashvarjemte stygnenunderlinie tyget;rakiliggakommeröfre attdenän syddadethårdt åtundertrådendragesfullbordadsyningenSedan ärnågot större rynkorellerveckuppkommadettapåoch sattsidorfrånihopskjutes ömsetyget förhandrynksömnadvanligvidskernål på sattmed somutjemnas sammaensom sålundasärskild göresapparatafbehofkappsömellerDubbelsöm utan

hela läng-utefterdetstickarochundertygetkantöfredetomlägger tygets omman af påkanten sömmenandradenbehandlarochbegge lagbreder tygetsden ut
enahanda sätt

hårdareledgångtryckarenspåtjockare enNär sättestyger sys

Spiralfjeder

YYIWWMWW

Fig 26

nödigtförbehöfiigaspiralerDessavidsådan tygerlättare tunnarederemot en mjukaochmycketFinasid tunnaöSymachin setill hvarjemedföljerombyte
af vigtdettrådochnål samtmotsvarande finaremednaturligtvistyger sys skalldetdåochhändernabeggemedfasthållesArbetetskarpnålspetsen äratt

afeljestdettryckarenunder enärtill högeri höjdennågotdetlyftesborttagas
syhåletiindragaskanlättnålen

sålundalärfter attgrofva etcappreterade manhårdt syseller tygerStyfva
trad-heltvid40 fästes näraflgTrådoljningsapparaten syarmenbegagnar som

af oljanden fuktasdensammaöfvergåröfvertrådendetpå att närögglan sätt9
ordinärbomullstråd afpåskelikaledes sortböroljningDennasmidigbliroch

eftersåafslitestrådenOm nogases
lösas någotbehöfverderförehård ochförspänningöfvertrådens ärOm1

riktigaiinsattdenellertråden ärför fln tygetnålen emotOm2 omär
eller ojemtför hvasstnålögateller ärhöjden om

afstånd från griparenbehörigt133sigbefinnerspolringenOm3
anvisadtredan förutafhjelpas ärorigtigheterdessaAlla som

afbrutenskadadeller eljestsmutsigrostig spetsen ärgriparenOm är om4
elleroljadelen medden skadadeafgnidesfallsådanaViddslöföreller o

smergel
nyssnämndaeller ripig; äfven då förfares pårostig sättInetallspoleziOm iir5

obehindradt kommakanden ickeför tjock såundertrådenOm attär6
under-trådenvid rynkningfår ske dåhvilketspolskifvorna utomemellanfram

finare öfvertrådenmåstealltid äntagas
sinhindras iframskjutor arbeteticke säkerttygryckaren utanOm rätt7

oljabrist påellertrådändarfastnadeafgång
passadelleroch ostadig nålen icke stårlösför rättOm8 är omsyarmen

nålen någotriktas det sednare böjesfallet bör iI förratill griparen syarmen
sidanät



Om borsten tilläfventyrs9 så afnött den icke nöjaktigt uppfyllerär att mer
sitt ändamål tillräckligt tryckaatt griparen och uppehålla trådöglan längesåmot

behöfves Om så fallet bör den gamla borstenär utbytassom mot en ny
I öfrigt bör machinen alltid hållas rentoch så -mycket möjligt fri frånsom

damm; efter slutadt arbete måste allt trådafalloch vanligtvis samlas ochtyg- som
af sig sjelf faller på cylindern bakom griparen undan Vid oafbrutetner rensas
begagnande fabrikerpå böra machinerna oljas dagen Endastgångertvenne om
god benolja bör användas För öfverallt kunna komma med oljanåtren att rätt
höjes tryckaren och skjutes åt sidan syplåten skrufvas af och tygryckarenupp ta-

Härefter alla mekanismens delarrengöras från gammal olja dammges ur noga
och hvarpå medsmuts den sidan beskrifna oljekannan låter oljan drypa på5man
följande punkter

beggeDe ändarne af cylindern till hvilken i ståndarne på mekanismenå21
sidor hål för oljansömse emottagandesynas

De rundaojemnt2 exenterskifvorna sednareoch den höger25 26 om
remmen

Fördjupningarne under3 tygryckaren 27
Stygnställsapparatens4 begge skifvor22
Slutligen oljas äfven5 något på dragstången vid och tvärleden vid11 3
4-4tapparna

Sedan fastat i minnet den ordninggång enligt hvilken mekanismensman en
delar böra oljas ickebehöfverså afskrufva syplåten för hvarje gång utanman
kan efter kommanågon öfning åt dessa delar ifrån sidan under plåtenman

Huru sjelfva ställningen skall oljas sidan 5se
Lika symachinennödvändigt hålla det äfven akta den föratt attärsom ren

handteringåverkan och ovarsam
Skall den flyttas från plats till bör den dragas eller skjutasen annan

Äfvenlyftas måste den stå alldelesutan jemnt på golfvet arbetasdå på den
Då vid machinens rengöring behöfver borttaga affall af tråd ellerman tyg

eller eljest obehörigtnågot fastnat- i machinen och vållar oreda såfåinga--hårdasom
verktyg såsom eller knifvar begagnas endast den förut beskrifna trådhakenutansaxar
fig 2%

Afven bör aldrig hafva reda på machinen dessutan att iman noga samman-
försökasättning rubba eller ändra något på den Lika litet böratt tillåtaman

andra fullt sakkunnige sådana ändringar Aldraminstän böratt göra för-personer
sökas söndertaga mekanismen helt och hållet hvilket sällan eller aldrigatt kan
behöfvas

Blott i nödfall kan spolringens skrufflyttayttersta eller rubba denman om
vaggande tvärdelen till Uppstår någon oregelbundenheteljest å machineusyarmen
så aflyftes machinen afskrufvas från bordet och sändes till fabriken ellerremmen
dess då den nödiga reparationen verkställes säkrast lämpligastochnärmaste agent

Efter längre tids Symachinenmed kan sjelf utrönaen vana egaren nog or-
saken möjligtvistill uppkommen oordning i machinens functioner; undantags-och om

utbytasvis någon del skulle beflnnas skadad eller utsliten kan denna snart mot en
sådan lösa alltiddelar finnas ringa kostnad tillgå och hvarjeenär mot attny som
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andra; behöfverså mendenmeddel till storlek form lika denviss ochär ena
måste FTWovilkorligendåblott utbyta gamla dylikden delen emot somen ny

afhulpetoch hvarje fel sålundaärpassa
SymachinersidénågonhafvaellerSlutligen böra barn omsompersoner

måstedemundervisavilldermed;handtering tillåtas experimenteraaldrig man
föreskrifveranvisningden ordning dennamed tillsyn och idet ske nödig som

riktigatråd- silkessorternasellerTabell utvisande nâlarnes och
sinsemellanproportioner

förhållandenålensmåste rättaarbeteFör och välgjordtfå vackertatt ett
regel atthufvudsakliggällerHärvidtill afpassadtsym-aterialet somnogavara efternålenutväljesderefterförst den passande eller silke bestämmes;trådsorten

viss nålfinnes inristad hvarjepånzo som ellertrådochnålpassandeEnligt utsökaföljande tabell säkrastkan man
profvande-vidlyftigtsilke förut med någotbehöfva besvärhaattutan

EVANSWALTEH BROUK 0D8
Nålens SytrådSytråd TygsortSysilke

Nummer
öfveröfver underunder

90180 200 100 MusslinFinaste0
högreoch högre och

MuK160 80180 7 NäsdukarO v Kragar -1 00en
Jf°___140 100 90so

140 160 50 1 BarnkläderLinnenKjortlar5 eller16w 120 140 70eo

130 Skräddar-140 40 50 Fruntimmers-klädeiyO Aeller8 VadderingI2 som4 110 60120 50

Sängkläder36120 130 30 KlädeTjocktB3 eller4 Borddukar36 40100 110

ochhushållspersedlar100 20 2490 Tjeckai Cl eller Vmmrlüagg-t 90 24 3080

1612i grefve sakerdylikasäckar och4
24 24--

medföljer hvarje maehin ärohjelpdelarsärskildaDe som

Metallspolar tig 164
27Lineal tiglitenl
skruf ligmed 28Vaddermått1

Nålmâtt fig 22l
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Nålnyckell fig 21
Reserv-Spiralfledrar af Messing för tryckaren flg 26

Dzo ståltråd för tygryckaren flg 12
Oljekanna lig 3
Skrufmejsel flg 7
Skrufnyckel tig 2
Nyckel lig 6
Trådhake fig 23
dussin Nålar sorterade från N0 0 till 3N0

Om de särskilda hjelpapparaterna till Symachinen
Linealema

Den mindre Linealen

;lllll
H

Fig 27
till hvarje angifver desssöm raka rigtningsom begagnas smalaatt och bredaresyveck d Denuppsömmar placeras på högra0 sidan af syplåten öfver hålet rättunder och fasthålles med den dertillsyarmen hörande skrufven ställer denmanefter den önskade bredden och tillser att gårtyget intill vinkelntätt dock så attarbetet hvarken ellersammantränges uttänjes

Den stora Linealen eller Vaddermåttet

l

®_____áw
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arbetetdåochtillräckliglinealenmindreder denbegagnas öfverallt ärmer
medför attbehöfves särskild apparatsyplåten; härhelaöfverbredasmåste ut en

praktisk närbeqvam ochDen synnerhetirak lineaarbetet iledasäkerhet är
besvärethållet bespararochdå den heltirad ellerrad eftervill rutorsyman

b underskrufven ytterarmenmedfastesDennapåmed ritningar tyget apparat
Ställabehageftermöjligtdetför skrufven attlånga gångenDen görtig 1412
nedremindredenmedvinkeldelen kanden nedraäfvensombredsmallinealen och

sänkasellerhöjasskrufven
ända-särdelesaf border apparatenuppslag påsyning ärTill veck s v0

afmäteräfvenledningarbetet rakiblott håller utan nogadenmålsenlig enär
tillafståndet fråndet sömrätta annanen

FållvikarepatenteradNy

Fig 29

alltfyra olika bredderimedföljer finnes atillbehörextrasåsomhvilken sex
följandebegagnas påDenifrågakomma sättkunnafållbredderolikadeefter som

fastskrufvar fâllvikaren4 ochflgtryckaren 13påfotenbortMan tager
fållvikarenplats och rigtar såsinhareljestlinealenmindredendersyplåtenpå

Litskärningen bsynligasidanpå högradenilöpakannålenatt
bör fledern dra-ledninginsvängdafållvikarensifå inlätt atyget cFör att

tillikab hvilkendelen tjenstgörhögraledningen;på somtill venster omuppgas
kanalgång hvilkenderafundersidan jemnpåsåhöjes genomentryckare synesupp

tygkanten tilldirekt fram nålenföresomlagdasvängledningenutiden c
svängledningenända iförsta ochinlagtbörjantill tygetsNär eenman
b fjedernfalles tryckaren nednålen såtillframkantenomviktaden a somfått

iakttages nålenb och måsteöfver tryckarenpåflyttas attåtskjuten venstervarit
ändakantens ytterstapåinträffa noga

dtillses svangledningen jemtfortgångarbetets matasattunderOm noga c
derafmycketsåvikes och insläppeshanden jemttygetmed venstra uppattsv
blifvanålenfållen undertillåter så måste motöppningens utrymme passagensom

Q§___________

xl

l
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Frö

ochjemn vacker Det äfven lämpligtär vid arbetets börjanatt draga de begge
trådändarne något högermot

Det vigtigtär ytterst fâllvikarenatt precist hvarken för litet ellermatas för
mycket förrai falletenär tygkanten på somliga ställen vikes och då blirrätt
fällen felaktig; i det sednare åter blir här ochsömmen der för tjock eller klumpig
hvarigenom hela arbetet forderfvas Af det härofvan meddelade det klartsynestill ifrågavarandeatt arbete bör i machinsömnad erfaren ochen van person men-ingen nybörjare anlitas

S dubbelsömk kappsömuppsöm och verkställas bäst med bredare fållvi-
kare De delarnetvenne af läggas på hvarandratyget sålunda öfre kantenatt
ligger ungefär 18 innanförtum den undre derpå behandlas det hela på samma
sätt sagdt nemligenärsom det ledesnyss att fållvikarens svängledninggenom

hvarvid observeras det bestämdac afståndetattnoga emellan båda kanterna hela
tiden bibehålles oförändradt

Den andra helt enkeltsömmen på vanligt i detsys sätt beggetygets lag
bredas hvarefter längsut efter kanten då naturligtvis ingen fållvikaresys begagnas

Snoddapparaten
likaledesutgör tillbehör till Symachinen;ett extra den begagnas uti skjortveckatt

kragar rockar äfvensom fruntimmersklädervästar insy snodder Likasom vid fäll-
ning verkställes detta arbete med tillhjelp af fortapparaten väloch utan
några vidlyftiga förberedelser l

Apparaten består af

Snoddtryokaren

Fig 30

på undre sidan har urhålkning enkomsom afpassad for snoddenen Denna tryc
kare fastsättes med skrufven på den vanliga tryckarens plats figse 4 16

Visserligen kan först vill invika snodden med handom ifrågavarandeman
tryckare tillräcklig dock till ytterligare lättnad vid dettavara arbete har man

Snoddsömmaren



venstrasyplåtenspåfästeshjelpdelsnodden leder sig sjelf Dennahvilkengenom förbilöpande tättdelensåskrufvarnemed de der befintliga platta attsida a
småflerabbågenPåplåten synasböjer sigstygnregulatörn flg 430 emot

mindreellerbehofefterdetfåriktigthvilka drages för merhål attsnöretgenom
hårdt spändt

Påfastadellernålen ärtill tygetsnoddentredje del framdragerEn c som deldennakansålossasnågotaf dessadenb två skrufvar;delen med cenaom försådantefteralltnålenifråntill eller längre somflyttasaf apparaten närmare
börsednareDetÅ ochfvidare rördelen tvennetillfället behöfves gsesc ofvanhärdenpåkanalenkommerprecist emotmeddetriktas så att spetsen

Snod-följande sättpåförfaresskettallt dettaSedansnoddtryckarenomnämnde
önskas genomspänninghårdareellerlösareförhållande till den somiden drages

circa 3dragestillframfderefter röretbhål i bågen geller flera genomett
höjesnågothvarefter rörettryekarenupplyftadeden gunderuttum ggenom påskersyningenoch van-detsammaendel öfverunderdel läggesaf tygeten

ligt sätt

Gansapparaten
broderierliknadeså attochplaggslagsalla snörentill ganserpåtjenar att sy

påförstGanserna endelar nystas uppafÄfven bestårdenna trenneapparat
påstiftetpåtrådrullevanlig sattessom

Spolhållaren

Fig 32

af 12undersidanfastskrufvas i den på yttrelinealskrufven armenmedelstsom
tillkommerrullen vensterstiftet medsårigtasochafsatsen attsynliga14flg

syarmenom
förlemnaochborttagasvanliga tryckarenÄfven den an-enmåstehär rum

nemligenvisfästes påochisättes sammasomnan
gansglaset00hGanstryokaren
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Glaset skjutes in i tryekaren med dess runda sida ned dess platta uppåtÅ glaset hål;tvenne dragessynas ned det främstagansen ledes sågenom att
den går rakt under det andra i hvilket nålen nedgår; och på detta ledes helasätt
arbetet Då glaset genomskinligtär kan ganska väl de på ritadetygetman se

och följaktligenmönster kunna hvilka sjelfva afnysta sig från rullenganserna
i allapåsys möjliga ochmönster rigtningar
Med den vid figur aftecknade32 lilla haken kan lätt utdraga glasetman urtryckaren Medelst

Bandsömmaren

;mlm

0

kunna alla slags klädespersedlar kantas med band Detta tillgår sålunda Appara-
fastskrufvasten med knappskrufven den linealenspå mindre plats i rigt-samma

ning figuren visarsom
Den bågformiga öfverdelen b kan skjutas fram och åter ställes medelstsom

skrufven efter bandets bredd så detta beqvämt kan gå igenom ledningena att c
Bandspännaren

Fig 35
fastskrufvas syplåtens sidaderefter på och drager sedanvenstra bandet ige-man

förhållandeeller allt i till olikafiera svängningar den hårdare eller lösarenom en
spänning inskjutesBandet i den öfrabehöfves öppningen d på ledningennusom

halfcirkel med kantenså det böjande sig i uti öfre hakarneatt oche ena e g
med underhaken f kanden uti löpaandra kanten undan i riktningsamt yttre mot

höger
l Till äfvenledes särskilddenna hörerapparat en
I
g



bandsömmarenförtryckare

Dy

Fig 36

afsats k hvarigenombandapparatensmidten hvilarmed på mottvärarmensom
vanligaisättesidentryckareställe Dennasittsäkert påbibehålles fast ochheladet
måstefjedei-högrabandapparatensdock bör observerasställetryckarens gatt

tryckarens fotofvanpåläggas

päsömnad bandafförApparat

r

Fig 37

bredderolikaafborderellerbandpåsyDamkläderanvändesDenna att
bplats så spännettryckarens attpåmed foten cinskrufvasDenna apparat a
nedellerskjutesSpännetvisaralldeles figurenriktadt åt uppblir venster som

breddbandetsmedlikaprecistblirmidtelstycketofvanommellanrummetatt
tryckarenundernedåtsedan återuppåtnedifrånförstinledes ihvilket; spännet
plaggetellerförutsatt tygetVanligt atthvarefter syningen skertill nålenfram som
ofvanpåbordenellerbandetmedsyplåtenpåupplagdtordningvanligblifvit iförut

Rynkapparaten

©-;__

Fig 38
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Det rynksömnadhar redan sidan visats på hvad21 åstadkommes Försätt
dem hvilka oftare hafva arbeta med denna slagsatt sömnad ifrågavarande högstär
sinnrika egnad betydligtapparat att underlätta arbetet och användes densamma på
följande sätt

sålletLinealskrufven borttages och i för linealen fästes såapparaten att
den ligger plåtenpå alldeles i rigtning nemligenfiguren Visar så attsamma som

fastad med skrufven intaget dena mindre linealens fästesplats och b med venstra
skrufven på plåten Vid liten flyttbar vinkel till linealhär tjenarc synes en som
reglerande rynksömmens bredd

Tygets hoprynkning åstadkommes undersålunda lag §0-Tygets läggesena
dern d och det ofvanpåandra densamma Nu nedfállcs tryckaren hvilken natur-
ligtvis fasthåller öfvertyget; ställas temligen fjedern dstygnen måstestoraom

undertyget hvaremotsammmanpressa fasthållet förbliröfvertyget af tryckaren
slätt Ju större stygnen äro blir hoprynkadt Dock torde vidtygetmera
denna apparat någon längre öfning behöfligvara

Veokapparaten

39Fig

tilltjenar vidlyftiga förberedelser vikaatt ochutan veck i hvad bredd och af-sy
stånd helst med all möjlig precision eleganssamt ochsom

Apparaten består af delar nemligen bladet bågcntre b och linealena c
dMed skrufven ochbfästes bågen uti det machinen bordet genomgående hålet

midt fbr der skruf Förut sitter hvilken för tillfället borttages såremmen en att appara-
blad kommertens ligga öfver syplåten denmed hvassa kantenatt rigtada emot syarmen
Den vid bågens ända uthuggna slitsenyttersta tjenar till skjuta bladetatt a

närmare nålen dåmot vill små veck eller förbi nålen syplåtens af-emotman sy



ä

lägsnare kant då veck önskas Observeras sittastora fårbör bladet aldrigatt a
intilltätt syplåten bör emellan syplåtenutan mellanrumoch veckbladet mycketså

lemnas skall vikasatt kantyget läggas emellansom
Tyget lägges nemligen syplåtenpå sidanunder veckplåten med venstra pre-

afståndetcist så långt öfver kanten på skallemellan vecket randenocha varasom i
Derefter skjutes undanunder tryckaren hvarpå löpertyget vecketman syr som
från bladet blott med handen kantenhåller slätt öfverocha tyget jemtom man
på bladsamma

41När första vecket färdigt bör det handeni främstaär med iLitjenmasrummet
derefter lägges ånyo på syplåtentyget och drages veckbla-deraf iså mycket öfver
det afståndct emellanmotsvarar det forsta och säkertandra vecketsom För att
kunna träflia det afståndet ochrätta vecket denjemnt påvecklinealensättessy c

ivanliga mindre linealens plats dess kant inpassas så ochveckbladets kantemot
lägges på sålunda dentyget precis liggeratt inuti det redan sydda vecketförsta
Om det första vecket blifvit jemnt och vackert så måste det andra linea-genom
lens inverkan blifva lika lyckadt På detta förfares med de öfriga vecken ochsätt
kan linealen efter behag flyttas så afståndet emellan alla vecken kan bliatt antin-

Nlika eller omvexlande dels dels mindre huru vill hafva detstörreegen man
Genom denna kunna alla slags arbetenveckade åstadkommasapparat i de
omvexlande blott hunnitmest vinna någorlundamönster öfning i apparatensman

Irigtiga behandling

trådenOljehuset för

1i 40g

Förestående ritning visar b på hvilken litet oljehusett vid behofsyarmen a
fastsättes helt ögglan flg I detta hälles oljan49nära fuktar den förbilöpandesom
tråden hvilken lätthärigenom och smidiggöres

Med begagnande af denna oljningsapparat kan äfven med linnetrådman sy
och bomullsgarn qvalité behöfveraf Eljest tråden blottsämre då oljas när man

hårdtpå appreterade tjockare och gröfre lärftcr ellertyger dermed jemförligasyr
arbetengrofva af hvad slag beskaffenhetoch helstsom
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gg
iakttagelser observeraSärskilda att vid griparens Intagning och

återinsättuing

esomoftast iförekommer synnerhetDet affall bakomaf tråd samlat signär
fördensamma behörigengriparen måste derefteroch återuttagasatt att rengöras

Detta sker följandeinsättas på sätt
excenterskifvanDen flyttbara aftages i det skrufnyckeln fig22 med1 man
fasthållerskrufven nämnda skifvalöser cylindernpå genomgår6 21som som

hela mekanismen
aüyftes derefter och hängesRemmen tills Vidare till öfver stån-2 venster

daren 24
lösesSkrufven på remtrissan något hvarefter dess-sedan spolringen 343

N borttagits hela griparcylindernförinnan åt höger tilltages ut
Sedan äfvensom pågriparen ståndaren blifvit rengjorda24--24gängena

cylindernhållas droppar olja på hvarefternågra den inskjutes från höger tillåter
blirsjelfva placerad utanförså gripare-apparaten högra ståndarenattvenster tätt

Observeras lyftesbör remtrissan något så cylindern beqvämt kan23att attupp
skett låterkomma igenom Sedan detta man

Syarmen och nålen nedträngafalla ned djupt möjligtsål som
Griparen dess all-rigtas så b precist träffar in på nâlrännan2 att spets

deles mellanstående afbildning utvisarsom

Fig 41
lägesittpåhärefternedlägges rättaTygryekaren 273

bokstafs-invidhjulet till höger 25 ettrundaPå det excentern4 synes
excenterns griparenställning tillregleratill behörigenmärke E S tjenar attsom

ställning vridesarngifnaenligt flgidenfasthålles 41Då griparen5 nu
med kanten pårak linieibokstäfver komma tyg-nämndaomkring tillsremtrissan

följande afbildningenligtnedochuppifrånbetraktadinre sidoytaryckarens



Fig 42

sååt attSedan alla skrufvar hårdtskrufvasdenna ställning vunnits Samma
orubbadställning bibehålles
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Lackerad ställning ornerad med förgyllning fln-
poleradt bord Rzdr 140

l

Lackerad ställning ornerad medfÖrgyl1ningmed
nstängbart Svänghjul och Chatull Rzdr 155-

ställning förgyllningLackerad medornerad med
Lädor och Chatull Rdr 165
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uppfin-Broderapperrat ny
broderashvarmed kanning

gång;påtrådartill 7ända en
obehin-kanapparatDenna

å hvilken Nzoanbringasdradt
ofvanståendeafhelstsom

Rzdr 28Machiner

tillbehör biapparaterochExtra

Rzdr 2r 50Rynkapparat
3 50Bandapparat i 7
12flyttbar -Kantapparat 4
3enkel äDito 4
7 50Veckapparat
6 -4hjelpapparatmedSnoddsömmaire
1 50ditoDito utan
3bredderFållvikare olika6
3 --Tygtryckare

i 4 50Gansapparat
l 50Gansglas

I 4 50fnybegyilnareBroms för
1 25 |Oljekanna l
1 125Svampdosa --r 1-Borstar

Spolar V
1 25Slipstenar



medfölja gratis-Till hvarje Symachin

Nålar12 Oljekanna1
lvletávllspolar4 Nålmått1
Fåll-1 Spiralfjedraroch Fällmachin 4

Lineal1 samt

Vaddermått anvisning1 Tryckt

Nålnyckel1 huru

Trådhake1 Symachinen

1 Skrufmeisel bör
ig1 Skrufnyckel handhafvasA
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