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Om Symachinens sammansittning.

Machinerna levereras i allmiéinhet complett sammansatta, med derd anbragta.
behorigen reglerade ndlar, s& att syningen omedelbart kan forsiggl. Dock hinder
det undantagsvis, att de, vid forsindningar frin ort till annan, antingen till bespa-
rande af utrymme, eller till undvikande af skada vid inpackningen eller under trans-
porten, méste sondertagas; och derfore blifver en fullstindig detalj-kunskap om de
serskilda best8ndsdelarne och deras inbordes sammanhang nodviindig, di machinen
dter skall ordentligt hopsiittas.

Underredet af jern, hvars tyngd afses att hélla hela machinen stadig och
orubblig pd sin gifna plats, #r sammansatt af foljande best&ndsdelar:

Fig. 1
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A Bordskifvan 1, (ofvanpd hvilken den mekaniska hufvudapparaten hvilar) éro
néirmast den ena kanten tvenne runda hl utskurna, genom hvilka dragremmen léper.
Denna skifva, jemte alla underredets tillbehor, ligges upp- och nedvind pa golfvet,
hvarvid iakttages att de begge utskurna hilen ligga &t den sida som figuren utvisar.

Sedan péskrufvas de begge Fotterna 2, 2, & skifvans afvigsida, nemligen forst
venstra foten a, med alla skrufvar, derefter hogra foten b tills vidare med blott 2
& 3 skrufvar. — Sedan tages den med en kurva 3 forsedda Stangen 4, & dess
lingre del anbringas Remhjulet 5, som omligges med Remmen 6, derefter pisittes
Svinghjulet 7, och slutligen Trampstangen 8, som fistes pi kurvan 3. Nu tages
hela stingen 4, med allt hvad p densamma blifvit anbragt, och fastsittes pid omse
sidor i de begge hilen 9, 9. — Rembhjulet och Svinghjulet fistas medelst skrufvar
pd de stillen af . stingen, der de enligt figuren bora sitta, trampst@ngen fistes lika-
ledes pd kurvan medelst en Kil 10, som &ter, for att ej lossna, qvarhélles genom
en & trampstingen befintlig klimmare. Den med tv& gkor 12, forsedda Trampen 1l,
inpassas nu uti de nederst vid begge fstterna borrade hal 13—13, den nedra iindan
af Trampstingen fiistes med ett stift midt emellan spetsarne 14 pd skorna. Derpd
tillskrufvas trampen 11, medelst mutterskrufvar, s& fast och sikert, att den éfre
stingen med de tvd hjulen bor kunna vrida sig rundt omkring, utan att falla ur
sitt lige. Slutligen fastskrufvas den hogra foten helt och hillet vid bordet, med de
dterstiende skrufvarne, och sedan man observerat att sviinghjulet gir obehindradt
omkring, vindes det hela om, sf att hela stillningen stdr uppritt, och bordskifvans
ritsida foljaktligen uppét.

Till detta arbete begagnas en

skrufnyckel

Fig. 2.

som till hvarje Machin medféljer.

For att stindigt bibehdlla &t machinen en litt och obehindrad géng, dfvensom
for att undvika afndtning och slitning, boéra dtskilliga delar af stillningen tidtals
oljas med en sorts enkom for detta #indamil tillverkad benolja. Hiirvid begagnar
man sig af




oljekannan

Fig. 3.
hvars hals afskrufvas, derpd ihilles oljan, halsen tillskrufvas fter, och genom tryck-
ning med tummen pd botten, pressas oljan ur halsen droppvis.
De delar som bora oljas iro foljande:
Trampstingen vid sidorna 9—9.
Skorna, i de pi sidorna borrade 6ppningar.
Trampstdngen upptill vid kurvan och nertill vid fistet pi skorna.

Den egentliga Symachinen

eller ofverdelen ofvanpd bordskifvan, som alltid sir complett ihopsatt och klar till

somnad, har, betraktad frin venstra sidan, foljande utseende:
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Tig. 4.

, Denna del fistes med skrufvar vid bordets tvenne punkter 1, 1. :

For att littare forstd efterfoljande beskrifning af machinens enskilda delar,
torde tills vidare foljande benimningar fistas i minnet.

Syarmen 2, hvars horisontaldel 3 vaggar pd tvi spetsar, emellan punkterna
4—4, har vid dess yttersta krokta inda en nalgkruf 5, med hvilken synflen insit-
tes och fiistes. ;

Pi denna Syarm finnes vidare Spdnnaren 6, och bakom horisontaldelen synes
ett stift 7 som bir spolen eller tridrullen, hvarifrin ofre triden ledes forst under
det lilla hjulet 8, upp emellan spinnarens begge runda skifvor, der den en ging
omlindas, sedan drages triden genom ﬁgglan 9 och 6gat vid nlskrufven ned till
ogat pd ndlen, der trdden insittes 1 rigtning frin venster till hoger.

Observera vidare: Syarmens dragstang I0 ir genom ett midtelstycke II fore-
nad med forutnimnde horisontaldel, och &stadkommer den rorelse, hvarigenom Sy- 4
armen med ndlen hijes och siinkes. i

Tatt invid Syarmen synes en liknande arm I2, hvars @ndamél dr att stadigt i
och sikert tilltrycka och fasthdlla tyget mot pldten, och som derfére éfven bendim.
nes Tygtryckare. Den bestdr af en svingd st8lfot 13, hvari for nélens genomging
finnes en halfrund inskérning, vidare af en med en spiralfjeder forsedd hillare som
insiittes uti hylsan 14, vid armens nedersta #inda, och fasthilles medelst en knapp-
skruf I5, sedan en liten skifva, enligt
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Fig. 5
lagts emellan.
Sjelfva stilfoten inskrufvas i ledningen medelst en liten skruf 16, och begag-
nas som hjelp hértill denna nyckel.

Fig. 6.

P4 yttersidan af hylsan synas tviinne fordjupningar, den ena pi lingden, den
andra pd tviren, hvilka tjena dels att hilla tryckaren i orubbadt skick, dels att
gifva foten den rigtning som bist limpar sig for att ritt passa in p& nélogat och
taggarna p& tryckaren.

Slutligen finnes vid hylsan en liten hiifsting 17, hvarmed man kan lyfta hela
tryckaren 1 hojden och bibehflla den i samma lige, om man borttager foten 13.
Nir denna hiifsting stinkes, faller tryckaren ter ned pi pliten, och trycker p& den-
samma af sig sjelf, cnéir den inuti hylsan befintliga spiralfjedern utofvar detta tryck.

Pié undersidan af tryckaren, ungefir midt pd densamma, synes ett skrufhél
inborradt, som tjenar till att dervid fastskrufva andra apparater till olika Hndamgl.

Nir machinen skall bringas i samband med stillningen, for att sittas i ro-
relse till arbetet, méste framfor allt metallskifvan 19 hvarpi somnaden ligges,
borttagas, hvilket sker silunda att man med

skrufmejseln

Fig. 7
loser de trenne smaskrufvarna som fasthilla skifvan, och likaledes borttager den

storre till hoger befintliga knappskrufven, som &r afsedd att fasthilla Linealen m.
fl. tillbehor.




Metallskifvan
30

Fig. 8

ir pd ytan polerad, s& att sémnaden obehindradt kan glida undan ofver skifvan. A
nimnde skifva, som enligt figur 8, visas med afvigsidan uppét, se vi en rund Opp-
ning 1 for ndlen, hvarigenom densamma uppifrn och nedét intringer i det inre af
mekanismen ; vidare en inskadrning 2, som dels befordrar tridens lopande, dels moj-
liggor att ligga undertrfden intill ndloppningen, och fasthdlla den tills forsta stygnet
ir gjordt. En tviirs ofver giende fjeder 3 reglerar undertriidens gfng, och tvenne
horisontala inskéirningar vid 4, utgora spelrum for taggarne p& tryckaren, hvilka
genom dessa stiga upp, fatta arbetet nedifrin och flytta detsamma ett stygn framft
for hvarje niltag. :

Hir blifver af serdeles vigt en s. k. stygnmiitare 5, eller regulator. Denna
ir fistad vid b, med en rulle a, hvilken &ter genom en liten hifsting 5, kan efter
behag skjutas &t hoger eller venster, alltid dragande med sig tygryckaren, och hiiraf
beror huruvida stygnen blifva mindre eller storre. For att sikert kunna bestimma
hurudana stygn man vill ha, riittar man sig efter den sifferskala 1, 2, 3, 4, 5, 6,
7, 8, 9, 0, som #r & metallskifvans kant inristad. Om spetsen af hiifstingen skjutes
till venster, blifva stygnen storre, till hoger mindre.

Litom oss nu medan skifvan #r aftagen observera symachinens egentliga me-
kanism.
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Genom remmen, (se fig. 1, 6,) stir denna mekanism i samband med stillnin-
gen under bordskifvan. Remmen ligges nemligen rundtomkring cylindern 23, dess

ena dénda fores ned igenom det ena hilet i bordskifvan, ligges sedan om remhjulet

(fig. 1, 5,) drages derefter ter upp genom det andra hilet, hvarefter remmens
begge indar hopsys. Det bor iakttagas att sedan remmen &r hopsydd, och blifvit
lagd ofver remhjulet, den méste vara stram, s att ndr hjulet sittes i rorelse, me-
kanismen ofvan bordet foljer med. Remmens begge #indar méste #fven skiiras 8,
att de lagda emot hvarann, (de f& ej liggas ofver hvarann) passa precis som vore
det ett stycke.

Remmens hopsyning.

Fig. 10.

Huru remmen vid hopsyningen skall hfllas i hand visas af fie. 10 a. Biist
dr att forut sticka hilen med en syl. Man syr med stark dubbel trid fran venster
till hoger. Fig. 10 b visar huru begge Hindarne bora ligga titt emot hvarann (for
tydlighetens skull visas de & teckningen litet losare, s§ att man tydligen m& obser-
vera att de aldrig fi liggas ofvanpf hvarann, ty detta skulle ovilkorligen villa en
ojemn upphdjning, som, litt begripligt, miste stéra mekanismens obehindrade jemna
rirelse.

Stundom kan det hiinda, att genom den strickning af remmen, som uppkom-
mer efter lingre arbete, densamma kiinnes nfgot lésare iin nodigt dr; den méste di
tilldragas, eller uppsprittas for att fter hopsys stramare, dock fir den aldrig vara
for striingt &tdragen, enéir sidant betydligt forsvirar rorelsen.

Sedan nu’ medelst remmen, underredet blifvit satt i samband med mekanis-
men, ftervinda vi till beskrifning af den sednares detaljer.

Cylindern 21, lspande emellan de begge . stindarne 24—24, drifves omkring
genom remmen i rigtning framédt, hvarvid alla enskilda delar af mekanismen samti-
digt folja med. Dessa delar iro foljande: ,

Den runda skifvan 25, pd hvilken Stingen (fig. 4, 10) dr fastskrufvad, och
som genom denna skifvas rorelse skjutes fram och Ster. Hirigenom sittes den
horisontala delen (fig. 4, 3) af Syarmen i en vaggande rorelse, som i sin ordning
hojer och siinker sjelfva Syarmen.

Pd en annan rund skifva 26, till hoger om remmen, hvilar tygryckaren 27,
forsedd med en liten afsats 28, benimnd bolster, och hojer eller siinker sig pd skifvan, allt
efter som den moter dess higre eller ligre del. (Obs. skifvorna 25 och 26 iiro ¢j full-
komligt cirkelrunda, utan hdja sig hir och der p# ndgra pnnkter af kanterna.)

P4 venstra #ndan af Cylindern, utanfor stindaren 24, se vi nu den af sjg
sjelf flytthara apparaten, som framskjuter tygryckaren.
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Denna apparat, stilld i forbindelse med den forut omnéimnda stygnmétaren
eller regulatorn, utgér just, i foljd af denna serdeles sinnrika och #ndamélsenliga
combination, det egendomliga, afgjordt utmirkande foretriidet hos dessa Symachiner,
och hvilket #fven foranledt det betydelsefulla vitsord, som competente domare om
dem afgifvit, “att ingen Symachin, — Wheeler & Wilsons originalarbete icke ens
“undantaget — hittills varit sedd, som kan uthirda jemfsrelse med dessa Symachi-
“ner, i afseende & latt, jemn géng, beqviim handtering, utmirkt arbete, fortriffligt
“material, i forening med moderat pris, hvadan desamma e¢j allenast #ro fullt jem-
“forliga med, utan t. o. m. vida ofvertriffa alla foregiende prestationer i samma vig™.

Stygnstills-apparaten

Fig. 11.

bestir af tvenne skifvor a och b, hvardera hvilande p& sin Cylinder, a pd ¢ och b
pi d, begge passande ihop mot hvarann. Hela apparaten ir anbragt pd sjelfva Cy-
lindern 23, till venster utanfor st&ndaren, och fistad med en liten skruf vid d.

Tygryckaren,

27

Fig. 12.

som redan blifvit omnimnd vid fig. 9. 27, hvilar pi de begge sténdarne 24—24.,
uti pd8 hvardera sidan for detta dndam8l afpassade fordjupningar. Tvenne ﬁedrar,‘
fastskrufvade en vid hvardera stndaren, och fistade vid tygryckarens begge findpunk-
ter ¢ och d, tiena till att hélla den siikert i dess gifna lige. Nira venstra dndan
sitta tvd tappar, hvartill & venstra stindaren finnas tv8 motsvarande giingen: hvari-
genom en siiker hillpunkt gifves &t tygryckaren. Vill man tillifventyrs borttaga den-
samma, méste den skjutas s& lingt till venster mot stygnstillsapparaten, att tap-
parna komma fria, derpd losas fjedrarna ur sina hakar, hvarefter tyoryckaren lLitt
lyftes ut.
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Till venster pd metallskifvan, finnes

Regulatorn

Fig. 13.

for Stygnstillaren, hvarom forut blifvit nimndt vid fic. 8. Hifstingen 30, hvars
spets skjuter fram under sifferskalan, flyttas mot hoger eller venster, allt efter som
stygnen Onskas storre eller mindre. Som under hvarje siffra en fordjupning ir in-
ristad, sﬁ/ kan hiifstdngen fistas vid hvilken siffra som helst, der den iifven orubb-
ligt qvarblifver, och silunda &stadkommer alla stygn lika jemna.

For att ritt klart och tydligt forstd machinen och dess rorelse, dr det af
synnerlig vigt att noga folia denna beskrifning med sjelfva machinen for dgonen,
hvilket limpligast sker, di man genom sviinghjulet sitter det hela i géng, 18ter det
spela lingsamt, och under tiden observerar de olika delarnes rorelse.

Vid fig. 9 se vi di Griparen 32, med bromsen 33, och Spolringen 34, som
fasthilles med Lknappskrufven 35, och St&lspolen 36, ar placerad emellan Gripa-
ren och Spolringen, der den fasthilles af denna sednare.

Pd det allra tydligaste kunna samtlige machindelar i deras inbordes samman-
hang observeras, genom att betrakta

Machinen, fardig till arbete, sedd hdger ifran.
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D8 nu metallpldten #r aftagen, och hela machineriet, betraktadt hoger ifrén
ligger for ogonen, torde det for en hvar blifva litt att inhemta den behoflica kun-
skapen om delarnes lige, deras inbérdes sammanhang med, och beroende af hvarandra.

Den hufvudsakliga Syapparaten ir anbragt pd hogra yttersidan af mekanismen,
utanfor hogra Stindaren, och bestdr af '

Griparen med Borsten.

—Vv
) =

Fig. 15.

Denna, fistad vid hufvudeylindern, ror sig pd en axel rundt omkring. Niir
nu den lodriitt rigtade ndlen, jemte ofre triden kommer ned pi pliten genom den
for nilen afsedda oppningen (fig. 8, 1,) si fattar griparen samma trfd just vid den
sidan der ogglan bildas, och hller tr8den qvar. Hiraf benimningen “griparen”.

Ytterkanten & densamma har en ganska egendomlig form, sf beriiknad, att
griparen tjenar till att forst utvidga tr8dogglan, spiinna den medelst borsten e, och
derefter slippa den 16s, och si vidare undan for undan, si linge syningen pégdr.
Midt uti griparen #r en fordjupning o som doljes af en pd begge sidor nigot kullrig
stilspole 36, hvilken kan ses frin tvd sidor, som synes af

Stalspolen.

Fig. 16.
Denna bestdr af tvi kullriga skifvor, hvilande pd en ihdlig axel, hvarpd tré-

den lost nystas upp, emellan skifvorna.
D& spolen efter mycket begagnande med tiden miste ndgot afndtas pd den
sida, som ligger mot griparen, si faller det af sig sjelf att styanen blifva ojemna,
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om &n den ena, #n den andra sidan sittes mot griparen, ty passagen for triden
blir natwligtvis triingre mot den icke nétta, och rymligare mot den afndtta sidan
af spolen. For att undvika all forvexling &r den spolens sida, som bor sittas indt,
utprickad pd midten.

Dié nu ogglan pd triden, som vid nilens hijning af griparen uppfingas och
utvidgas, mdste draga sig ombkring spolen, si fir denna sednare icke hafva nfgon
egentlig fast hdllpunkt, utan uppebilles i stéende stillning genom

Spolringen.

Fig. 17.

som medelst knappskrufven 35 fastskrufvas emot griparen, pd sitt fig. 14 visar,
s att spolen ligger med ena sidan uti fordjupningen pi griparen, och med den
andra uti ringen, dock bor den ligga tillrickligt lost, s& att triden obehindradt kan
lopa undan, under och omkring den. P& det nu spolen m& hafva sitt bestimda
behofliga spelrum, si att den hvarken gér for 16st eller uppehflles genom for hérd
klimning, finnes nertill vid spolringen en liten skruf som stiter emot en bestimd
punkt under griparen. Ju mera denna skruf skjuter ut, desto afliigsnare blir ringen
34, frin griparen "32, och foljaktligen blir utrymmet for spolringen storre. Dere-
mot blir forhdllandet alldeles motsatt nir nimnde skruf inskjutes.

Nedanfor griparen synes ett litet fyrkantigt foder, hvari finnes med skrufven
¢ fistad en borste 33, som gnider sig mot griparen, och har till indamil att for
ett ogonblick uppehdlla den o6ggla som tr8den bildar, s§ att griparen ensamt gfr
omkring ett hvarf, fingar si en ny oggla, hvarefter borsten vid griparens insvingda
kant slipper den gamla ogglan, som di jemte undertriden frfn spolen indrages 1
tyget och bildar ett stygn.

Hirvid dro tr@dledningen och spinnapparaten siirdeles nodvindiga. Den forra
tjenar till att stindigt tillslippa s& mycket tr8d som for hvarje stygn hbehofves,
hvarken mer eller mindre. Af fig. 4 och 14 synes det att tridrullen for ofvertri-
den sitter pd stiftet 7, triden ledes vidare pd sitt forut anvisas (se fig. 4) till
och inuti nélogat.
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Spann-apparaten

Fig. 18.

bestdr af tv& metallskifvor a, alldeles lika med stdlspolen 36. Emellan dessa skifvor
ligges triden, som sagdt dr, en ging omkring. Denna apparat fistes pd det vid
Syarmen befintliga stiftet, derpd sittes spiralen b och slutligen skrufvenc. Alltefter
som skrufven c¢ vrides nirmare p& spiralen b, s utofvar denna ett tryck pd skif-
vorna a, emellan hvilka triden ligger. Ju hérdare dessa till folje af trycket vrida
sig, desto stramare blir triden spind; ju littare deremot skifvorna vrida sig, desto
lésare blir tridens spéinning.

Undertridens spinning sker af sig sjelf, derigenom att griparen och spolen
rora sig i alldeles motsatt rigtning emot hvarann, och for att detta skall kunna
ske med behorig jemnhet, #ro vanligen & alla machiner frn denna fabrik spolens
riitta stillning p& forhand reglerad genom spolringen, och bor derfére nigon éndring
eller rubbning hiirutinnan aldrig vidtagas af annan, &in den som eger kinnedom och
vana vid detaljernas skotsel.

Sedan vi nu temligen noga lirt kinna s& vil stillningen som alla machinens
delar, iterstir, innan vi ofvergd till anvisningen om machinens praktiska anvindande,
att lemna en littfattlig ofversigt ofver det helas samverkan.

~ Machinerna levereras vanligen, som i borjan blifvit sagds, justerade till ar-

bete, med nélen och stdlspolen satta pi sina gifna platser, och en bit tyg pd sypld-
ten. Har man nu noga gifvit akt pd forestdende beskrifningar ofver de enskildta
best&ndsdelarne, s& vrider man med venstra handen sviinghjulet (fig. 1, 7,) ifrin
sig i rigtning framdt, hvarpd

a ena sidan
den hojda delen af den ojemnt runda skifvan 25 skjuter dragst®ngen 10 tillbaka,
si att dess midtelstycke 11, siitter syarmens horisontaldel i rorelse, hvilket fter
har den verkan att syarmen 2 siinker sig nedit med nélen, som genomsticker det
pa plten liggande tyget, just vid den punkt der syhdlet (fig. 8, 1) befinnes. Vid
denna rorelse drager syarmen frén spolen 7, (fig. 4) jemt upp s& mycken tr8d med
sig, som for hvarje stygn tgdr, och infor silunda nélen jemte triden i det inre af
mekanismen. 5

A andra sidan
verkar syarmen derhin, att den nedsiinker tygryckarens taggar 31, (fig. 9) 1 dess
pd pliten inhuggna gingen 4, (fig. 8). Detta fstadkommes genom de begge fje-
drarne d—b och a—e, fig. 12, af hvilka den hogra drager tygryckaren neddt, mot
den flatare delen af skifvan 26, (fig. 9) mot hvilken tygryckaren hvilar pd ett i
hogra sidan synligt s. k. bolster 28. Den & tygryckarens yttersta inda till venster
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befintliga rullen 29, stoter emot higra skifvan b, (fig. 11,) af stygnstillaren, hvar-
vid tygryckaren genom venstra fjederns c—a dragning skjutes tillbaka:; d& blifver
sielfva somnaden, af tryckaren 12 (fig. 4) med dess ‘stilfot 13, nedtryckt mot sy-
pliten, pd det stille der hilet for synlen sitter.

Griparen (fig. 15) stannar nu ett ogonblick med haken framfsr och intill den
silunda nedsinkta nélen, hvilken med den deri fiistade Gfvertriden nu har intringt
si djupt som den mojligtvis kan komma.

Nir hirefter sviinghjulet sittes pi nytt i ging, drager skifvan 25 (fig. 9,)
till sig dragstingen 10, fig. 4, hvarigenom syarmen 2 hojes. Nu #r att miirka, att
vid denna armens hojning, ofvertriden genom den ofre spannapparatan visserligen
hilles stram p& venstra sidan om nélen, dock icke si pi hogra sidan; deraf kom-
mer det att, nir nilen med triden &ter uppstiger genom samma stygnh&l, hvarige-
nom den nedgdtt, qvarlemnar den alltid p& hogra sidan en del af trdden, och denna
del bildar nu en oggla, som griparen ogonblickligen uppfingar och drager med sig,
utvidgar densamma och Iiter den derpd nedsjunka p& spolen. Nir sgglan kommer
intill borsten, (fig. 15, ¢), uppehdlles hon ett 5gonblick, p& sitt fig. 15 &skddliggsrande

ofvertridens dggla pa griparen och borsten
tydligen forklarar. Hir synas tydligen o6fver- och undertriden, bildande stygnet;
dfvenledes observeras huru griparens hake stir framfor nélen, samt huru den af gri-
paren uppfingade, utvidgade dgglan hejdas af borsten.

Medan de nu beskrifna forrittningar, (af syarmen med nilen och ofvertréden,
griparen med haken, stilspolen med undertriden *) och borsten) pigd, observera vi
i andra sidan foljande: S& snart nilen kommit upp och intagit sin hégsta punkt
ofvanfor sypldten, skjuter stygnstillazen 22 (fig.- 9,) tygryckaren 27 framdt, s& att
taggarne 31, (fig. 9), som af den forut beskrifna skifvan 26 hijas, stiga upp ige-
nom de enkom fér dem i sypléten uthuggna gingen 4 (fig. 8), fatta tyget pd un-
dersidan, och rycka detsamma ett stygn 1 sender, frin venster till hoger framit
mot nélen.

Nér sviinghjulet hirefter ytterligare vrides fram&t, upprepar machinen fnyo
samma forrittningar, som hirofvan beskrifvits. Sedan griparen med haken fingat
en ny oggla, lossnar den gamla ogglan frén borsten, lindar sig om den p& spolen
36 anbragta undertriden, och p& detta siitt blifva begge triidarne indragna i tyget,
bildande ett fast dubbelt stygn, hvaraf hir framstilles foljande afbildning.

Den dubbla sticksompaden

betraktad pd ena sidan, men som frin begge sidor visar en utmirkt vacker och
Jemn s. k. perlsom, enl. fig. 20.

*) Huru med undertrdden forhallas bor, se fig. 24.

l
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sedd uppifrén.
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Fig. 20.

Om Sémnaden, forberedelserna dervid och
Symachinens behandling. '

En hvar som kinner Symachinen i alla dess detaljer, de olika bestindsdelar-
nes sammanhang med och forhillande till hvarandra, skall stidse med nije och for-
del begagna sig af detta utmiirkta instrument.

Sedan man forst inhemtat en ndgot grundlig insigt om machinen, giller det
att si sméningom ofva sig i dess handtering.

Innan man syr, méste man forst genom trampning med fotterna sitta den i
rorelse och sedan hibehdlla den i samma rovelse, sd linge nédigt dr; och bor man
tillika med fullkomligaste siikerhet kunna leda tyget under nilen i hvad rigtning
som helst.

Di man nu vill ofva sig i trampningen, hojes forst tryckaren uppét medelst
hifstingen 17 (fig. 14), nélen borttages, ifvensi stéilspolen emellan griparen och
spolringen. Man siitter sig beqviimt framfor machinen, ej for léngt ifrin den, med
begge fotterna p& skorna, (fig. 1, 12), och fotspetsarne under remmarna. Med venstra
handen skjuter man sviinghjulet ifrfin sig, i rigtning framdt, trycker med fotterna
p& skorna, och sitter sflunda machinen igng genom fotspetsarnes upprepade hoj-
ning och sinkning. Denna ofning fortsittes si linge tills man bragt det derhin
att kunna efter behag gifva machinen en hastigare eller lingsammare rérelse, att
stadna den, och &ter fi den i ging. Baklinges, d. v. s. i motsatt rigtning far
svinghjulet aldrig g8 Det erfordras blott nigon mdda och 6fning for att fore-
komma sddant.

For nybegynnare torde recommenderas en serskild apparat, som ovilkorligen
hindrar machinen frén att kunna gi baklinges. Denna apparat bestfr af ett bég-
formigt urhilkadt stycke, som vi vilja kalla Broms, i hvars fordjupning ligger en
liten kula af guttapercha. Bromsen fastskrufvas pd insidan af stillningens venstra
fot, midt for svinghjulet; di nu detta gir sin rigtiga vig framit, s gor kulan
ingen verkan, deremot om svinghjulet vill gi baklinges, si tar kulan ovilkorligen
emot, och hindrar detta.

Ar man nu tillrickligt ofvad uti att trampa riktigt och jemt, och silunda
har machinens rorelse fullkomligt i sin makt, s& md man till en borjan &terinsiitta
endast ndlen, sedan forsoker man med nfgra lingre remsor tyg, att leda dem frén
venster till hoger fram ofver sypldten under nilen.

Som forut ir niimndt, dir det tygryckaren som rycker tyget fram under nilen
jemt ett stygn i sender. Derfore bor tyget hvarken skjutas fram med venstra eller
dragas fram med hogra handen. I stillet bor venstra handen leda tyget slitt fram
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till ndlen, s& att stygnet triffar tyget pd riitta stillet; hogra handen kan limpligast
hilla tyget nigot litet i hojden, bakom nflen, tér att hindra affall af trid eller tyg
att obehorigen indragas i oppningarna p& pliten eller i griparen. Kan man med
ndgorlunda sikerhet leda tygremsorna, si tager man bredare remsor, och forsiker
att leda dem sd, som ville man sticka tyget i fyrkant, pi alla fyra sidor. Hirvid
bér noga gifvas akt p8 hornen, hvilka man bemdde sig att triffa vil, s& att intet
stygn blir for knappt eller for lngt. Afven &r det af vigt néir man syr horn, att, s
snart ndlen kommit ner i djupet och uppfingat ogglan, samt dter g&r upp i héjden,
kunna stadna sikert, just di nilen #nnu med Jjemt hilften qvarsitter i tyget. Stél-
foten 13 hojes upp, tyget lidgges under den och under ndlen, i den rigtning som
den nya stickraden bor hafva, tryckaren nedfiilles dter, det afstadnade stygnet full-

folies, och arbetet fortsiittes derpd i samma ordning som forut.

Att pd lingre remsor sy kors och tvirs i slingringar och krékningar ir #fven
en serdeles passande ofning, som dstadkommer erforderlig stadga och sikerhet uti
arbetets ledning, pf samma ging som machinen, genom vunnen vana vid trampnin-
gen, fir en litt, jemn, regelbunden rorelse, som hvarken stoter eller skriller.

Det ir icke ridligt att genast forsoka sy pd machinen, innan ofvannimnde
forberedande ofningar skett.

Sommerskor som ega fullkomlig 6fning, kunna borttaga bromsen om den
anses hinderlig,

Nalens isittning
ir af synnerlig vigt, eniir, om den siittes for hogt eller for lagt, felaktiga stygn
uppstd.  Man insitter nilen med dess ofre tjocka iinda i nlskrufven 5, pi det
sitt, att nflens flatsida viindes emot hufvudet pd ndlskrufven, och nilens kupiga
sida passar in uti den pf syarmen inskurna rinna. Bdgen p& nélen bor vindas

mot machinens ftsida. Den p§ syarmens motsatta sida befintliga skrufmuttern till-
skrufvas medelst

Skrufnyckeln

Fig. 21.
s starkt, att ndlen sikert hilles fast.

Naimattet,

Fig. 22.
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hvars afrundade kant 0, hilles titt framfor ndlskrufven, méttets nedre spets rigtas
nedit emot nflen, s& att den precis vidror ndlogat, hvilket ej bor std hogre eller
ligre, utan precis jemte spetsen. Ar detta rigtigt'trﬁﬁ'adt, tillskrufvas muttern som
ofvan nimndt ir, fast och sikert, si att ndlen e¢j rubbas ur dess enging vunna
rigtiga stillning. Det-ligger #fven synnerlig vigt uppf, att ndlen noga triiffar midt
uti syh&let. For att hirom ofvertyga sig, lyfter man tryckaren i hojden, vrider med
venstra handen sakta pd hjulet, si linge, tills syarmen nedsjunkit si, att nilspetsen
triiffar syhdlet. Ser man nu att nilen icke precis kommer i midten, utan vill draga
sig 8t endera sidan, si l3ter man syarmen &ter uppstiga, och trycker pd ndlen
forsigtigt s& linge och si ofta, tills nélspetsen fitt sin behofliga rigtning. Denna
tryckning eller bojning kan limpligast ske med tillhjelp af skrufnyckeln, i hvars
nedra iinda synes en inskirning, som ligges emot nilen invid ndlskrufven. Afven
sedan nilen blifvit fullkomligt rigtigt stilld, och noga triffar midten pd syhdlet,
méste man vid machinens vidare behandling, och under arbetets ging observera
foljande: !

l:0. N8len méste alltid g8 lindrigt ned intill spetsen pd griparen, men fir
icke stota emot densamma. Sker siidant #ndock, bér man lta en sakkunnig person
undersoka, om tillifventyrs syarmen dr for 1s, eller eljest nfigon omrigtning p& sy-
armen eller griparen dr behoflig.

2:0. Om nilen ej genomsticker tyget, s& kan sfidant hafva trenne orsaker.
Ar n8len g1, s& bor ‘ridskifvan pd bordet under pliten borttagas, den runda slip-
stenen (som tillhandah§lles mot obetydlig extrakostnad) sittes pd venstra dindan af
cylindern, (fig. 9, 21), machinen stilles sf, som forut &r angifvet vid trampofning,
man dryper nfgra droppar olja pi stenens kant, sitter machinen i rorelse, och sli-
par silunda ndlspetsen.

3:0. Afven kan syarmens kraftlsshet héirrora deraf, att remmen dr for slapp;
i sidant fall bér remmen, som sidan 9 angifves, sys stramare ihop.

4:0. Slutligen kan nilen ej fullgéra sin tjenst, om bakom griparen, eller
emellan den och stindaren, rester af trdd fastnat, som himma mekanismens obe-
hindrade ging. Hiir méste man med tillhjelp af

Tradhaken

ﬁv
Fig. 23.

bortrensa dessa rester, hvilket litt gir for sig, om man med handen pé sviinghjulet
vrider cylindern fram och tillbaka. Hiinder det att trfiden pd ndlen afslites, s& ir
sannolikt ndlogat foér hvasst och kantigt. Detta afhjelpes dermed att en grofre trdd
drinkt i fin smergel med olja, drages nfgra ginger fram och tillbaka genom ndlogat.

Om de begge tradarne.

" Om o6fre trRdens ledning har redan dels sidan 6 dels dnyo sidan 14 blifvit
tillrickligt meddeladt. Det bor noga observeras att syarmen vid dess rorelse nedit
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drager med sig tillriickligt qvantum trid, for att ifrin n8len till det inre af meka-
nismen inféra den erforderliga lingden trid, som sedan bildar den oggla, hvarom
forut blifvit sagdt.

Betriffande trddens riitta afpassande for ndlen, ir vid denna anvisning bifogad
en tabell, som tydligen angifver hurudan nal man bér taga till olika tyger, och det
slags trid eller silke som bist passar for nilen.

Di man vid machinsémnad arbetar med tya tridar, s behofver man icke
taga triden si stark, som vid arbeten fér hand. Dock dr det ridligast att alltid
taga god trid, om mdyjligt af bista qvalité, jemn och utan knutar; di gdr arbetet
alltid litt, man spar bide besvir, tidsforlust och oreda. Trid pd rullar iir alltid
att foredraga framfor hirfirid, om ock blott derfore, att besviret med uppspolningen
besparas, och hvilken dessutom aldrig kan ske s& jemnt, som det géres pd fabri-
kerna.  Glansgarn i synnerhet bir undvikas vid machinsémnad. Forutom ofvan-
néimnde tabell, som antyder ndlens forhllande till arbetet, och till triden eller sil-
ket, kan man ifven sjelf utréna dessa proportioner efter sjelfva nilens form. Ni-
len har nemligen pi sin hogra sida en fordjupning; i denna ligger just den sida af
trdden vid arbetets genomstickning, och vid nélens dteruppstigarde, som ofvanifrin
erhiller spinningen. P& det att nu triden eller silket m§ kunna ligga stadigt uti
nimnde fordjupning, fir triden, for att ej afslitas, icke vara grofre eller tjockare
in fordjupningen. :

Niir man syr med silke, kan man fér besparing i flera fall, df undre sommen
ej skall synas, anviinda bomullstrd i stille for silke p& nedra spolen. Har syma-
terialet fitt sin rigtiga ledning, si drager man det igenom nélégat frén venster till
hoger, drager ut det 3 & 4 tum, och ligger det bakom tyghillaren.

Slutligen iakttages noga att triden eller silket fir den rigtiga spénningen.
Vid machinsomnad #r det hufvudsakligen af vigt, att 6fvertrfden alltid bibehsller
tillriicklig spiinning, s& att undertriden kan fullkomligt jemt af den ofre indragas,
och derigenom den dubbla perlsom som gores, blir likformig och jemn p& begge sidor.

Spinnapparatens behandling #r redan forut (sidan 14) visad. En khappt
miirkbar vridning pd knappskrufven vid spinnapparaten, framét eller tillbaka, &r
tillricklig att spéinna triden hirdare eller losare. S&som allmin regel vid denna
apparats handtering md gilla “att pd starkt tyg med tjock tr&d bor spinningen
vara hérdare, deremot lgsare vid littare tygers och finare nflars anviindande*.

Undertraden bor med iakttagande af vissa proportioner tagas finare in of-
vertriden (se tabellen sid. 24). Undertrdden ligges pd stilspolen, pd siitt
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Fig. 24.

utvisar. Man sitter machinen i samma skick, som niir ndlen skall slipas. Man
sitter spolen pd venstra #ndan af cylindern, tridrullen sittes pd stiftet bakom
13dan p& bordet, och locket skjutes undan. Man lindar tridens uppslagsiinda tvé &
tre ginger hirdt omkring spolen, derpd sittes machinen i géng, och d& trdden, som
ej bor hillas for stramt, fir lopa undan emellan tummen och pekfingret, si nystar
den sig sjelf bort frén trddrullen upp pd stdlspolen emellan dess begge skifvor, tills
spolen blifvit full med trid. Observeras, att om tr@den vid denna péspolning till-
drages for stramt, s blir spolen for myoket belastad med trid; detta skulle fter
hafva till foljd, att genom tridens tryckning, afstdndet emellan spolskifvorna for
mycket utvidgades, och silunda forsvirade spolens obehindrade rorelse emellan gri-
paren och ringen.

Triden fir, hvarken pd rullen eller spolen, vara behiftad med knutar eller
ogglor, ej heller fir den afslitna trfiden hopknytas, utan méste triden vid p&spol-
ningen vara jemn och slit, eljest uppstir oreda bide i spolens och griparens géng.

Om en storre qvantitet af samma arbete skall forfirdigas, dr det till bespa-
ring af tid och besvir, #fvensom beqvimare, att nysta upp flera spolar p& en ging,
s§ att nir en spole blifvit tom, en annan genast kan i stillet ditsittas, utan att
arbetet behofver uppehéllas.

Enligt den hiir bifogade nal- och trad-tabell och som forut nimndt dr, bor
triden pd nedre spolen vara finare én den pid den ofre. Sedan man placerat stél-
spolen pd dess riitta plats emellan ringen och griparen, iakttages, att triden méiste
aflspa wtdt frin ofra sidan, s att den nystar upp sig, dd spolen vrider sig med
griparen.

Andan af undertriden drages ut 3 4 4 tum, drages derefter genom skéran
pd syplitens hogra sida fram till syhdlet, der den blir liggande.

Om spolen blir rostig eller ripig, s& maiste triden afslitas: derfore bor spolen
alltid hillas jemn och ren, hvilket limpligast sker di man siitter den pd cylinderns
venstra inda, likasom vid tridens pdspolning liter machinen gd, och derunder gni-
der spolen med smergelpapper, samt dryper litet olja pd den.
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Om Syningen.

Sedan begge tridarna efter ofvanstfende anvisning, blifvit iordningsatta, nlen
rigtigt isatt, och man Gfvertygat sig att stilspolen dr i sitt riitta lige samt gr obe-
hindradt, s& I&ter man syarmen med nélen stiga upp, tryckaren lyftes upp, och ty-
get ligges p& pliten i riktning frén venster mot hoger, framfor den punkt under
tryckaren der nflen skall gora forsta stygnet. Sedan man ytterligare sett efter,
att begge trdarne #iro i behorig ordning, och sedan reglerar den stygnens storlek,
man onskar, s nedfilles tryckaren pd tyget, som derigenom fasthélles pd pliten,
ofvertriden tages lost i hogra handen, sviinghjulet vrides sakta fram&t med venstra
handen, tills 2 & 3 stygn iiro gjorda. Nir forsta stygnet stickes, bor ofvertriden
lost lopa emellan fingrarne, deremot méste den sedan hérdt tilldragas s att stygnet
blir fast. Sedan lssslippes ofvertriden, hogra handen fattar tyget bakom de stygn
som redan gjorts, den venstra ligges framfor nilen ofvanpd tyget, for att leda det-
samma slitt och jemnt fram till ndlen, derpd sittes machinen medelst trampen i
den lingsamma eller hastiga rorvelse, som for tillfillet erfordras.

Man behofver blott leda arbetet, si som det just skall sys pi machinen, men
bor noga akta sig att hvarken hilla det tillbaka p& venstra, eller draga det framit
pd hogra sidan. Stygnen blifva i sidant fall ojemna, och nflen kan Litt brytas af.
Arbetet blir sindock regelbundet och siikert genom tygryckaren framskjutet ctt steg
for hvarje stygn, och hirtill behofves ingen siirskild hjelp af hinderna. Vid kors-
som, der till folje af ojemnheten, tryckaren och tyghSllaren ej vilja riktigt samverka,
bor man draga tyget ndgot slitt, och forsigtigt sy undan derpd, ifven vid sfdana
stillen, der tjockleken pfl tyget varierar, iakttages samma forfaringssiitt; och bor noga
observeras, att spiinningen pi tjockare tyger eller dubbla lag hilles hirdare, deremot,
pd tunnare tyger eller enkla lag, losare.

Under arbetets fortging bor trampningen ske i samma jemna takt, tyget le-
des med lugn uppmirksamhet, sf att det alltid slitt gdr fram intill nilen.

Nir arbetet #r slutadt, liter man syarmen stiga, tryckaren hojes upp, arbetet
tages bort, och triden afklippes; dock bora pd begge tr@darne si lénga indar lem-
nas, att de kunna hopknytas eller pdi annat siitt fiistas 1 tyget.

Sarskildta iakttagelser.

Di ett horn i rit vinkel sys, bor man noga gifva akt pd att nilen, sedan
den gitt ned si djupt den kunnat, jcke fir helt och héllet komma upp igen, utan
bor stanna vid uvflogat; derpi héjes tryckaren upp, och tyget vrides &t det horn
man vill, dervid ndlen sjelf tjenar till viindpunkt. Tryckaren filles &ter ned och
arbetet fortsiittes som forut (se dfven sid. 16).

En rynksom.
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Jiter sig utan apparat verkstillas, om man ndgot loser spinningen pi ofvertrdden,
(hvilken i detta fall bor vara svagare,) si att undertriden, som tages starkare
in den ofre, kommer att ligga 1 rak linie under tyget; hvarjemte stygnen goras
ndgot storre. Sedan syningen #r fullbordad, drages undertriden hirdt #t, det sydda
tyget skjutes ihop frin omse sidor, och pd detta sitt uppkomma veck eller rynkor
som utjemnas med en nél, pd samma siitt som sker vid vanlig rynksémnad for hand.

Dubbelsdm eller kappsom, utan behof af sirskild apparat, gores sflunda:
man omligger det ofre tygets kant om undertyget, och stickar det utefter hela ling-
den, breder ut tygets begge lag, och behandlar den andra kanten af sommen pd
enahanda sitt.

Nir tjockare tyger sys, sittes pé tryckarens ledging en hirdare

Spiralfjeder
Fig. 26.

deremot en littare sidan vid tunnare tyger. Dessa spiraler, behofliga for nodigt
ombyte, medftlja till hvarje Symachin (se sid. 6). TFina, mycket tunna och mjuka
tyger, sys naturligtvis med motsvarande finare ndl och trid, samt #r det af vigt
att nilspetsen iir skarp. Arbetet hilles fast med begge hiinderna, och di det skall
borttagas, lyftes det nfgot i hojden till hoger under tryckaren, enir det eljest af
ndlen litt kan dragas in i syhélet.

Styfva eller h&rdt appreterade tyger, grofva lirfter ete. sys sflunda att man
begagnar Tr&doljningsapparaten fig. 40 som fiistes vid syarmen, helt nira trid-
bgelan 9, pd det sitt att nir ofvertriden gdr ofver densamma, den fuktas af oljan
och blir smidig. Denna oljning bor likaledes ske pd bomullstrid af ordiniir sort.

Om triden afslites, si ses noga efter:

1) Om ofvertridens spinning dr for hird, och derfore behofver losas ndgot.

2) Om nélen ir for fin emot triden eller tyget, om den ej ir insatt i riktiga
hojden, eller om ndlogat dr for hvasst eller ojemt.

3) Om spolringen ej befinner sig pé behorigt afstind frin griparen.

Alla dessa origtigheter afhjelpas, som redan forut ir anvisadt.

4) Om griparen ir rostig, smutsiz eller eljest skadad, om spetsen ir afbruten
eller for slo o. d. Vid sidana fall afgnides den skadade delen med olja eller
smergel.

5) Om metallspolen iir rostig eller ripig; #fven d& forfares pd nyssnimnda sitt.

6) Om undertriden ir for tjock, si att den icke kan obehindradt komma
fram emellan spolskifvorna, hvilket ej fir ske, d&, utom vid rynkning, undertriden
alltid méste tagas finare in ofvertrdden.

7) Om tygryckaren icke ritt siikert framskjuter arbetet, utan hindras i sin
ging af fastnade tridindar eller brist pd olja.

8) Om syarmen dr for los och ostadig, eller om nilen icke stdr ritt passad
till griparen., I forra fallet bor syarmen riktas, i det sednare bojes nilen négot
4t sidan,
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9) Om borsten tillifventyrs &r si afnstt, att den icke mer nojaktigt uppfyller
sitt dndamdl att tillrickligt trycka mot griparen, och uppeh8lla trédéglan s& linge
som behofves. Om sd &r fallet bor den gamla borsten utbytas mot en ny.

I ofrigt bor machinen alltid hillas ren, och s& -mycket som méjligt fri frin
damm; efter slutadt arbete mdste allt tyg- och tridaffall, som vanligtvis samlas och
af sig sjelf faller ner pi cylindern bakom griparen, rensas undan. Vid oafbrutet
begagnande p& fabriker, bora machinerna oljas tvenne génger om dagen. Endast
god ren benolja bor anvindas. For att ofverallt kunna riitt komma &t med oljan,
héjes tryckaren upp och skjutes &t sidan, sypliten skrufvas af och tygryckaren ta-
ges ur. Hirefter rengdras noga alla mekanismens delar frin gammal olja, damm
och smuts, hvarpf man med den sidan 5 beskrifna oljekannan, liter oljan drypa pd
foljande punkter:

]j De begge indarne af cylindern 21, till hvilken i st&ndarne p& mekanismen §
omse sidor synas hdl for oljans emottagande.

2) De ojemnt runda exenterskifvorna 25 och 26, den sednare higer om
remmien.

3) Fordjupningarne under tygryckaren 27.

4) Stygnstillsapparatens 22 begge skifvor.

5) Slutligen oljas ifven nfgot pi dragstingen vid 11, och tvirleden 3 vid
tapparna 4—4.

Sedan man en ging fiistat i minnet den ordning, enligt hvilken mekanismens
delar bora oljas, si behofver man icke afskrufva sypliten for hvarje gfng, utan
kan man efter nigon 6fning komma &t dessa delar ifrin sidan, under pliten.

Huru sjelfva stillningen skall oljas, se sidan 5.

Lika nodvindigt som att hilla symachinen ren, dir det #fven att akta den for
iverkan och ovarsam handtering.

Skall den flyttas frin en plats till annan, bor den ej dragas eller skjutas,
utan lyftas. Afven méiste den std alldeles jemnt pf golfvet, di p& den arbetas.

D& man vid machinens rengoring, behifver borttaga affall af tr8d eller tyg,
eller eljest nfigot obehorigt, som fastnat i machinen och vllar oreda, s& f& inga hérda
verktyg sfisom saxar eller knifvar begagnas, utan endast den forut beskrifna tridhaken
dig-:23):

Afven bér man aldrig, utan att hafva noga reda pi machinen i dess samman-
sittning, forsoka att rubba eller #ndra nfgot pi den. Iika litet bor man tillita
andra, #in fullt sakkunnige personer att gora sdana idndringar. Aldraminst bor for-
sokas att sondertaga mekanismen helt och héllet, hvilket siillan eller aldrig kan
behofvas.

Blott i yttersta nodfall, kan man flytta om spolringens skruf, eller rubba den
vaggande tvirdelen till syarmen. Uppstr eljest nfgon oregelbundenhet & machinen,
sd aflyftes remmen, machinen afskrufvas frdn bordet, och sindes till fabriken eller
dess niirmaste agent, d& den nddiga reparationen verkstilles sikrast och limpligast.

Efter en lingre tids vana med Symachinen, kan egaren nog sjelf utréna or-
saken till mojligtvis uppkommen oordning i machinens functioner; och om undantags-
vis nfigon del skulle befinnas skadad eller utsliten, kan denna snart utbytas mot en
ny sddan, eniir losa delar alltid finnas mot ringa kostnad att tille§, och som hvarje
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viss del &r till storlek och form lika den ena med den andra, si behofver man
blott utbyta den gamla delen emot en ny dylik, som di ovilkorligen mdste precis
passa, och ir hvarje fel silunda afhulpet.

Slutligen bora barn, eller personer som ej hafva ndgon idé om Symachiners
handtering, aldrig tillitas experimentera dermed; vill man undervisa dem, miste
det ske med nodig tillsyn, och i den ordning som denna anvisning foreskrifver.

Tabell, utvisande nalarnes och trad- eller silkessorternas riktiga
proportioner sinsemellan.

For att f3 ett vackert och vilgjordt arbete, méiste nilens ritta forhdllande
till symaterialet vara noga afpassadt. Hirvid giller som hufvudsaklig regel, att
forst den passande sorten trid eller silke bestimmes; derefter utviljes nilen efter
viss n:o, som finnes inristad pd hvarje ndl.

Enligt foljande tabell kan man sikrast utsoka passande ndl och trid {eller
silke) utan att forut behofya ha besviir med nigot vidlyftigt profvande.

WALTER EVAN¢|| BRODK & CO.
Nalens Sytrad. Sytrad. Sysilke. Tygsort.

Nummer.

ofver. junder. 6fver.iunder.

180 | 200 | 90 | 100

och hogre. || och hogre.

— Finaste Musslin.

0

160 | 180 | 70 €0 |1 Nisdukar, Kragar, Man-
1 I32 eller 00 : .

140 | 160 80 90 chetter, Skjortveck.

5 B &

) el o - 60 1’16 eller 0 | Kjortlar, Linnen, Barnklider.
X 120 | 140 | 60 | 70
‘)l‘ 130 | 140 \‘ 40 50 1‘ ol Fruntimmers-klader, Skriddar-
i A T T T T O gl
3 120 | 130 30 36 1‘ s B Tjockt Klide, Singklider,
% 100 | 110 | 36| 40 | Borddukar.
1 100 €0 20 24 o Tjocka hushéllspersedlar och
D2 |80 |9 | 22 | 30 i Vinterplagg.
4 = = ! . 2 = Sickar och dylika grofva saker.

= = 24 24

De sirskilda hjelpdelar, som medfélja hvarje machin dro:

4 Metallspolar (fig. 16).

1 liten Lineal (fig. 27).

1 Vaddermgtt med skruf (fig. 28).
1 Nélmétt (fig. 22).
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Nélnyckel (fig. 21). :

Reserv-Spiralfjedrar af Messing for tryckaren (fig. 26).
D:o » Stdltrdd for tygryckaren (fig. 12).

Oljekanna (fig. 3).

Skrufmejsel (fig. 7).

Skrufnyckel (fig. 2).

Nyckel (fig. 6).

Tridhake (fig. 23).

dussin Nélar, sorterade frin N:o Q till N:o 3.

btk e e e DO LD

Om de siirskilda hjelpapparaterna till Symachinen.

Linealerna.

Den windre Linealen,

|

Fig. 217.

som till hvarje som angifver dess raka rigtning, begagnas att sy smala och bredare
‘ veck, uppsémmar o. d. Den placeras pd hogra sidan af sypliten 6fver hilet riitt
B syarmen, och fasthélles med den dertill hérande skrufven b; man stiller den
efter den onskade bredden, och tillser att tyget glr titt intill vinkeln, dock s§ att

arbetet hvarken sammantringes eller uttinjes.

Den stora Linealen eller Vaddermattet
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begagnas ofverallt, der den mindre linealen ej mer r tillricklig, och di arbetet
méste bredas! ut ofver hela sypliten; hiir behofves en sirskild apparat, for att med
sikerhet leda arbetet i rak linea. Den it i synnerhet beqvim och praktisk, nir
man vill sy rad efter rad eller i rutor, d& den helt och hillet besparar besviiret
med ritningar p& tyget. Denna apparat fistes med skrufven b under ytterarmen
12, fig. 14. Den linga glngen for skrufven gor det méjligt att efter behag stilla
linealen smal och bred, ifvensom den nedra vinkeldelen kan med den mindre nedre
skrufven hojas eller sinkas. '

Till veck, uppslag, pdsyning af border o. s. v. &r apparaten sirdeles #nda-
milsenlig, enir den ej blott hiller arbetet i rak ledning, utan #fven noga afmiiter
det riitta afstindet frin en som till annan.

Ny patenterad Fallvikare,

Fig. 29.

hvilken sasom extra tillbehor medfoljer, finnes i fyra & sex olika bredder, allt
efter de olika fallbredder som kunna komma ifriga. Den begagnas p# foljande siitt:

Man tager bort foten p& tryckaren 13, (fig. 4) och fastskrufvar fillvikaren
pi sypliten, der den mindre linealen eljest har sin plats, och rigtar fillvikaren s&,
att nilen kan lopa i den pd hogra sidan synliga utskirningen b.

For att litt f3 in tyget i fillvikarens insvingda ledning c, bor fiedern a dra- {‘
gas till venster upp pd ledningen; om hogra delen b, hvilken tillika tjenstgor som
tryckare, hojes upp, si synes pi undersidan deraf en jemn kanalgfing, genom hvilken
den, uti svingledningen ¢ omlagda tygkanten fores direkt fram till nilen.

Nir man till en borjan lagt in tygets forsta finda i sviingledningen ¢, och
fitt den omvikta kanten fram till nlen, si fiilles tryckaren b ned, fjedern a som
varit skjuten &t venster, flyttas ofver pd tryckaren b, och iakttages att nilen miste
triiffa noga in p& kantens yttersta inda.

Om under arbetets fortging noga tillses att sviingledningen ¢ matas jemt, d.
v. s. att med venstra handen tyget vikes och inslippes jemt upp si mycket deraf,
som oppningens utrymme tilliter, s& mdste fillen under passagen mot nélen blifva
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jemn och vacker. Det r &fven limpligt, att vid arbetets borjan draga de begge
trddéindarne négot mot hoger. :

Det ir ytterst vigtigt, att f8llvikaren precist matas, hvarken for litet eller for
mycket, eniéir i forra fallet tygkanten pd somliga stiillen ej riitt vikes, och d& blir
fillen felaktig; i det sednare fter blir sémmen hiir och der for tjock eller klumpig,
hvarigenom hela arbetet forderfvas. Af det hirofvan meddelade synes det klart,

att till ifrigavarande arbete bor en i machinssmnad erfaren och van person, men -

ingen nyborjare, anlitas. 3

S. k. dubbelsém, uppsdm och kappsdm verkstillas bist med bredare fallvi-
kare. De tvenne delarne af tyget liggas pd hvarandra silunda, att ofre kanten
ligger ungefir !/, tum innanfor den undre, derpd behandlas det hela p§ samma
sdtt som nyss dr sagdt, nemligen att det ledes genom fallvikarens svingledning
¢, hvarvid noga observeras, att det bestimda afstindet emellan bida kanterna hela
tiden bibehdlles ofsriindrads.

Den andra sommen sys helt enkelt p& vanligt sitt, i det tygets begge lag
bredas ut, hvarefter sys lings efter kanten, di naturligtvis ingen fallvikare begagnas.

Snoddapparaten
utgor likaledes ett extra tillbehor till Symachinen; den begagnas att uti skjortveck,
kragar, rockar, viistar ifvensom fruntimmerskléider, insy snodder. Likasom vid fall-
ning verkstilles detta arbete med tillhjelp af apparaten, fort och vil, utan
ndgra vidlyftiga férberedelser. ;
Apparaten bestir af

Snoddtryckaren,

Fig. 30.

som pid undre sidan har en urhilkning, enkom afpassad for snodden. Denna trye-

kare fastsiittes med skrufven pi den vanliga tryckarens plats, (se fig. 4, 16).
Visserligen kan, om man forst vill invika snodden med hand, ifrgavarande

tryckare vara tillricklig, dock, till ytterligare littnad vid detta arbete har man

Snoddsdmmaren.

50
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genom hvilken snodden leder sig sjelf. Denna hjelpdel fistes pd syplitens venstra
sida med de der befintliga platta skrufvarne, s att delen a, lspande titt forbi
stygnregulatorn 30 (fig. 4) bojer sig emot pliten. P& bgen b syvas flera sméi
hél, genom hvilka snoret drages, for att riktigt fi det efter behof mer eller mindre
hirdt spindt.

En tredje del, ¢ som framdrager snodden till nilen eller tyget, ir fistad pd
delen b med tvi skrufvar; om den ena af dessa, ¢, nigot lossas, sd kan denna del
af apparaten flyttas nirmare till eller lingre ififn nilen, allt efter som sidant for
tillfillet behofves. A delen ¢ ses vidare tvenne ror, f och g. Det sednare bor
riktas sd, att det med spetsen precist kommer emot kanalen pd den hir ofvan
omnimnde snoddtryckaren. Sedan allt detta skett, forfares pd foljande sitt. Snod-
den drages i forhdllande till den losare eller hirdare spinning som onskas, genom
ett eller flera hil i bigen b, derefter genom roret f fram till g, drages circa 3
tum genom g, ut under den upplyftade tryckaren, hvarefter roret g nfgot hojes,
en del af tyget ligges under, en del dfver detsamma, och syningen sker p& van-
ligt sitt.

Gansapparaten

tjenar till att p& alla slags plagg sy snoren och ganser si att de likna broderier.
Afven denna apparat bestdr af trenne delar. Ganserna nystas forst upp pd en
vanlig tridrulle, som stittes pd stiftet pd

Spolhallaren

Fig. 32.
som medelst linealskrufven fastskrufvas i den pé undersidan af yttre armen 12,

(fig. 14) synliga afsatsen, och rigtas sd, att stiftet med rullen kommer till venster

om syarmen.
Afven hiir maste den vanliga tryckaren borttagas och lemna rum fér en an-

nan, som isittes och fiistes pd samma vis, nemligen

Ganstryckaren och gansglaset.
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nstra I J ; Glaset skjutes in i tryckaren, med dess runda sida ned, dess platta uppit
fori . A glaset synas tvenne h8l; gansen drages ned genom det frimsta, ledes sf, att
g ‘ f den gr rakt under det andra, i hvilket nflen nedgfir; och pi detta siitt ledes hela
indre | ‘ arbetet. D& glaset iir genomskinligt, kan man ganska vill se de pi tyget ritade
“ J: monster, och foljaktligen kunna ganserna, hvilka sjelfva afnysta sig frén rullen,
e | ‘ pisys i alla mijliga ménster och rigtningar. :
N dil ‘ ; Med den vid figur 32 aftecknade lilla haken kan man litt utdraga glaset ur
i | i' tryckaren. Medelst
 bor | | Bandsommaren,
fvan
nod- ‘
n0m ,
a3 :
6 jes, 1
van-
rier.
i en
Fig. 34,
kunna alla slags klidespersedlar kantas med band. Detta tillgir silunda: Appara-
ten fastskrufvas med knappskrufven p& den mindre linealens plats, i samma rigt-
ning, som figuren visar. ‘
Den bigformiga tfverdelen b, som kan skjutas fram och fter, stilles medelst |
skrufven a efter bandets bredd, s& att detta beqvimt kan gi igenom ledningen ec. |
" Bandspénnaren §
|
1y ] : |
; b
an- ‘ ‘
Fig. 35.
fastskrufvas derefter pé sypltens venstra sida, och man drager sedan bandet ige-
nom en eller flera sviingningar, allt 1 forhdllande till den olika hérdare eller losare
spinning, som hehofves. Bandet inskjutes nu i den 6fra Sppningen d p& ledningen
c, si att det, bdjande sig i halfcirkel, med ena kanten uti 6fre hakarne e och g, :
} samt med den andra kanten uti yttre underhaken f, kan lopa undan i riktning mot {
! hoger.
Till denna apparat horer ifvenledes en siirskild ‘

.. T




tryckare for bandsdmmaren,

r—)
Fig. 36.

som med en tvirarm p& midten hvilar mot bandapparatens afsats k, hvarigenom
det hela bibehilles fast och sikert p& sitt stille. Denna tryckare isiittes i den vanliga
tryckarens stille, dock bor observeras att bandapparatens hogra fjeder g méiste
liggas ofvanpd tryckarens fot.

Apparat for pasomnad af band.

¢

f";

W

Fig. 37.

Denna anvindes att & Damklider pdsy band eller border af olika bredder:
Denna apparat inskrufvas med foten a pi tryckarens plats, si att spiinnet biic,
blir riktadt® & venster, alldeles som figuren visar. Spiinnet skjutes upp eller ned,
si att mellanrummet ofvanom midtelstycket blir precist lika med bandets bredd,
hvilket inledes i spinnet, forst nedifrin uppit, sedan fter nedit under tryckaren
fram till ndlen, hvarefter syningen sker som vanligt, forutsatt att tyget eller plagget
forut blifvit i vanlig ordning upplagdt p& sypliten med bandet eller borden ofvanpd.

Rynkapparaten.
(O ma - Q
d
Fig. 38.
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Det har redan, sidan 21, visats, p& hvad sitt rynksomnad dstadkommes. For
dem, hvilka oftare hafva att arbeta med denna slags somnad, dr ifrfgavarande hogst
sinnrika apparat egnad att betydligt underlitta arbetet, och anvindes densamma pd
foljande siitt: {

Linealskrufven borttages, och i sffillet for linealen fistes apparaten sf, att
den ligger pi pliten alldeles i samma rigtning som figuren visar, nemligen s att
a, fistad med skrufven, intager den mindre linealens plats, och b fistes med venstra
skrufven pd pliten. Vid ¢ synes en liten flyttbar vinkel, som hir tjenar till lineal,
reglerande rynksémmens bredd.

Tygets hoprynkning &stadkommes silunda: Tygets ena lag ligges under fje-
dern d, och det andra ofvanpa densamma. Nu nedfiilles tryckaren, hvilken natur-
ligtvis fasthéller ofvertyget; om stygnen stillas temligen stora, s§ méste fjedern d
sammmanpressa undertyget, hvaremot ofvertyget, fasthillet af tryckaren, forblir
slitt.  Ju storre stygnen #ro, ju mera blir tyget hoprynkadt. Dock torde vid
denna apparat nfigon lingre 6fning vara behoflig.

Veckapparaten

Fig. 39.

tjenar till att, utan vidlyftiga forberedelser vika och sy veck i hvad bredd och af-
stind som helst, samt med all mojlig precision och elegans.

Apparaten bestdr af tre delar, nemligen bladet a, bigen b och linealen e.
Med skrufven d fiistes biigen b uti det, machinen och bordet genomgdende hilet,
midt for remmen, (der en skruf forut sitter, hvilken for tillfillet borttages) s att appara-
tens blad a kommer att ligga ofver sypliten, med den hvassa kanten rigtad emot syarmen.

Den vid bigens yttersta #inda uthuggna slitsen, tjenar till att skjuta bladet a
nirmare mot nilen, di man vill sy smi veck, eller forbi nilen emot syplitens af-

|

e
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ligsnare kant di stora veck onskas. Observeras bor att bladet a aldrig fir sitta
titt intill sypliten, utan bor emellan sypliten och veckbladet si mycket mellanrum
lemnas, att tyget, som skall vikas, kan liggas emellan.

Tyget ligges nemligen pd sypliten, under veckpliten, med venstra sidan pre-
cist s& lingt ofver kanten pd a som afstindet emellan vecket och randen skall vara.
Derefter skjutes tyget under tryckaren, hvarpi man syr vecket, som loper undan
frin bladet a, om man blott med handen hiller tyget slitt och jemt ofver kanten
pd samma blad.

Nir forsta vecket iir firdigt, bor det i frimsta rummet utjemnas med handen,
derefter ligges tyget &nyo pd sypliten, och drages deraf s§ mycket ofver veckbla-
det, som motsvarar afstindet emellan det forsta och andra vecket. For att sikert
kunna triffa det riitta afstndet, och sy vecket jemnt, sittes vecklinealen ¢ pd den
vanliga mindre linealens plats, dess kant inpassas si emot veckbladets kant, och
ligges pd tyget silunda, att den precis ligger inuti det redan sydda forsta vecket.
Om det forsta vecket blifvit jemnt och vackert, s& maste det andra genom linea-
lens inverkan blifva lika lyckadt. P& detta siitt forfares med de ofriga vecken, och
kan linealen efter behag flyttas, s att afstindet emellan alla vecken kan bli antin-
sgen lika eller omvexlande, dels stérre dels mindre, huru man vill hafva det.

Genom denna apparat kunna alla slags veckade arbeten fstadkommas i de
mest omvexlande monster, blott man hunnit vinna nfigorlunda ofning i apparatens
rigtiga behandling. :

Oljehuset for traden.

Fig. 40.

Forestdende ritning visar syarmen b, pd hvilken ett litet oljehus a vid behof
fastsiittes helt nira ogglan 9 fig. 4. T detta hilles oljan, som fuktar den forbilspande
trdden, hvilken hirigenom gores litt och smidig.

Med begagnande af denna oljningsapparat, kan man ifven sy med linnetrid
och bomullsgarn af simre qvalité. - Hljest behofver triden blott di oljas, nir man
syr pd hdrdt appreterade tyger, tjockare och grofre lirfter, eller dermed jemforliga
grofva arbeten af hvad slag och beskaffenhet som helst.
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Sarskilda iakttagelser att observera vid griparens uttagning och v
aterinsattning.

Det forekommer esomoftast, i synnerhet nir affall af trfd samlat sig bakom °

griparen, att densamma méiste uttagas for att behorigen rengioras, och derefter fter
insiittas. Detta sker pd foljande siitt:

1. Den flytthara excenterskifvan 22 aftages, i det man med skrufnyckeln fig.
6, loser skrufven, som fasthdller niimnda skifva pd cylindern 21, som genomgir
hela mekanismen.

2. Remmen aflyftes derefter, och hiinges tills vidare till venster ofver stén-
daren 24.

3. Skrufven p& remtrissan loses nfigot, hvarefter sedan spolringen 34 dess-
forinnan borttagits, hela griparcylindern tages ut it hoger till.

Sedan griparen iifvensom gingena pid stindaren 24-—24, blifvit rengjorda,
hiillas négra droppar olja pi cylindern, hvarefter den &ter inskjutes frén hoger till
venster, s& att sjelfva gripare-apparaten blir placerad titt utanfér hogra st@ndaren.
Observeras bor att remtrissan 23 lyftes upp néigot, si att cylindern beqvimt kan
komma igenom. Sedan detta skett 18ter man

1. Syarmen falla ned, och nflen nedtriinga si djupt som mojligt.

2. Griparen rigtas s, att dess spets b precist triffar in pd ndlriinnan, all-
deles som mellanstiende afbildning utvisar.

Fig. 41,

3. Tygryckaren 27 nedligges hiirefter pd sitt riitta lige.

4. P& det runda hjulet till hoger invid excentern 25, synes ett bokstafs-
mirke H. S. som tjenar till att behorigen reglera excenterns stillning till griparen.

5. D& nu griparen fasthilles i den enligt fig. 41 angifna stillning, vrides
remtrissan omkring tills niimnda bokstifver komma i rak linie med kanten pd tyg-
ryckarens inre sidoyta, betraktad uppifrén och ned, enligt foljande afbildning.




Fig. 42.

Sedan denna stillning vunnits, skrufvas alla skrufvar

stillning orubbad bibehdlles.

S

hirdt ft, s& att samma
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Till hvarje Symachin medfélja gratis:

12 Nilar. 1 Oljekanna.
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1 Skrufnyckel. " handhafvas.
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