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Cylindermaskinen
hvarsför begagnande undervisning Lärnedan följer är
alla hittills kända obestridligen den bästa och ända-

nzdlsenlølgaste Skomakeriför
mångfaldigaDess egenskaper den alltgöra och tillmer mer enoumbärlig nödvändighetsartikel för detta fack isynnerhet dess förmåga

åt alla hållatt utan att behöfver vända arbetet följdi hvarafsy man
äfven redan hopsydda och besulade skodon med lätthet kunna behandlas
uppträdda långaden fristående Nåtlingar och stickningar blifvaarmen
jemnare och vackrare någonän maskin emedan styngnenannan

såvälalltid vid rak vidsöm alla vändningar och hörn tillföljd afsom
uppifrånmatningen blifva långalika

Oaktadt mångsidighetsin och sina omfattande egenskaper hvilka
icke till flnnandes någonhosäro den måmaskin konstrueradannan vara
eller kallas huru helst den utomordentligtär varaktig och enkelsom

så lättsköttsamt att hvar med tillhjelp af följande anvisningar bören
kunna inöfva maskinens behandling någonutan undervisningannan

Hvarje frånmaskin mina lager försändes vanligen helt hålletoch
färdig till sömnad nålenmed rigtigt trådenställd och inträdd så att

uppmärksamtett aktgifvande på densamma innan den försökes särdeles
nålens ställning och trådenhurusättet inträdd mycketär bör bidraga
till hastig uppfattning nedanståendeaf anvisningar; skulle likvälen men
vid maskinensemottagande någon oförutsedd händelse trådar blifvitgenom
afslitna eller bragta såsitt läge det af vigt eftersökaattär hvadur

möjligen kommit i olag och ställa det till rätta innan börjarsom man syTrampningen någonfordrar öfning måsteFötterna placeras
så fotbladet tårnaatt och hafva lika kraft åstadkommaatt och under-
hålla maskinens jemna gång

Maskinens öfre svänghjul med handtaget isättas rörelse till höger
omkring aldrig i rigtningmotsattmen

Trampöfningen måste försiggå då Skytteln är uttagen urtrådenmaskinen och nålen med upplyftadutur tygtryckare påsamt det
mådenna icke komma nålplåtenatt i beröring med och tänderna slöagöra

Skytteln lätt maskinentages framdragerur om man
öfver skyttelbananlocket långsamtoch hjulet tills skytteln åt-rör blir

komlig
För kunna spolen Skyttelnatt måstetaga medur man

spolhållarenuppvikanageln
Spolmaskinen till bordet vefvassitter höger och med handen

För kunna insätta spolen stiftatt trycker den hållaskallman som
något Trådrulleni spolmaskinonhonom tillbaka placeras på de i

af upprättståendespolmaskinenmidten befintliga stiften med den lilla
liggande ofvanpå tråden håletrunda vigten ledesoch i denbakomgenom
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rullstiften anbragta böjda jernstången; vidare lågges tråden öfver den
jernstång befintliga haken den ungefär ofvanförtre tumsamma genom

spolen rörliga ståltrådsöglan och föres spolentill hvilken fylles i jemn-
höjd med messingsskifvorna

Förmedelst denna patentspolapparat lägges tråden i jemna hvarf
spolen hvilket af åstadkommandetär vigt förstor af vacker sömenspolen lägges ned i skytteln trådenoch trådes inifrån ut

ståltrådsöglan spolhållarensitter hvarefter dennagenom tryckessom
in i skytteln Sedan föres tråden öfver skytteln fråntvärs inre sidan
under fjedern haket håletoch ut i skyttelns spets;genom spän-genom
ningen regleras lilla skrufven å skyttelns öfra sidagenom

Drag tråden 3 framtum skytteln skyttelforarensätt isammaur
ställning den innehade vid skyttelns urtagande lägg skytteln iförarensom
och tillskjut skifvan skyttelbananstänger tillse trådenatt dervidsom menicke fastklämmes

För insätta nålenatt hjuletsvänger nålstångentilldessmannått sin högsta ståndpunkt Nålen skjutes nålstångeni på så sättuppdess långaatt kommerränna till venster dock något vänd den ar-betande eljest lägger öfvertrådenssig ögla snedt och rigtigt tvärt
öfver skytteln Höjden bestämmes efter ett märke streck framsidan
af nålstångens öfre del Detta märke skall jemt med öfre kantenvaraaf den runda blanka stålskifvan sitter maskinarmens hufvud isomnålsögatögonblick står alldeles jemtsamma med nålplåtens öfre kant
Om detta iakttages träffar skyttelspetsen såsomden bör precis i midten
af trådöglan sedemera bildas i fallannatsom gör maskinen kmen shoppstyng eller icke allssyr

Sätt åter svänghjulet långsamt och försigtigtnu i rörelse under
iakttagande af nålenatt i hela dess gårlängd rätt och ned midt iuppstynghålet; hvar såicke böj någotden med fingret nålonsom omrörelse icke fullkomligtår jemn och såned blir följden att denuppskjuter arbetet åt sidan åstadkommeroch ojemn ellersöm ock attenden stöter nålplåtenmot eller skytteln hvarigenom den lätt afbrytesDå maskinen sattes i verksamhetybör undersökas huruvida nålens ställ-ning rigtig äfvensomär dess tilläfventyrsspets blifvit slö ellerom trubbigi hvilket fall den bör skärpas så den blifver såsomatt den från börjanvarAfven måste uppmärksammas nålatt trådoch alltid förpassahvarandra -d nålenatt väljes efter trädensv groflek sås dennaatttillräckligt ledigt går nålsögatgenom

Ofvertrådens trädning Trådrnllen ofvanpåplaceraspå stiften
maskinen och tråden lägges under skmfven sitter mellan de mindresomöfre och de större undre spänningsskifvorna sedan från höger till vensterhvarf öfver de småett öfre spänningsskifvorna och slutligen hvarftvåomkring de undre större spänningsskifvorna från höger till Frånvensterspånningsapparaten ledes tråden ståltrådsöglan i oljekoppengenom sedanunderifrån bakom den af ståltråd böjda haken någotsitter öfversommidten af det k hufvudet eller framsidans af maskinens venstra ända;vidare derifrån uppåt frånoch höger till venster hålet tråd-igenomregulatorn frampå nålstången återigensamt nedåt den undregenomståltrådsöglan på armhufvudets nedra ända; härifrån ledes den bakom
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den under armhufvndet omkring nålstången böjda runda ståltråden ochslutligen från venster till höger nålengenomDå med mjuk tråd eller silke behöfverman oljekoppensyr icke
användas då arbetar med linnetrådmen bör koppenman innehålla
kokt linolja trådengör smidigare ochsom sömmen starkare

Lagom spänning på trådarna afär största vigt En god starkfordrarsöm att bara trådarna så mycket möjligt mötas i midten afsomtyget eller lädret så att påsömmen båda sidor af arbetet blifver någor-
lunda lika

Under-trädens spänning regleras såsom förut nämndtiörmedelst fjedern i skyttcln och bör alltid efter tygets eller lädrets be-
skaffenhet inrättas så hård denatt lagom stramt kan dragas genomarbetet af öfvertråden utan dennaatt dervid brister Ofvertrådensspän-ning förhållandei till under-trädens regleras tumskrufven pågenomspänningsapparaten hvilken vrides till höger omkring då spänningen
skall hårdare och tvärtom till venster omkring dåvara den skall varalösare

Om undertråden ligger rak skrufvas spånnskrufven for
öfvertråden hårdare alltså till höger- ligger deremot öfvertråden sårak
lossar skrufven måni af behofman

Om trådarna brista kan orsaken dertill icke allenast varaatt spänningen för hårdär utan kan äfven hafva sin grund nåleni att
icke sitter rigtigt merändels för högt ocksåeller beror felet trådens
ojemnhet hvarföre endast och allenast bör använda god mjuk ochman rjemn tråd

Till denna maskin användas nålartre sorters nämligen med
vanliga förspetsar söm tvåtyg och slag med breda förspetsar söm

läder den sorten med raka skär nålsögatparallelt med förena att
lackläder denoch andra medsorten sneda skär försy att vanligt

läder i
Styngnen förändras till storlek medelst tumskrufven till

höger bakom svänghjulet Den lilla ställmuttern med handtag somhindrar styngstållarskrufven sjelfatt ändra läge lossas och skrufven
vrides till venster skolastyngnen blifva ellerstörre i fallmotsattom
till höger hvarefter stållmuttern alltid åter fästes

Om styngställarskrufven skrufvas för åtmycket såhöger att
styngnen blifva för små matar maskinen fram sålundaarbetet och syricke alls

Tygpressareregulatorn sitter bakom tygpressaren ven-ändanstra af den blanka tygpressarearmen och tjenar till regleraatt
tygpressarens starkare tryck erforderligt vid hårdt lädersöm och

för tunnare arbete I förra fallet vrides dess tumskruf tillsvagare hö-
omkring och i sednare i motsatt rigtningger

Matareregulatorn sitter bakom svänghjulet högra än-
dan af blanka tyrgpressarearm straxt till hjulaxelnvenstersamma omoch tjenar till lyftaatt eller sänka tygpressaren eller lagommataren
högt för olika tjocka arbeten Man lossar till detta ändamål tumskruf-venloch lyfter eller sänker den deraf fasthållne ståldelen så be-mycket
hofvet kräfver och fastskrufvar åter tumskrufven

Vid eller medelmåttigttunna tjocka arbeten bör mataren icke
onödigtvis höjas



Linealerna af denhvilka användes för rak denochena an-runddra för fastskrufvas med tillhörandesöm sin skruf den-under
armhufvudet zstålbitenbefintliga data med långt hål

börjaFör sömatt går tillväga följandeen sättman
Man framdrager öfrertråden från nålen å3 4tum hålleroch den löst

låter nåleni handen gångned och igen för atten upp genomstyngplåten upphemta undertråden Båda trådarne läggas bredvid nå--len och under tygpressaren hvilken nedsläppes hvarefter långsamtmanförsigtigtoch förstade styngnensyr
framskjuterMaskinen arbetet sjelf och bör derfore ickeman

draga tillbakahållauti eller detsamma hvilket bland andra olägenheter äfven
förorsaka nålarnasskulle afbrytning Ofver sömmar och hårdare stäl

bör långsamtlen och försigtigt för bevara såvälatt nålensys som ma-skinen foröfrigt
För under arbetets fortgángatt vända låter man ma-skinen stadna deti ögonblick tygpressaren af sig sjelf upplyftadär och

nålen qvarsitter i arbetet
För åt hållatt annat utan att behöfva vändasy arbetet

vrider med handtaget omkring tygpressaren så att den börjarman mata
åt hålldet önskarman sy

För frånarbetetatt taga maskinen bringar nålenmanattrstadna sin högsta punkt och upplyfta tygtryckaren förmedelst tyg-
tryckarelyftaren Ofvertråden drages några tum spänningsapparatenurfrånoch nålen bådahvarefter trådarna så afklippas circaatt 3 tums
långa trådändar blifva nålenvid till den sömmensbörjanqvar nya

En method att omedelbartär efter den fullbordadeannan söm-
skjuta litetett stycke tyg under tryckarenmen utan att upplyfta den-

några styng och sedan afklippa trådarnasamma sy -Extra styngplâten med större hål begagnas vid bruk agröfre nålar
måsteMaskinen hållas väl och smörjasmed god symaskinsoljaren

alla de ställen der någon gnidning märkbarär lagom efter be-menhof och hvarken eller mindremer
Vid nålarköp af bör uppgifvas maskinens Cylindermaskinnamnnålens huruvidasamt runddet önskas tygnålarnummer med ellerspets

lädernålar med rakt eller snedt skär

Obs Hvarje Cylindermaskin säljes under garanti af under-
tecknad och är såsom igenkänningstecken på svänghju-
let försedd minmed namnstämpel
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