Cylindermaskinen,

Jor hvars begagnande undervisning hirnedan foljer, r,
af alla lattills kinda, obestridligen den bista och dnda-
mdlsenligaste for Skomakeri.

Dess méngfaldiga egenskaper gora den allt mer och mer till en
oumbirlig nddviindighetsartikel for detta fack, isynnerhet dess formiga
att sy dt alla hall, utan att man behdfver vinda arbetet, i foljd hvaraf
ifven redan hopsydda och besulade skodon med litthet kunna behandlas,
upptridda pd den linga fristdende armen. Néitlingar och stickningar blifva
jemnare och vackrare &n pi nigon annan maskin, emedan styngnen
alltid, sdvil vid rak som som vid alla vindningar och horn, tillfoljd af
matningen uppifran, blifva lika linga.

Oaktadt sin mangsidighet och sina omfattande egenskaper, hvilka
icke dro till finnandes hos nigon annan maskin, den ma vara konstruerad
eller kallas huru som helst, &r den utomordentligt varaktig och enkel,
samt sd littskott, att en hvar, med tillhjelp af foljande anvisningar, bér
kunna indfva maskinens behandling, utan nigon annan undervisning.

Hvarje maskin fran mina lager forsiindes vanligen helt och hillet
firdig till sémnad, med nédlen rigtigt stdlld och triden intriidd, si att
ett uppmérksamt aktgifvande pd densamma, innan den forsokes, sirdeles
nilens- stillning och siittet hura triden #r intridd, mycket bor bidraga
till en hastig uppfattning af nedanstdende anvisningar; men skulle likvil
vid maskinens emottagande, geuom nigon oférutsedd hiindelse, tradar blifvit
afslitna eller bragta ur sitt lige, sd dr det af vigt, att eftersoka hvad
som mdjligen kommit i olag och stilla det till riitta innan man bérjar sy.

Trampningen fordrar ndgon ofning. Fot;

att fotbladet drna_hafva lika kraft att Asta
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For att kunna taga spolen ur skytteln miste man med
nageln uppvika spolhdllaren.

Spolmaskinen sitter till hger p& bordet och vefvas med handen.
For att kunna insitta spolen, trycker man den stift, som skall hilla
honom i spolmaskinen, nagot tillbaka.  Tradrullen placeras pi de i
midten af spolmaskinen befintliga upprittstdende stiften, med den lilla
runda vigten liggande ofvanpd, och triden ledes genom héilet i den bakom




Cylindermaskinen,

Jor hvars begagnande undervisning hirnedan foljer, r,
af alla lattills kinda, obestridligen den bista och dnda-
mdlsenligaste for Skomakeri.

Dess miéngfaldiga egenskaper gora den allt mer och mer till en
oumbirlig nddviindighetsartikel for detta fack, isynnerhet dess forméga
att sy dt alla hall, utan att man behofver vinda arbetet, i foljd hvaraf
ifven redan hopsydda och besulade skodon med litthet kunna behandlas,
upptridda pd den linga fristdende armen. Néitlingar och stickningar blifva
jemnare och vackrare &n pi nigon annan maskin, emedan styngnen
alltid, sdvil vid rak som som vid alla vindningar och horn, tillfoljd af
matningen uppifran, blifva lika 1nga.

Oaktadt sin mangsidighet och sina omfattande egenskaper, hvilka
icke #ro till finnandes hos nigon annan maskin, den m& vara konstruerad
eller kallas huru som helst, dr den utomordentligt varaktig och enkel,
samt sd littskott, att en hvar, med tillhjelp af foljande anvisningar, bér
kunna indfva maskinens behandling, utan nigon annan undervisning.

Hvarje maskin frin mina lager forsiindes vanligen helt och hillet
firdig till sémnad, med nédlen rigtigt stdlld och triden intriidd, s& att
ett uppmérksamt aktgifvande pd densamma, innan den forsokes, sirdeles
nilens- stillning och siittet huru triden #r intridd, mycket bor bidraga
till en hastig uppfattning af nedanstdende anvisningar; men skulle likvil
vid maskinens emottagande, genom nagon ofsrutsedd hiindelse, tradar blifvit
afslitna eller bragta ur sitt lige, sd fr det af vigt, att eftersoka hvad
som mdjligen kommit i olag och stilla det till riitta innan man bérjar sy.

Trampningen fordrar ndgon 6fning. Fotterna miste placeras
sd, att fotbladet och tirna hafva lika kraft att dstadkomma och under-
halla maskinens jemna géng.

Maskinens dfre sviinghjul sittes med handtaget i rorelse till hoger
omkring, men aldrig i motsatt rigtning. ¢

Trampofningen méiste forsiggd, di skytteln #r uttagen ur
maskinen och traden utur ndlen, samt med upplyftad tygtryckare, pa det
att denna icke ma komma i berdring med nélpliten och géra tinderna sloa.

Skytteln tages litt ur maskinen, om man framdrager
locket ofver skyttelbanan och lingsamt ror hjulet tills skytteln blir &t-
komlig.

For att kunna taga spolen ur skytteln mfste man med
nageln uppvika spolhdllaren.

Spolmaskinen sitter till hger pd bordet och vefvas med handen.
For att kunna insitta spolen, trycker man den stift, som skall hilla
honom i spolmaskinen, nagot tillbaka.  Tradrullen placeras pi de i
midten af spolmaskinen befintliga upprittstdende stiften, med den lilla
runda vigten liggande ofvanpd, och triden ledes genom hdlet i den bakom
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rullstiften anbragta bojda jernstdngen; vidare ligges triden ofver den pd
samma jernstdng befintliga haken, genom den ungefir tre tum ofvanfor
spolen rorliga stdltridsoglan, och fores till spolen, hvilken fylles i jemn-
h6jd med messingsskifvorna.

Formedelst denna patentspolapparat ligges triden i jemna hvarf
pa spolen, hvilket ér af stor vigt for astadkommandet af en vacker som.

Spolen léigges ned i skytteln och triden triides inifrin ut
genom staltradsoglan, som sitter pd spolhdllaren, hvarefter denna tryckes
in i skytteln. Sedan fores triden tviirs ofver skytteln frin inre sidan
under fjedern genom haket och ut genom hélet i skyttelns spets; spiin-
ningen regleras genom lilla skrufven & skyttelns ofra sida.

Drag traden 3 tum fram ur skytteln, siitt skyttelforaren i samma
stillning som den innehade vid skyttelns urtagande, ligg skytteln i foraren
och tillskjut skifvan, som stinger skyttelbanan, men tillse att triden dervid
icke fastklimmes!

For att insdtta nalen svinger man hjulet tilldess ndlstingen
nitt sin hogsta stindpunkt. Nalen skjutes upp i nalstingen pa s& siitt,
att dess linga rinna kommer till venster, dock nigot vind &t den ar-
betande, ty eljest ligger sig ofvertridens ogla snedt och ¢j rigtigt tviirt
ofver skytteln. Hojden bestimmes efter ett miirke (streck) pa framsidan
af ndlstangens ofre del. Detta mirke skall vara jemt med ofre kanten
af den runda blanka stilskifvan, som sitter pa maskinarmens hufvud, i
samma_Ogonblick nilsogat stir alldeles jemt med nilplitens 6fre kant.
Om detta iakttages, triffar skyttelspetsen, sisom den bor, precis i midten
af tridoglan, som sedermera bildas, men i annat fall gor maskinen s. k.
hoppstyng eller syr icke alls.

Sitt nu ater sviinghjulet lingsamt och forsigtigt i rorelse, under
iakttagande af att ndlen i hela dess lingd gir riitt upp och ned midt i
stynghilet; hvar om icke, si boj den nigot med fingret, ty om nalens
rorelse icke &r fullkomligt jemn upp och ned, si blir foljden, att den
skjuter arbetet 4t sidan och &stadkommer en ojemn som, eller ock, att
den stoter mot ndlpliten eller skytteln, hvarigenom den litt afbrytes.
Di maskinen siittes i verksamhet, bor undersékas, huruvida nélens still-
ning &r rigtig. dfvensom om dess spets tillifventyrs blifvit sl6 eller trubbig,
i hvilket fall den bor skiirpas, si att den blifver sisom den var fran borjan.

Afven méste uppmirksammas, att nil och trad alltid passa for
hvarandra, -d. v. s. att nilen villjes efter trddens groflek, s att denna
tillriickliet ledigt gdr genom nilsogat.

Ofvertradens tridning. Tridrullen placeras pi stiften ofvanpa
maskinen, och triden ligges under skrufven, som sitter mellan de mindre
ofre och de storre undre spinningsskifvorna, sedan fran hoger till venster
ett hvarf Gfver de ¢fre sma spinningsskifvorna och slutligen ¢vd hvarf
omkring de undre stérre spinningsskifvorna frin hoger till venster. Frin

spinningsapparaten ledes triden genom staltradsoglan i oljekoppen, sedan
underifrin  bakom den af stiltrid bojda haken, som sitter nagot ofver
midten af det s. k. hufvudet eller framsidan af maskinens venstra éinda;
vidare derifrin uppdt och frin higer till venster genom halet i trid-
regulatorn frampa ndlstingen, samt &terigen nedat genom den undre
staltrddsdglan pi armhufvudets nedra dnda; hirifrin ledes den bakom
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den under armhufvudet omkring nilstingen bojda runda staltriden och
slutligen fran venster till hoger genom nilen.

Di man syr med mjuk trdd eller silke, behofver oljekoppen icke
anvindas, men dd man arbetar med linnetrdd bor koppen innehilla
kokt linolja, som gor triden smidigare och ssmmen starkare.

Lagom spinning pi tradarna dr af storsta vigt. En god stark
som fordrar att bara tridarna si mycket som majligt motas i midten af
tyget eller lidret, si att sommen pa bida sidor af arbetet blifver nagor-
lunda lika.

Undertradens spinning regleras, sisom forut nimndt,
formedelst fjedern i skytteln och bor alltid, efter tygets eller lidrets be-
skaffenhet, inriittas s§ hard, att den lagom stramt kan dragas genom
arbetet af ofvertriden, utan att denna dervid brister. Ofvertridens spin-
ning i forhillande till undertridens regleras genom tumskrufven pé
spinningsapparaten, hvilken vrides till hoger omkring, d4 spénningen
skall vara hdrdare och tvirtom, till venster omkring, di den skall vara
losare.

Om undertraden ligger rak, skrufvas spinnskrufven for
ofvertriden hérdare, alltsi till hoger; ligger deremot ofvertriden rak, sd
lossar man skrufven i man af behof.

Om tradarna brista, kan orsaken dertill icke allenast vara,
att spinningen dr for hdrd, utan kan ifven hafva sin grund i att nilen
icke sitter rigtigt, meriindels for hogt, eller ocksd beror felet pa tridens
ojemnhet, hvarfore man endast och allenast bor anviinda god mjuk och
jemn trid.

Till denna maskin anviindas tre sorters nalar, nimligen med
vanliga spetsar for som pd tyg och tvd slag med breda spetsar for som
pé lader, den ena sorten med raka skiir, parallelt med nalsogat, for att
sy lacklider, och den andra sorten med sneda skiir, for att sy vanligt
lader.

Styngnen féréindras till storlek medelst tumskrufven till
higer bakom sviinghjulet. Den lilla stillmuttern med handtag, som
hindrar styngstillarskrufven att sjelf #ndra lige, lossas och skrufven
vrides till venster om styngnen skola blifva storre, eller i motsatt fall
till hoger, hvarefter stdllmuttern alltid ter fistes.

Om styngstillarskrufven skrufvas for mycket 4t hoger, si att
styngnen blifva for smd, matar maskinen ej fram arbetet och syr silunda
icke alls.

Tygpressareregulatorn sitter bakom tygpressaren pi ven-
stra dndan af den blanka tygpressarearmen och tjenar till att reglera
tygpressarens starkare tryck, erforderligt vid sém p& hirdt lider och
svagare for tunnare arbete. I forra fallet vrides dess tumskruf till ho-
ger omkring och i sednare i motsatt rigtning.

Matareregulatorn sitter bakom svinghjulet, pi hogra in-
dan af samma blanka tygpressarearm, straxt till venster om hjulaxeln,
och ftjenar till att lyfta eller siinka tygpressaren eller mataren lagom
hogt for olika tjocka arbeten. Man lossar till detta éindamil tumskruf-
ven och lyfter eller sinker den deraf fasthdllne stildelen si mycket be-
hofvet kriifver och fastskrufvar &ter tumskrufven.

Vid tunna eller medelmattigt tjocka arbeten hor mataren icke
onodigtvis hojas.




Linealerna, af hvilka den ena anviindes for rak och den an-

dra for rund som, fastskrufvas med sin tillhérande skruf pd den under
armhufvudet befintliga flata stdlbiten med lingt hal.
; For att borja en som, gir man tillviga pi foljande sitt:
Man framdrager ofvertriden fraén nalen 3 4 4 tum och haller den lost
i handen, liter ndlen gi ned en ging och upp igen, for att genom
styngpliten upphemta undertriden. — Bida tridarne liggas bredvid ni-
len och under tygpressaren, hvilken nedslippes, hvarefter man lingsamt
och forsigtigt syr de forsta styngnen.

Maskinen framskjuter arbetet sjelf och man bér derfore icke
draga uti eller tillbakahalla detsamma, hvilket bland andra oliigenheter dfven
skulle fororsaka nalarnas afbrytning. Ofver sommar och hirdare stiil-
Ien bor sys lingsamt och forsigtigt for att bevara sivil nilen som ma-
skinen forofrigt. >

For att under arbetets fortgang vinda, liter man ma-
skinen stadna i det gonblick tygpressaren af sig sjelf dr upplyftad och
nalen qvarsitter i arbetet.

For att sy at annat hall utan att behofva vinda arbetet,
vrider man med handtaget omkring tygpressaren, si att den borjar mata
at det hdll man onskar sy.

For att taga arbetet fran maskinen, bringar man nilen
att stadna pd sin hogsta punkt och upplyfta tygtryckaren formedelst tyg-
tryckarelyftaren. Ofvertriden drages ndgra tum ur spiinningsapparaten
och frin nilen, hvarefter bida tridarna si afklippas, att circa 3 tums
langa tradindar blifva qvar vid nilen till den nya sémmens bérjan.

En annan method ér: att omedelbart efter den fullbordade som-
men skjuta ett litet stycke tyg under tryckaren, utan att upplyfta den-
samma, sy nagra styng och sedan afklippa tridarna.

Extra styngplaten med stérre hal begagnas vid bruk af
grofre ndlar.

Maskinen mdste hallas viil ren och smorjas med god symaskinsolja
pa alla de stillen der nigon gnidning ir mirkbar, men lagom efter be-
hof och hvarken mer eller mindre.

Vid kop af ndlar bor uppgifvas maskinens namn (Cylindermaskin),
nilens nummer, samt huruvida det onskas tygnalar med rund spets eller
liderndlar med rakt eller snedt skiir.

Obs. Hvarje Cylindermaskin siljes under garanti af under-
tecknad och &r sasom igenkinningstecken P4 svénghju-
let forsedd med min namnstdmpel.

ﬁ. JOHANSEN,
]

Orebro.

Orebro 1877. Bohlinska Boktryckeriet.




