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Romanbladets
(A. E. Liljestrands)

The Singer Machine.

Efterfoljande anvisningar hafva stiidse visat sig tillrickliga for
att inofva maskinens behandling utan nigon personlig ledning, och
torde mest @ndamélsenligt vara att dervid tillvigagd pi s8 sitt, att
den larande personen skoter maskinen, under det att en annan ling-
-samt och tydligt upplidser de paragrafer, hvilka hafva afseende pd
hvad som for hinder hafves. i

Hyvarje maskin forsindes frin mitt lager helt och héllet firdig
till somnad, med ndlen rigtigt stild och trdden intridd, s& att ett
uppmirksamt aktgifvande pd densamma, innan den forsokes, sirdeles
ndlens lige och siittet huru triden #r tridd, mycket bor bidraga till
en hastig uppfattning af hvad som foérekommer, men skulle likvil,
vid maskinens emottagande, genom ndgon oforutsedd hindelse, tri-
- darne blifvit afslitna eller bragta ur sitt lige, si #r det af vigt att
eftersoka hvad som miojligen kommit i olag och stilla det till riitta
innan man borjar sy. :

. Dragremmen ligges i den lilla fordjupningen pi ofre sving-
hjulet genom de bdda bordhdlen nedit omkring det undre svinghju-
let och méste alltid vara tillriickligt spiind, emedan maskinens rorelse
derpd @r beroende. Om med. tiden remmen tinjer ut sig, méiste den
afskéras och pd nytt sammanlinkas. ; ;

2. Trampningen. Innan man borjar sy, miste man lira sig
att trampa.

Det 6fre svinghjulet sittes med hogra handen i rorelse &t den
arbetande, men aldrig &t motsatt hill, och maskinen kan efter behag
héllas i ging med ena eller bida fotterna, dock méste man, for att
ernd en jemn trampning, placera fotterna sd, att hdlen och tdrna
hafva lika kraft. - &

Om maskinen siittes i ging utan underlagdt arbete miste hvarje
ging tygtryckaren medelst pressarlyftaren upplyftas, pd det att icke
matarens tdnder matte nitas emot demsamma och blifva sloa. ;

D& man rigtigt lart att trampa, ligger man ett stycke tyg under-
tygtryckaren, som nedslippes medelst lyftaren, och sitter maskinen
i géng (likvdl utan att hafva ndlen pitridd), for att lira sig fora
arbetet. Man forsoker forst fora arbetet i raka linier och sedermera
i krokiga.




3. Nalen har pd den ena sidan en ling och pd den andra en kort
fordjupning eller riinna. DA man insitter densamma, miste man gi
till viga pd foljande sitt: :

Forst lossar man med skrufmejseln skrufven, som fasthaller nil-
klimmaren, under det att man bringar ndlstingen till sin higsta
stindpunkt. Man fattar nilen med venstra handen och forer den-
samma underifrin in i riinnan bakom nilklimmaren, s att den linga
inskirningen blifver viind at den arbetande. Nilens stillning be-
stimmes p& si sitt, att di mirket pd ndlstingens Gfre del ligger
jemnt med frontplitens ofre kant, skall ndlsogat synas jemnt med
stygnplitens hil. Nailens stillning bor noga understkas och om nil-
spetsen blifver s16, kan den hvissas pd den medfoljande runda slip-
stenen, som anbringas pd spolmaskinen.

4. Hjulafstillaren. For att kunna spola utan att masKinen be-
hofver arbeta, hiller man fast sviinghjulet med venstra handen och
trycker ned samt vrider afstillaren &t hoger, d. v. s. i motsatt rikt-
ning till den pé svinghjulet aftecknade pilen. Skall maskinen ar-
beta, vrider man muttern it venster, d. v. s. i samma riktning som
pilen. Pi salongmaskinerna éir numera sviinghjulet fornickladt, hvadan
ingen pil finnes.

5. Spolningen sker numera genom sjelfspolningsapparat. Spo-
len insittes i apparaten pa sd sitt, att hilet pd spolen kommer att
fattas af det frin hogra spolspindeln utstiende stiftet. Sedan trid-
rullen blifvit anbringad pé tridrullstiftet, ledes triden mellan och
bakom de pi spolstdndaren varande klimskifvorna och vidare genom
utskirningen samt derpid under stindarens afrundade nedre del, och
fastes mellan spolen och spolspindeln, hvarefter klaffen ligges mot
spolen. Man behofver derefter endast trampa, d4 spolen paspolas af
sig sjelf.

6. Nalens patradning. Tridrullen placeras pd tradrullstiftet
och triden ledes genom oglan neddt, under och mellan de bida spinn-
skifvorna; vidare tréides den genom hélet i trddklyfvaren; derefter
genom hélet pd nilklimmaren samt slutligen framifrin genom nélsogat.
Ungefir 3 &4 4 tum bor man draga triden genom nflen.

7. Tradens itradning i skytteln. Sedan spolen nedlagts i
skytteln p& sd sitt, att dess ena spets anbringas i’ pistonen, samt
den andra nedtryckts i fordjupningen, hvarvid alltid bor iakttagas,
att den #nda af spolen, hvari forutnimnda hal befinnes, kommer att
ligga vid skyttelns trubbiga iinda, ledes triden under spingen ut
genom den linga rinnan pa skyttelns undre sida, och dter in genom
detsamma ofver spingen, si att den blifver liggande om denne; der-
ifrin tviirsofver skytteln ut genom hilet néirmast skyttelns trubbiga
inda och sedan genom s& ménga hil, som erfordras for en tillricklig
spanning, men alltid till sist genom hdlet nirmast skyttelspetsen.
(Skulle triden di komma indt skytteln, uttriides den gemom den




langa oppningen under de smi halen.) Slutligen triides den under
den utanpd skytteln befintliga fjedern.

8. Syningen. Sedan silunda begge tridarne iro riktigt intradda,
har man att iakttaga foljande: skyttelluckan utdrages nir nilstingen
star pd sin ldgsta punkt och skytteln ligges i pd s& sitt, att spet-
sen kommer nirmast ndlen och den utanpd skytteln befintliga fje-
dern kommer uppit. Man framdrager traden ur skytteln ungefar
3 tum, héller ofvertriden lost i venstra handen, medan man med
den hogra vrider svinghjulet omkring i riktning at sig, till dess att
nélen kommer pd sin hogsta punkt efter att hafva upphimtat under-
yl'idenl. “Skyttelluckan gdr utaf sig sjelf tillbaka, d& maskinen sattes
i rorelse.

Arbetet ligges under tygtryckaren, hvilken nedfilles, hvarefter
man borjar att sy, under det att man hiller maskinen 1 en regel-
missig ging. Man styr arbetet, men aktar sig for att skjuta eller
draga pa detsamma, emedan nilen da litt kan bojas eller afbrytas.
Afvensd bor man ofver sommar och hirdare stillen sy lingsamt och
forsigtigt. Sean

D& arbetet skall borttagas, bringar man nélen p& dess hogsta
punkt och lyfter upp tygtryckaren, drager ofvanfor nalh&llaren nigot
trid fran tridrullen och borttager arbetet it den venstra sidan.

9. Ofvertradens spinning regleras medelst. den friamre utaf de
pi frontpliten sittande tumskrufvarne. Vrider man den #t hoger,
blifver spinningen hirdare; i motsatt fall losare. Spanningen bor
alltid vara si afpassad, att bidda tridarne motas och stygnet knyter
sig i midten af tyget. ;

D4 man sytt en liten bit, stannar man och profvar spinning och
stygn. Om pé undre sidan af tyget bildar sig oglor eller knutar,
cller om den undre tréden icke &r indragen, utan ligger rak, sd ar
ofre spinningen for 10s. Om deremot arbetet skrynklar sig, triden
ofta gir af eller ligger rak pi stversidan, sd ir ofvertrddens spinning
for hard och miste goras losare.

Om spénningen i skytteln &r riktig, si bor med hiinseende till
denna ingenting fordndras, utan astadkommes detta endast genom
den ofre spianningen. '

[0. Stygnens storlek regleras genom tumskrufven, till hoger
nedvid foten af stindarmen pd s& sitt, att, om man lossar densamma
och skjuter den till hoger, blifva stygnen storre och till venster
mindre. Sedan man stilt stygnen efter den storlek man onskar,
skrufvar man-ater till skrufven.

"Il. Maskinens rengdring och oljning. Vid begagnande miste
maskinen dagligen oljas och vid behof rengoras. De smd hilen dro
oljehdl och fora till stillen, der notning eger rum. Sedan man med
en mjuk lapp borttorkat den gamla oljan jemte samladt dam och
smuts, gjuter man ur den medfoljande oljekannan ndgra droppar
olja, utom pd forut uppriknade stillen, ifven vid nilstdngen, upptill




och nedtill. Genom att afstryka remmen frin undre sviinghjulet kan
maskinens Gfverdel uppvikas bakit, di de undre delarne litt kunna
rengras och oljas pd alla de stillen, der nigon rorelseforekommer.

Skytteln - méste #fven hdllas vil ren och behsfver nigon ging
oljas, atvensd spolens bida Hndar.

P4 stillningen skall oljas sviinghjulets axel, 6fra och nedra findan
af trampstickan samt i de bida hilen pd trampen.

Endast biista, for symaskiner enkom beredda olja, som siljes
pé originalflaskor hos undertecknad, bor anvindas, ty af annan olja,
som - antingen beckar sig eller friiter jernet, gir maskinen tungt och
tager latt skada. .

Skulle maskinen efter en tids stillastiende g& tungt, insmorjer
man den pi alla rorliga stillen med fotogén eller benzin, hvilken
upploser smutsen jemte den gamla oljan, sitter derefter maskinen
i hastig rorelse, hvarpd man borttorkar smutsen och inoljar maskinen
pd foreskrifvet sitt. Vid detta goromdl méste alltid skytteln vara
uttagen. ;

12. Tygtryckaren tjenar till att trycka arbetet mot stygnpliten
och mataren. P4 dess nedre #inda fastskrufvas apparaterna.

Om man syr hirda tyger dr nodviindigt att hafva starkare tryck-

ning pid arbetet, och méste man for detta #indamil tillskrufva tum-
skrufven, som sitter i tygtryckarstdngens ofra iinda, it hoger; dock
bor man ej hafva starkare tryckning #n som erfordras.

13. Skulle vid grifre arbeten mataren behofva hijas, fores den
frén grundplitens framsida utskjutande knappen till venster — i mot-
satt fall till hioger. Dock bor mataren ej hijas mera, #in som #r
erforderligt.

14. Om man behtfver ombyta stygnpldt, miste man noga tillse,
innan skrufvarne fast tillskrufvas, att nalen gér riitt i stygnplitens hal.

. I15. Tradregulatorn. I ofre delen af ndlstingen sitter en still-
bar stilstdng (spindel), fasthéllen af en stdlmutter. Denna s. k. trid-
regulator tjenar till att forindra tradlyftarens stillning. En for-
andring af denna del forekommer hogst séllan, men skulle den pa
nigot sitt blifva bragt ur sitt lige, rittas detta pd foljande siitt:
Man pétriider nilen och ligger tyget under sisom vanligt, lter det
ofre hjulet gi omkring sd mycket, att nilspetsen intringer i tyget
sd lingt, att ndlsogat med trdden ligger jemnt med dess yta. Der-
efter lossar man den lilla stillmuttern, skrufvar regulatorn medelst
den ofvanpd densamma befintliga knappen si hogt eller s& lagt, att
den undre #ndan deraf beror den Ofre ytan at lyftaren, hvarefter
man tillvrider stdllmuttern.
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Med maskinerna félja nedanstaende

apparater:

1. 1 dussin sorterade nalar.

2. 6 Spolar.

3. 1 Stalfallvikare.

4. 1 d:o Fallvikare.

5. 1 Stallbar fallvikare.

6. 1 Snoddpésyare.

7. 1 Snoddinsyare.

8. 1 Bandpésyare.

9. 1 Rynkapparat.

10. 1 Gansfot.

11. 1 Lineal. -
12. 1 Skrufmejsel.

13. 1 Extra stygnplat.
_14. 1 Oljekanna.

15. 1 Tryckt undervisning.

16. 1 Vaddermatt.

17. 1 Bandkantare.

18. 1 Slipsten.

Apparaterna. \

I. Vaddermattet fistes med linialskrufven.

2. Linealen. Om man onskar sy en som parallelt med kanten,
s4 skrufvar man denna apparat medelst den dertill horande skrufven
fast i hdlet pi grundpliten och afpassar afstdndet, pd hvilket man
vill hatva sommen frin kanten.

3. Rynkapparaten. Med tillhjelp af denna enkla apparat kan
man af tvd p& hvarandra lagda tygstycken rynka det undre, medan
det ofre forblifver slitt. Man fastskrufvar apparaten i stillet for
tygtryckarefoten och ligger tyget som skall rynkas pi mataren, och
det som skall forblifva slitt infores i apparatens inskirning. Mataren
verkar nu blott pi det undre tyget, medan det ofre, till foljd af
trycket mellan de béda skifvorna, 1 proportion tillbakahdlles, si att
det undre tyget ligger sig i smd veck.

Behandlingen af denna apparat erfordrar:dock ndgon 6fning. Ju
storre stygnen stillas, desto djupare blifva rynkorna. Man kan ifven
utan denna apparat rynka sivil enkelt som dubbelt tyg, om man
stiller 1inga stygn och en 1os ofverspinning, sd att den undre traden
ligger rak, samt, efter det man sydt, sammanskjuter tyget pd under-
traden, frén bdda sidor sdsom vid handsomnad.




4. Bandpasyaren, Denna apparat tjenar till att sitta band och

barder pi fruntimmersklider. Den fastskrufvas pd samma sitt som
rynkapparaten. Man for bandet, utan att forut hatva pitricklat det-
samma, uppifrin nedit in i Gppningen i apparaten, och pé detta satt
faststickas den inre kanten af bandet pi tyget.
5. Ganspasyaren. Gansen, som méste vara si uppspolad pd en
trirulle, att den icke vinder eller snor sig medan man syr, placeras
pi stiftet ofvanpd maskinen och ledes genom den undra tradoglan.
Den hiirtill horande apparaten har framfor ndlhilet en andra sned
oppning, genom hvilken gansen ledes bakit, si att den undre som-
men kommer att ligga precis under nélen.

Man for tyget med handen, si att gansen bildar den figur, man

onskar.

6. Stalfallvikaren, fastskrufvas pd samma sitt som ganspi-

syaren.
. Andan pi tyget, som skall fillas, vikes ungefir !/, tum och fores
framifran in i fillvikaresnickan si lingt, att det kan triffas af nilen
i den inre kanten af fillen, hvarefter man nedslipper tygtryckaren
och borjar forsigtigt att sy.

Under syningen méste tyget foras sd, att fillvikarens mynning
alltid @r vil fyld, si att fillen blifver ordentligt viken. Till detta
indamal skjuter man med handen tyget inemot fillvikarens mynning
men for mycket fir dock icke foras in, emedan i sd fall rispen kom-
mer att skjuta framom inre kanten af fillen.

7. Fillvikaren, begagnas till dubbel fillssm och anvindes si-

lunda:
Bada tygen lagda pd hvarandra, si att det undre cirka !/, tum

“skjuter framom det ofre, inforas i fallvikaren sisom vid fillning och
sammansys. DA denna forsta som blifvit fardig, utbredas tygen och
sommen tilltryckes, hvarefter den uppstiende fillen for andra gingen
infores i fallvikaren och tillsys. Hirvid #r att iakttaga, det arbetet
fores noggrannt efter fillens rigtning.

8. Breda fillar sys med stdllbara fallvikaren, till hvilken den

vanliga tygpressaren anvindes.
Den stillbara fallvikaren fastskrufvas medelst linealskrufven i

grundplitens hil. Medelst lossandet af den frimre skrufven kan
man forsindra fallvikarens bredd, och bor arbetet, innan det infores
i apparaten, vikas till den onskade bredden pd samma sitt, som.vid
vanlig handsom.

9. Snoddinsyaren. Af denna apparat betjenar man sig for att
sy in snodder och dylikt, sisom det forekommer t. ex. pd kragar,

manchetter m. m.
Snodden liigges in med handen och strykes till med ett passande

instrument.
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Man méste se till att snodden, som skall sys in, alltid kommer
i ridnnan nist intill nélen. : £

D& flera snodderefter hvar andra sys in, kommer den sist in-
sydda i den hogra och den som skall sys in i den venstra rinnan,

10. Snoddpasyaren, anvindes for att sy tjockare snodder pi
klader. :

1. Bandkantaren, anvindes for kantning med bredare eller
smalare band. Sedan man stilt de bada skifvorna efter bandets
bredd, fores bandet mellan skifvorna in i de bida hakarna si, att
det ledigt ehuru ndgot stramt kan rora sig deremellan. Med lineal-
skrufven fister man apparaten i hidlet. Tyget ligges under tyg-
tryckarefoten emellan de nyssnimnda bida hakarna, som hilla ban-
det, och detta ligges hirigenom af sig sjelft omkring tyget innan
nélen syr det fast.

Huru stygnet bildas.

En beskrifning p& sittet huru denna maskin medelst skytteln
bildar stygnet, torde hiir icke vara ur viigen och kan mugjligen bi-
draga till en rigtig behandling af densamma. :

Nilen, som har ogat strax invid spetsen, tringer genom tyget
och forer tillika en del af den pétriidda triden under stygnpliten.
D4 den Ater uppstiger bildar triden en Ggla pd den frin den arbe-
tande vinda sidan af ndlen, genom hvilken skytteln passerar. Till
foljd hiraf knytas bida trddarna, hvarefter, genom nilens och trad-
lyftarens uppitgiende rorelser, stygnet fullkomligt bildas.

Om traden ofta brister, kan orsaken vara:

Att spénningen dHr for hard;

Att ndlen dr for fin for triden eller tyget;

Att nélen icke Hr riitt insatt, antingen for hogt eller for lagt,
eller att den icke gér riitt upp och ned i stygnhilet;

Att ndlsogat dr hvasst eller spetsen trubbig;

Att mataren icke framskjuter tyget, emedan den genom smuts
eller beckad olja blifvit hindrad i sina rorelser. Understun-
dom ir dfven stygnpliten hirtill orsaken, dd den icke &r rig-
tigt fastskrufvad. Vid ombyte af stygnpldt bor man gifva akt
pa atﬁ nélen rorer sig fritt i stygnhilet och icke stoter emot
skytteln.

Sy 00 N

Nar maskinen syr hoppstygn sker det af foljande orsaker:
1. Att ndlen sitter for hogt eller for ligt;
2. Att ndlen dr for fin;




Att maskinen #r oren och icke inoljad, si att den hal en ojemn
géing; .

. Att den linga rinnan pa nilen icke ir v.and at den albetande,
utan it annat hall, kanhéinda 8t skyttelns lingsida.

Till denna maskin paésa savil nilar som skyttlar
till den sa kallade Singer Original. Utan en god ndal
kan ingen Symaskin arbeta vil. j

Alla tillbehor och symaskindelar kunna genom mig erhillas.
Utmiéirkt Symaskinolja & 75 ¢re flaskan.

A. E. LILJESTRAND.

Stockholm.

(Salong-Maskin.)

Stockholm, Associations-Boktryckeriet, 1883,




