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"TILLVERKADE VID

ARBOGA MEKANISKA VERKSTAD.

Ordres upptagas i




02 o dio

Halmskakare till 19 tums

diof i 00
~ Reservdelar: |
Storre kugghjul No
lijrefA dertill e ”
Mithe kuggh’jul i | 1
Dref dertll
Metallager till trumaxel ‘,,

Lager till stora kugghjulsaxeln
Stift s e

19 tums Stifttroskverk Kronor

9y e

99 e

(X R O R

an



4

fores lings med, icke tvirs for rorelserigtningen och bor s& mycket som mojligt jemt spridas efter

Anvisning for begagnande af Troskverken.

Innan troskningen foretages:

1:0) Genom péZjutning af fotogén gores kuggvexlar och lager fria fran beckad olja som hdraf

upploses och ldtt borttorkas. ;
- 2:0) Allt obehorigt som mojligén inkommit i kuggvexlarne eller trumman och stiftbryggan

‘ afligsnas. :
3:0) Undersokes att trummans stift passera fritt mellan brostiften utan att beréra hvarandra.

4:0) Efterses att inga stift lossnat.

Vid smorjningen

anvindes renaste bomolja, hvilken i mycket smi portioner ofta pdgjutes i:
1:0) Trumaxelns tapplager. j :
2:0) Vefaxelns bdda lager.

3:0) Nafvet pd sidokugghjulet.

Brons ratta stillande

inlires snart, endast det bor anmirkas att ju hoégre bron stir (alltid lika hogt i bada dndar) dess
littare gr verket och dess mera kan inmatas pd en ging, men man riskerar dd, att siden ej urtroskas
s& vil som d& bron stilles ligre. Sisom regel giller att bron sinkes for hirdtroskad sid och hojes

for liattroskad.

Matningen
bor ske jemt, icke stotvis och mycket pi en ging utan litet i sender och sd jemt som m&jligt. - Striet
trummans hela lingd. Ju nogare detta iakttages, ju littare gdr verket och ju renare blir siden

urtréskad.

Inmatning far ¢f ske fory dn trumman kommit i full gdng.
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