Vid kondenseringsmaskiner erfordras oftare sotning af
sivil tuber som sjelfva- apparaten. Dessutom iakttages vid
dylika maskiner, att en s. k. "sotare” finnes inledd uti
skorstenens centrum, hvilken vid behof stindigt bor vara
oppen (anviindas) under maskinens gfng.

I vissa fall erfordras for &ngtryckets forstirkande vid
sivial hog- som lig-trycksmaskiner en sirskild konstruktion
pd puffroret och den s. k. sotaren, och tillhandah&llas mun-
stycken till dylika ror vid anfordran.

.Soderhamn 1 Mars 1888.

C. G. Dijdricks.

0bs.! Dessa patenterade Guistslickare dro de enda
af svensk konstruktion, som af Brandstodsbolagen godkinnas,
och tillverkas endast vid Plat- och Metall-verkstaden i
Soderhamn.

Vid bestillning torde histkraftsantalet @ maskinen wpp-
gifeas, och sikraste mdittet vara, att en remsa af spinnpapper
eller dylikt tages rundt om skorstenen, hvilket mdtt insiindes i
couvert under adress:

C. G. Dejdricks.
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Beskrifning

otver

Gnistslickarens anvandning.

Innan Gnistslickaren uppsittes, bor sotning och ren-
goring af tuber, sotskip och skorsten m. m. verkstallas.
Den jernring, som &r anbragt & skorstenens topp, borttages
och Gnistslickaren uppsittes & densamma genom paskjut-
ning, hvarvid kan anvindas en kran. Ar spjell anbragt i
skorstenen, bor detta borttagas och halen i skorstenen vil
igensittas. For att luften ej skall intringa och hindra
draget, packas rundtomkring, mellan skorstenen och Gnist-
slaickarens nedre kant, med asbetsgarn (detta sker medelst
en knif eller trakil). Eldningen bor ske jemn. Ar eld-
stadsbryggan af muradt tegel, bor denna borttagas och i
stallet ditlaggas jernroster, med minst 3/, tum mellan hvarje
rost, si att eldytan blir storre, hvarigenom angan &fven
lattare kan hillas jemn. P& samma sitt bor goras i eldstad,
der ingen eldstadsbrygga finnes, utan endast ett dppet hal;
der bor nemligen afven roster inliggas. Roret for aflopps-
dngan bor vara inledt i skorstenen och vil inriktadt i dess
centrum, ritt uppatstiende och cirka 3 fot i hojd. Sotning
af Gnistslackaren gores hvarje minad, i handelse att si ar
behofligt; detta tillgar pa si sitt, att den ofversta rorliga
cylindern (sargen) uppdrages och det mojligen fastsittande
sotet derefter medelst en granvedja (ungefir 3 fot ling)
bortrensas. Denna stillbara cylinder (sarg) ar afven af-
sedd till att moderera draget, pi samma ging som den
hindrar gnistor att uttriinga.




