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N:o 0000.

Handflakt.

Centrators centrifugalfliktar och e‘xhaustorer.

Centrifugalfliktarne eller exhaustorerna visas i ofvanstaende
fig. 1 och nedanstdende fig. 2, 3, 4 och s.

Fig. 1 visar en mindre handflikt n:r oooo, som ar afsedd
for anviandning i smedjor, gelbgjuterier o. d. stillen for att ersdtta
den stora och skrymmande smidesbilgen. Framfor denna er-
bjuder namligen centratorflikten foljande foretrdden:

1) Storre hallbarket, da alla dess delar dro af jern, stil
eller annan metall.

2) Mindre wutrymme, di den endast fordrar en brikdel af
den plats, som behdfves for en bilg;
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3) Lullstindig sikerhet mot sondersprangning vid explosion
af kolgaser, hvilket latt sker i en bilg.

4) Kontinuerlig blister af mycket hog eller mycket lag
styrka, allt efter behof, sa att man t. ex. vid svetsning genom
forcering af bldstern hastigt bringar jernet eller stalet i smalt-
ning och deremot vid lodningar eller anlopning af hdrdade stal-
saker genom mindre blister dstadkommer en ligre och limp-
ligare temperatur.

5) Mindre uppsdtiningskostnad. ,

Centratorflikten dr dessutom sidrdeles lamplig i gjuterier,
isynnerhet i gelbgjuterier for smiltning af metaller, emedan den
kan placeras hvar som helst, dfven i fria luften, och derigenom
att den for sin uppsittning dr oberoende af viggar eller takets
nirhet. Den har #dfven i praktiskt bruk, under lingre tid, i
detta hinseende visat sig alldeles utmirkt, i det att lika stor
metallmassa vid rodglodgning kunnat nedsmailtas pa 20 minuter,
som eljest fordrat 2 timmar. Genom denna hastiga smalt-
ning besparas ansenligt med kol, som eljest genom lingre
branningsperiod brinner upp i onddan.

Fig. 2 och 3 visa tvenne centrators maskinfliktar n:ir ooco
och nir oo, afsedda for resp. tvd och tre smideseldar. Dessa
fliktar dro pd samma gang konstruerade som exhaustorer eller
ventilationsfliktar med inloppsror till centrum, for att der kunna
fastsitta exhaustorroret. Kdpan dr konstruerad i likhet med
forstklassiga amerikanska fliktar af samma storlek, for att astad-
komma tyst ging och minsta mojliga friktionsmotstind mot
luften. Flakthjulets axel, som é&r af hirdadt och slipadt stal,
ir lagradt emellan fjedrande stdlringar eller den s. k. cen-
tratorsutvexlingen, som har den tredubbla egenskapen att tjena
till ett rullager for flikthjulets axel, att drifva denna rundt samt
att genom sin fjedring medgifva tillricklig elasticitet at den-
samma, sa att flikthjulet vid sin stora hastighet kan »stilla in
sig» 1 sitt matematiska tyngdcentrum och derigenom i mojligaste
man borttaga den vibration, som foérekommer genom detta hjuls
sobalans» och dervid atfoljande kraftforlust.

Genom denna centratorsutvexling, som utvexlar 10 ganger,
har det blifvit mojligt att wtan mellantransmission astadkomma
den stora hastighet, som flakthjulet behofver (cia 4,000 hvarf),
pi samma ging som afseviard minskning i kraftdtgdng vinnes




Fig 3.

Fig. 2.

N:o oo.

N:o oo0o0.

Maskinflakt for 3 eldar.

Maskinflakt for 2 eldar.
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genom mellantransmissionens bortfallande. Dessutom mojlig-
gores centratorfliktens uppstillning dfven pd sddana platser,
der utrymme e¢j gifves for en dylik transmission. Detta r i
synnerhet beaktansvirdt, di det giller ventilering af lokaler for
bortférande af smergeldam o. d., hvilket, enidr numera allt stérre
hygieniska fordringar inom fabriker géra sig gillande, blir n6d-
vindigt pd de flesta stillen och da pi ett mycket enklare sitt dn
eljest ldter sig dstadkommas genom en centratorsventilationsflikt.

Diagrammen fig. 4 och 5 visa, det forra en centrators-
maskinflikt n:r 00 med dess uppstillning och det senare en
forstklassig flakt af samma storlek och arbetsformiga, d. v. s.
for 3 smideseldar eller med en luftcirkulation af 15 kub.-met.
luft per minut, med dess uppstillning. Hvarfantalet & flikt-
hjulet skall vara 4,100 per minut & bigge fliktarne. Med en
berdknad hastighet a4 hufvudaxeln af 108 hvarf per minut
behofves till centratorflikten endast en remskifva af 465 m/m
diameter samt en 13/,” rem, under det att till den andra flikten
behofves forst ock framst en remskifva af 700 m/m diam., en
extra takrovelse med dess tvd remskifvor af respektive 150 och
535 m/m diameter samt ez extra 2 tums rem fran hufvud-
axelns remskifva till takrorelsen.

Dessa diagram tydliggora skilnaden i totala anliggnings-
kostnaden mellan de olika fliktarne och hvilken for ofrigt fram-
gar af foljande tabell:

Centratorflakt eller exhaustor. Vanlig maskinflakt eller exhaustor.
Fliktens inkopspris . . . . kr. 75: Fliktens inkopspris . . . . kr. 54
I st. 465 m/m remskifva. . » 710: Tostatakrarelse, S aiea ST i e

1 > 130 ddernreme i o I » 700 m/m remskifva . » 154
Uppsitining af remskifvan . » 0:s0 I 2{% iderrem:s o)
Yoo s Tt A L R S > U To:
Uppsittning af takrorelse . »  10:

» > remskifva . » 0: s0

Totala anliggningskostnaden kr. 95: so Totala anlidggningskostnaden kr. 154: o0

Dervid dr antaget att alla 3 remmarne dro lika langa och
lika dyra, churu i sjelfva verket den vanliga flakten genom
sina storre remskifvor krifver lingre remmar.

Sisom synes dr skilnaden i anliggningskostnaden mellan
flaktarne i detta typiska fall sd stor, att man genom inkdp af




Fliktiens n:r.
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en centratorflikt inbesparar omkring 6o kr. eller lika med 2/s-
delar af hela kostnaden.

Tages derefter i betraktande den kraft, som dtgér att drifva
takrorelsen med dess remskifvor af jern 500 hvarf i minuten,
jemte den for remmarnes hallbarhet oférdelaktiga stora rem-
hastigheten, hvarigenom dessa snart utslitas och stor kraftforlust
uppstar samt slutligen det myckna smorjimne, som behifves
vid takrorelsens hastigt gaende axel, jemte besviret med smorj-
ningen, sd inses, att en Centratorflikt, dfven om den vore dubbelt
sia dyr, som den dr, dndock i sjelfva verket skulle stdlla sig
ckonomiskt mera fordelaktig 4n en annan flakt, dd4 den genom
minskad kraftfororukning, minskad smorjamnesfororukning och
minskad remslitning inbesparar flera tiotal kronor per ar.
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Intyg.

Undertecknade fi med néje intyga, att den kopta handflikten
af Aktiebolaget Centrator, som anvindts for vira sméltugnar, visat
sig uppfylla de fordringar vi stdllt & densamma. Vi hafva under 3
méanaders tid, som vi haft densamma, funnit, att fér nedsmiltning af
en degel & 60 kg koppar, d& den befunnits i rodglodgadt tillstind,
vid anvindandet af flikten kopparn nedsmilt & 15 till 20 minuter,
hvarfére vi med noje kunna rekommendera denna handfldkt for dess
litta ging och praktiska konstruktion.

Stockholm den 1o sept. 1898. :
Carlsson & Sorbergs

Metallgjuteri.




Aktiebolaget Centrator

STOCKHOLM

Tillerkéndt I:sta priset Guldmedalj

vid allménna Konst- och Industriutstéllningen i Stockholm 1897,

Juryns utlatande:

For en ytterst sinnrik och praktisk fjederutvexling, kallad

"Centrator”.

Stockholm 1898. Kungl. Boktryckeriet,




