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Digeltryckpressen ' PHONIX"

fran
J. G. Schelter & Giesecke, Leipzig.

TR S

? 5rst sedan amerikanen Gally gjorde slut pd den gamla
gx\, »invalsningen» genom att anordna cylinderfargverk
vid digeltryckpressen, har det lkuunat bli tal om att ernd
en firgsittning, som utesluter all jimforelse med den gamla
bordfirgrifningen. Men trots Gallysystemets foretriden fram-
for hvarje annat digelpress-system, sirskildt genom dess er-
kindt ypperliga firgutrifning, hafva de allt mera stegrade
anspriken pi firgens fordelning vid kompakta ytor, botten-
plattor och dylikt, foranledt de aldrig hvilande konstrukto-
rerna att soka efter en kombination vid firgfordelningen,
som kunde undanrddja de svagheter, hvilka hittills varit en
f5ljd af forndmligast formvalsarnas ringa omkrets.

Det har i detta som i s& mdnga andra fall varit firman
Schelter & Giesecke forunnadt att losa stora tekniska svirig-
heter pa det typografiska omrddet.
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Vi skola med ndgra ord &skéadliggora principerna vid
digeltryckpressarnas fiargutrifning, hvilket visar betydelsen
af Phonixfirgverkets nya konstruktion. De hittills varande
digeltryckpressarnas brister i firgverket framtrida som be-
kant i tvd skilda riktningar: #n fir formen firgen ojimnt
fordelad, #n blir firgen for svag.

Det forstnimnda #r nu gifvetvis det virsta, ty dirvid
uppstd rinder, som i vissa fall gora det alldeles omdjligt
att dstadkomma ett tillfredsstillande tryck. Den egentliga
orsaken hirtill ligger déri, att firgvalsarnas resp. ytor pé
en press med n&gorlunda stort format #ro mindre dn tryck-
formens yta. Det dr nu sjilfklart, att formvalsar, som icke
hafva storre yta #n att den motsvarar t. ex. °/, af formen,
och som foljaktligen hafva gétt rundt ett helt hvarf redan
d& de passerat endast */, af sin viig ofver formen, limna
storsta delen af sin firg pd de ofre tvd tredjedelarna, samt
att den sista tredjedelen silunda blir styfmoderligt behand-
lad. Formen blir alltsd forsedd med fidrg ungefir si, som
fig. 1 utvisar.

Nu skulle man tro, att denna oligenhet vore mycket
latt afhjilpt genom ¢kande af formvalsarnas omfing till
likhet med formens hojd, en formodan som kan vara riktig
— s34 linge det #r friga om mycket smd pressar. Vid
storre déremot #r en sddan &tgird helt enkelt outforbar, ty
dér skulle i sd fall digel och fundament komma fér lingt
ifrdn hvarandra och den forstnimnda foljaktligen vid hvarje
aftryck f§ tillryggaligga ett si betydande afstind, att tryck-
hastigheten sjonke ned till ett minimum som redan i for-
fluten tid.

Det idr alltsdé ingen annan rdd, fin att man méste soka
sig andra medel och andra vigar for att komma oldgen-
heterna med de smd firgvalsarna in pd lifvet. Hirvidlag
ar det af intresse, att redan den snillrike uppfinnaren Merrit
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Gally sjalf gjorde de forsta forsoken att bereda sin press
mojligheten af en forbittrad firgsittning. I slutet af 1870-
talet tog ban ndmligen i Amerika (och &r 1880 dfven i
Tyskland) patent pi en inréittning, formedelst hvilken den
ofversta af hans tre formvalsar skulle vid valsarnas ned-
giende béllas ifrén formen och, forst sedan den understa
af dem kommit s& léngt ned den kunde, komma i beroring
med formens yta for att vid valsarnas dterging lopa ofver

Ing. 1.

formen och forse den med sitt jimna obegagnade firglager.
Det ir sjilfklart, att Gally hirmed afsett undanrddjandet
af den oligenhet vid firggifningen som framstilles i fig. 1,
och som har sin orsak i disproportionen mellan firgvalsar-
nas omkrets och stilformens yta. Mirkligt nog synes dock
Gally aldrig hafva 1itit sin idé om den ena valsens upp-
lyftande frin formen komma till praktiskt utforande. For
ofrigt kan —— som vi lingre fram skola se — den af Gally
pitinkta inrittningen 1 sjilfva verket icke i alla fall fore-
komma bildandet af de firgriinder, som skulle undvikas,
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ensr hufvudfelet vid det vanliga firggifningssiittet icke dér-
med dr undanrojdt.

John Thomson, Gallypressens forbéttrare och den un-
der namn af Colt’s Armorypress sedermera i handeln komna
digeltryckmaskinens konstruktor, slog in pd en annan vig
for att afligsna samma oligenhet. Han satte nimligen s. k.
ryttare pi firgvalsarna. Dessa utgjordes af mindre stil-
valsar, hvilka hvilade pi sirskilda, vid valsstéllningen an-
bragta lager och légo tiitt pd férgvalsarna, si att de af
dessa erhsllo bade sin roterande rorelse och sin firg. Anda-
malet med dessa »ryttare» var, att de, medan firgvalsarna
rullade ofver formen, skulle utjimna den firg, som stan-
nade pi valsarna vid infirgningen. Visserligen lit upp-
finnaren sjilf denna sin idé falla, men den dterupptogs af
andra konstruktorer. Emellertid uppfylla dessa ryttare icke
sitt ofvan angifna #ndamél utan innebira i friga om firg.
séttningens jimnhet under vissa omstindigheter rent af en
forsimring.

TFormvalsarna g8 rundt ofver formen endast och all-
enast pa grund af sin friktion mot denna, och denna frik-
tion &r ju alltid jamforelsevis obetydlig. I alla hindelser
ir den icke synnerligen mycket storre @n som behofves for
att halla valsarna i jimn rullning och hindra dem fran att
flickvis slipa ofver formen. Skall nu formvalsen bira en
sryttare», s miste naturligtvis mellan valsen och formen
vara si stor friktion, att den formdr sitta bade form-
valsen och dess ryttare i rullande rorelse. Men s stor
friktion forekommer i sjilfva verket icke pa léngt nir
alltid, enligt hvad erfarenheten tydligt ddagalagt, hvaraf
ocksé foljer, att formvalsarna icke lingre rulla jimnt ofver
formens yta, utan hir och dér slipa fram déarofver och sé-
lunda 4stadkomma ojimnheter och synbara rénder i firg-

siittningen.
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Forenimnda forsck att forbéttra firggifningen — de
enda hittills i den viigen gjorda, som éro fortjinta af vidare
uppmiirksamhet — hafva alltsi icke ledt till énskadt resul-
tat, och foljaktligen stod man #nnu intill nirmaste tid pa
hufvudsakligen samma punkt som Gally, di han bragte sin
nykonstruerade cylinderfirgverksmaskin i marknaden.

Nu har emellertid som nimnts den féretagsamma firman
J. G. Schelter & Giesecke i Leipzig, som #r specialist i
tillverkning af digeltryckmaskiner, uppfunnit och tagit pa-
tent pd en mnyhet, som torde innebira den svira frigans
losning. Hérvid har man utgdtt frén den teoretiska forut-
sittningen, att en formvals aldrig kan till formen aflimna
mer firg #n som motsvarar skillnaden mellan den firgmingd
som finns pd valsen och den som finns pé formen, samt att
foljaktligen en firgfattig vals icke kan bidraga till att for-
oka firgen pd formen utan tvirt om till och med kan faga
Uil sig farg ifrdn densamma. Sdsom en konsekvens héraf
fastslds ocksd, att ofver hufvud taget hvarje vals, som rullar
sitt andra hvarf ofver en form, allenast minskar formens
firg, och att siledes detta andra hvarf i regel ér till skada
for en tillfredsstillande firgh&llning.

Riktigheten af denna slutledning dr litt pdvisad med
tillhjalp af bifogade teckning (fig. 2). Under antagande,
att man trycker med en fidrg, hvilken har lika adhision
till stilformen som till valsmassan, miste ju formvalsen @
under mnedgfendet ofver formen aflimna hélften af sin firg
till denna, d. v. s. 4/8, d& vi tinka oss den frin borjan
pd valsen befintliga firgmingden utgoras af 8 ps hvarandra
liggande firgenheter. Den efterfoljande valsen b kommer
allts§ 1 beroring med formen forst sedan denna redan ér
forsedd med hilften af valsens egen firgmingd. Nir denna
b loper ofver formen, sker alltsi en utjimning mellan deras
resp. firgmingder inbordes, och resultatet blir, att pd bdde
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formen och valsen b finnas °/, af valsarnas ursprungliga
firgmingd. F& nu valsarna gi tillbaka wlan att vidare be-
rora tryckformen, har denna alltsi en firgméngd, som vi
beteckna med °/,. Men hojas icke valsarna frin formens
yta under deras &tergdng, utan liter man dem for andra
gingen lopa pi sjilfva formen, si intrider ett annat for-
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hallande. Valsen b, som ir lika firgrik som formen, gir
sin vig fram ofver denna utan att vare sig gifva densamma
négot mera firg eller berdfva den ndgon sidan; men nér
valsen @ kommer, s har den, som vi veta, endast */, firg,
medan formen har °/,, och utskiftningen dem emellan re-
sulterar diirhin, att nér bigge valsarna kommit tillbaka till
sin ursprungliga stillning, si har formen endast °/,, liksom
valsen a. En form erhiller foljaktligen omkring 20 % mers
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farg, ndr valsarna f& lopa endast en ging o6fver den, én
dd de f& gd bdde fram och tillbaka.

Hvilken boktryckare som helst kan litt éfvertyga sig
om, att hvad ofvan sagts alldeles icke #r en loslig teori
utan motsvarighet i det faktiska. Dirtill behofves endast
en digeltryckmaskin, hvars firgvalsar #ro till omfénget
mindre &n det storsta tryckformatets bredd. Tager man i
en sfdan press in en storre tonplatta och later valsarna

Fig. 3.

16pa ofver den en géng uppifrén och ned, men sorjer for
att de f& gd tillbaka utan att berdra plattan, s§ skall man
erhilla en firggifning och ett aftryck som motsvara den
ofvan inférda fig. 1. Om man si aftvittar plattan och liter
valsarna lopa utmed densamma béde p& upp- och nedgéende,
sd erhéller man ett aftryck af helt annat utseende. Nu
blir det niimligen endast midtpartiet af plattan som far full
firg (sdsom fig. 3 utvisar), under det att & dmse sidor diir-
om betydligt svagare firgsittning #gt rum. D& valsarna
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gitt tvd génger ofver formen, hafva de foljaktligen visab
sig aflimna mindre firg pi deuna, n ds de fats 1opa alle-
nast en ging ofver densamma, — Twilket skulle bevisas.

Med stod af hvad silunda visat sig vara bade teore-
tiskt och praktiskt riktigt, hafva nu Schelter & Giesecke
gifvit valskdrran pd sin Phonixpress en sédan konstruktion,
att hvarje vals endast en ging fir lopa ofver formen; vid
dtergiendet hilles den genom en sjilfverkande mekanism
pé nagot afstind fran densamma. Felet som vidldder storre
pressar med for smd valsar, och som blifvit askédliggjords
genom fig. 1 hir ofvan, afhjilpa nu Schelter & Giesecke pé
ungefiir samma sitt, i det de 1ata en del af valsarna triffa
formen vid nedgfende och andra endast vid uppgéende.
P& pressarna n:r III och n:r 1V, hvilka bigge éro forsedda
med hvar sina fyra formvalsar, &r formvalsmekanismen in-
vittad p& sidant sits, att ds valskirran gir neddt, sd af-
gifva tvd af valsarna firg &t formen, och forst d& den gér
uppét, de tvd andra. Vid nedgéendet hélles alltsd det se-
nare paret valsar och vid uppgéendet det forra paret pd
nagot afstdnd frin formens yta.

Under det att Gally pd sin tid endast afsig att undan-
rodja bildandet af de rénder, som vid den vanliga anord-
ningen af firgmekanismen si litt uppstodo pd nedre delen
af formen, men icke lyckades uppnd detta mél, har det
genom att forhindra samma vals berdra formen tvd gidnger
lyckats Schelter & Giesecke att pi en ging undanrodja
randbildningen samt tillika gifva formen en okad fargtill-
forsel.

Denna uppfinning innebér ett betydande framsteg och
har sin stora praktiska betydelse i all synnerhet vid tryck
af storre tonplattor, breda infattningar eller ofver hufvad
storre och likformiga ytor, hvartill kommer, att den obestrid-
ligen fér desto storre virde, ju mera det allt vanligare tre-
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firgstrycket kommer till anvindning. Vid detta sistnimnda
ar det nimligen — jimte ett riktigt val af firger — af
hogsta vigt, att alla firgerna blifva utrifna till lika styrka,
eniir det eljest naturligtvis &r omojligt att f& fram den af-
sedda firgnyansen. Med sin siikra, absolut parallela digel-
foring, som undanrojt den pd digeltryckpressen sd vanliga,
af alla tryckare fruktade s. k. »hyssjningen»; med sin ge-
digna och i hvarje detalj fullindadt eleganta byggnad; med
sin jimna och ljudlésa géng, dfven di dess stora produk-
tionsforméga i hogsta grad anlitas, samt slutligen dess utom-
ordentligt effektiva firgverk, som vunnit sin fullindning i
utrifning och fordelning genom nyss nimda nya arrange-
ment, anses Schelter & Gieseckes Phonixpress af kinnare
vara det yppersta som for nirvarande finnes att tillgd pé
varldsmarknaden af digeltryckpressar for det finare och mest

fordrande accidenstrycket.













