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N:0 0000.

Hand-bleesemaskine.

Centrators centrifugal-blesemaskiner og
exhaustorer.

Centrifugal-bleesemaskinerne eller exhaustorerne vises i oven-
staende fig. 1 og nedenstdende fig. 2, 3, 4 og 5.

Fig. 1 viser en mindre handblaser n:r 0000, som er bestemt
til anvendelse i smedjer, gjortlerier o. 1. steder for att erstatte
den store, ruende smedebalg. Forud for denne har nemlig cen-
tratorblaeseren folgende fortrin:

1) Storve holdbarked, da alle dens dele er af jern, stdl eller
andet metal.
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2) Mindre plads, da den kun kraver en brokdel af den
plads, som en balg behdver.

3) Fuldstendig sikkerhed mod sondersprangning ved explo-
sion af kulgaser, hvilket let sker i en belg.

4) Kontinuerlig blest af meget /oy eller meget lav styrke,
alt efter behov, sa at man, t. ex. ved svejtsning, ved forcering
af blesten meget hurtig bringer jernet eller stalet til smeltning,
og derimod, ved lodninger eller anlobning af haerdede stalsager, ved
mindre blast tilvejebringer en lavere og mere passende temperatur.

5) Mindre opsetningsudgifi.

Centratorbleseren er desuden sardeles passende i stoberier,
iser 1 gjortlerier, for smeltning af metaller, fordi den kan placeres
hvorsomhelst, ogsa i fri luft, og fordi den ved opsatningen er
uafhangig af vagge eller tagets nwerhed. Den har ogsa ved
leengre tids praktisk brug i denne henseende vist sig aldeles
udmarket, idet en lige stor metalmasse ved rodglodning har
kunnet smeltes pa 20 minuter, som ellers har kravet 2 timer.
Ved denne hurtige smeltning spares betydeligt af kul, der ellers
ved lengre braendingsperiode unddig opbrandes.

Fig. 2 og 3 viser tvende Centrators maskinblasere n:r 000
og nir 00 bestemte for resp. to og tre smedeilde. Disse blasere
er samtidig konstruerede som exhaustorer, eller ventilations-
bleesemaskiner med indlobsror til centrum for der at kunne
feeste exhaustor-roret. Kaben er konstrueret i lighed med forste
klasses amerikanske blasere af samme storrelse for at tilveje-
bringe en stille gang og mindst mulig friktionsmodstand mod
luften. Blasehjulets axel, som er af hardet og slebet stal, er
lagret mellem fjedrende stalringe eller den sdkaldte centrator-
udvexling, som har den tredobbelte egenskab at tjene som rulle-
lager for blasehjulets axel, at drive denne rundt, samt ved sin
fijedring give samme tilstraekkelig elasticitet, sa at blasehjulet ved
sin” store hastighed kan »zndstilles» 1 sit mathematiske tyngde-
centrum og derved i hojest mulig grad borttage den vibration,
som sker ved dette hjuls »ubalance> og dermed folgende krafttab.

Ved denne centratorudvexling, som udvexler 10 gange, er
det blevet muligt uden mellemtransmission at tilvejebringe den
store hurtighed, som blaesehjulet behover (circa 4,000 omdre;j-
ninger), samtidigt med at betragtelig formindskelse i kraft-
anvendelse vindes ved, at mellemtransmissionen bortfalder. Des-
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Maskinbleeser for 2 smedeildé.

Maskinbleeser for 3 smedeilde.
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uden muliggjores centratorblaeserens opstilling ogsa pa sadanne
steder, hvor der ikke findes plads for sidan transmission. Dette
er iser at legge maerke til, nar det gjalder ventilation af lokaler
for at bortfore smergelstov o. ., hvilket — da nu for tiden stedse
storre hygieniske fordringer gjores gjeldende i fabrikerne —
bliver nodvendigt pa de fleste steder og da pa en meget enklere
made end ellers lader sig gjore med en centratorventilationsblaser.

Diagrammerne fig. 4 og 5 viser, det forste en centrator-
maskinbleeser n:r oo med dens opstilling, og sidstnavnte en forste
klasses blasemaskine af samme storrelse og arbejdskraft, d. v. s.
for 3 smedeilde eller med en luftcirkulation af r5 kub.-m. luft
pr minut, samt dens opstilling. Blasehjulets omdrejningsantal
skal vare 4,100 pr minut pa begge blesere. Med en beregnet
hastighed pa hovedaxelen af 108 omdrejninger pr minut behoves
til centratorbleseren kun en remskive pa 465 mm. diameter
samt en 13/, rem, medens der til den anden blaesemaskine
behoves forst og fremst en remskive pa 700 mm. diameter, ex
extra tag-ledning med dens tvende remskiver pa resp. 150 og
535 mm. diameter, samt ez extra to toms rem fra hovedaxelens
remskive til tag-ledningen.

Disse diagrammer tydeliggjor forskjellen i total anlegs-
udgift mellem de forskjellige blesere, hvilken forovrig ses af
folgende tabel:

Centratorblaser eller exhaustor, Sedvanlig maskinbleser eller exhaustor.

|
|
Blzserens indkjobspris . . . kr. 75: l Bleeserens indkjobspris . . kr. g4:
1 st. 465 mm. remskive. s . E i roat: tagsledning 5o S gk
13 18/ Jxdewem & R N0 E £% Joo mimi remskive [ o5 38 e
Ops=tning af remskiven ... » ©Oiso | 1o o/ iladetremes i iy TE:
} i uatta s A R 10:

Opsetning af tag-ledningen »  io0:

» » remskive . . » 0: 5o

Total anleegsudgift kr. 95: so Total anleegsudgift kr. 154: g0

Herved er antaget, at alle tre remme er lige lange og lige
dyre, skjont i virkeligheden den sedvanlige blaesemaskine pa
grund af sine storre remskiver kraever langre remme.

Som man vil se, er forskjellen i anlegsudgifter mellem
bleeserne 1 dette typiske tilfelde sa stor, at man ved indkjob
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af en centratorblaeser sparer omkring 60 kr. eller 2/s — to femte-
dele — af hele udgiften.

Tager man derefter i betragtning den kraft, som gir med
for at drive tag-ledningen med dens remskiver af jern 500 om-
drejninger 1 minutet, samt desuden den for remmenes hold-
barhed ufordelagtigt store remhastighed, hvorved de snart ud-
slides og stort krafttab opstdr, samt endelig den megen smérelse,
som behoves ved tag-ledningens hurtigt gdende axel, og videre
besveeret med smoringen, sd indser man, at en Centratorblaser,
selv.om den var dobbelt sd dyr som den er, dog i virkeligheden
vilde stille sig okonomisk fordelagtigere end en anden blaser,
da den ved formindsket kraftforbrug, formindsket smirelse-
Sorbrug og formindsket remslidning sparer flere tikroner om Aaret.
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Attest.

Undertegnede har herved den glede at attestere, at den kjobte
handblaeser af Aktiebolaget Centrator, som er anvendt for vore smelte-
ovne, har vist sig at opfylde de fordringer, vi har stillet til samme. Vi
har i 16bet af de tre maneders tid, vi har havt samme, fundet, at for
smeltning af en digel pd 6o kg. kobber — ndr dette har befundet
sig 1 rodglédende tilstand — ved anvendelse af bleseren kobberet
er smeltet pd 15 til 20 minuter, hvorfor vi med glede kan re-
kommandere denne hindbleser pd grund af dens lette gang og
praktiske konstruktion.

Stockholm den 10 Septb. 1893.

Carlson & Sorbergs

Metalstoberi.
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Prisdommernes Udtalelse:

For en yderst sindrig og praktisk fijederudvexling, bensevnt
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Stockholm 1899. Kungl. Boktryckeriet.




