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Ritningar

till L M. Larssons och C. J. Bergstroms patenterade

Torkapparat for Trivaror.

Folioplanschen tillhér beskrifningen.
Planschen & sista sidan visar anordningen af ett min-
dre torkhus.

Intyg.

P& begiran af ingéniéren C. J. Bergstrom p& Finshyt-
tan fir jag hdrmed lemna f6ljande intyg och vitsord om en
vid Deijefors under forra &ret uppférd torkinrittning.

Ifrdgavarande inrdttning &4r afsedd att torka sigadt virke
(plank, battens och brider, samt staf, list och kdppimnen)

saval till export som till forbrukning vid sigverkets hyfleri-

och snickerircrelse péd stillet.

Torkinrédttningen blef firdig i slutet af Juni m&nad forra.

dret och har sedan dess arbetat. Den gir till vir sj'nner-
liga beldtenhet och formér pr vecka torka 80 a 100 Ptb.
standard virke, sigadt af timmer som i -medeltal legat 3

Disponent fér Brattfors' Aktiebolag.
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Ritningar

till L M. Larssons och C. J. Bergstroms patenterade

Torkapparat for Trivaror.

Folioplanschen tillhér beskrifningen.
Planschen & sista sidan visar anordningen af ett min-
dre torkhus.

Intyg.

P& begiran af ingéniﬁren C. J. Bergstrom p& Finshyt-
tan fir jag hdrmed lemna f6ljande intyg och vitsord om en
vid Deijefors under forra &ret uppférd torkinrittning.

Ifrdgavarande inrittning &4r afsedd att torka sigadt virke
(plank, battens och brider, samt staf, list och kidppimnen)
saval till export som till forbrukning vid sigverkets hyfleri-
och snickerirdrelse pd stillet. :

Torkinrittningen blef fardig i slutet af Juni manad forra
dret och har sedan dess arbetat. Den gr till vr sj'nner-
liga beldtenhet och formér pr vecka torka 80 2 100 Ptb.
standard virke, sigadt af timmer som i -medeltal legat 3
méinader i vatten. Brider och plank kunna torkas p& 3 A
7 dygn, kdppar och staf pd 2 2 3 dygn utan att spricka.
Virkesqvaliteten har utfallit till storre beldtenhet 4n vid
lufttorkning. ;

~ Filipstad & Brattfors den 15 December 1893,
Chr. R. Geifer.

Disponent fér Brattfors' Aktiebolag.
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L. M. Larssons och C. ). Bergstroms patent.

Beskrifning:

Enligt nirlagde ritning bestir apparaten af ett midtrum,
afdeladt i 3:ne kanaler 4, B & C, deraf B tjenar som upp-
virmningsrum genom deri anbringade kamflensbatterier, upp-
virmda medelst dnga, 4 tjenar som kanal f6r den uppvirmda
luften och dess fordelning till de olika torkrummen och ('
som aflopp frin torkrummen till kondenseringsrummen. Siff-
rorna I-2-3-4 etc. utmirka torkrummen och de mellan
dem liggande smala rummen K -K,-K;-K, etc. dro kanaler
som forena bredvidliggande rum. D & D iro kondense-
ringsrum. Hvart och ett af torkrummen std genom 6ppnin-
gar i forening med Ofversta varmkanalen, med kall-luftkanalen
och med & omse sidor liggande torkrum, och #ro alla 6pp-
ningar forsedda med utifrdn stdllbara luckor eller ventiler
med undantag af de ofversta frin kanalerna K, -K,-K, etc.
till efterfoljande torkrum, som & tvirsektionen iro utmirkta
af en triangel och ordet »6ppning». :

Kondenseringsrummen std genom stora Gppningar d
i stindig forbindelse med kalluftkanalen C' och genom flikten
med kanalen B  Kondenseringen sker genom luftens direkta
afkylning med vattendusch. I hvarje torkrum gir ett jern-
vigsspar som utat slutar mot en traversbana och utanfor hu-
sets biada gaflar gd spar som i ena riktningen fortsitta fram
till sdgen och i andra riktningen till upplagsskjul eller af-
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siindningsstationer. A tvirsektionen #ir en vagn med last
inritad, visande det utrymme virket upptager. Hvarje rum
dr utdt forsedt med dubbeldorrar, som upptaga rummets
hela viggyta.

Arbetet med torkningen tillgar salunda:

Vid sigen ir uppfordt ett rum, alldeles lika med tork-
rummen - och deri stilles vagnen under virkets uppliggning
pé sitt torkningen det kriifver. Den lastade vagnen fores
pd en af traverserna och dermed midtfor sparet till det
rum som #r ledigt, der den insiittes och dorrarne tillslutas.
Sedan torkrummen pé. si sitt blifvit fyllda, oppnas luckan
i varmkanalen t. ex. till rummet n:r 1, der varmluften alltsa
instrommar och sjunker genom virkesmassan, samt upptager deraf
en del fuktighet; den vid golfvet varande luckan till kanalen
K, oppnas, di luften genomstrommar denna kanal och ut
genom Oppningen vid taket mot rummet nir 2 hvars golf-
lucka till kanalen K, likaledes 6ppnas for att lemna luften
fri passage vidare till rummet nir 3 och pd samma sitt till
nir 4. Flere dn 4 rum behofvas ¢ for att fi luften mittad
med vatten och i rummet n:r 4 6ppnas derfore ventilen till
kall-luftkanalen, under det ventilen till kanalen K, &r stingd.
Luften géir sflunda mittad ut i kondenseringsrummet, der
den frigéres frén vatten, Ofver skiirmen sk i nimnde rum
‘ned till flikten, genom denna ut iuppvirmningskanalen forbi
rorbatterierna der den uppvirmes for att dnyo tjinstgdra pa
samma sitt. D& virket i rummet n:xr 1, som blifvit utsatt
for den varmaste luftstrommen erhallit nodig torrhetsgrad,
stingas Oppningarne frin varmkanalen och till kanalen K
och varmluftsluckan till nir 2 Gppnas ‘i stillet, pd samma
ging som det nyfyllda rummet nir 5 d stilles i forbindelse
med nir 4 och med kall-luftkanalen. N:x 6, 7, 8 & ¢
bilda sedan en andra torkseric som skotes pd samma siitt.
Sdlunda pégar torkningen kontinuerligt i alla rummen, vare
sig 2, 3 eller flere rum arbeta i en serie. Kommunikatio-
nen mellan rummen 5—6 och 15-—16 sker medelst en
Ofver hvardera kondenseringsrummet lopande kanal, som &
sektionerna dr utmirkt med pilar och ordet »luftkanal». Midt
emellan fliktarne i kanalen B ir en skidrm uppsatt-for att
gifva luften en sidoriktning utit kanalen. Torkhuset kan
gifvetvis uppforas med flere eller firre rum, i forhéllande till
-den’ virkesmingd som skall torkas, dd vid ett fital torkrum

endast ett kondenseringsrum och en flikt dro behofliga. Den
nodiga  storleken af en torkapparat kan i hvarje fall unge-
farligen bestimmas efter den beskrifningen Atféljande ritnin-
gen, did en apparat med dessa dimensioner har cirka 200
standard torkningsformdga pr vecka.

Genom nu beskrifna anordning af torkhus och sittet
att skota torkningen undvikes torksprickor och deri ligger
apparatens storsta fortjenst, ty att torka trd, utan afseende
pd sprickbildning &r, som hvar och ea vet, en enkel sak.
Emellertid sammanhinger édfven med den nya metoden siittet
att fordelaktigt tillvarataga virmet och silunda samtidigt till
ett minimum nedbringa brinsledtgfingen. En torkapparat for
100 standard i veckan har en lingre tid arbetat for sivil
skeppningsvirke som for hyfleribehof till fullkomlig belatenhet.

Da torkningen sker medelst dnga som utan oldgenhet
kan ledas pa ritt stora afstind, kan torkhuset liggas pi en
for eldfara skyddad plats. Torkhuset i och for sig dr all-
deles ofarligt. v

Vid vattensigverk mdéste dnga sirskildt genereras for
torkningen, men vid dngverk kan afloppsinga frin maskinen
anvindas. Angforbrukningen synes af gjorda iakttagelser vid
forendmnde torkinrittning motsvara hogst en histkraft pr
standard torkforméga pr dygn. '

Staf, kippar och brider torka pd 2 a 3 dygn, plankor

pi 4 & 7 dygn, beroende pi tjockleken.

Denna torkinrdtinings fordelar kunna @ Lorthet antydas
som foljer.

1:0) Undvikes mogelbildning genom virkets hastiga torkning
genast efter signingen och pa grund deraf

2:0) Ingen qvalitetsnedsittning pa det sigade virket.

3:0) Behofva inga forsigtighetsitgirder vidtagas mot for
hastig torkning af det under viarmédnaderna sagade
virket, di torkluften i apparaten genom kondenserin-
gen alltid #r sig lik, vare sig luften utanfor apparaten
dr torr eller fuktig.

Kan sfigningen bedrifvas under alla arstider och vider-
leksforhallanden och det som sdgats ena veckan kan
under den nista levereras, hvarigenom uppstar
Betydliga riintebesparingar.




Kunna bridgardarne i hogst betydlig grad inskrinkas
och vid nybyggnader nistan uteslutas, hvaremot tickta
skjul uppforas for forvaring af det torkade virket..
Cirka 30 proc. vigtminskning, hvilket vid transport pa
jernviig kan vara af stor betydelse.

Vid sagverk i forening med hyfleri kan framhdllas:

a. Betydligt minskade lager af sdgadt virke, dd felande
dimensioner kunna nysigas och levereras hyflade
inom ett par veckor efter orderns ingdng.

b. Virkesbesparing derigenom, att olimpliga dimensio-
ner ¢j behofva sonderskiras utan passande sidana
kunna dstadkommas pa nyssndmnda sitt.

c. Nedbringas torkningskostnaden i visendtlig min da
torkningen sker i samband med signingen.

Utom nu uppriknade fordelar torde med skil kunna
framhéllas, att kopare i de flesta fall ©nska erhélla virket
arbetstorrt, och for utlindska hyflerier bor detta vara af
stort virde dd det besparar dem en hel del arbeten och
omkostnader samt tidsutdrdkt och rinteforluster.

Om dfven af dessa orsaker ett hogre pris ej kan be-
riknas vid virkets forsiljning, s blifva dock de vid sigverket
vunna fordelarne sd stora, att de litt bdra kostnaderna for
en torkhusanliggning och kan hirfor framhéllas att forlusten
pa ett ar genom qvalitetsférsimring under vidriga foérhallan-
den kan motsvara anlidggningskostnaden, och att 2 a 3 érs
forluster under vanliga forhéllanden svara deremot.

Vid mindre sdgverk kan torkhus utféras annorlunda och
billigare {n det hir forelagde forslaget och utan vagnar att
infora 1 torkrummen, di virket istdllet plockas in och ut;
vid stora sdgverk deremot bor en alldeles extra vinst uppstd
af virkets direkta transport pd samma vagn mellan sigen och
lastningsplatsen, der det antingen aflevereras genast, eller upp-
ligges utan stré i tickta skjul for framtida forsindelse.

En i ging varande torkinrittning af detta slag finnes
att bese vid Deijefors Ségverk helt nira Deje station &
Bergslagernas jernvigar, hvarjemte fackmidn med ndje erhilla
onskade upplysningar genom korrespondens med

C. J. Bergstrom,
Ingenior,
Finshyttan.




