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JOHN BERNSTROM & C:o

STOCKHOLM.
Forsilja:

~ Patenterade RamSégverk

af svensk tillverkning.

Dessa ramsagar dro af sirdeles stadig konstruktion, alla smidda delar
af stal, och endast svenskt jern 1 gjutgodset. De &ro konstruerade for

att uppstillas 7 en vaning, hvarigenom byggnaden blir mycket enkel
och billig, helst som maskineriet dr alldeles fristdende och oberoende af huset.

Storre Trihyfvelmaskiner

af J. & A. Jensen og Dahls, Kristiania, tillverkhing.

Dessa i hyflerier allmint begagnade och mycket omtyckta maskiner
dro sikerligen de fullkomligaste i sitt slag som finnas. De édro férsedda |
med planbox med 3 hyfveljern och 5 kuttrar, hvilket &r en kutter mera
an ndgon engelsk liknande maskin har, och &r denna 5:te kutter placerad
efter planboxen for att astadkomma listverk eller kelningar.:

- Alla slags
Kantverk, Stafsagar,

Cirkulir- ocn Ramsagblad
af Svensk och Engelsk tillverkning.

Stockspel, Spanledningar,
Remskifvor, Axelledningar,
Kettingar, m. m.

till billigaste priser.
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SNICKER-MASKINER

H. B. SMITH MACHINE (08

SMITHVILLE, NEW-JERSEY, AMERIKA, TILLVERKNING.

Som bevis pé H. B. Smith Machine C° maskiners godhet
mé& anforas, icke allenast att de dro mycket spridda och att en af Sveriges
storre  Snickerifabrikanter, som enkom rest till Amerika for att studera
snickeri-maskiner, for sitt behof inképt af dessa maskiner; utan adfven att
en af Skandinaviens mest framstdende maskinverkstdder i denna branche,
sedan dess konstruktor for samma dndamal varit utrest, valde dessa maskiner
till modeller for sina nya tillverkningar.

Forsiljas i Sverige endast af
JOHN BERNSTROM & C:o,

13 Riddarhustorget, Stockholm.

S C——

I allménhet finnas dessa maskiner ¢j a lager, utan levereras cirka
6 veckor efter bestillning,
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- vudsaklig del beror. Matare-utvexlingen #r stark, och drifves med rem,

t hyfla stora ytor p

ﬁingamask

i
&

Planhyflingsmaskin att hyfla stora ytor
pa en sida.
For att afplana storre ytor #r denna maskin synnerligen limplig, och
ar dess énvéndning 1 stdndig tillvéaxt.
: Den kan hyfla 28 tum bredt och kan badden, medelst kugghjul sénkas

. att intaga virke af 95 tums tjocklek. Stor omsorg dr egnad dt bdddens

konstruktion, p& hvilken denna maskins soliditet och arbetsformaga till huf-

a

spand af en belastad rulle, som af illustrationen synes.

Kutterblocket &r af smidt jern i ett solidt stycke. Axeln r af stil,
1%, tum 1 diameter, och loper i langa babbits-lager. Kutterblocket gores :
f6r 2 eller 3 jern, efter onskan.

For att vara oberoende af ojemnheter hos virket hijes och sdnkes matare-
valsen medelst en belastad héfstdng. Spénskdrmen kan vikas tillbaka s&

- att man litt kommer 4t kuttern for instdllning och justering.

Maskinen gores vanligen med 12 fots bédd, men kan denna, om képare sa
onskar, reduceras till 8 fot.

Medfsljande mellanaxel, med fast och 1s remskifva af 12 tums diam. och

8 tums bredd, bor gora 850 slag pr minut.

-+t

] Maskinen utfores 1 2 storlekar, lika i konstruktion for 6frigt, men af
g olika bredd, neml.: :
U8 28 tums maskin, viger 42 Gt Pris Kronor 2,000.
24 > > W R dEIEOr L i » » 1,600.
[ X
. JOHN BERNSTROM & C:o,
13 Riddarhustorget, Stockholm,
forsilja alla for Snickerifabriker behofliga artiklar sdsom:
Maskinremmayr, Syremmar, Remlas,

Bomullstrassel, Sagblad, Hyfveljern,
sSmergelskifvor, Smergelslipmaskiner sivil
- for sigbladsskédrpning som hyfveljernsslipning, Sand= och Glas-
papper, Oljor, Talg, Smorjkoppar m, m.

af bista beskaffenhet till billigaste priser.
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*lanhyfvelmasikcin.

ytor DA o=

]

a2ttt Iavyvfia stora.

Forbattrad Planhyfvelmaskm att hyfla stora
ytor pa en sida.

Liksom alla andra af v8ra maskiner #r dfven denna helt och hallet af
jern. Statifvet &r mycket starkt och noggrant sammansatt.

Axlarna iro af stdl, kutterblocket af smidt jern, och anordnadt for 2

 hyfveljern. Expansions-utvexlingen dr af gjutstil. En visare anger stindigt

~ till hvilken tjocklek maskinen arbetar. Kuttern loper i lager som iro fast-

gjutna i ramsidorna. Kuttern och 8fre matarevalsarne qvarblifva alltid i
samma lige, bordet och de undre valsarne &ro stillbara tillsammans, allt
efter virkets olika tJocklek

Fyra matarevalsar finnas, och dro dessas rorelse oberoende af Lutterns
samt alltid under fullstindig kontroll. De &fre matarevalsarne dro belastade
pa sddant sitt att de alltid ligga jemnt, dfven om virket framfores vid ena
sidan.

Maskinen utfores 1 4 storlekar,l for 16, 20, 24 och 28 tums bredd. Mellan-

axel med lager och remskifvor, ett sitt hyfveljern och nédiga skrufnycklar

medfslja hvarje maskin. Vid bestéllning bor uppgifvas om mellanaxeln skall

‘sitta i taket eller std p& golfvet. I intet fall bor den placeras nidrmare

kutteraxeln dn 12 a 15 fot.

16, 20 och 24 tums maskinerna variera endast i bredd, undantagande att
16 tums maskinen drifves med en, de 6frige med 2 remmar. Alla hyfla fran
1, till 4 tums tjocklek. Matarevalsarne &ro 5 tum i diam. Hastigheter pa
matningen dro 28 och 34 fot i minuten. Mellanaxeln, med fast och 16s rem-
skifva af 10 tums diam. och 6 tums bredd, skall géra 750 slag i minuten.
16 *toms ‘magkin, vager cirka 24 Ctr . nnl Pris Kronor 900.
20> » » o BRGSO T o » » 1,100.
2450 » > » S 280 O e » » 1,200.

2S tums maskinen

ar amnad for grofre arbete och foljaktligen mycket starkare &n de mindre.
Matarerullarna #ro 7 tum 1 diam. och matarehastigheterna iro 36 och 42 fot
i minuten. Mellanaxeln, med fast och 16s remskifva af 12 tums diam. och 8

tums bredd, skall gora 700 till 800 slag i minuten.
Bl skinen viger cirka 47" Ctr S8l S0 L i, Pris Kronor 2,000.
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Plan- och Kanthyflingsmaskin for
grofre virke.

Denna i hvarje hinseende forsta klass maskin planar pi en sida, kantar
och spantar allt slags virke icke 6fverstigande 4 x 14 tum, men om sido-
kuttrarne borttagas kan man hyfla 24 tum bredt pa en sida.

Maskinen dr helt och hillet af jern, statifvet tungt och starkt, val pro-
’vportioneradt och hoppassadt. Alla axlar med storre hastighet dro af stal
Ofre kutterblocket dr af smidt jern, 24 tum lingt, med 3 hyfveljern; dess rem-
skifvor kunna om s3 onskas erhallas med flensar. En visare anger alltid
till hvilken tjocklek kuttern arbetar. Sidokuttrarnes block &ro af metall.
Expansionsldnkar, skrufnycklar ete. fro af gjutstdl. Alla lager #ro af
bésta babbits-metall. :

Matareverket bestdr af 4 stycken med utvexling drifna 5 tums valsar,

| hvilkas rorelse @r oberoende af kuttrarne, och kan dgonblickligen igangsittas

< eller stoppas medan dessa éro i gdng. Matningen har 2 olika hastigheter;
" hvaraf den vanligen begagnade dr 34 fot i minuten eller 20,000 fot pr 10
timmars dag. For arbeten der mycket slit yta dstundas nyttjas den lang-

sammare matningen af 18 fot pr minut.
Mellanaxeln, med fast och los remskifva med 12 tums diam. och 4 tums
| Dbredd, skall gora 1,000 slag i minuten. En fullstindig sats hyfveljern med-
. foljer maskinen. Ungefirlig vigt 35 Ctr.
N 6 maskinen ar alldeles lik ofvan beskrifne, undantagande dess lingd.
Den é&r dfven nagot littare, och viger ungefir 31': Ctr.

Pris for maskin Nir Boiioidainiin Kronor - 2,400.

ey » N mi e o »  2,000.

Franska Liderremmar hdalla sig alldeles
raka, motstd Fukt, Olja och Temperaturinfly-
~ telser bittre &n nigra andra.
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Otvanstdende illustration visar en af de mest omtyckta maskinerna af | K
denna klass, och af hvilka tusentals aro i arbete till deras egares fulla be- st
latenhet. : 3

Maskinen kan hyfla alla slags listverk upp till 8 tums bredd och 3%/, ba
tums tjocklek. Man kan &fven byfla och spanta golf och beklardnddSVIrke
till 8 tums bredd.

Maskinen &r helt och hillet af jern, och statifvet mycket starkt och styft.
Kutteraxlarna dro af stél, och lopa i ldnga lager af bésta babbits. -metall.
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kMIW; Kutterblocken #dro af gjutstil och urstuckna for 2me jern. Om si be-
nas

full&  stilles kunna de dock erhdllas urstuckna for 4 jern, med undantag af
ares I

- underkuttern, som aldrig fir flera &n 2. Om s onskas kan ett starkt, flytt-
bart lager erhallas for ofverkutterns yttre énda, utan extra kostnad.
) Bordet hojes och sinkes med en enda skruf, och kan i hvarje lage litt
* och siikert fistas vid ramen. Den delen af bordet som ir efter underkuttern
i rorlig upp och ned, den kan #fven svingas it sidan s§ att kuttern blir

latt atkomlig for justering och skérpning. Denna del af bordet iir ocksd
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tillika med underkuttern stillbar, oberoende af den ofriga delen, Sé att
hvilket som helst behifligt skiir kan tagas frén virkets undersida. Ofver-
kuttern &r rovlig tviirt ofver bordet. Yttre kuttern ar stillbar frén och till
bordet, och kan lutas i hvarje behoflig vinkel. Oppningarne for inre- och
underkuttrarna #ro stillbara. Vil ordnade tryckstéinger, ledare och fjedrar
hélla virket noga till badden i alla léigen.

Matareverket ir starkt, och drifver ofver- och undervalsar af 4's tums
diameter. Ofvervalsen &r refflad och starkt belastad. Matningen &r alltid
under fullkomlig kontroll, och kan igéngséttas eller stoppas dgonblickligen.

Tva hastigheter finnas, 24 och 31 fot i minuten.

Med hvarje maskin fgljer planjern till kuttrarna, samt ett tickt kutter-
block for sektionsjern, skrufnycklar och patenterade sporr-valsar, hvilka
kunna anbringas hvar som helst pa ofvervalsens axel, midt for sddane s’péillen
som skola urtagas mycket, och hvilka icke allenast forsikra om en absolut siker
matning, utan afven underlittar 6fverkutterns albete da taggarne intranga
~ djupt i virket, och delvis bryta upp detta.

Mellanaxeln, med fast och 16s remskifva af 10 tums diam. och 6 tums

bredd, skall gora 900 slag i minuten. Maskinen viiger cirka 25 Ctr. :

Pris, att hyfla pi 4 sidor ... Kronor 1,800.
o e » 1,600.
D)ics D ) D2 G s e » 1,400.
y. SR p L gl » 1,200.

JOHN BERNSTROM & C:o, |
13 Riddarhustorget, Stockholm, ;
forsilja alla for Snickerifabriker behofliga artiklar sasom: 1
Maskinremmar, Syremmar, Remlas, (
Bomullstrassel, Sagblad, Hyfveljern, ]
Smergelskifvor, Smergelslipmaskiner sivil
for sighladsskirpning som hyfveljernsslipning, Mand= och G la s=
papper, Oljor, Talg, Smoérjkoppar m.
af bista beskaffenhet till billigaste priser. ‘

I —



% Ctr ;", E Forestiende illustration visar utseendet af var nykonstruerade universal
.,BQQ;‘" hyfvelmaskin. Dess soliditet, stora enkelhet, ldtthet och noggrannhet i in-
600, stéllning och arbete, rekommenderar den i alla snickerifabrikanters atanka.
A0, - Den ar mycket &ndamalsenlig for ldtt arbete, och synnerligen ldmplig att
’200 - plana skeft virke.

Ttk Kutterblocket ar 12 tum langt. Det dr af smidesjern med axel af
" stal, lopande i 1anga babbitslager, och skall géra 6,000 slag i minuten.

Hvartdera bordet &r stdllbart medelst en enda skruf, och dr instdlldt i

~ statifvet s& att dess inre kant ror sig concentriskt med kutterli. De éro
~arbetade med stor omsorg, och deras ytor #ro alltid parallela. En trang

~ ppning mellan borden &r nodvindig for att gstadkomma ett godt arbete och

for arbetarens sikerhet; och &r i denna maskin astadkommen genom att redu-
- cera kutterns diameter s& mycket som mojligt. Ofvanpa bordet &r en stéll-
“bar apparat for snedhyfling, som ej &r visad & trisnittet.

Mellanaxel med fast och 16s remskifva atfcljer hvarje maskin.

For smirre arbeten &r universal maskinen vida ofverlagsen handarbete, d&

(L arbetet pd densamma utfores pa en tiondedel af den tid som atgér for det forra.

Wist civka s Chpl ti i & e Pris Kronor 500.
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Forbattrad 9 tums Listhyfvelmaskin.




Forbattrad 9 tums Listhyfvelmaskin.

Denna maskin &r férst nyligen utséind i marknaden, der den ront det
gynnsammaste emottagande och b]1fv1t bedémd sésom den fullstdndigaste
listhyfvel med yttre kuttrar.

Maskinen kan hyfla alla slags hstverk ej ofvelstlgande 9 tums bredd

och 4 tums tjocklek. Naturhgen kan man #fven hyfla och spanta golf och
bekladnadstrd upp till 9 tums bredd, #fven kan man hyfla sparrar pa 2
sidor, dd de ej ofverstiga 9 tum X 8 tum.

Stommen #r tung och stark samt gjuten i ett stycke, hvarigenom be-
hoflig stadighet ernds. En stark och styf ram ndr utom yttersidan midt
for dfver- och ytterkuttern, gifvande en fullsténdig lagring at den forra, och
okad stadga &t den sednare. P3 detta sétt forenar denna maskin en in-
véndig listhyfvels stadga med en utvindigs littitkomlighet och beqvém-
lighet.

Bordet hojes och siinkes medelst en” enda skruf med handh]ul och &r i
hvarje lige fast vid noggrant passade ledare pd sdvil yttre som inre ramen.
Den delen af bordet som ir efter underkuttern &r stallbar upp och ned
medelst en skruf, den kan #fven svingas &t sidan si att man latt kommer
4t kuttern for instdllning o. s. v. Den sednare, tillika med tillhrande del
af bordet &r pi samma sitt stdllbar med skruf. Béda sidorna af kutter-
oppningen i bordet dro stdllbara fran och till blocket, for att tillita bruk
af 1anga hyfveljern. Likasi ¢ppningen kring inre kuttern. ;

Passande tryckarmar, fjedrar och ledare halla virket stadlgt mot bordet.
Bada sidokuttrarna dro stillbara ut och in, upp och ned och i hvilken som
helst behoflig vinkel. Alla axlar med stor hastighet &ro af stdl och lépa i
langa lager af bésta babbits-metall. Alla kutterblocken &ro af gjutstal och
anordnade for 4 jern, med undantag af underkuttern, som endast har 2 jern
om ej annorlunda beordras.

‘ Matareverket &r det kraftigaste som nagonsm anvandts pa liknande

maskiner, och bestfr af fyra valsar af 4'» tums diameter, drifna med kugg-
vexel. De bada ofvervalsarne aro refflade och tungt belastade. Fabrikan-
ternas patenterade sporr-valsar medfolja &fven. Matningen kan stéllas till

22, 30, 35 och 41 fots hastighet pr minut.

Ett sitt planjern medfoljer till hvarje kutterblock. Ett extra tickt block

W for sektionsjern medféljer hvarje maskin, liksom fullstindig sats skrufnycklar.

Vo Mellanaxeln, med fast och 16s remskifva af 10 tums diam. och 6 tums
- bredd, skall gora 900 slag i minuten.
Maskinen véger cirka 35 Ctr.

Pris, att hyfla ps 4 sidor . diiinans Kronor 2,000.
» » D PALB. ) e N » 1,800.
» » PPl 2y NET B » 1,600.
¥ iy rma ol aidan e ee s » 1,400.
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Sex tums Listhyfvelmaskin ”D”.

Listhyfvelmaskinen "D” &r en forbéttring af den gamla K’ maskinen.
Den dr mycket tyngre och starkare, har lingre remmar #n ”E” maskinen,
och innesluter i sin konstruktion flere férdelar som ej finnas hos andra list-
hyflar. Dess nytta bevisas af att flere hundra blifvit silda under de f& &r
den varit i marknaden. ;

Den kan intaga virke af hogst 6 tums bredd och 3 tums tjocklek, och
dr foretradesvis anvindbar till alla slags mindre listverk. Stommen &r gjuten
i ett stycke, hvarigenom maskinen blir synnerligen solid. Alla kutter-block
aro af stal, och urstuckna fér att upptaga 2 jern. For en moderat extra
kostnad kunna kutterblocken erhallas urstuckna for 4 jern. Om si onskas
kan en stark och enkel ram att uppbéra yttre dndan af 6fverkuttern fés
fastbultad pa bordet utan extra kostnad.

Ofverkuttern #r flyttbar tvirséfver bordet. Ytterkuttern kan flyttas
‘ut och in, upp och ned och stillas i hvilken som helst behoflig vinkel. Bor-
det flyttas upp och ned medelst en skruf, och fastgores latt och sikert i
hvarje lige. Den delen af bordet som &r efter underkuttern kan héjas och
sinkas for att lagom stodja det hyflade virket.

Matareverket &r starkt, och bestar af 2 o6fre refflade med kuggvexel
drifna valsar; om s& onskas kan en los sldt rulle erhdllas i bordet. De ofre
valsarna kunna flyttas till eller fran kuttrarna. Genom denna anordning
- kan virket héllas ned framftr kuttern antingen af matarevalsarna, en fjeder
* eller en belastad tryckplatta. Matningen har 4 hastigheter, nemligen 19,
* 27, 32 och 46 fot i minuten.

En sats planjern medfoljer hvarje maskin likasd ett tackt kutterblock
- for sektionsjern, patenterade sporr-valsar och nédiga skrufnycklar. ,

Mellanaxeln, med fast och 16s remskifva af 9 tums diam. och 4 tums

Sl Dbredd, bor gora 900 slag i minuten. Maskinen viger cirka 16 Ctr.

Pris, att hyfla pa 4 sidor ... . Kronor 1,050.
» » D PA B B » 950.
» h) Dopa 2y » 850.

» » piipaidosidaci o 0 B8y » 750.
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Sex tums Listhyfvelmaskin ”E”.

Denna lilla magkin #r s vil kind, endr ofver 1,500 af dem nu &ro i
bruk, att den ej torde behofva mycken beskrifning. ;

Den kan hyfla hégst 4 tum bredt och 2%/3 tum tjockt virke pa alla 4
sidorna, och utfora hvilket som helst listverk inom dessa grdnser. Om man
endast behofver hyfla pa 8 sidor (den ofre och bida kanterna) kan den ut-
fora allt slags listverk, ej ofverstigande 6 tums bredd och 2%/s tums tjocklek.
Bordet kan séinkas 14 tum.

Som allmén regel dro stommarna till vara maskiner gjutna i ett stycke
ofverallt der sadant &r mojligt, och arbetade med aldrig felande noggrann-
het. Kutteraxlarna dro af stil och 16pa i ldnga babbits-metall-lager. Kutter-
blocken dro af gjutstil, med undantag af underkuttern som #r af gjutjern.
De dro om ej annorlunda beordras urstuckna fér 2 jern.

Bordet hojes och séinkes medelst en skruf. Ytterkuttern &r rorlig ut och
in, upp och ned, och kan stéllas i hvilken som helst behoflig vinkel. Under-
kuttern, med den delen af bordet som &r efter densamma, kan hgjas och sédnkas
oberoende af det ofriga. Ofverkuttern r flytthar tvérs dfver bordet.

Ett sétt planjern till hvar kutter, ett téckt kutterblock for sektions-
jern, 1.Jatventerade sporr-valsar och nddige skrufnycklar médftilja hvarje maskin.

Mellanaxeln, med fast och 16s remskifva af 9 tums diam. och 4 tums

bredd, bor gora 900 slag i minuten. Maskinen viger cirka 9!/, Ctr.

Pris, att hyfla pa 4 sidor ... Kronor 900.
Yo e pA 3 e e » 800.
S0 TR IR e % 100
oy s oside ) .......... )zv - 600.

JOHN BERNSTROM & C:o,

13 Riddarhustorget, Stockholm

fmsa]]a alla for Snickerifabriker behoﬂlga artlklm sasom:
Maskinremmar, Syremmar, Remlas,
| Bomullstrassel, Sagblad, Hyfveljern,

Smergelskifvor, Smergelslipmaskiner sivil
- for sagbladsskirpning som hyfveljernsslipning, Sand= och G-las=
papper, Oljor, Talg, Smérjkoppar m. n.

af bista beskaffenhet till Billigaste priser.




Ofvanstéende illustration visar en spec1almask1n hvilken tlllverkats nagon
tid och nu utbjudes i forbittrad form.

Den fasonerar en panel eller dsrrfyllning antingen pa en eller bida
1 sidorna pd en géng, upp till 3%, tums bredd, och med anviandning af 2 extra
, 2-tums kuttrar till 5"/, tums bredd. Kutterblocken iro af gjutstdl, och kunna
g de jemte jern erhillas efter ritning. De arbeta likavil i hérdt som mjukt
| trd, och lemna en fullkomligt slit yta. Med jern af passande form kunna
panelkanter profileras efter hehag.

Kutteraxlarna dro stéllbara horizontalt och vertikalt, och kunna lutas i
hvilken som helst behoflig vinkel.

Om sé beordras kan matareverk anordnas ps maskinen. Detta drifver

J da en refflad vals framfor forsta kuttern. Denna vals dstadkommer en jemn
|

rorelse pa panelen, hiller den tdatt mot ledaren och trycker den stadigt mot

bordet genom att p& samma géng mata latt nedst.

Mellanaxel i sérskild lagerbock &tfsljer hvarje maskin. Den &r forsedd

i med fast och 16s remskifva af 9 tums diam. och 4 tums bredd, och bor gora
H 600 slag i minuten. Maskinen viiger cirka 6,20 Ctr.
e ARRTEER s e Kronor 500.
Aqned. aaatonesanparat. o . o s i e »  B50.

{ . » for 2 extra kuttrar med jern, pr pari » 32.
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JOHN BERNSTROM & C:o, Stockholm,

General-Agenter i Skandinavien for

H. B. Smith Machine C:o.

Fris-Maskin.

Ofvan illustrerade maskin #r dmnad for frasning eller utsirande af alla
slags arbeten af krokliniga eller oregelbundna former. Kutteraxelns rorelse-
riktning kan 6gonblickligen omvindas och de medséinda kuttrarne skira lika
val i hvilken riktning de rotera. Kuttrarna &ro gjorda af bésta gjutstal,

svarfvade att passa efter den onskade listens form. De dro utarbetade si

- att pad samma ging de bilda en tunn egg tillita de spanens obehindrade

bortgang. De bora alltid skirpas frin insidan, pd det deras form ej m§ for-
dndras. Spindeln kan flyttas upp och ned, och fastgéras vid hvarje énskad
héjd ofver bordets yta.
Mellanaxeln, med fast och 16s remskifva af 10 tums diam. och 3 tums
bredd, bor gora 1,000 slag i minuten. Maskinen viger cirka 8'/y Ctr.
Pris, med mellanaxel och 3 kuttrar, Kronor 600.
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Tappskdrningsmaskin N:r 2.

Denna maskins fullkomliga konstruktion bevisas ej allenast af de tusen-
den som kommit i bruk sedan vi konstruerade den, utan ifven af det faktum att
den af alla andra fabrikanter kopierats si noga som lagen medgifver utan
att komma i kollission med patentritten.

Maskinen &r synnerligt enkel, och &ro alla dess delar fullstdndigt at-
komliga. Som den &r helt och hillet af jern och stdl, ar den sdrdeles
stark och varaktig. Kutteraxlarna iro af stil, lopa i langa lager af babbits-
metall, och éro pd ett enkelt och effektift sitt skyddade mot rorelse i lingd-
riktningen. De vertikala kelkutteraxlarna hafva metall-lager. De hori-
zontela kutteraxlarna &ro lagrade pd en vertikal ledareram, och medelst
skrufvar hvar for sig stillbara for olika tapptjocklekar.

Sedan kuttrarne blifvit behorigen instdllda skola skrufvarna samman-
kopplas med hvarandra, s§ att kuttrarna foljas at om de hojas eller sinkas,
pd det att om léget pd tappen forindras, dess tjocklek likvil bibehdlles..
Ofverkuttern &r éfven stillbar i langdriktningen, s att anslagen & bida
sidor kunna skiiras pd olika afstind frén tappens &nda. Samma rem drifver
bida kuttrarna med samma hastighet. En los, sjelfreglerande remskifva
haller kutterremmen alltid lika och lagom spind, sa att d& den en ging &r
hopsydd, behéfver den ej vidare efterses eller fordndras.

Kutterblocken #ro antingen enkla, af 3% tums eller dubbla om 6'/s tums
lingd. Jernen kunna fis efter ritning, och ro noggrant slipade efter on-
skad form. Fina sektions-sigar nyttjas att nedskdira rita anslag, och be-
hofva endast sillan efterses.

Kelkuttrarna iro sammankopplade med hufvudkuttrarna, och réras upp
och ned tillsammans med dem. Hvar och en af kelkuttrarna ér sjelfsténdigt
flyttbar horizontalt och vertikalt, med hjelp af skrufvar med handhjul De
drifvas af den vertikala mellanaxeln p& maskinens baksida.

Bordet ar latt skjutbart pd sina ledare och tillrickligt tungt att motstd
all tendens till lyftning. Det &r forsedt med en mycket fullstdndig regle-
ringsapparat, for att erhdlla samma lingd pé dmnena mellan tapparna, utan
att man behofver méta eller mérka.

Mellanaxeln, med fast och 16s remskifva af 9 tums diameter och 4 tums
bredd, skall géora 900 slag i minuten. Maskinen viger cirka 12'/ Ctr.

Pris, med enkel horizontalkutter och utan kelkutter... . . Kr. 800.
» » » » » enkel Pais sk » 860.
» » » » » dubbla kelkuttrar ... » 895.
» » dubbla horizontalkuttrar och enkel kelkutter .. » 925.
» » » » » dubbla kelkuttrar.. » 955,

Med afskérningssig, extra

............................................................... » 120.
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Dubbel Tappskirningsmaskin.

Denna maskin, som nyligen forbattrats och fullkomnats, dr dmnad att
fylla ett linge kindt behof. Som af benfimningen antydes skér den pa en
ging tappar och kelningar p& bida dndar af dmnet. Den &r &dmnad
1or samma slags arbete som tappskérnings-maskinen N:r 2, eller tappar frén
1, tums till 6Y% tums langd, och af hvilken som helst behoflig tjocklek. De
arbetande delarne vid hvardera &ndan af denna maskin &ro éndast dubletter
af den enkla (N:r 2) maskinens.

Apparaten till hoger ar rorlig pd slid, (med hjelp af handhjulet vid
dndan af ramen) for att kunna stéllas efter olika ldngder p& virket. Mot

svarande remskifvor medfslja pd mellanaxeln, och ro alltid i riitt lige utan

Justering. Maskinen kan bearbeta d@mmnen fran 8 tum mellan tapparna till 4

fot 6 tums langd ofverallt.

Matningen &r automatisk, d. v. s. arbetaren behofver endast placera
dmnet pi bordet, med ena &ndan emot stopparne till venster, det gar d&
under tryckstdngen och lemnas fardig pd andra sidan om maskinen utan
vidare dtgoranden. Stopparna pa bordet &ro stéllbara for att kunna justeras
i héndelse af slitning. Hastigheten p& matningen #r 12 fot i minuten. Mat-
ningen #r alltid under fullstindig kontroH, och kan ogonblickligen igngsittas

~eller stoppas medelst den vertikala spindeln med handtag, som synes vid

hogra dndan af maskinen.

Som ldtt kan forstds, arbetar denna maskin pd det skyndsammaste och
noggrannaste sitt, och kan skotas af hvem som helst sedan den en ging
dr instélld.

Mellanaxeln, med fast och 16s remskifva af 12 tums diam. och 8 tums
bredd, bor gora 800 slag i minuten. Maskinen viiger cirka 33 Ctr.

Pris med kelkuttrar .00 v Kronor 2,700.
» utan E R »  2,400.

Franska Liderremmar halla sig alldeles raka, motstd Fukt,
Olja och Temperaturinflytelser béttre &n nigra andra.
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Tappskiarningsmaskin N:r 3.
Denna maskins allménna anordning #r alldeles lik den féregéende, ehuru
icke si tung och stark, sdsom varande dmnad till littare arbete.
Den kan skira tappar af 8/, tums lingd likavdl i hérdt som mjukt tré.
Genom att 1ita &mnet g& igenom maskinen 2 ginger, kan man skira 5's
tum l8nga tappar. Ofverkuttern #r flyttbar '/p tum i langdriktningen, sd

att anslagen kunna skiras pd samma eller olika afstdnd frén &ndan. Med

- anvindning af ledare pd bordet kunna anslagen skéras snedt mot &mnets

lingdriktning.

Kutteraxlarna &ro af stdl och 16pa i 1dnga babbits-lager. De vertikala
kelkutteraxlarna hafva lager af metall. De horizontela kuttrarna &ro
stallbara upp och ned oberoende af hvarandra, men kunna Ggonblickligen
hopkopplas for iwt hojas och sinkas gemensamt. De drifvas af samma rem,
som spinnes af en sjelfreglerande belastad remskifva. Kelkuttrarna kunna
roras antingen oberoende eller tillsammans med tappkuttrarna.

Mellanaxeln, med fast och 1os remskifva af 9 tums diameter och 3 tums

bredd, skall gora 900 slag i minuten. Maskinen viger cirka 8%, Ctr.

Py Nined 2. kelkuttrar ... dis saians, Kronor 775.
bt > 1 kelkufterdmiuiiia g » - T740.
b anes o D0 St din i »  680.

Extra for afskirningssdg péd maskinen e B0

JOHN BERNSTROM & C:o,

13 Riddarhustorget, Stockholm,

forsilja alla for Snickerifabriker behoflige artiklar, sisom:
Maskinremmayr, Syremmar, Remlas,
Bomullstrassel, Sagblad, Hyfveljern,
Smergelskifvor, Smergelslipmaskiner sivil
for sigbladsskirpning som hyfveljernsslipning, Samnd= och Glas=
papper, Oljor, Talg, Smorjkoppar m. m.
af bista beskaffenhet till billigaste priser.
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Stammaskin N:r 2.

De omsténdigheter som foranledt och underhallit denna maskins stora
popularitet dro: dess stora arbetsforméga, di med denna mera och bittre
arbete utrittas pd samma tid &n med ndgon annan af motsvarande storlek;
dess stora enkelhet och féljaktligen varaktighet, och dess relativa billighet.
Korteligen, dess popularitet kan sigas bero derpd att det &r den maskin af
alla for samma fndamil afsedda som fortast betalar sig, med undantag af
den hir framfor beskrifna forbattrade Nir 2.

Maskinen #r tillverkad helt och hillet af jern och stél, 8 fot och b tum
hog, och ir mycket stadig. Trycket ar direkt frén veftappen till hugg-jernet
med endast 3 leder mellan dessa punkter, hvarigenom onddig glappning fore-
kommes. Tre leder &r det minsta mojliga antal som kan ifrégakomma om
hugg-jernet skall kunna vénda. Bordet ar stillbart vertikalt (medelst vef-
ven p& dess undre sida) efter olika tjocklek pi virket. Det sednare, lig-
gande pa bordet, qvarhilles i rétt lige af den pd figuren visade tryckaren,
och hojes mot hugg-jernet medelst trampan. Matningen i langdriktningen
sker vanligen for hand och &r detta det vida snabbaste sittet, men om si
beordras kan en tving forsedd med dref och kuggsting, for att fasthélla vir-
ket och mata i lingdriktningen, erhdllas for moderat pris. ;

Hugg-jernets véndning sker automatiskt, s& fort bordet sinkes sa mycket
att jerne‘c' gér klart for virket; utan tidsforlust och utan arbetarens atgo-
Anordningen for detta &ndamél drifves af en friktions-rem, som &stad-
‘sgonblicket. Det ér den bista &nnu uppfunna

rande.
kommer vridningen i rétta
inréttning for detta indamdl, da den icke allenast vinder jernet i ratta 6gon-
blicket, ntan dfven hiller det ritt och stadigt oberoende af slitning i maskinen

eller ojemnheter i virket som skall arbetas. Py
Trampan: dr si anordnad, att den oberoende af virkets tjocklek alltid

kan nedféras dnda till golfvet.

Nodiga skru
maskin. ‘Stérre jern kuuna afven erhallas.
skifva af 12 turﬁs diam. och 3 tums bredd, skall gora 500 slag i minuten.

Axeln, med fast och-16s rem-

Maskinen viiger cirka 9 Ctr.

Kronor 750.

Extra for for-borrnings-apparat........... P A
' ' gl L

fnycklar och b hugg-jern fran Y4 till 3/4 tum medfolJa hvarje
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Stimmaskin N:r 2. Ny modell.

Hérvid illustrerade maskin #r en forbattring af gamla modellen N:r 2
och anvindes for samma slags arbete. Pelaren, bordet och dithérande delar
aro af gjutjern, tunga och starka. De fram- och atergdende delarne, frén
hugg-jernet t. o. m. veftappen, dro af gjutstdl och s& litta som ir forenligt,
med styrka och varaktighet,.

Vefaxeln &r forsedd afven med ett yttre lager, stodjande axeln och vef-
ven, och forminskande de oundvikliga vibrationerna i maskinen.

Det finnes endast 3 leder mellan hugg-jernet och kraftens anbringnings-
punkt, och dr det omdjligt att hafva firre, om hugg-jernet skall kunna vinda.

For mycken vigt kan ej liggas pd viirdet af forenimnda anordningar,
d& pa detta sitt de motsatta egenskaperna af stor hastighet och fram- och
dtergdende rorelse (oundvikliga nédvindigheter vid en stdmmaskin) dro
bragta i mojligaste ofverensstimmelse med hvarandra. P& detta sitt iro
ofverdrifven slitning, skakning, vibration och risk for sonderbrytning, firda
till ett minimum. Slagets energi, sammanfordt med bordets troghet, redu-
cerar skakningen pa trampan till ett enkelt tryck.

Alla lager #ro af bista klockmetall, och liksom maskinens alla andra
rérliga delar gjorda efter schablon, s& att passande reserver nir som helst kunna
erhallas. Hugg-jerns-vindningen #r automatisk, och sker ovilkorligen obero-
ende af slitning och ojemnheter virket. ;

Bordet kan lutas i hvilken som helst behéflig vinkel mot hugg-jernet,
och kan om s& 6nskas forses med dref- och kuggsting for matning i langd-
riktning, likas§ kan om s onskas for-borrnings-maskin erhallas,

Axeln, med fast och los remskifva af 12 tums diam. och 3 tums bredd,

bor gora 700 & 800 slag 1 minuten. Maskinen véger cirka 112/, Ctr.

Prisi o0 0lg a0 M Kronor 800.
Extra for for-borrnings-apparat..............coocoi » 120,
» » dref- och kuggstdngsmatning pi bordet ... » 80.

Franska Léiderremmar halla sig alldeles raka, motsts Fukt,
Olja och Temperaturinflytelser bittre in ndgra andra.




29

JOHN BERNSTROM & C:o0, Stockholm,

General-Agenter i Skandinavien for

iy H. B. Smith Machine C:o.

Jue

 Stimmaskin N:r 3. Tramp-Stimmaskin.
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Stdmmaskin N:r 3.
_ Denna maskin dr &mnad for littare arbete &n foregende. Hugg-jernet
gor 5 tums slag, kan stimma 6'» tum djupt och 2'/> tum frén virkets kant
till jernets midt. Trycket &r direkt fran veftappen till hugg-jernet. Lederna
mellan dessa béda punkter, som &ro mycket utsatta for slitning, firo redu-
cerade till ett antal af 3, och &ro s& konstruerade att de kunna Stsittas.
Maskinen &r 8 fot hog.

Bordet dr stallbart upp och ned medelst vefven pd dess undre sida, och
horizontalt medelst den framfor detsamma sittande spindeln med handkors.
Arbetsstycket hijes mot hugg-jernet medelst trampan, som éfven pd denna
likasom pa foreglende maskiner dr stillbar, s att den alltid kan nd golfvet.

Apparaten for hugg-jernets vindning dr den béista kénda, automatisk
och alltid opererande i rétta dgonblicket utan arbetarens &tgorande. Den
ar for ofrigt af samma konstruktion som den under N:r 2 beskrifna.

5 st. hugg-jern, frén ', tum till ?, tum, tfolja hvarje maskin, likasé
nodiga skrufnycklar.

Axeln, med fast och 1los remskifva af 10 tums diameter och 2% tums
bredd, bor gora 500 slag i minuten. Maskinen viger cirka 6'/s Ctr.

Samma maskin kan #fven erhallas, utférd 1 lattare modell, vigande
cirka 4%/, Ctr till samma pris.

Phrg: Rl @ o e Kronor 600.

Tramp-Stammaskin,

Denna till sin konstruktion nyligen férbéttrade maskin kan med full
sikerhet rekommenderas som en af de béasta af detta slags maskiner som
forekommer 1 marknaden.

Den dr utford af jern, stark, solid och flyttbar. Det ir ingen samman-
stillning af héfstinger i mekanismen, utan rorelsen ofverflyttas direkte frén
trampan till hugg-jernshylsan och arbetar absolut noggrant, d§ den ir stottad
af ledare vid ramstéllningens bide topp och fot. Véndapparaten haller alltid
hugg-jernet i ritt lage. Om si beordras gores bordet att luta, s& att hugg-
jernet kan angripa under hvilken som helst énskad vinkel. Maskinen kan

utritta ganska groft arbete, endr ett tryck af 800 till 900 g kan anbringas

pd hugg-jernet. Ungeférlig vigt 1,85 Ctr.

............................................................... Kronor 160.
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I enkelhet, varaktighet, soliditet, arbetets snabba utférande och allmin
anvéndbarhet for snickerifabrikernas olika behof, har Cirkulir-Klyfsigen ingen
medtéflare for sitt speciella behof. .

Forestdende illustration representerar en af de mest kompletta maskiner
som nagonsin uthjudits i marknaden.

Statifvet dr mycket tungt, helt af jern och gjutet i ett stycke med huf-
vudramen. Alla arbetande delar dro utforda med yttersta omsorg.

P4 denna maskin kan allt slags arbete utforas som dr méjligt ps nigon
klyfsdg, tillika med en del som ej kan goras pd nigon annan. Den klyfver
midt itu bréder eller sparrar frin */i tums till 6 tums tjocklek, och gor
det exakt. Matareverket kan goras fast pd ena sidan for hvilken som helst
onskad tjocklek pa virket, di den andra sidan ger efter for alla ojemnheter.
Matarevalsarna kunna stéllas i hvilken som helst behoflig vinkel, alltid ar-
betande fritt, s& att maskinen specielt &r lamplig for i ena kanten tunna
bekladnadsbrider.

Axeln &r ihdlig, mycket stark och styf for att forekomma bojning. Den
ar lagrad i en rorlig ram for att kunna stéllas nérmare matarevalsarna allt
efter som sdgen slites, eller om man vill begagna mindre sig. Styrning for
sagbladet &r anbragt pd 3 stdllen nira dess periferi, nemligen der den upp-
stiger ur och nedgér i bordet samt medelst armar (ej visade i figuren) niira




dess ofverkant. Nedanstiende priser innesluta ej sagblad, hvilka ej utan
sarskild order medsindas. Vi anskaffa emedlertid 8t dem som si onska,
sigblad af hvilket som helst fabrikat.

I anordningen af matareverket bestir ett af dessa sagars stora fore.
traden framfsr alla andra af detta slag. Det dr kraftigt, endr det har 4
valsar, alla drifna af kuggvexel. Ledarne for matare-valsarna iro langa och
noggranna; genom deras placerande i nivd med den punkt der virket intrader
forebygges all benéigenhet till fastsdttning, som ofta #r hindelsen d& ledarne
ligga nedanfor rullarne, hvilket &r brukligt i andra liknande maskiner. En
ytterligare fordel ar universal-ledféreningarne mellan kugghjulen och valsarna;
att de forra iro fasta, och ej som p4 andra klyfsdgar deltaga i valsarnas
rérelse. Som forut namnts kunna alla valsarna goras eftergifvande, eller
kan hvilkendera sidan som helst géras fast for klyfning till bestdmda tjock-
lekar. Valsarna kunna stillas i hvilken som helst behoflig vinkel. Mat-
ningens hastighet &r 21 eller 26 fot pr minut.

Fem olika storlekar tillverkas nemligen :

Att intaga 24 tums sigblad, ungefirlig vigt 14"/, Ctr. Pris, Kr. 1,000.

» » 30 » » » 19756 @ s » » 1,100
» » 36 » > » 20! //4 » » )] 1 ,200.
> » 42 5 » » OBl o> » » 1,500.
> » 43 » 5 » 26 1/ D » » T ,700

Bandsag N:r 2,
med 36 tums hjul och handmatning.

I denna magkin hafva fabrikanterna forenat allmén godhet med enkel
konstruktion. Egande alla nyare beqvéamligheter for arbetet, #r den s& en-
kel, att den kan siljas till ett mycket 1agt pris, ehuru utford af bista
material. ; %

Statifvet ar gjutet i ett solidt stycke, med box-sektion mellan lagerna.
Hjulen &r 36 tum i diam. med kautschuks-beklidnad pd 1Y, tum af ytan.

Det ofre hjulet &r litt och starkt samt 14tt stillbart. Det nedre hjulets
axel dr stillbar at alla sidor. Bordet kan lutas 1t hvarje behoflig vinkel.
Maskinen kan intaga 12 tums virke. - il

Parallel-ledare, lodting, skarfram, nodiga skrufnycklar, remledare och
ett saghlad medfélja hvarje maskin. i

Axeln, med fast och los remskifva af 12 tums diam. och 4 tums bredd,
skall géra 350 slag i minuten. Maskinen viger cirka 14%/, Ctr.

Prigos s gl G ol i B Kronor 600.

Franska Liderremmar hilla sig alldeles raka, motsts Fukt,
Olja och Temperaturinflytelser biittre &#n nagra andra.
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JOHN BERNSTROM & C: 0,

13, Riddarhustorget, Stockholm,
General-Agenter i Skandinavien fir

H B. Smlth Ma.chme C:o.

Bandsidg Nir 2,

med 36 tums hjul och handmatning.




JOHN BERNSTROM & C:o,

General-Agenter i Skandinavien for

H. B. Smith Machine C:o.
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Bandsag Nir 1,

med 40 tums hjul och handmatning.
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Bandsag N:r 1,
med 40 tums hjul och handmatning.

Afbildningen framstiller en af fabrikanterna nyligen fullkomnad maskin.
Den ér konstruerad p& biista méjliga sitt och forsedd med hvarje snskviird
anordning fér noggrant arbete.

Statifvet &r gjutet i ett stycke, tungt, och med box-sektion mellan la-
gerna. Hjulen &ro 40 tum i diameter, deras ytor pi 2 tums bredd klidda
med kautschuk. P& det att det ofre hjulet ej genom sin troghet m& vid
igdngséttningen ofveranstringa ségbladet; ar det gjordt sf latt som &r for-
enligt med dess bestand.

Det ofre lagret ar forsedt med metall-skélar, och oljas medelst en fontin-
kopp vid dndan af axeln. Det &r stillbart pd kant si att sigbladet kan
fds att lopa hvar som helst pd dess bana. En kompensations-fjeder finnes
for att upptaga sdgbladets utvidgning och sammandragning.

Ledarne iro af bésta kinda konstruktion. Bordet kan lutas si att man

kan skira i alla vinklar ej &fverstigande 35°. Maskinen kan arbeta med

sagar frdn 19 fot och 10 tums till 21 fot och 8 tums langd, och har med
sistndmnde sﬁgblads lingd en maximihojd af 8 fot och 8 tum. Den kan in-

' taga virke till 14 tums tjocklek.

Parallel ledare, skarfram, 16dtang, remskiftare och ett sfgblad medfsljer
hvarje maskin.

Axeln, med fast och 16s remskifva af 16 tums diam. och 41/, tums bredd,
skall gora 350 slag pr minut. Maskinen viger cirka 24'/5 Ctr.

Som denna maskin ej har nigon ofverligsen medtiflare i marknaden, #r
den relatift billigare &n nigon annan af samma arbetsforméga.

Prig- A T e - T Kronor 1,200.

Franska Liderremmar hilla sig alldeles raka,
motstd Olja, Fukt och Temperaturinflytelser bittre

an nédgra andra. .
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Afskirnings
Pendel-Sag.

Denna maskin uyttjas fore-
tridesvis att uppskédra virke
till packlador och annat lik-
nande arbete som skall utféras
raskt. Maskinen &r helt och
hallet af jern, stark och wvar-
aktig. Alla lager &ro af bab-
bits-metall.

Ramstidllningen svianger pa
tappar, oberoende af mellan-
axeln, hvarigenom storre stadga
ernds i maskinen och onédig
slitning undvikes.

Ett 20 tums sdgblad och
behofliga skrufnycklar medfol-
ja hvarje maskin. Mellanaxeln
har fast och 1gs remskifva af
10 tums diam. och 4 tums bredd.

D& en maskin bestilles bor
hojden mellan taket och ség-
bordet angifvas. Vigt cirka
4:3/4 Ctl’.

L T Kronor 380.
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H. B. Smith Machine C:o.
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Automatisk Liktsag N 1.

Denna sig &r nykonstruerad och férsedd med hvarje forbattring som
erfarenheten kunnat foranleda att forsikra om det uppnidda resultatet: en
solid, kraftig och effektiv maskin.

Den kan intaga sdgar af 16 tums diameter och d& !s-tums likt skéres,
kunna 16 ségblad p& en gfng inséttas. Ringarne dro 5 tum i diameter och
ligga med sin 6fre kant jemnt med bordet si att de stodja likterna. Med
14 eller 16 tums sigar kan 4'/ tums virke sigas.

Genom att lossa 2 skrufvar kan framre lagret pd sdgaxeln litteligen
uttagas for omflyttning af sdgblad. Remskifvan pd sdgaxeln #r 12 tum i
diam. och 10 tum bred.

Matareverket bestdr af 4 valsar, och drifvas ofver valsarna med kugg-
vexel. Matarehastigheter &ro 35 och 45 fot i minuten, och kan matningen
efter behag igdngsittas eller stoppas.

Maskinen #r helt af jern och statifvet stadigt, varande %, tum tjockt
ofverallt. Med maskinen foljer 10 sigblad af 14 tums diam., 3 sitt mellan-
ringar, hvilkas dstundade tjocklek bor uppgifvas vid bestillningen, och mellan-
axel, med fast och 1os remskifva af 12 tums diam. och 8 tums bredd, som
bor gora 1,000 slag pr minut. Vigt cirka 21 Ctr. )

Prig.. ousteni e, e S8 e Kronor 1,400.
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JOHN BERNSTROM & C:o,

Generla-Agenter i Skandinavien for
‘H. B. Smith Machine C:o.

Ymm"‘“""nun'

Automatisk Liktsig Nir 2.

Liattare och mindre &n foregaende, dmnad att intaga 6 sighlad af 12

tums diameter, men kan om s onskas arrangeras for 10 stycken. Matare-
verket bestdr af 2 valsar, bida drifna af kuggvexel. Matningen &r omkring
70 fot i minuten, och alltid under fullstindig kontroll. Bakom sigarne finnes

en stillbar tryckare for att hélla likterna stadigt och férekomma att &ndarne

fattas af sagbladen d& de lemna maskinen.
Fasta ooh losa remskifvan hafva 10 tums diameter och 6 tums bredd,

och skola gora 900 slag i minuten. Maskinen véger cirka 8%/, Ctr.

............................................................... Kronor 600.
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Herrar Brown & Howes patenterade automatiska konstsvarf var utstdlld
i Kanadiska afdelningen pa Philadelphia-expositionen, der den &drog sig stor
uppméarksamhet af alla fackmén, hvilka tillade den de hogsta loford sisom
ett stort framsteg i mekanismen for trisvarfning, och der den &fven bels-
nades med medalj, ehuru den d& framstod i en mycket ofullstdndig form.

Efter utstdllningens slut foérvérfvade sig Hr H. B. Smith uteslutande
ritt att tillverka och forsélja denna maskin. Uppfinnaren engagerades for
att omgora och fullkomna maskinen, och erbjudes den nu &t resp. snickeri-
fabrikanter, sammansatt af helt och hallet nya modeller, mycket forbattrad
och forenklad.

Det dr knappast nodvindigt att pdminna egarne af de manga olika slagen
konstsvarfvar som f n. dro i bruk om dessas ofullkomligheter fér annat
dndamil #n att framh&lla denna nya maskins fordelar.

I en vanlig maskin erfordrar hvarje arbete med skarpt 8tskiljda delar,
eller bruten profil bruket af ett svarfjern med eggen bgjd i V-form. Ett
sidant jern lemnar alltid en rd yta (de vilkdnda s. k. »skrufmirkenar;)
och for att erhilla ett #fven efter slipning med sandpapper antagligt arbete
erfordras en mycket lingsam matning. Sedan slipningen verkstilts méiste
ena eller bada #ndarne med sdg afskéras fran den svarfvade delen, sdlunda
erfordrande ett andra verktyg och en andra operation.

»Langjerns»-konstsvarfven &r fortrafflig for speciela behof, men dess
higa inképspris och dyrbarheten af ett for hvarje olika modell behofligt nytt




svarfjern, gor den omdjlig for smarre fabriker. Afven later det sig svrligen
gora att svarfva dmmen af storre lingder i en sddan maskin.

Hos ofvan idllustrerade svarf dro forendmmde oliigenheter undanrijde eller
higeligen minskade. >Skrufmérkena» finnas ej pa det svarfvade arbetet; tid
och arbete som eljest &tgdr till slipning med sandpapper och oupphorlig
bryning af det \/-formiga svarfjernet inbesparas.

. Andarne afskéiras och arbetet lemnas alldeles firdigt i arbetarens hand.
Amnen kunna svarfvas som ej 6fverstiga 4 fot och 4 tums lingd och 3 tums
diameter, och ju djupare och mera markerade deras delar ro, och ju oftare
de skola méngfaldigas, ju bittre framstir maskinens éfverligsna arbetsfor-
miga. For en lig extra kostnad kan den fis att svarfva foremal till hvarje
onskad langd. : :

Bland arbeten som vanligen utforas i konstsvarfvar ar denna maskin
synnerligen ldmplig for sdngstolpar, bord- och stolfétter, trapp-balustrer,
skaft i stor mangfald, staf- och kelarbete och i synnerhet alla slags arbeten
hvars sdrskilda delar ofta skola repeteras.

Svarfven #r forsedd med alla delar som finnas hos vanliga konstsvarfvar
af andra fabrikanter, och kan fér simpelt arbete anviindas som sidan. Utom
de vanliga maskinernas »rund-» och »ledarejern> har den ett tredje eller
»foljares-jern, formadt att skiira refflor eller andra dublett-delar p& arbetet.

Detta jern sittes och skér som ett vanligt slitjern, och har, ehuru fast i -

supporten, af ledarejernet oberoende bade horizontal och vertikal rorelse.

Maskinen arbetar som foljer: Ledarejernet formar #mnet som i en vanlig
svarf, borttagande endast det ofverflodiga virket fran de delar som skola
fasoneras. Foljarejernet qvarhdlles i dess horizontela rérelse vid hvar och
en af dessa, nedftres sméiningom mot arbetsstycket, utskir detta, uppstiger
sedan, kastas ogonblickligen fram af en fjeder, och dr, upphinnande supportens
rérelse dter i liage att repetera sitt arbete.

Repeterade delar mé vara hvarandra sf nira som stafvar och kelningar
ndgonsin goras, s& dr svarfvens arbete likvél alltid fullkomligt. I en modell,
bestiende uteslutande af repeterade delar, #r det faktiskt att foljaren ut-
arbetar hela ytan. Om profilen bestir af linga stycken, afbrutna af skarpt
urskurna repeterade fordjupningar, behéfver ej den vanliga knifven vara
fasonerad i vinkel ‘'som eljest brukas, utan endast flat for att skira en jemn
yta, foljaren utarbetar och putsar sina andelar utan att fela.

Sedan profileringsjernen fullbordat sitt arbete uppstiga afskirningsknif--
varne nedifrén och afskiira &ndan eller dndarna, matningen franslds och
arbetet uttages komplett fardigt.

Om modellen &r sidan att tvd eller flere olika formade foljarejern be-
hofvas, kan maskinen instéllas sd att supporten stadnar p& limpliga stillen
for att ombyta dem. Detta arbete tager endast ndgra sekunder i ansprik,
och om de delar som skola svarfvas med olika jern #ro 5 eller 6 tum ifrén
hvarandra, kan ombyte ske utan att stadna matningen.

Sjelfcentrerings-apparaten ér ofverligsen alla hittills brukliga, emedan
s& snart dmnet borjar rotera, centrerings-komen féres tillbaka och blir klar
fran detsamma, hvarigenom undvikes héraf vanligen uppkommande darrningar
och buller.. Genom att nedsldppa spanen direkte under svarfven i stillet
for att kasta den framat, dr en annan anledning till obehag undviken.




Till konstruktion, material och arbete dr denna maskin alltigenom férsta
klass. Den &r mycket solid, helt och hillet af jern. Remskifvor, spindel-
docka ete. dro sorgfélligt balancerade, de arbetande delarna iro passade med
storsta omsorg, beqvima och littitkomliga.

Snéickorna pé mellanaxeln och ledareskrufven kunna ombytas, hvarigenom
supporten kan fa 4 olika hastigheter. Ett centrum, flensadt att péséttta, en
traskifva, medfoljer, si att med hjelp deraf hvarJe onskad hastighet pa mat-
ningen kan erhallas. Det rorliga centrumet i dubbdockan har 2 skiljda lager.
Ett enda ldngt lager slites forst glappt i bada &ndar och dr fortfarande-
titt i midten, hvarfore spindeln i ett sddant latt sétter sig fast.

Ofverallt der det ér andtryck P4 nfigon axel finnes stodlager af metall,
genom hvars centrum smérjningen sker.

Ett utanfor supporten framstickande handtag begagnas att till- och fransla.
matningen. Stor omsorg &r egnad &t spindel-lagerna, hvilka hvila pd stéll-
skrufvar, sa att den noggrannaste justering kan astadkommas.

Svarfjernen #ro af stdl /s tum tjocka, &ro billiga och s& enkla, att de-
kunna goras af hvarje klensmed.

Snideri-apparaten &r dmnad att anvéndas sedan pjeserna pa forut be-
skrifvet sitt blifvit svarfvade, for att plana sidorna af mangkantiga delar,
gora raka eller spiral-refflor, o. s. v. Den placeras vid begagnandet pa
supporten i stéllet for foljare-jernets héallare och drifyes af ett snére som
gir ofver spindeldockan och alltid halles lagom spéndt.

En i 24 delar graderad index medféljer fér att med den kunna indela
pjeser som skola fasas, afkantas eller refflas, i 2, 3, 4, 6, 8, 12 eller 24 lika
delar. Tv& andra delningsapparater indelade efter koparens onskan séndes.
gratis med hvarje snideri-apparat.

Medelst en enkel och effektif apparat dstadkommes roterande matarerorelse
for vanligt s& kalladt spiral- eller vridet arbete. Som prof & hvad som
vanligen &stadkommes med denna maskin tjena nedanstiende figurer.

%
|

FL

Mellanaxeln, med fast remskifva af 9 tums diameter och 4 tums bredd,-
skall gora 750 slag pr minut. Maskinen viiger cirka 1075 Ctr.
P Kronor 1,200.
»: tor Handfomaitare i o » 28.
¥y Shideriapparat il SRl » 280.




Vanlig Trisvarf,

I forestdende teckning visade svarf ar af ny modell, helt af jern, och
af bista material och arbete. Spindeln ar af stal och Ioper i metall-lager.
Prisman &r hyflad uppd, inunder och pé inkanterna, si att forsittaren och
dubbdockan kunna flyttas litt och sikert.

Genom att lossa muttrarna under spindeldockan, kan denna indviindas si
att patronskifvan blir sittande utanfor prisman, och befinnes di dess cen-
trum 40 tum &fver golfvet, si att stérre pjeser kunna svarfvas pa den. For
detta d@ndamil kan en sdrskild forsdttare att stiilla pé golfvet erhéllas, lika-
som en patronskifva af 18 tums diameter.

Mellanaxeln, med fast och 16s remskifva af 9 tums diam. och 3 tums
bredd, skall gora 800 slag i minuten. Remkonerna upptaga 2 tums remmar
och gifva 4 hastigheter. Tv& storlekar af dessa maskiner tillverkas, med
resp. 8 och 10 tums dubbhsjder, men lika i alla andra afseenden. Bada in-
taga 4'/; fot mellan dubbarna. Vigt 8 & 9 Ctr.

Prig. for. Setnmassvant g a adodas. s Kronor 400.
YangPr it umg . o) S b il s » 490.
»  » Patronskifva med golf-forsittare » 72.
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Frasmaskin for runda stafvar, skaft ete.

Ingen moda har sparats for att gora denna maskin till den fullkom-
ligaste 1 sitt slag som négonsin konstruerats. For etablissementer der spar-
samhet iakttages genom att forarbeta affall till runda kéippar, skaft etc. eller
verkstider som har dessa arbeten till specialitet, rekommendera dess sjeli-
matning, stora enkelhet, styrka och varaktighet den som oumbarlig. Med
hjelp af passande kuttrar kunna alla diametrar frén Yy till 2 tum frésas.
Den friser amnen af hvarje lingd, fullkomligt runda och slita, lika val af
h&rdt som mjukt virke. :

Matareverket #r lika enkelt som effektift och utgor en af de forndmsta -
orsakerna till denna maskins ofverligsenhet framfér andra af samma slag.
Matareaxlarna drifvas direkte af mellanaxeln, de #ro 3 ganger si ldnga som
nigon ildre maskins, och variera i proportion mindre ur sina parallela ligen.
De dro sjelfcentrerande, och hvarje par ér stédllbart med ett enda handhjul.
Refflorna pi matarerullarna sitta inne i fordjupningen p& dem, s att de
krossa #mnet pd hornen der mesta virket skall borttagas och ej som andra
maskiner p& dess flatsidor, d& mérkena oftast synas efter affrdsningen; och
ej heller matningen blir s siker. De bakre valsarne aro kliadda med tjock
kautschuk for att mottaga det fardiga arbetet utan att deri gora mérken
samt att kunna hélla det stadigt mot vridning. Dessa rullars egendomliga
form gora dem ldmpliga for hvilken som helst ifragakommande diameter
Matningens hastighet dr 30 fot i minuten. Tre kuttrar af olika storlek félja
med hvarje maskin. D& ej annorlunda beordras goras dessa for /s, %1 och
1 tums képpar. :

Axeln, med fast och 1os remskifva af 9 tums diam. och 4 tums bredd,
skall gora 850 slag pr minut. Maskinen véger cirka 8!y Ctr.

Piris imed 3 RuBrar.. o bt Kronor 500.

» . fopaestnakaitterazel oii s » 100.
% wp exira kutteal, Prasie v .o » 20 4 32.




Nir 2.

Hos detta verktyg #ro svarfjernets och krumeirkelns egenskaper forenade.
Vid riktig skotsel erhdlles ovilkorligen den diameter pé arbetet, hvarfore
det &r instédldt. Hiraf synes att obehaget af oupphorlig svarfning och mit-
ning &r undviket, att stor tidsbesparing ernds genom dess begagnande, i
synnerhet om ett storre antal skall svarfvas efter samma modell, d pa
intet annat sétt sidan precision kan ernis.

- Verktyget utféres i 2 modeller, hvaraf N:r 1 &r dmnad for vanlig svarf-
ning och Nir 2 att intaga svarfjern af olika former, for métning i vinklar,
pa stafvar ete. ; :

Béda modellerna #ro forsedda med mikrometer-skruf, medelst hvilken den
noggrannaste instillning kan erhéllas. Hela lingden frén eggen till dndan
af skaftet dr 14 tum.

S R AN R W M ) T Kronor 12.
Petiop NUe O Eopins M B e > 16.
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Detta verktyg har erndtt ett valfértjent stort anseende som en enkel .
och mycket effektif maskin for att slipa dorrar och annat liknande arbete
sedan det dr sammansatt. Forsedd med led, for att gifva den en universal
horizontal rorelse, och med stor lingd pd statifvet, arbetar den lika latt pa
storre som mindre féremal.

Hvarje del af ramen &r gjuten solid, och férenad med den tillhorande
medelst ihaliga tappar. Axlarna rotera inuti dessa tappar, fullkomligt fria
frén brytning. Genom detta arrangement uppehdller ramstidllningen sig sjelf,
utan att tynga p& axlarna, utan stoder tvertom dessa, i hvilket ldge den
an fores.

Tva storlekar tillverkas, betecknade N:r 1 och N:r 2.

N » 1 har ramen af gjutjern, forsedd med styfva fjedrar for att fore-
komma svigtning. Dess lingd mellan yttre axlarna &r 6 fot b'/y tum. Axeln
for smergelpappers-skifvan halles ned mot arbetet af en fjeder, hvars spénning
kan justeras efter behag. Anvéndbarheten af maskinen N:r 1 har nyligen
okats betydligt gemom att om s onskas mot en billig extra kostnad forse
den med borrmaskin, hvilken &r af stort vérde, isynnerhet vid dérrarbete




som skall pinmas. T sf fall far axeln en vertikal rorelse af 3 tum, och
skotes med en liten héfsting.

I maskinen N 2 &r ramstillningen af aduceradt jern, 1dtt men stark,
och till en viss grad bojlig. Den skiljer sig frdn féregdende att skif-axeln
ej har nigon vertikal rirelse, utan trycket mot arbetet dstadkommes medelst:
ramens fjedring. Léngden mellan yttre axlarna &r 5 fot 10, tum. N 2

maskinen &r ldttare &n N:ir 1, och foredrages af nigra som anse den beqvim-
ligare att arbeta med.

Hufvud-axeln dr 7 fot lang, har fast och 16s remskifva af 9 tums diam.
och 3 tums bredd, och skall gsra 400 & 500 slag i minuten. Stérsta omsorg
bor egnas at dess fullkomligt vertikala uppstéllning. Maskinen kan drifvas
uppifrdn (som pa figuren), eller nedifrén. Utvexlingen bor anordnas sd, att
den halfkorsade remmen i sitt riitta lige gar pa nollskifvan; den fasta skif-
van sdttes pd den sidan om den losa, att den kommer lingst frén den hori-
zontala axeln, di remmen skiftar och arbetar ordentligt.

Pris & Nir 1 och Nir 2 Sandpappersmaskin ... Kronor 175.
vt ra Nee L baedl SROTRERkIn o »  200.

JOHN BERNSTROM & C:o,

13 Riddarhustorget, Stockholm,
forsilja alla fér Snickerifabriker behofliga artiklar sisom:
Maskinremmar, Syremmar, Remlgs, Bomullstrassel,
Sagblad, Hyfveljern, Smergelskifvor, Smergelslip-
maskiner sivil for sigbladsskirpning som hyfveljernsslipning,
Sand- & Glaspapper, Oljor, Talj, Smérjkoppar m. m.
af biista beskaffenhet till billigaste priser.

Franska Léiderremmar hilla sig alldeles
raka, motstd Olja, Fukt och Temperaturinfly-
telser bédttre 4n nagra andra.




Cirkulir-Sagaxlar.

i 5 B

Utféras, som af figuren symes, af 2 modeller, hvaraf den ena (A) dr sa
anordnad att remskifvan kan placeras mellan lagerna, om s ¢énskas. Lagerna
dro sammangjutna i ett stycke, si att inga brytningar i dem kunna upp-
komma, utan dro de alltid i riitt lage.

Axlarna dro af gjutstdl, lopande i linga sjelfsmérjande lager af bista
antifriktions-metall. Remskifvorna #ro svarfvade ut- och invindigt samt
balanserade.

Prs 5 Nov 60002 tume .. 00 Kronor 90.
Doy Nep B o2R OB T R : » 82.
Das o Niep S04 L aoie L T fen » T4
e S R O »  66.
b Nep (BAG C e S B8,
i i S B RS R L n 700,

Dessa knektar dro tunga och starka, utforas i 2 modeller enligt figuren,
och hafva ett yttre lager for att stoda skrufven,

Pris, pr st. (hvilken modell som helst)..... Kronor 20.




Detta nyttiga verktyg bestdr af en slide, glende i ledare pa en b?id(f
som latteligen fastsittes p& hvarje slipstensbock. Jernet fastsittes i sléden';;
i hvilken vinkel mot stenen som behéfves, fores fram och tillbaka for ha,ndf,i;f
och blir fullkomligt rakt, enéir det loper i hyflade ledare. Apparaten kan?—
intaga jern af hvarje bredd och tjocklek, samt upp till 30 tums ldngd.

Krbnor 65.

Slipmaskiner for listhyfveljern med fyra stenar pa samm@é
axel, och vattenreservoar med kran ofver hvarje sten kunna ei*-_f
hallas till A Pris, Kronor 300.

Stockholm, tryckt hos A. L. Normans Bok"cryckerl-Aktiebolag, 1879.
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| JOHN BERNSTROM & C:o

Amerikanska Pumpar

af alla slag.

J erﬂrb’r och Rorledning'ar
af alla slag:

Franska Laderremmar:
| Bredd i verktum I 9 3 4 5 6 7 8
| Pris pr fot Kronor 0,38 0,50 0,80 1,35 1,87 2,64 3,08 3,52.

De franska remmarne halla sig alldeles raka och
pa enlifl motstéd fukt, olja och temperatu;-lnﬂytelser béttre &n
né,gra, andra.

H Va.lross-remm ar:

os 1 glitd

liingd. E Bredd i verktum  under 7 7 8 9 10 12
| | Kronor pr skélp. 225 250 2270 2.85 305 - 3,30,
Syremmar,

hvita pr & Kr. 2,00, bruna pr & Kr. 2,75.

Remskrufvar, Remlas och Koppar- |

sl nitar, alla slag.

kunpa f

«1| Bomullstrassel.




med stalkiftar.

Kokillgjutna Parallel Skrufstad

Ofvan illustrerade skrufstid &ro myckét starka, tyngre och billigare |

dn nigra andra med dem jemforliga, hvilket synes af nedanstiende tabell

upptagande dimensioner, vigt och pris.

Bredd 2 tum. Vigt 16 &  Pris, Kronor 15.

PL By D 32 » »e =25
o 4 D48 » » - 40.
» ) » 85 » » » 50.
» 6y Dl 390 ) » 70.

Forsaljas endast af

JOHN BERNSTROM & C:

13 Riddarhustorget 13,
stockholm.
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