Digeltryckpressen

- PHOENIX”

(Tillverkad hos J. G. Schelter & Giesecke i Leipzig)

77
-

Priskurant

fran
RIKSTELEFON 220

ALLM. TELEFON 45 28

Ur KB:s samlingar
Digitaliserad ar 2013 S

of Sweden

e ; + + STOCKHOLM
324. 15/6 95. : CENTRAL-TRYCKERIET
1895. © o




Digeltryckpressen

- PHOENIX”

(Tillverkad hos J. G. Schelter & Giesecke i Leipzig)

Priskurant

fran

N\

RIKSTELEFON 220
ALLM. TELEFON 4528

‘\Gust. Carlsson & Co.

GUSTKOMPANI.
i : STOCKHOLM

—z=—t Vasagatan 5.

s 15/6 o < ® ¢ ¢ STOCKHOLM
CENTRAL-TRYCKERIET
1895. © o ¢







D STOoCKHOLM i Juni 1895.

Héarmed hafva vi nojet 6fverlemna priskurant jemte
en kort beskrifning o6fver den hos J. G. Schelter &
Giesecke i Leipzig tillverkade

GLE

Digeltryckpressen =

e "PHOENIXS &

hvilken oOfverallt der den blifvit kdnd mottagits med
det storsta erkdnnande savil fér dess ofverligsna kon-
struktion som f6r dess utmirkta och omsorgsfulla till-
verkning.

Vi hafva under den senaste tiden sdlt Phoenix-
pressar till foljande firmor:

Beckman, Adolf, Kristiania (2 st.) Koersners Bokir.-Aktiebolag, Stockholm,
Blomberg, Oriel, Lindesberg, Luled Boktryckeri-Aktieb., Luled,
Bonnier, Albert, Stockholm, Richard, Aug., Jonkdping,

Broderna Rosenldf, Kungsgard, Stenstrom & Bartelson, Malmd,
Centraltryckeriet, Helsingfors, Weilin & Gads, Helsingfors,
Central-Tryckeriet, Stockholm, Vestgota-Kurirens Boktryckeri, Skara,
Kessler, Max, Stockholm, Wilhelmsson, G. W., Stockholm,
Knutssons, Th., Boktr,, Malmo, Zachrisson, Wald., Goteborg (2 st.).

Lifligt ofvertygade att Phoenixpressen dr den
bista digeltryckpress som f. n. existerar och den som
bast tillfredsstéller de hogsta ansprak for utférande af
verkligt fint tryck, tilldta -vi oss uppmana hvar och en
som 4r i behof af en digeltryckpress att, i eget intresse,
forst bese en »Phoenix» innan nidgot inkdép gores.

Phoenixpressen finnes stidndigt till piseende i var
utstdilning, Vasagatan s.

Gust. Carlsson & Co.







"PHOENITX &
Digeltryck-Sndllpress.

Patenterad konstruktion.

Digeltryckpressar

dro oumbirliga tryckmaskiner fo6r vara dagars accidenstryckerier
likasom #fven for hvarje verk- och tidningstryckeri, inom hvilket
arbetet bedrifves praktiskt, Hvilken stor forlust icke blott af
arbets- och maskinkraft utan ock af firg och annan material
g6r ej den boktryckare, som noédgas anvinda snédllpressen for
tryckning af férekommande smirre accidensarbeten, sasom fler-
firgade annonskort, bokomslag o. dyl!

Digeltryckpressen "Phoenix”

dr en visentligt forbittrad konstruktion af de amerikanska
pressarne »Gally» och »Colts Armory». Forst efter flerdrigt
anvindande inom eget tryckeri af de amerikanska pressarne
och dervid samlad god erfarenhet om deras fortjenster och
brister beslét firman J. G. Schelter & Giesecke i Leipzig att
sjelf 6fvertaga tillverkningen af dessa maskiner for att sdlunda
blifva i tillfdlle att genom tillimpande af vunna lirdomar dstad-
komma en forbidttrad digeltryckpress af omsorgsfullaste till-
verkning. Deras strifvan gick ut pa att framstilla en digel-
tryckpress, sd dndamdlsenlig och varaktig, sd emsorgsfullt till-
verkad och i allo fullkomlig, att en biittre press ej kuande af
ndgon annan erbjudas.

¥ revvmoese g b
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Fordelar hos digeltryckpressen “Phoenix”

a) i allménhet.

For tillverkningen af dessa pressar forfogar fabriken
ofver de yppersta hjelpmaskiner och de skickligaste arbetare,
hvartill kommer, att till pressens alla delar anvindes allra
bista material. Ofverallt, der det 1itit sig gora, har anvéindts
fosforbrons eller stdl, eljest segaste gjutjern. Pressarnes absolut
lugna gang lemnar bista intyget om den precision i arbetet
och den omsorg, som egnats dem vid tillverkningen.

Alla rérliga delar hafva pa det sorgfilligaste utbalanserats,
hvarigenom dels pressen erhdllit en synnerligen jemn och litt
gang, dels ock slitningen af pressens olika delar i mdéjligaste
man foérminskats.

Pressens alla delar tillverkas efter schabloner, si att
eventuelt behofliga reservdelar fullt passa for hvilken maskin
som helst.

Billiga reservdelar hafva istadkommits genom praktisk
anordning af pressens olika delar. Sa t. ex. dr drifaxeln icke
dragen genom pressens sidostycken, utan har den i stdllet lagts
i en sirskild lagerbddd, hvarigenom vid intraffande skada en-
dast denna behdfver repareras, men ej pressens stomme.

Hvarje ny press halles cmedelbart, sedan den blifvit fardig,
under flere dagar i gang, derpd sondertages den Ater, de sér-
skilda delarne underkastas ytterligare afsyning och sd sittes
pressen Ater ihop. Sedan digeln erhéllit 6fverdrag sker nog-
grann justering efter stilhdjden, hvarpd pressen slutligen &r
fardig till afsédndning.

b) de sarskilda delarne.

Press-stommen.

Pressens hela stomme, d. v. s. sidostyckena och sockeln,
ir gjuten i ett stycke. Pressen har derigenom erhallit storsta
mojliga styrka, som gifver bista garanti f6r att trycket ej skall
kunna #stadkomma nagon spinning eller fjedring vid tryck-
ningen.

\7"
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1 Pressen hvilar pd en bred, nedtill utsvdngd fot, som till
fullo férhindrar hvarje skakning eller darrning.

En sirskild fordel hos Phoenix-pressen dr att fundamentet
ar absolut fast; det star stilla under pressens gang och kan
ej pa magot sitt rubbas ur sitt ldge.

Svinghjuls- och hufvudaxlarne.

Drifaxeln, genom hvilken maskinkraften tillféres pressen,
dr, sasom forut ndmts, icke dragen genom press-stommen, utan
! dess lager ha anbringats i en sirskild bddd. Hufvudaxeln,
som dr genom kugghjul férbunden med svdnghjulsaxeln och
fran hvilken firgverket, digeln och valsarne erhélla sin rorelse,
hvilar uti tre i sjelfva den kraftiga press-stommen inbyggda lager.

Bada dessa axlar dro tillverkade af bista smidesstdl.

Pressramen och dess hallhake.

Till pressen levereras ramar af smidesjern eller stdl, icke
af gjutjern.

Ramen passar precis for cin plats pd fundamentet, s att
den stddse erhaller fullkomligt samma plats. En stor fordel
1 dr derigenom vunnen, dia formen, om den af en eller annan
anledning madste utlyftas under tryckningen, efter aterinlyft-
ningen ej forskjuter sig fran lappningen pa digeln.

En kraftig hake, som uppifrdn griper om ramen, haller
denna absolut fast. Haken &ppnas och slutes férmedelst en
liten pedal, som tryckaren litt skéter med foten medan han
| med bada hdnderna fasthéller ramen.

Digeln och dess rorelse.

| De stéinger, som fora digeln vid dess fram- och Atergdende

| rorelse, dro smidda af bista stdl, och dro sd kraftiga, att det
dr otdnkbart att de skulle kunna brickas eller fjedra sig.

Under gangen intriffar att digeln ett Sgomnblick, vid

}’ pressens fullstindiga Oppnande, stir absolut stilla under det
att pressens ofriga delar fortfarande funktionera. Denna lilla
paus i digelns ging 4r, i synnerhet vid tryck af finare arbeten,

%
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mycket gynsam fér arbetet, endr pappersarken derigenom kunna
inldggas fullt exakt och uttagas utan att smetas.

Digeln trycker absolut parallelt mot fundamentet. Der-
igenom Ofvervinnas alla de médnga oldgenheter — framfor allt
den omattligt stora stilslitningen — som vidlada alla press-
konstruktioner, hvilkas digel, fundament eller ock badadera
hafva sina fédsten i och rdra sig saxformigt pa ledtapparne.
Genom en sirskild patenterad mekanism omdojliggdres hvarje
rubbning af digelns riktning under det 6gonblick da trycket sker.

Digeln ledes i sin fram- och atergdende rorelse fullkomligt
stadigt formedelst en uti en bojd slidbana 16pande rulle. Genom
denna anordning hafva ménga oldgenheter, som vidlida andra
konstruktioner, 6fvervunnits. Synnerligen f6rmanlig visar sig
denna tvangsrorelse pa digeln, dd man jemfér den med de press-
konstruktioner, hos hvilka digeln dr forsedd med fjedrar, emedan
hos dessa fjedrarnes ej sa séllan intrdffande bristning ofta véllar
svara skador for bdde satsen och pressen.

Digelramen

ar tillverkad i ett stycke och méste saledes i ett tag tillklimmas
ofver digeln. Pa sadant sitt astadkommes ett jemnt och slitt
ofverdrag.

Tryckets reglering och franslagning.

Trycket modereras sirdeles ldtt formedelst den pa digelns
baksida placerade, med skala forsedda stillapparaten, medelst
hvilken trycket kan sid omsorgsfullt modereras, att en skilnad
af ett pappersblads tjocklek med ett litt handgrepp utjemnas.

Digelus tryck franslds genom ett enkelt grepp i den bakom
digeln sittande bygeln. Man kan silunda icke blott 1ata formen
invalsas s& manga ginger man &nskar, utan dfven, om pappers-
arket blifvit oritt ilagdt, férhindra att trycket sker och arket
makuleras.

Fiargverket.

Synnerlig omsorg har egnats konstruktionen af pressens
firgverk. TFirgrifningen sker i dessa pressar ungefir pa samma
sitt som hos cylinderpressarne, och icke si primitivt som hos
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pressar med bordfdrgrifning. Pa sadant sdtt har erhallits en
till den grad god firgrifning, att firgférdelningsytan dr hos
press N:o IIT 4 och hos press N:o IV 4.5 [J-meter.

Phoenixpressens fiargverk bestdr frimst af 1, resp. 2 stora
metallvalsar. Pa den ena sidan om dessa ligger ett system af
| rifvalsar, pa den andra formvalsarne. Iédrgen, som fran férg-
{ stenen tillféres rifvalsarne, fordelas ytterligt vil dels genom
rifvalsarnes rorelser, dels ock genom den fram- och atergaende
rorelsen hos metallvalsen. :
Genom att formvalsarne ligga direkt an emot den rote-
rande stora metallvalsen pagér fiargrifningen sd linge som maoj-

ligt intill dess valsarne skola dter 16pa ned till formen.

Reglering af firgtillforseln.

Farghallningen régleras synnerligen litt derigenom att
den framfor firgbehallaren liggande firgstenen kan stillas sa,
att den tager mer eller mindre firg, allt efter 6mskan. Vidare

; kan hoppvalsen genom ett enkelt handgrepp stillas sd att den
o tager tillrickligt mycket firg fran firgstenen och f6r den till
den stora fiargcylindern.

Badadera, fdrgstenen och hoppvalsen, kunna, fullt obe-
roende af hvarandra, stéllas sa att de icke alls taga ndgon firg.

Ar formen af det slag, att en del af densamma fordrar
mindre firg 4n en annan, kan man medelst de under firg-
behallaren anbragta skrufvarne astadkomma ldmplig minskning
af fargtillforseln pd de delar af formen, som behofva dylik.

Formens infirgning.

Valsarne lemna firg at formen enligt en fullkomligt ny
princip. Af de fyra formvalsarne 16pa ndmligen icke mer in
tvd pa en gang Ofver formen. P& nedgdende upplyftas tva af
valsarne, sd att de ej beréra formen, vid uppgdende 16pa de
ofriga tva upplyftade O6fver formen, medan Ater de som vid
nedgaendet sparade sin firg di sinka sig och 4t formen lemna
sin firg. Formen blir sdlunda invalsad i riktning bade uppat
och neddt. Dessutom md mirkas, att genom denna anordning

A valsarne forhindras att, sedan de en ging lemnat formen sin
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firg, ater 16pa ofver densamma och suga tillbaka den firg de
\ nyss lemnat.
Tangvariga och kostsamma f6rs6k hafva ddagalagt, att
formen bast infirgas pa detta sdtt och att en anordning med
tvd stora, hela formen tickande valsar ingalunda ir att fore-
draga framfér denna med fyra mindre valsar, som ¢msom lemna
firg, men aldrig taga den tillbaka.

Valsskenorna #dro stillbara.

Som bekant bora valsarne 16pa littare 6fver somliga formar
dn ofver andra. Exempelvis bor en linieform invalsas »létts,
en form med stora stilar »tyngre». Phoenixpressen har derfor
forsetts med mycket ldtt stdllbara skenor.

? Illustration af Phoenixpressen N:o 8.

Pressen N:o 2 har 3 formvalsar och pressarne N:o 3 och 4
hafva 4 formvalsar.
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10 Gust. CARLSsON & Comp., STOCKHOLM.

Inrattning for mekanisk kraft.

Inrdttning for pressens
drifvande med mekanisk kraft
levereras till dessa pressar en-
dast pd sidrskild begédran. Till
densamma hora en fast och
en 16s remskifva, hvilka pla-
ceras pd svianghjulsaxeln pa

pressens venstra sida, samt

en med bromsapparat forsedd
igangsittningsmekanism.
Pressens igangsittare och
bromsen franslds med ett
enda handgrepp, liksom ocksa
bromsen boérjar verka si snart

pressen stannas.
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Forlagstyg for tre hastigheter.

For att pressens hastighet skall kunna regleras allt efter
beskaffenheten af det arbete, som édr for handen, dr limpligt att
anvinda en trappremskifva emellan transmissionen och pressen
(sdsom 4 nedanstdende figur symes). Forlagstygets trapprem-
skifva drifves af en pa transmissionen mot densamma svarande,
saledes omvindt fist trappremskifva. Dessa remskifvors dia-
metrar dro si valda, att antalet tryck kan hojas eller sinkas i
proportionerna 3:4:5 och 4:5:6.

(i%“ Hramsminsion = ?

Vid bestdllning af forlags-

tyg maste noggrant uppgifvas
hufvudaxelns omfang oeh det

antal hvarf den gor i minuten.

Tiegeldruck- I
Presse

Priset for 1 forlagsaxel med dertill hérande trappremskifva
samt en tudelad dylik till hufvudaxeln, 2 stillringar, 2 still-
bara hinglager med automatiska smorjkoppar, 1 remskifva till
pressen, komplett

for Nio 7 L el vyl dies el ca 100—120
» » o T se s e e OO T2 Ol
» » ST Ee s e T O T O

» B IV G N s e e PR Qe IR0
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Vexelrifvare fér tvafargstryck.

Genom anvindande af den s. k. »vexelrifvaren» mojlig-
gores 1 dessa pressar tryckning af tvd fdrger samtidigt, hvarvid
hvarje hilft af tryckramens innehall erhéller sin firg. Vexel-
rifvaren inligges i stillet f6r en af de pa rifvalsarne hvilande
metallvalsarne, och genom ett enkelt handgrepp upphéfves den
stora firgeylinderns sidordrelse. D& vexelrifvaren, som dr af
metall, pd midten #r forsedd med en 65 mm. bred inskédrning
och di den under sin kringvridning #fven rér sig 4t sidorna,
inses litt bade att fargen rifves lika fullkomligt som vid tryck-
ning med endast en firg och att ndgon sammanblandning af
de bada firgerna ej kan ske. Tvirtom hallas dessa sd skilda,
; att mellan dem uppstir en cirka 20 mm. bred remsa, som €j

erhéller ndgon firg.

Vexelrifvaren ir silunda bade den enklaste och den full-
komligaste inrittning for tvéfirgstryck i digeltryckpress.

Extra slutramar.

P4 begiran levereras till Phoenixpressen lampliga

slutramar med flyttbara midtel- och korssteg,

samt dfven
Spar-slutramar,

hogst praktiska vid tryckning af mycket smé formar. Dessa
ramar iro, for att e¢j si manga fyllnadssteg skola behdfvas, ut-
fylda si att endast en ringa del af desamma dr oppen for
satsens inskrufning.

STOCKHOLM, CENTRAL-TRYCKERIET, 1895_.









