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Genomskéring af Handseparatorn “Butterfly”.




Vidstdende illustrationer visa en Butterfly-
separator i genomskiring. Siffrorna beteckna de

---- 2 olika delarne enligt foljande férteckning:
.
; 1 Stora drefhjulet. 16 Mutter till kulan.
‘3 2 Vefaxeln. 17 Regulatorskrufven.
_?n 3 Fjederringarne. 18 Tilloppskranen.
~l 4 Stagen. 19 Flottsren.
.Ig 5 Centrumskifvorna. 20 Regulatorkoppen.
; 6 Axeltapparne. 21 Fjedersprinten.
— 7 Smérjhdl i locket for d:o. 22 Forskrufningen.
8 Friktionsrulle. 23 Spindeln.
9 Lilla drefhjulet. 24 Styrlager och oljehuset.
10 Lagerbussningen. 25 Gummiringen.
11 Medbringareskifvan. 26 Lagerhylsan.
12 Vefven. 27 Tratten.
13 Griddroret 1 kulan. 28 Kulan.
14 Mjolksén. 29 Vingarne.
15 Gummiringen for tdtning af 30 Uppsamlarekirlet.
kulan. 31 Afloppspiparne.
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De hufvudsakligaste delarne af Separatorn #ro:
stativet, kulan med spindeln samt mjolkkirlen. I den
runda trumman & stativets ena 4nde 4r den fér denna
separator utmdrkande fjedrande friktionsutvexlingen an-
ordnad.

Denna bestir af tre runda, dubbla stdlringar, spinda
mellan trummans innerviigg och en ihdlig friktionsrulle,
sd att dessa, genom sin fjedring, dstadkomma en tryck-
ning mot besagda rulle och trumviggen. Inuti hvarje
ring finnes en rulle, som &r lagrad pa en axeltapp,
fastad vid en pd sidan om ringarne forlagd centrum-
skifva. Denna skifva &r fastskrufvad pi ett i stativet
lagradt dref, som vidare stdr i ingrepp med ett stérre
drifhjul, hvard vefven 4r fistad.

D& genom vefvens kringvridande rullarne forsittas
i rotation, trycka dessa samtidigt pd inre sidan af de
tre fjederringarne och tvinga dessa att rulla framit pi
sin bana, silunda meddelande den i centrum af dessa
forlagda friktionsrullen en hastig rotation. Inuti denna
friktionsrulle #r en sprint eller stilpinne fistad, si att
nar kulans runda spindelinda med sitt urtag insittes
deruti, kulan tvingas att deltaga i rotationen.

Genom denna anordning af utvexlingen hafva f&l-
jande fordelar uppnitts:

i) Astadkommes en absolut siker friktionsutvexling, som
icke medger slirning.

2) Bildas ett 7u/lager med samma mzjukliet som en af
en gummiring omgifven lagerhylsa.

1) Se dfven sid. 13!
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3) Far separatorn en mjuk, tyst och behaglig ging,
derigenom att kulan kan centrera sig i bigge #ndar.

4) Ar utvexlingen niistan owutslitlig, dels emedan kulan
icke slirar, dels emedan friktionsbanorna #ro nira en
tum breda och aldrig négra sttar uppstd mot sagda

;ratom o banor,
me?ér ;egsi 5) Ar oljeatgingen obetydlig. /
exlinge Skumningen forsiggdr pad foljande sitt: mjolken
ledes frin mjolksén genom tilloppskranen och ned genom
F?aﬁlspinda flottéren, hvilken reglerar mjolkens tillopp i regulator-
ikt koppen. Den rinner derpf genom dennas pip in uti
4 €ty tratten och kulan, der afskiljningen af mjolk och gridde
[nu b genom centrifugalkraftens inverkan forsiggr. Gridden
1 axcly rinner derpd ut genom det spindelbottnen genomgfende
d cenfrn: réret och slungas ut i uppsamlarekirlets afdelning for
1 staiet gradde. Mjolken ledes pd samma sitt genom hél i
 ¢ff fine spindelbottnen ut i sitt uppsamlarekérl, derifrin mjolk
och griadde afrinna genom hvar sin pip.
¢ fonits
Gan of &
framét pi
L of dese
uti deme
d, sh al
;i BRUKSANVISNING.?
g Uppstalining.
g 0 l 1) Uppstill separatorn i vattenpass och fastskrufva den
r sikert vid ett stadigt bord eller bénk af ungefir 75
cm hojd pd sd sitt, att vefven och piparne komma
pad utanfér bdnk- eller bordskanten.

1) Se &fven sid. 13!




Fére begagnandet.

2) Tag i sir och rengér separatorn mycket noga och

smorj derpd lagergingarne for vefaxeln (2) samt lilla
drefhjulet (9). Smérjningen af axeltapparne (6) sker
genom att sticka in oljkannans pip i axeltapparnes
andhdl och derefter trycka in olja genom pressning
pa oljkannans fiedrande botten. Axeltapparnes smorj-
hil atkommas mycket litt genom det stora hélet (7)
i locket; vefhjulet vrides nemligen si, att en tapp i
sender kommer ritt framfér detta. FEndast négra
droppar olja behofvas hirfor.

Vid isartagning och hopsittning iakttages féljande
ordning:

a) Aflyft mjolksdn (14) och upptag flottdren (19)
jemte regulatorkoppen (20). Denne fasthélles af
de fjedrande armarne pi stagen (4) och bor der-
for frintagas varsamt, si att icke dess afloppsror
skadas. Borttag derpd &fre locket af det kulan
omgifvande uppsamlarekirlet (30).

o

S

Fjedersprintens (21) knapp drages derpd uppit, s&
att lagerhylsan med lagret kan uttagas, hvarefter
kulan utdrages frin sitt sidte i friktionsrullen (8)
och derpd upplyftes. Borttag derefter nedre hilften
af uppsamlarekirlet.

¢) Kulan isirtages derpd genom att medels med-
féljande skrufnyckel afskrufva spindelmuttern (16)
och utdraga spindeln. Skulle denna hafva fast-
nat, sd stétes litt med spindelindan mot bordet
eller bidnken, hvarvid den lossnar.

d) Rengér derefter kulan och spindeln jemte mijolk-
sdn, flottéren, regulatorkoppen och uppsamlare-
kdrlen yiterst noga med varmt vatten, tillsatt med
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litet soda. Rengér tillika invindigt, med de hér-
for afsedda borstarne, tilloppskranen (18), roren i
regulatorkoppen och flottoren, graddréret (13) samt
hilen i spindelflinsen, dfvensom de bigge aflopps-
piparne fér mjolk och gridde i uppsamlarekirlet.

Efter rengéringen insittes spindeln i kulan p4 s&
sdtt, att prickarne pa spindelflinsen och ku-
lan komma midt fér hvarandra, hvarefter
muttern (16) &tdrages, si att innanredet i kulan
spdnnes fast mellan tratten i kulan och spindeln.
Rorets lingd 4r nemligen si afpassadt att detta
intréffar vid normal tilldragning. Insitt derpa nedra
hilften af uppsamlarekirlet, si att de begge klim-
marne gripa om och gé ned &fver den lings stativet
gdende upphojda fiedern. Karlet tryckes derpa
neddt sd langt, att de fyra fotterna hvila & stati-
vets botten samt si nira som mojligt mot locket (7).

Kulan insittes genom att skjuta spindelindan ge-
nom lagerdppningen i stativet samt derpd infora
den kulformiga och med en urskdrning forsedda
andra dndan in uti héilet i friktionsrullen (8),
hvarvid tillses, att urskdringen kommer i ingrepp
med en tapp eller pinne, fistad inuti friktions-
rullen. Derpd drages fjedersprinten (21) uppit for
att medgifva lagerhylsans insittande, hvarvid spin-
delandan infores i styrlagret. Lagerhylsan (26)
vrides derefter, sa att fijedersprinten infaller
i ett for demsamma afsedt hal i och for
lagerhylsans fastldsande.

ANM. Observera noga, att separatorn aldrig
far sdttas i géng, forrdn man noga
tillsett att lagerhylsan ir fastlast!

Insittes regulatorkoppen genom att varsamt infora
densammas pip mellan tratten och spindeln och
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derefter trycka ned de fjedrande armarne ofver
de begge stagen (4). Derpa skjutes regulator-
koppen tatt intill stativets vigg.

/t) Pésittes uppsamlarekirlets lock, si att detsamma
passar tdtt intill det nedre kirlets ofverkant.

7) Insittes flottéren i regulatorkoppen.

#) Pésittes mjolksin pd de begge stagen, hvarvid de
pé utsidan af bottenbandet fastsatta dronen skjutas
ofver de & stagen befintliga tapparne, hvarjemte
samtidigt flottéren inriktas i tilloppskranen.

Angn. Oljning af styrlagret sker derefter genom halet

1 oljehuset (24), hvilket fylles med olja.
Vid oljningen fér endast ren separator-
olja anvindas!

Mjoélkens temperatur.

Molken bor skummas spenvarm. Kan si ej ske, bor

den uppvirmas till 28 a 30 grader Celsius; skum-

ningen blir eljes ofullstindig.

Skumningen.

Mjolksén (14) fylles med mjélk och vefven kringvrides
derefter »medsols», att borja med mycket lingsamt.
Hastigheten okas si sméningom till 50 & 55 /Jvarf
¢ minuten.  Denna hastighet bibehdilles jemn un-
der skummingens forigéng.

Anm. Vid separering ovan person bor hafva

en klocka framfor sig for att kontrollera vefvens
hastighet.
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5) Nar separatorn uppndtt den bestimda hastigheten, pa-

0)

7)

S

slippes mjélken genom tilloppskranens kringvridande.
Tillse att mjolksin icke blir tom wunder skumnin-
gens fortgang. Tjockleken af gradden regleras under
gdngen, efter 6nskan, medels regulatorskrufven (17).

Skrufvas denne nedit, blir grddden tjockare, och
tunnare, om den skrufvas uppat. Inuti regulatorkoppen
ar en rits dragen, som utmérker medelldget for ordinér
skumning. Skrufven boér endast vridas helt obetyd-
ligt &t ena eller andra héllet for att ernd den onskade
tjockleken af gridden.

Skumningens afslutande.

D& mjolksdn 4r ndra tom, péfyllas omkring 3 liter
skummad mjolk, som &fven fir genomgd separatorn,
i och for all griddes utdrifvande ur kulan.

Déd skumningen &r afslutad, slippes vefven, och ma-
skinen fdr stanna af sig sjelf.

Anm. D3A kulan stannat, utrinner en del af
skummjolken derifrdn och genom begge afloppspiparne,
men den témmes dock ej fullstindigt. Nir derfore
kulan uttages fran stativet, bér hon vindas med tratten
uppat i uppsamlarekirlet, si att all mjolk fir afrinna
samma vig.

Efter begagnandet.

Tag i sir och rengdr maskinen, si som férut nimnts,
genast efter skumningen, ty den #r di lLittast att
rengéra. Kulan och alla 6friga platkdrl bora forvaras
pd ett torrt och luftigt stille.
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Skoétsel och underhall af separatorn.

9) Gummiringen (25). Om maskinen skakar under

gangen, beror detta i vanliga fall derpd, att gummi-
ringen i styrlagret har hardnat. Den kan dock #f-
ven ndgon ging vara for 16s. (Ringen hirdnar
genom torkning och blir for 16s genom berdring
med olja.) Ringens olika hirdhet kan regleras
genom att mer eller mindre till- eller frdnskrufva
forskrufningen (22). Hjelper icke detta, bér en ny
gummiring insittas, hvilket tillgir si, att messings-
knappen pé oljehuset samt forskrufningen afskrufvas,
och styrlagret tryckes ur hylsan, hvarefter, sedan ny
gummiring &r pésatt, forskrufningen och knappen
ater tillskrufvas.

Skulle ifven i en ny separator kulan g4 oroligt,
beror detta pd att gummiringen, sedan maskinen
afprofvats vid fabriken, torkat fast vid lagerhylsan
(22).  Densamma bér di, som forut nimnts, 16s-
gbras och dter insittas.

Gummiringar af annan storlek och qvalitet dro
icke anvindbara fér denna serparator, hvarfor sidana
ringar alltid béra reqvireras frin fabriken eller dess
agenter.

Separator-Olja.

Endast ren separatorolja fir anvindas, enir eljes
beckning uppstdr, och maskinen derigenom gir be-
tydligt tyngre.

Separatorolja kan il ligsta pris erhillas
Jran fabriken cller dess agenter.
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FEORBATTRINGAR

& handseparatorn

"BULTEREL

e

Separatorkulan. D4 det visat sig Onskvédrdt att
fa kulan s mycket som mojligt invindigt dtkomlig for
en noggrann rengdring, sd har den forbittringen i dess
konstruktion vidtagits, att vingarne, hvilka bringa mjolken
till deltagande i kulans rotation, blifvit pd enkelt sitt
Jostagbara, salunda nimligen att de &ro, jemte skilje-

- bottnen fér mjolken, graddréret samt en invéndig tratt

eller spridare, fast forenade med en hylsa eller r0r,
som skjutes pi spindeln och af denna fasthélles.

For att dstadkomma en skarpare skumningsférméga
har kulans rymdinneh&ll ndgot Okats, sd att enligt ana-
lys frin Kemisk Tekniska Byrdn i Stockholm fetthalten
i den separerade mjolken visat sig kunna nedgd &nda
tillfolor oz

Spindeln har forsetts med en, af en skruf fast-
hallen, platbricka, hvarigenom man, genom att forst lossa
négot litet pa skrufven och derefter vrida nigot litet pa
brickan, s att den mer eller mindre ticker mjolkut-
loppet, kan fi #ndrade proportioner mellan mjolk och
gradde. Tillstéinges mjolképpningen i spindeln nagot
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litet af brickan, kommer mera vitska ur grdddpipen,
Oppnas den, intrdffar motsatt forhéllande. En rits &
spindelfiinsen utvisar normalldget af brickan. Ofvan-
namnde reglering behofver dock ej férekomma annat in
1 foljande fall: 1) D& ovanligt fet mjolk forekommer.
2) Dad mjolkoppningen i spindeln, eller griddroret, blif-
vit pd ndgot sitt skadade. 3) D4 man 6nskar att draga
maskinen hastigare for att ernd hogre renskumning.
Under dessa forhllanden kan det intriffa, att for litet
grddde utkommer i proportion till mjélken och detta af-
hjelpes med att brickan vrides ‘nfgot litet, si att den
mera &n forut ticker mjolkdppningen. Si linge man
emellertid kan reglera mjolkens och griddens inbordes
proportioner, med den i regulatorkoppen sittande re-
gulatorskrufven, boér dock ej nfgon #ndring i brickans
lige foérekomma och di den en ging lossats, méste man
tillse att den &ter sikert fastskrufvas.

Gummilagret har undergltt en del forbittringar,
dels for att dstadkomma ett af gummiringen oberoende
afstind i forhéllande till spindeln, dels for att férhindra
oljans intringande i hylsan och uppsvillande af gummi-
ringen, hvarjemte nfgon reglering af densammas hirdhet
medelst forskrufning ej vidare behofver forekomma. Dess-
utom har lagerdubben forsetts med kontramutter, si att
vid uppkommen slitning dubben kan instillas pd lagom
afstand.

Mjolksan har gjorts hogre, si att densamma nu
rymmer 10 liter, hvarjemte de & bottenbandet fastsatta
oronen placerats & baksidan af sin samt utvindigt, for
att medgifva stérre latthet uti att sitta sdn & sin plats
pd tapparne & stagen.

Uppsamlarekarlet har forsetts med fotter i bada
dndar for att forekomma att detsamma stilles snedt pi

sl R e A e
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stativet. Invdndigt har detsamma #fven forsetts med en .
flans uti grddduppsamlareafdelningen for att forhindra
griddens mojliga aterstudsning till mjolkkérlet. For att
ddmpa den pd stagen hvilande mj6lksins vibration un-
der maskinens gdng bafva dessa forsetts med gummi-
hylsor vid sdns anliggningspunkter.

Vefven har foérsetts med spérrinrittning, si att
maskinen endast kan dragas dt ritt héll, hvarjemte na-
gon bromsning med vefven ej kan férekomma, di kugg-
bjulet och den o&friga utvexlingen kunna fortfara att gi,
under det vefven hdlles stilla i handen, eller denna af
sin egen tyngd hinger nedét.

Anmaérkning. Spirrinrittningen bestdr af en i
vefven insatt rund stlsprint, som ingdr i ett snedt spar
4 hjulets centrum, och hvilken hilles ute af en innan-
for densamma liggande spiralfjeder. Skulle nigon skada
uppkomma & sparrinrdttningen, kan vefmuttern lésgéras
med den vanliga nyckeln. D& muttern dr mycket hardt
dtdragen si kan man genom att sl med en hammare
4 nyckelhandtaget bist lossa densamma.

Anmérkning. Separatorn méste for att g lugnt
vara sdkert fastskrufvad p& en stadig och solid bink
som sjelf ej vibrerar, utan hvilken bor vara fastad vid
golfvet eller viggen. Binken bor helst vara gjord af
2 tums plank med stadiga fotter. Vid separatorns fast-
skrufning & banken tillses, att bottnen & stativet noga
ligger an mot bidnken, si att detsamma ej mi spdnnas
skeft af skrufvarna. Detta sker lditt genom att i sprin-
gorna mellan stativet och bdnken inldgga smd trikilar.

Anmdrkning. Da genom Ofverdrifeen oljuing
af axeltapparna olja utspilles i den trumma, i hvil-
ken fiederringarna befinna sig, sa kan, om olédgenlet
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visar sig ¢ maskinens gang, locket losgiras medelst
de begge skrufvarnes lossande med en skrufmejsel,
lvarefter trumman ock fjederringarne genom tork-
ning med en trasa befrias fran den inkomna oljan.
Inunan locket pasittes igen, tillses noga, att inga
Jrammande dmnen inkommit wmed trasan och fore-
Jinnas pa banan cller ringarna.
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STORT VALSORTERADT

l>AGER:
TAKPLAT galvaniserad, korrugerad med till-
behfj:TAKHUF, SKRUFVAR, BULT,
MUTTER och BLYBRICKOR.

GROF- och TUNNPLAT, svart.
JERNROR, svarta och galvaniserade.
GJUTJERNSROR. Gjuttackjern.
rma LAGERMETALL | (" %%

STALBALKAR af alla vanliga dimensioner
for byggnadsbehof dfvensom U. L. & T.-jern.

SMARALER for bridgdrdar vigande 6 & 8

kilogr. pr meter.

STENREDSKARP: Sliggor, Hackor, Knoster, Spett etc.
MASKINER & VERKTYGER alla slag!
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