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Trahyfvelmaskiner klass I.

De i katalogen afbildade maskinerna af klass I visa en ny patente-
rad och forbittrad konstruktion af triihyfvelmaskiner.

Undertecknad har en lingre tid som specialitet drifvit tillverkning af
triibearbetningsmaskiner, specielt trithyfvelmaskiner. Genom ron och nog-
eranna iakttagelser af forut bade inom- och utomlands i bruk varande
maskiner inom denna industrigren samt genom den praktik, som alltid
vinnes, dd en tillverkning specialiseras, si har det blifvit mig mojligt att
sammanfora de fortjenster och afhjelpa de brister som funnits for att
fullborda en hyfvelmaskin, som i god konstruktion och billigt pris fullt
motsvarar de storre ansprak och kraf, som nutiden kan stilla pa en
hyfvelmaskin, bade der hyfling for export samt for storre eller mindre
platshehof och all sorts listhyfling forekommer och der den. storsta hittills
uppnadda produktionsforméga erfordras.

De mera framstiende fordelar som denna maskinkonstruktion besitter
dro foljande:

Stativet (biddden) har en stor vigt och &r gjutet i ett sazznar-
héingande stycke (ej med skrufvar sammanfogade delar), hvarigenom ma-
skinen vinner den stirsta hallfasthet och ej vibrerar under dess gang.
All spiinning i axlar och kuttrar fr derigenom fullstiindigt upphifd hade
under maskinens gang och transport.

Matningsmekaniken fir virkets frammatning #r af en ny pa-
tennterad konstruktion med proportionsvis stora valsdiametrar, och sker
matarvalsarnes belastning med en stang med flytthar vigt (synes ej a
figurerna), hvarigenom en kraftig frammatning af virket vinnes, hvilket a
alla hyfvelmaskiner #ir af stirsta vigt. Genom denna konstruktion vinnes
dessutom den viktiga fordelen att dessa maskiner, tillfolje af sina stora
valsdiametrar, kunna intaga #Zockare virkesdimensioner fin vanligt och
kunna derfir djelkar eller dylikt hyflas lika savil som briider och plank,
ifven om maskinerna #ro jemforelsevis af mindre dimensioner.

Matarvalsarne (de undre) iiro stillbara och kunna i ett Ggon-
blick ‘kastas back & maskinerna klass I N:o 1 till och med klass 1 N:o
G, hvarigenom en felaktigt inmatad brida med storsta litthet kan med
valsarne aterforas (tillbakamatas ur maskinen). Genom denna nya och
vigtiga anordning besparas mycken tid och oligenheter som uppsta, der
ej denna konstruktion finnes, och hvilken egentligen 4 maskiner med
planboxar har den stirsta betydelse.

Planboxarne iro af ny patenterad konstruktion, hvilken grundar
sig pa den princip, att undersidboxen tryckes wupp cmot bridan eller
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virket under hyflingen, di de vanligen férekommande _boxarne efter dldre
system verka sa, att bridan tryckes emot boxen. Vinsten gen_omy (191}1};1
anordning dr den, att grifre dimensioner sdsom plank QCh bjelkar lika
litt kunna boxhyflas som tunnare briider, hvilket gnhgt dldre system iir
svarare tillfolje af den stora kraft som di fordras for att fryeka ned _fieu
styfva och spénstiga plankan mot boxen. U‘mm dessa fo.rdelar,. utgires
boxjernen af enkla planjern, da klaffarne till desamma sitta uti boxens
konstruktion. Boxjernens fastsiittande och ombyte sker tillfilje gmf detta
pa ytterst £ort #id, utan att boxen behifver nedtagas, utan englast framglm-
gas. Underhéllet af hyfveljernen och maskineu minskas derlgenom' hogst
betydligt, da fifven samma box passar till alla olzka bredder, utan att jernen
behdfva upptaga hela boxens bredd.

Maskinerna éro sa konstruerade att boxar af ildre system iifven kunna
efter behag anvéndas.

Anvisning pa planboxens sk&tsel f6r att en felfri
produkt skall erhallas.

Boxjernen skola stéindigt hallas skarpa i eggen genom att viil slipa
ock bryma dem s att ej nigra skprinder finnas gvar mot eggsidan,
som skall vara fullkomligt slit och glatt pa ytan. Boxjernen skola dess-

wtom slipas vil g7rada at eggsidan, si att de efter hela sin lingd absolut
titt stutar 4l klajfen.

Klaffningen skall ske si att boxjernens eggar ligga Xka fdgl och
kan, efter virkets beskaffenhet, grifre eller finare klaffning ske genom den
konstruktion som finnes i boxen for att vrida klaffen.

Klaffarne i boxen skola slindiot /illas oskadade fran hammarslag
eller dylikt, och efter hela sin lingd vara jemna och slita, pa det att spa-
nen ma jemt brytas 6fver hela bridans bredd.

Boxens instdllning till arbete. Sedan boxjernen blifvit vil inklaf-
fade och injusterade uti boxen, ftillsdttas for hand alla muttrarne ofvan-
om spiralfjedrarne Zka /Ldrdf, pa det att boxen skall Zorszontelf lyfta
sig och trycka jemt ofver hela briidans bredd.

Kuttrarne iro alla beqviimt stillbara och Lt
stillningen af jernen, samt lopa alla i
babbitsmetall.

atkomliga for in-
langa kamlager, fodrade med

Linialer, tryck, fjederanhall och spanbrytare firo viil
de platser der erfarenheten visat att sidana béra finnas.

Smorjningen sker ofverallt pi det mest ekonomi
fast olja (consistensfett) medelst smorjkoppar efter Stauffers system, utom
till sidokuttrarne, der oljebehéllare anvéndes, och ir Gfverallt litt atkom-

lig s& att maskinen kan hafva en oafbruten gang utan hinder for smorj-
ningen. ; ;

Materialierna till maskingodset besti af b
da alla axlar och Xkuttrar iiro af stal ocl
material. Pa de stillen der storsta p
af stalgyutoods. - »

afpassade pa

ska siitt med

dsta svenska qvalitéer,
L allt gjutgods af tiitt och fast
akiinning finnes anviindes material




1l
il aﬁ;t
endagt fog
erigengy, ligg
> U iy,

CI ifven
en felfy

o att vil
I Mot egosh
rnen skoh ds
in Tingd aly

W
o ske genont

Tn hamms:
a, i detatty

Lifit vil i
nuttrarme ot
horvontel it

tkomlign i
oI, fodrade I¢

il afpnssat]

jmiska sit mr’
1 Syl it

pallt Jitt ﬂtktl;:
pinder fir st

il
consha Q“"‘m;;
ﬂf it 00]1 ;]w
vindes 1

= F Vs BIERONLOS BSKILS BUNASS B RIGE: =

Uppstallningen af maskinerna sker ytterst litt till filje af att

‘stativen &dro gjutna i ett stycke, och lemnas pa begiran en plan ofver

densamma. Vid monteringen bor noga efterses att hastigheten a mellan-
rirelsen ¢7 wunderstiger den i tabellen angifna, dd eljest kuttrarnes hastig-
het blir for liten och maskinen i sd fall ej lemnar s& god produkt.

Vid inkop och val af hyfvelmaskiner bor forst bestimmas om ma-
skinen skall hafva planbox cller ¢j, och i sé fall om den skall hafva 4,
5 eller 6 kuttrar. Vid kop och val af hyfvelmaskiner utan planbox bor
kultrarnes antal forst bestimmas och kan sedan i bada fallen den pas-
sande storleken utses.

Hyfvelmaskinerna klass I, N:o 1 och 2, édro afsedda for sagverk, hyf-
lerier, snickerifabriker och platser, der utom annan hyfling &fven hyfling
for export forekommer. Maskinerna klass 1. N:o 3 A och 5B, som hafva
2:me Ofverkuttrar édro, jemte annan hyfling, specielt afsedda for listhyfling.
Maskinerna klass I, N:o 3, 5 och 6, dro medelstora maskiner, hvilka mest
hafva sin storsta anviindning vid snickerifabriker och medelstora sagverk
m. m. der flera olika sorters hyflingar och omstéillningar ofta forekomma.
Alla dessa maskiner hafva planboxar for bridans undersida och N:o 1
och 2 édfven for kanterna. Maskinerna kl. I, N:o 4, 5 A, 6'A och 7, hafva
ej planboxar och genom val af riitt storlek passa de pa stillen der ej
boxhyfladt tri &stundas. Maskinen klass I, N:o 7, med 3 kuttrar dr sir-
skildt genom sin prisbillighet och littskitthet konstruerad for storre och
mindre landtegendomar, der hufvudsakligast platsbehofven, for nybyge-
nader och reparationer skola fyllas. :
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Trahyfvelmaskiner klass II.

Denna klass af triihyfvelmaskiner iir af en édldre och ifven vil profvad
god konstruktion, och hvad som & hyfvelmaskiner klass [ ndmnts med
afseende & kuttrarne, smirjningen, linialer och tryck, boxjernens och klaf-
farnes skotsel samt materialierna, giiller idfven for hyfvelmaskiner klass I1.

Stativen bestd af 2:ne (& de storre maskinerna 3:ne) starkt gjutna sid-
stycken med gafvelplatar, hvilka genom skrutbultar iiro stadigt sammanfogade.

Matningsmekaniken fir virkets frammatning utgores a de
storre maskinerna med dubbla valspar och & de mindre med enkla par,
som framdrifvas med kuggvexlar af stark konstruktion. Belastningen af
valsarne sker med vigtsting med flytthar vigt jemte en vigtplatta & de
storre maskinerna. A de mindre maskinerna med endast vigtplatta, som
efter behof belastas.

Planboxarne till hyfvelmaskinerna klass II diro af det vanliga
aldre systemet med nagra nya patenterade forbéttringar. Boxjernen till
dessa boxar hafva losa klaffar, hvilka pa vanligt séitt klaffas mot jernen
och inpassas uti boxen. Pressningen sker medelst spiralfjedrar, och med
denna boxkonstruktion tryckes bridan under maskinens gang 720t boxen,
da a konstruktionen & boxarne fill maskinerna lklass I boxen pressas mot
bridan. Planboxar af det nya system som anviindas till klass I-maski-
nerna kunna dfven efter begiiran erhallas till klass II-maskinerna och tviirtoni.

Uppstiallningen af maskinerna bir ske pa stadig och fast orund
och lemnas pa begdran en plan Gfver densamma. Vid monteringen hir
noga efterses att hastigheten & mellanrirelsen ¢ wnderstiger den i tabel-
len angifna, da eljest kuttrarnes hastighet blir for liten och maskinen
i sa fall ej lemnar sa god produkt.

Vid ink6p och val af storlek af maskiner giller hvad derom nitmts
for hyfvelmaskiner klass I.

Trithyfvelmaskinerna klass II, N:o 1, 2 och 1A, iiro afsedda fir sag-
verk, hyflerier och platser der, utom annan hyfling, iifven hyfling for ex-
port bedrifves. Maskinerna 2 A och 1 B 2 #iro medelstora, nmskin\ér, hvilka
mest hafva sin anviindning vid snickerifabriker och medelstora, sagverk
m. fl. platser, der flera olika sorters hyflingar och omstillningar ofta fore-
komma. Dessa maskiner hafva planboxar for briidans undersida samt
afven for kanterna, utom 1 B 2-maskinen, som endast har hox for under-
sidan.  Maskinerna 2 C och 2 C 1 iiro 4-kuttermaskiner utan planbox, och
passar genom sin prishillighet for storre och mindre skoo 7

. s 2s- och landtegen-
domar der platshehofven fir nybygenader och reparationer fgrekomma
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Trahyfvelmaskiner klass IIl. (Molder).

Denna typ af hyfvelmaskiner hyflar virket pa ett wtanfor stativel
flyttbart bord och framhdlles for de stillen der listhyflingar af mindre och
storre dimensioner forekomma. Denna konstruktion erbjuder mycket litt
atkomliga hyfvelkuttrar, hvarigenom hastiga omstillningar kunna goras
och limpa sig derfor vil for snickerifabriks behof m. m.

Stativen idro af stadig konstruktion och a N:o 3-typen gjutet i ett
stycke; hvad som anmiirkts om stativen till hyfvelmaskinerna klass 1,
giiller dfven i detta fall.

Matningsmekaniken ir af ny patenterad konstruktion med stark
kuggutvexling.

Matarevalsarne besta i allminhet af flera bredvid hvarandra
sammanskrufvade, refflade trissor af hirdadt stal, hvilka dro belastade
med flyttbar vigt, applicerad pa en hifstang; for underlittandet af
matningen finnes en eller flera slita valsar applicerade i bordet under
matarvalsarne.

Borden, hvard under- och sidokuttrarne #ro applicerade, dro flytt-
bara medelst skruf eller skrufvar pa en stadig slid och i frimre dndan
forsedda med ansittningsskruf.

Kuttrarne. Ofverkuttern #r lagrad i en sammangjuten ram,
som medelst skrufvar och ratthjul dr flyttbar i lingdriktningen. Sido-
kuttrarne #rvo stdllbara, savil i hojd- som sidoriktningar. Underkuttern
dr dfven stillbar i hojdriktning, hvilket allt erbjuder storsta beqvim-
lighet vid instdllningarne.

Linialer, tryck, spanbrytare och fjederanhall #ro vil afpassade pa
de platser der erfarenheten visat att sidana bora finnas.

Smorjningen sker ofverallt pa det mest ekonomiska sitt med
fast olja (consistensfett) medelst smorjkoppar efter Stauffers system, utom
till sidokuttrarne, der oljebehallare anvéndes, och #r ofverallt litt atkom-
lig, s att maskinen kan hafva en oafbruten ging utan hinder for
smorjningen. ;

Materialierna till maskinerna bestd af biista svenska qvalitéer,
alla axlar och kuttrar #ro af stdl och allt gjutgods af titt och fast
material. Pa de stillen der storsta pakidnningar finnas anvindes material
af stdlgrutgods.
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~ Uppstillningen sker ytterst liitt och lemnas pa begiiran en plan
dfver densamma; och hor noga efterses att mellanrorelsen erhaller den
hastighet, som i tabellen iir angifven.

De ytterligare upplysningar som ¢nskas om ma-
skinerna, utom de hédr ofvan nédmnda, erhéllas dé
forfragningar ingéa till

FE. V. Beronius,

Eskilstuna, Sverige.
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(N:o 1 intager 300 X 150 mm.,

N:o 2 250 % 125 mm.)
(Se pris och dimensioner & tabellen).

Trihyfvelmaskin Klass I, N:o 1 och 2,

med 5 kuttrar och planboxar fér undersida och kanter.
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Triahyfvelmaskin Klass I, N:o 3,

i

f

|

L llni'

(Intager 250 X 125 mm.)

med 5 kuttrar och planbox for undersida.

(Se pris och dimensioner & tabellen).
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Trihyfvelmaskin Klass I, N:o 7,

mm.)

5

7

225 X

(Intager

med 3 kuttrar, utan planbox.

(Se pris och dimensioner & tabellen).
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Triihyfvelmaskin Klass II, N:o 2 A,

(Intager 230 % 90 mm.)

med 5 kuttrar och planbox for undersida och kanter.

(Se pris och dimensioner & tabellen).
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Trihyfvelmaskin Klass II, N:o 1B 2,

(Intager 225X 75 mm.)

(Se pris och dimensioner & tabellen)

med 5 kuttrar och planbox fér undersida.
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Trihyfvelmaskin Klass III, N:o 4,

=8 0y 75 IBIBIR OIS, ESKILSTUNA, SVERIGE. =

(Intager 225 X 300 mm.)
(Se pris och dimensioner & tabellen).

med 1 kutter, utan planbox.
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3
Patenterade samt prisbelonta med Hedersdiplom och Gﬂldmdah

HYFVE

llnaa

Klass L —
AN:\
wirke | Mo 1| Mo 2| Mo 8[io 34| No 4| Mo 5 o pabll! m i
Telegrafisk hendmning |Albion [Albrekt| Alba |Adonis| Aino |Agaton Alfonsﬂ“’”l’ o
Beskrifning. ; \
hredt 300 | 250 | 250 | 250 | 250 | 225 | 2252
Hyflar millim. ‘ L5 1
oektine e R 1BON 1955125 | 125 | 100 | 75 SRS ARL
Wil 5 s s e | 4 | 5 [T
for undersida -........... | 1 1 1 1 — il — SRR
Ant. planboxar| , Ofversida . [ R R 0000
o e, e e 2 2 — | = - - —8 B
g \
antal 4 4| 24| 4] 2| 2]«
Matarvalsar{
diameter mm........... | 460 | 450 | 380 | 380 ; 310 | 225 | 225 ANiH025 12
Matnlngshastlgheter STOBSTa/E S 30 30 25 25 25 14,5 14,5‘14,;{‘14,0 14’5 1:
e pTE MRS mingtay, oA A g e A 4 4 il
Antal matningshastigheter .............. | 3 3 3 3 3 3 3 1333 3
Dragskifvorna(diam. 1 mm. ...\ 845 345 | 345 | 345 | 345 | 300 | 300 Bilgyay s
pa transmis- jbredd i mm. ........... | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 125 | 125 ?1?5)‘1?5 195 1
Sonernd hvarfprminut ... | 900 | 900 | 900 | 900 | 960 | 900 | 900 filyy s
Erforderlig drifkraft | effekt. ... | 20 | 18 | 15 | 16 | 12 | 12 | 12 [y 0
héstkrafter cirka , g
MOy oz | IL0) 9 7,5 8 6 6 5 1{'_}6 ;
6’12X 478)( 5,2)( 4,2)( |
Crollitiay, TICHDIE s s { i 5x1, e doxl 3;8><1{6xl_!;2 13()(134
Vigt: netto kilogram, cirka ... 3,700 3,350/ 3,750/ 2,680| 2,200 1,(0(\%%&\?0001 s
Pris: komplett utan hyfveljern och | 31,
gemmgr Kronon s L 0 2,800/ 2,500 2,800/ 2,000/1,900 1,700!.21%'18 |
iy




R AHYFVELMASKINER

an
NHJ& Eskilstuna, Sverige.
Sdiplog « o s
lI)10111WG‘ruldmedalJ a flera utstéllningar inom och utomlands.
\
Hlayy Klass IL Klass IIL

o 10y |10 5B| M0 6|MN:0 64| Moo 7| N0 1 N:o 2 (N:0 1A N:o 24|N:0 1B2|N:0 2C|N:0 21| N:o 3 | N:o 4

Aing ‘ : - 2
_\Agal% Amiral| Apell [Adrian| Amos | Alexis | Alarik | Atlika | Alicia | Adolf | Amy | Adam | Abel | Aros

012N | 225 | 225 | 225 | 225 | 300 | 300 | 230 | 230 | 225 | 205 | 205 | 125 | 225
QR 75 | 75 | 75 | 75 | 125 | 115| 90 | 90 | 75 | 65 | 65 | 75 | 300
BN | 4 | 4 | 3|5 s s 5 e A e
| RS o s g e
= _i_ i Py Al e 1 S0 e e e pey — e s
. — | — | — | — | 2 2 2 2 | — | = — | =] -
R 1 | 4 | 4 | 4] 8 8 [ 8. 4 A R s ot

310/ 28 | 225 | 225 | 225 | 225 | 345 | 295 | 225 | 225 | 200 | 150 | 150 | 85 | 100
I 14 | 145 | 145 | 145| 30 | 30 | 20 | 18 | 14 | 14| 14 | 10 | 14

YRR | 300 | 300 | 300 | 250 | 395 | 395 | 345 | 345 | 300 | 250 | 250 | 250 | 250
sl iy Wy || s | 1 | s | g | Ll | 10, 105 || 10k | 0
00 | 900 {1 900 | 900 | 900 | 900 | 850 | 850 | 850 | 850 | 850 | 850 | 850 [ 850 | 850
Ri2 12 10 8 25 [ 20 | 4 |1 10 8 8 5 2

| 6 6 5 A SN 58 ) 7 6 5 4 4 | 25

6,6 x 55x [4,3x | 3,7x |3,1x| 3,2x%
)X wl&ii dsx1d2x113,7x13ux1 1,8 6% 1,5 g | O]l O | O O

2
,02200110 2,250/ 2,000| 1,625 1,400( 8,600, 5,800/ 4,490 3,140| 2,100/1,430/ 1,180 | 850 | 750
680 4™ "

2,4x112%X1,9

/) 2:100] 1800/ 1500/ 110015,750) 4760/ 3500/ 2500] 2.000/1.300 1200|1060, 750
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Slipstensverk fér hyflerier.

L

Bredvid afbildade slipstensverket N N dr det mest fordelaktiga for
slipning af séviill boxjern som kutterstil vid hyflerier och har férdelar
framfor alla slipverk med smergelskifvor, hvilka mer eller mindre utlspa
stalets héirdning under slipningen. Slipstensstillningen forses, efter be-
stillning, med brynstenspolerskifva jemte infattning (visas vid A & figu-
ren), hvilken roterar pa samma axel som slipstenen och tjenar tll att
bryna jernen efter slipningen, hvarigenom skarpaste egg vinnes. Slip-
stenarne bora alltid hallas 24/ runda och vid hyflerier, der boxhyfling
forekommer, hor brynstensapparaten alltid medfolja, for att halla boxjer-
nen skarpa. Slipstensverken &ro helt och hallet tillverkade af jern,
kompletta med axlar af stil, samt forsedda med brickor, lager och rem-
skifvor samt refflade platar (B 4 figuren) till anhallning af jernen under slip-
ningen for dstadkommande af raka eggar. Slipstensverken tillverkas i 3 stor-
lekar af dimensioner enligt nedanstaende tabell och levereras prima engelska
slipstenar till slipstensverken A, A1 och gotlandsslipsten till slipstens-

verket A 2.
Smergelslipmaskin L L

med forsittare och for 2:mme smergelskifvor, 800 mm. i diameter, afsedda
for slipning af fasonjern. Nettovigt, utan smergelskifvor, 30 kilogr.
Pris utan smergelskifvor Kr. 55.

Slipstensslid OO

anbringas pa slipstenshoen framfor slipstenen for att astadkomma en rak
egg pa hyfveljernen under slipningen. Intager hyfveljern upp till 495
mm. i lingd. Nettovigt 32 kilogr. Pris Kr. 45.

Uppgifter och pris dfver Slipstensverken N N.
e Tl -
] - | Dragskitvor ol e e
2 Shpstens: Slipstenarnes B{;}l_s_tvenspo‘ I)1ag§l}1t\ on‘m e il L o) = L, =N 2l e e
= verkets di- di e lerskifvans di-| péa slipstens- |Z = o [BEol SucHEn RS iEE iSRS o
'Z | mensioner | CUETSIOMCT | nensioner ‘ axeln cS=ilsL 82| EX |25|sa|RE T
) | Joee iy e el 2 s s sl e S == =] = =
@ Bl J mE s el el e b lie e e
© SHECRECE R 9[§‘E<Ef§’5’g?ﬁgg?:§i E% |SESE|IES3
B - S| |2 & B 5°|s |82 88("2=EE|R 3 |ES|Ez"HE
2| == |E|%|B|Eg|® |5 |5 |38 FRIBC|EE] F |2a|dF EE
mm. [ min mm.‘mmikgr.!mm.i mm. kgr.'mm.' mm.‘mnmt kgr. kgr. | kgr. Kr. | Kr : Kr.
| ‘ |
185 )90, 1386/ 200/ 735 643! 124 | 341593 99| 80| 1185 | 1285| 400 | Nornan 415|300 115
L 854 1090 . !
1392 ',00’1192 200" 575| 643 124 | 34 | 495| 99 100‘ 800 | 900 255[Nimrod‘315 200, 115
: | J ‘
! 916 150% 189] 643] 124 | 34 [397| 75| 125 | 349 | 449|160 | Natalia| 210/ 95| 115

2 ‘ 1187| 48]
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Maskinhyfveljern.

(Af egen tillverkning).

Hyfveljernen iiro tillverkade af s. k. belagdt stal (stdl och jern sam-
manvaldt) af forndmsta material som kan erhallas, ytter.st noggrapt hér-
dade, plana samt raka i eggen och vil polerade mot eggs1dan, hvm.flgenom
storsta styrka och skarpaste ege vinnes. De dubbla jernens (bomerngns)
klaffar (tillverkade af stal) bilda mot underliggande stalets egg den ritta
vinkeln, hvarigenom spanen ej brytas vid hyflingen, utan lx:onn.na rak:c
fram genom boxen. Derigenom erhaller man en slit yta pa .V]I'ket pa
samma gang som minsta kraftatgdng pd maskinen behdfver anlitas.

Priglblgisee
Enkla kutterjern, pr svenska verktum = 25 mm. af eggens Lingd.

J \ 1 ' ]
tum | 3 |3Y,| 4 !4‘/2 6 !(;'/2\ 7 |7y, |8 is'/.zj 9

| |
| 161 ] 173 | 185 ‘ 198 | 210 | 223\
|

| 5 51}2
|

e ,
' Iiu |87 | 99 im%]nilsc\us
b
\

l Bredd {
mm.

[

cr ey it e g Al S ER B T N et SROH Baadl B
tum | /5 1 i [‘ *lie | e | s | 3fs | %fs o | T ‘ 16 | "o f "o | v
- ‘

[t Te te 0,0 | 90 | 9.5 | 93| 9 310,9410,9310,9110,9\
Pris Kr. pr 25 mm. 0,4:’)10,5010,55\0,60;0,65}0,75;0.80}0,90?1,00;1.15‘[],‘25;’],40;1,:’;05
Dubbla jern, med klaffar komplett, dubbelt pris mot enkla. Klaffar
med skrufvar samma pris som for enkla jern, Spant-, not- och perljern
pr sats (1 sats = 4 stal) Kr. 10. Alla sorters listhyfveljern, pr verk-
tum = 25 mm. af eggens lingd, Kr. 1,40.
Enkla kutterjern i mest forekommande bredder samt spant- och panel-
hyfveljern finnas a lager. Fason- och dfriga hyfveljern utforas skynd-
samt pa order.

mm.
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