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HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

D vi Firmed utsinda van nya priskurant,
sker deffa under den forhoppning, atf densamma
af vdra drade kunder md emotfagas med vdnlig
uppmarksamfiet,

Det dr oss eft sannt nije atf vid detta fill-
fille kunna omndmna, def vart Gemodande, aff
stidse [emna endast bdsta fabrikat far vunnit
det storsta erkannande, fvilket framgar af falrikf
ingangna order odi efterbestillningar. Detta glid-
jande faktum fiar gifvif oss anledning atf ytfer-
ligare ufvidga vdr affdir genom aff upptaga fill-
verkning af afskillign sorfers hitfills icke forda
borstar, sdaval Gjuteri-, Hand- och Cirkular-
borstar som Borstar for Galvaniska anstalter
och Metallvarufabriker etc., odi dro vi dfver-
fygade om aff i dessa arfiklar hunna fillfreds-
stilla dfven langt drifna fordringar pa fabrikafets
godhet odi prisbillighet.

Afven for framftiden fasthillande vid vdr
grundsats aff stddse bjuda endast det bdsta
af det bdsta fanvisa vi Hill omstdende innefidlls-
forteckning under vérdsam anhallan aff fortfarande
fd vara i afwjufande af vara drade hunders odi
vanners valvilja.

HBégaktningsfullt

HUSQVARNA STAL- & MASKINBORST-
FABRIK.

EMIL NILSSON.




HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Innehallsforteckning.

AFD. L

BORSTAR for giuterier och mek.
verkstader m. m.

AFD. Il

BORSTAR for Gelbgijuterier, Fornick=
lingsfabriker m. m.

AFD. IIL.

BORSTAR for Guld= och Silfver=
varufabriker m. m.

AFD. IV.
BORSTAR fo6r olika dndamal.
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AFDELNING L

BORSTAR
FOR GJUTERIER OCH MEKANISKA

VERKSTADER M. M.







HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Gjuteriborstar
for grofre och finare gjutgods.

MODELL L

Af 1,8X 0,5
mm. prima fje-
derstal.
Tréets Borst- Pris pr
lingd .| bredd hoéjd duss.
mm. mm. | mm. Kr. | ore
165 29 755 N0 sl st o-radigh. o 7 |50
165 42 75 2EED X T O PSS -9 |50
165 55 75 > LB WASE T OmR vl S 12 | —
165 68 75 3 e T O SETEE T 13 |50
165 81 75 B DGO TO- D FE e N 15 |25

Samma modell.
Af 0,85 X 0,20 mm. prima fjederstal.

165 29 75 | N:0l01 s 2> To-radigiuts 2350
165 42 75 S| e (e ey i T34 75
165 55 75 » 034X TO-11 - P ER 15 | —
165 68 75 PURTE BREC io T 16 | —
165 81 75 2105 6 5 To= > SRiEE 17 | —

MODELL II.
Af 18X 0,5 mm. prima

fjederstal.
165 68 s ENE 006 LA ATO 1A (1 St 250
165 68 75 3 LS X TOSR H e S 14 |50
165 81 75 SRS 6ERAT O RS TR 16 |25

Samma modell.
Af 0,85 X 0,20 mm. prima fjederstal.

165 68 75 |N:006 4 X 10-radig ...... 15 | —
165 68 75 » 0I5 XL I e 16 | —
165 81 s > O S60¢ To- M HEEUEEE A 17 | —

N:ris 01—08 iro sirdeles limpliga f6r metallgjuterier.




Triets Borst- Pris pr
lingd | bredd | hojd duss.
mm. mm. mm, _,I,{_r' | 6re_
165 55 75 INEORRORIbdTo-Tadig . 5.0 T2 s
165 68 75 Sl QS sETo: O 14 |50
165 81 75 e T 6T oS EpEl  F 16 |50
Samma modell.

Af o, mm. rund prima gjutstilstrad.
165 |° 55 60 |N:o 09 4Xx14-radig...... 20 |50
165 68 60 3010 TS5 T4 24 |50

Af 1,8X0,45 mm.
prima fjederstal.

Niris 09 och 010 dro sirdeles limpliga for
metallgjuterier.

165 68
165 81
165 68
165 68
165 81

124 34
124 43
124 52
124 61

50
50
50
50
50

MODELL IV.
Af 18X 0,45 mm. prima
fjederstal.
4 X 10-radig...... sigy Al oay
59108y - 48 15 | —
6EATO= ih i T R e
A XTO o i o 16 |50
SIGTO- > aa 20 |—
6. X TOeszp i i T 25 | —
MODELL V.

Af 1.:1X 0,5 mm.
prima fjederstél.

2 X 10-radig ...... 8 | —
BUCI0= 5w aR G) | i
AT O B ! 12 |25
PN LO=Rr it e 13 |75
6 TO R 15850

EEE

> S




o HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK
%Monml
i , MODELL VI
P’lﬂa%: Af 1,1 X0,,5 mm. prima fjederstal.
B
]
&
[l.
<
:ﬂtilx """" 1> l); Triets Borst- Pris pr
S [ lingd | bredd hojd : duss.
Y ] m‘i mm. mm. mm. Kr. |&re
odell,
ldpnmm 165 34 50 |N:o 20 3Xx13-radig...... 10 |75
UL 165 43 50 > 21 AXIZ- »all 14 |—
nd.... My 165 | 52 50 » B2 5T e 16 |25
- 1 165 61 50 3.1 28 " 6 Ta- s B 18 |75
lés limli — 34 50 »:0%0" 3 X T4 Seinet 13 | 25
" hlﬂphgzﬁ — 43 50 > 021 A OTAS DR 16 | —
3 — 52 50 2022005 XTI 4= s s 18 |75
— 61 50 5 023 6 PaT SRS 22 7S
MODELL VII.
*ODEU.W Stalviskor af o,, mm. hirdad stdltrdd, lindad med jerntrad.
' i N:o 24 200 mm. ldng och 20 mm. diam.......| 12 |—
14X05 1|8 » 024 300 » . > AR P DRI 17631950
ﬁg&mﬂ B 25 0ol » »uRs > S T 20 S iEe
MODELL VIII.
Stalviskor (enkla) af oy
mm. hirdad staltrad.
adie 1l N:o 26 150 mm. ldng och 20 mm. diam. ......| 10 |—
S it 520 age B Se Ut 25 SR i e
T e |
) | l;
i it
) il
oy Al
1 Viskor i penselform, af prima gjutstalstrad.
MODELL!
“ Skaft- | Borst- 4 Flat Rund
Af 1aX05% lingd | hojd I1,8% 0,45 0,7
Pfiml W mm, | mm. mm, mm,
i bkl 150 65 | N:028med 16 bindlar] 8 |— 7 |50
radig ’ i 150 70 | » 29 5> 29 > el o b i
: ...... ’ ’;! Stalborstar af tradden 1,8X 0,5 dro mest brukliga.
B
) ’5’




MODELL X.

Af 1,1 X 0,25 mm. prima
fjederstdl. .

Pris pr
duss.
Kr. |0re
Geradimmiatas s Ao e 10 |50
S B R A s 16 |50
DE L i e e 220 [i50
MODELL XI.

Med svingdt tri; for bojda,
gjutna delar.

10 |50

DRIV o e D 16 |50

A e R G e 22 |50
Filborstar

skarpt borstimne for rengdring af

filar, raspar o. d.
Med skaft.

Utan skaft men med férsink-
ning i trdet att halla uti.

.............................. 50

; Filborstar af stadigt

> fistad rund staltrad

0,24 mm. Borsthojd
25 mm,

.................. | 10 |s50]

.
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HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Torrborstar
af tagel
att anvandas vid formning.

N:o 210.
Pris pr duss. Kr. 12: 50.

Skurborstar.
s. k. Rotborstar.

Spetsig fagon. Af prima rot.

IR0 T [ - 0 o e e B Pris pr duss. Kr. 41 —
»i ST el e s e AR e Y e S e o)
L T e » » > 3 —
wd e B e AR e e e » > » P2 50,
R e e psh ey > 20 —
D LR R S et Tl

“af prima hvit fiber.

N:o 1 5-radig med 1 rad i spetsen. Pris pr duss. Kr. 3: 25
> 2 6- » » Ik b} b » > > > 5: —_—
D 6=y Dtk Ty » Py » > 5:50

4 6- » >aioiy e h osStioCh

och tagelblandning i spetsen » > » » g —
Kratsborstar och Cirkularborstar
Se afdelningarne II och III!

Sasom Modellborste

for rengéring af modeller rekommenderas N:o
212 af fiber- och stdltrddsblandning.

Se afdelningen II!
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HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK
Cirkularborstar
af hvit fiber f6r puts=
ning af messing, zink=

gods etc.

g::’“‘? E?E g? ol Rl g‘s g’ﬁ ?g‘w Pris
Noo|Bg|BEP [P 2 |pr styckll n:0 5% 25 ;‘3 %, |prstyck

mm. | mm. [mm. 2 Kr. {6re mm. | mm. mm. e Kr. |6re
300 | 50| 120 Al 50‘133‘21 210(330| 20|6| 4|50
301 | 50120 3| — 65{3322 240|360 | 24 (4| 3|45
302| 50| 120 i 803%323 290|360 | 24 |5 4|—
303| 8o|160| 12 |2 | — [65(324| 240|360 | 24 (5| 4|75
8304 | 8o|160| 12|3| 1I|10(325 240|360 24|7| 5|40
305| So|160| 12|4| 1]|30]|826|240|360| 24|8| 6|50
306| So|160| 12|5| 1|50(827|260|380| 24|4| 4|—
307 | 100|200 | 15(3| 1I|50)|328|260(|380( 24|5| 5|—
808 | 100|200 | 154 | 2|—||329 260|380 | 24 (6| 6|25
309 | 100|200 | 15|5| 240|830 |260(380| 24(7| 7|—
310 | 130|230 | 15|4| 1|80|831|260|380| 24(8| 8| —
811|130 (230 | 15|5| 2|25/|382|280|400| 24 (4| 4|25
312 | 130|230 | 15|6| 2|70/338{280|400| 24|5| 5|25
8183 (160|270 | 18 |4 | 2 IO! 334 280|400 | 24|6| 6|60
814 | 160 | 270| 18|5| 270335 |280 400 24 |7| 7|25
315|160 | 270| 18 [6| 3/30|336|280|400| 24|8| 8|25
316 | 180|290 | 18 4| 2 40! 837|300 |420| 24 (4| 4|50
317|180 |290| 18 |5| 3|—(338 300|420 24 |5| 5|75
818 180|290 | 18 |6| 3|60(339 | 300|420 24 (6| 7|—
819 |210|330| 20|4| 3|—|340 300|420 24|7| 8|25
320 | 210|330 20|5| 3[90|841 300|420 24|8| 9|50

Ombindning verkstélles till moderat pris. Fi-
ber siljes 1 storre eller mindre partier till lagsta
notering.

IS5

35




HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Litt. A

Cirkularborstar

extra starka, med plathylsa

for nafvet.

Litt. B

Med Bessemer-staltrad af
0,45 mm. tjocklek dro afsedda
for gjuterier till putsning af
gjutgods.

Med Bessemer-staltrad och
messmcrstrad af 0,25 mm. tjocklek &4ro afsedda for
galvaniska anstalter till putsning af finare foremal.

Litt. C

Hela
N:o diam.

mim.
400 140
401 140
402 140
103 140
404 200
405 200
406 200
407 200

1apey

PO N 0 N

Af Bessemer-
staltrad
0,45 mm.

Af Bessemer-
staltrad
0,25 mm.

Af messings-
trad
0,25 Mmm.

Prls pr styck

AL &
|

25
25
50
75

H\O N G

at

Vid reqvisition torde

maskin,

Pris pr styck

I
I

= HO N O
3
wn

50

Pns pr styck

3 75
4 75
6 L
7 50
3 AT
10 50
12 75
16 50

Litt. uppgifvas.
Cirkularborstar

af 0,25 och 0,15 mm. Bess.=staltrad.

Dessa borstar d4ro passande for
putsning af metallgjutgods vid
Vid en hastighet af in-
till 1800 slag i minuten béra bor-
star med 0,25 mm. trdd anvindas,
vid stérre hastighet borstar med

0,15 mm. trad.
Litt. A Litt. B Litt. A Litt. B
a7 S S e, e
o | o Pri 2 o o 5
e i oli=rst Tis = | SN R Pris
: ; E' S ;,2. g % |Z| prstyck BoiBo o Z| pr styck
Nio|= g |° 6| PN e it A 0 e e
2| o2s5| 015 %] 0,25 | 015
mm. mm. |mm mni. | mn. mm. mm. mm. mm. | mm.
408 | 40 | 100 Olliai T ‘25 1 |s0| 416 | 100 | 200 | 15 o o
409 | 40 | 100 9 |4 1 (65| 2 |10| 417| 100 | 200 | 15 g ‘;S_ gig
40| 561130 1" "9l 4 |42 f16| 2 ‘60 418] 130 | 240 | 20 | 4| s5/|60| 7|—
411 | s0 | 130| 9 |5| 2 |60] 3 |—]|419] 130 | 240 | 20 5| 6|70 8|40
412 | 60 | 150 9 | 4| 2|35| 3 |25]420| 160 | 280 | 20 |4 7(80| 10|—
413 | 60 | 150 9 |5|3|—| 4|—]|421| 160 | 280 | 20 5| 9|50| 12{25
41? 80 | 170 | 15 [4]| 3 |50| 4 |50} 422 200 | 340 25 | 4| 10|—| 12|75
415| 8o | 170 | 15 | 5] 4 |20| 5 |—]| 423| 200 | 340 | 25 5| 11{90| 15/40

Vid reqvisition torde Litt. uppgifvas. — Cirkularborstar, se afd. 111/

16
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HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

;, Kratsborstar,

svangd facon,
med 35 mm. borst=
hojd.

For putsning af jern- och stdlgjutgods, for
konst- och broncegjuterier, zink- och ornament-
gjuterier. Sirdeles limpliga for rengéring af kle-
nare, raa gjutgodsdelar.

Pris

pr duss.
Kr. |6re

N:0 60 af 1,1 X 0,5 mm. prima gjutsté’tlstréd] 3 [ —
> 61 » I,06 X 0y15 » > » L 14 e
» 62 » 085X0,20 » » » 1 13 | —
> 63 » o, mm. rund » » 8| 12 | —
» 64 > 0,4 > » » » UE 13 |—
» G130 » Bessemertrad & Toilie
» 66 » 045 » » messingstrad 16 | 50

N:ris 63 och 64 tillverkas extra starka med
platofverstycke.

Kratsborstar

fér putsning af
grofre och finare
aduceradt gjut-
gods, bronce-;mes-

] Ll sings- och zink-
gjutgods; for putsning af silfverarbeten och glans-
kratsning af oxiderade foéremadl, dfvensd fOr cise-
lering. :
Med 25 mm. borsthdjd. Af sldt messingstrad.

e |

P s Eepanadiitisis  in,

1pey

0,25 mm. 0,20 mmni. 0,15 min. 0,I0 mim.

N:o| K1 |6re N:o| Kr. Itsre N:o| Kr. ]fire N:o _|_Kr..\ ore

99| 5 |—1|109| 5 |—|119| 5 |25(129| 7 |—
100| 7 |75|110| 8 [50|120| 8 |75(130| 11 |50
101 | 10 |— [111| 10 | 75121 | 11 |25|131| 14 |75
102 | 12 |25(112| 13 | — |122| 13 |75|132| 18 | —
103| 14 |50 /118 | 15 |25|128| 16 |25|133| 21 |50

NN

17




HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Kratsborstar,

samma modell,
af krusad messingstrad.

i PATAIE S DT e diuisis i En
§" 0,25 mm. ’ 0,20 mm. I 0,15 mim. ! 0,10 1mm.
o}

: N:ol Kr. Lﬁre\ N:o‘ 1743 |6re‘ N:o! TS |6ref N:o| Kr. |dre
1104 5 |—|114| 5 |25(124| 5 |50[13L| 6 |50
2 (106| 7 |75(115| 8 [—|125| 8 |50(|185| 10 | —
3 (106 | 10 | — |116| 10 |25|126| 10 |75[186| 12 |50
ARELO 2 o sl T oR s ol 2 T3 258187 |15 |25
5 (108 | 14 |50 |118| 14 |[75|128| 15 |75|18S| 18 | —

Kratsborstar af koppar- och nysilfvertrad till-
verkas pa bestdllning.

af prima gjut-
stalstrad o,24

mm.
?’ &= Pris
2 o pr duss.
= Kr. ’ ore
1 | 180 | med 25 mm. borsthsjd ................. A5l
20 (1S ] Sty K » Py TR ST S e 125
3 | 182 Py IS el 8 |50
4 | 183 A LA R 9 |75
4 /10183a > 350 P SRl Sl e T 25
5 | 184 DTy S O Tl A

Borstarne N:ris o9 och oro af o4 mm. rund
gjutstalstrdd (se afd. 7/) och o1—o08 af 0,85 % 0,20
mm. gjutstilstrdd 4iro mycket limpliga for puts-
ning af metallgjutgods. ;

Kratsborstar

for metallgjuterier.

N:o 212 af fiber- och staltradsblandning. Pris pr duss. Kr. §:—

Sirdeles hdllbara och ldmpliga fér rengéring
af modeller.
Yiterligare om kratsborstar se afd. 117/

18
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Lutborstar,
rak facon.

For putsning med lut och syror, fér metall-
varufabriker och férnicklingsfabriker.
Borsthéjd 3o mm.

s Pt d4sy pirsid uisisEitn
% Hvit Fiber I Borst och Fiber . Siam
N:o ] 1565, l ore ! N:o l Kr- | ore ] N:o | Kr. ‘ ore
2| 215 ] 1 {ss| 20 | Ualok|iozs | PR
3| 216 i lgs k] 3| — | 226 2 | 50
A0 21T 25 B s ERD D0 3| 50| 227 2HE60
5| 218 20 g5 228 5852071228 4 | 60
6 | 219 Bili25a 291 71 — | 229 51| 75
Borst=
Borstar,
rak fagon.

For putsning med kalk och krita, f6r bort-
tagande af fettflickar med benzin etc., f6r metall-
fabriker och galvaniska anstalter.

Borsthéjd 25 mm.

= PETEINS D 1 d S SRS
§' Styf Borst Medelstyf Borst ‘ Tagel
2

NJQ,' 1555, l ore N:o | 12 f ore ] N:o T, ‘ ore
2 | 230 2 | 8 | 234 2 | 60 | 238 2 | 40
3| 231 4 | 20 7235 4 — | 239 3.| 60
A4S [ER233 5| — | 236 4| 60 | 240 4| 8o
5.1 283 ‘ 675|287 | 650|241 o

19 ..




HUSQVARNA STAL= & MASKINBORSTFABRIK
For samma dndamal; med bojd spets.
Borsthéjd 20 mm.
PRSI D diuest siaen Tor
5 L
& Styf Borst | Medelstyf Borst Tagel ﬂm
2
N:o Kr. ‘ ore ‘ N:o | 185 ore | N:o , Kr. | ore ‘hm
I | o
A T DR e R e R TS ’ ity B e B B
2 | 243 4 | 50| 249 3 | — | 25 %ol g
e G (R T 1 gl Y S R !
4 | 245 7 li5ol [ E95] 5ol 2500 2By 6 | —
5| 246 o[ §304 5 252 G (EeoR (D58 7|50,
6 | 247 10 .80 | 253 7e |F 508 (259 9 | —
Fir
il
For samma #dndamal; svingd facon. . |
‘Borsthdjd 20 mm.
==
s N
1| 260 3 | 90 | 265 3 | — | 2790 2 i)
2u961 |opishl Bol 266 | iy [ 50l 271 3| 36 A
385262 750 | 267 6 | — | 272 A e §
4 | 263 9 | 90 | 268 7 |50 | 278 6 | —
51264 | 12040,/ 269 | gul a0 |27 | 7| s0 ¥
Borstar.
For urborstning af metallformar.
N:o 275 6-radig af mjuk Borst. Pris pr duss. Kr. o=
> 276 6 > » Tagel. S » 5 i




)/

s

e —r o e e
e a0

mar.
By
P,'d"f.lr

Skurborstar,
Ny modell.

For putsning af grofre messingsstycken samt
for skurning med lut.

N:o 207 s5-radig af hvit Fiber. Pris pr duss. Kr. 3:75

> K iy » grﬁ, » » » » » 6:25
> 127955 » Borst. » > » » 2308
Hufvudborstar

af hvit Fiber.

For foérnicklingsfabriker, f6r invindig rengd-
ring af bigare, kannor etc.

s o

For samma dndamal

af Tagel.

Triets Hela o
N:o diam. diam. Kr. | bre
mm, mim.
280 30 90 Brisipr styckit e T s
281 40 100 ST Sige I lia
282 50 110 D DR IS5 )
283 6o o0 s i L o 1 |80

I

=)

Yiterligare om Hufoudborstar se Afd. 717/

Alla sorters borstar for tekniskt bruk af si-
vil staltrdd och messingstrad som borst, siam och
tagel tillverkas pa bestillning.

21
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HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Cirkularborstar

i lutande form.

Af ren styf borst; f6r putsning af silfvergods etc.
Borsthéjd 45 mm. Centrumhilets diam. g mm.

- gg S“ﬁ Pris = gg g‘:ﬁ Pris
Nioo | B |BR|BR| prstyck| o (B | B 2 E & | prstyck

R mm. |mm. | Kr. 1;; - mm. fmm. | Kr. | ére|

!
700 | 4 | 50 | 140 3 |30]| 705 | 4 | 70 |160| 4 |50
%1 | 5|50 |140| 3 |75/ 706 | 5| 70 [160| 5 |25
902 | 4 |60 |150| 3 |9o|| 707 | 6 | 70 [160| 5 |70
903 | 5|60 150 4 |50/ 708 | 5| 8 |170| 6 |—
N0471 6| 60| 'T50 [#i5 — %09 | 6 | 8o [170| 6 |75
Cirkularborstar

i rak form.

af ren styf borst; f6r samma #“ndamil.

Borsth6jd 25 mm. Centrumhalets diam.

20 mm,
710 | 3 | 100|150 2 |70 :’ 716 | 4 | 160|210| 5 |25
11| 4 |'1oo [I50ilt 35 (Mo CT17 5 160 2Tl N6 s
712 | 5 |100|150| 3 |[9of 718 | 6 |160 [210| 7 |IO
718 | 4 |130|180| 4 20( 719 | 4 |200|250| 6 |—
714 | 5 |130|180| 5 [25| 720 | 5 (200|250 7 |20
715 | 6 |130|180| 6 |—|| 721 | 6 [200(250| 8 |25

25




HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Sma Cirkularborstar

Af ren borst och hér; f6r putsning
och polering f6r Guld- och Silfvervaru-
fabriker, Bijouterifabriker och f6r tandtekniker.
Borsth6jd 18—25 mm. Centrumhélets diam. 6 mm.
Pris pr duss.

B Litt. A. Titt. B. Labt. €.

R g § 2 Styf Borst Mjuk Borst | Hvit Borst

o

b mm. Kr. ore Kr. ore KL 67re
72282 55 7 50 5 40 6 25
23| 3 55 9 90 6 | 90 8 —
24| 4| 55 it 85 8 10 91 | |50
7 11 85 8 10 © | 5@
726 | 4 75 14 50 10 — it —
2R s 8 | — 1w |l e T2 s
728 | 6 | 85 27 — 18 | 60 24 30
29| 4| 90 TSI Tot Tio i e
30 | 5 90 23 10 16 — 18 30
81| 6| 90 2951 75 20 | 50 23050

Vid reqvisition torde Litt. noga uppgifvas.

Cirkularborstar
i lutande form.,

Foér putsning vid trampsvarf eller 1angsam
maskingdng. For Silfvervaru- och fina Metall-
varufabriker, Galvaniska anstalter och Urfabriker.
Borsthdjd 45 mm. Centrumhalets diam. 9 mm.

E‘.ﬁ ey Sldt Messingstrad Sldt Bessemer Staltrad

g § E‘ ; g‘ 0,20 mm. | 0,15 mm. 0,22 mm. 0,15 mm.

1) @ % P . P . P . . ¢

? | mm. | mm. |N:0 pr sgrsck N:o|pr sglsck N:olpr sg?ck N:o prz?ysck
3| 40 | 130 (782| 1 I 40 |739| 1|70 (746 1|35 (63| 1|40
4| 40 [130|733| 1|70|740| 2|15(747| 150|754 1|70
5| 40 |130|734| 2| — (741 275|148 1|70(755| 2| —
4| 60 150|735 2|70 |742| 3|30 (749 2|40 (756| 2|70
5| 6o | 150|736 3|35|143| 4|— (0| 3| — (757 3|35
4| 80 | 170|787 435|744 4|50 (71| 3|90|758| 4|35
5| 80 | 170|738 5|25 |74b| 5|25|752| 450|759 5|25

| Y
| Gva

lso} 3
g
Wi 4
]




HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Cirkularborstar

i lutande form.

For Galvaniska anstalter, f6r glanskratsning af

6.7’ nickel, messing etc. Borsthéjd 45 mm. Centrum-
' hélets diam. 9 mm,
~
., \ a5 | ey Krusad Krusad
k Borg Iﬂu( = §'?§: EQ. Messingstrdd o,15 mm. |Bessemerstiltrad o,15 mm.
—~——t ki % Sk [P0 Pris pr styck Pris pr styck
, Bl = N:o 3 N:o
;h l!.:'.‘ mm. | mm 116, ’ Ore Kt | oOre
\§\\ — — |
2 ;‘; 1 3| 50 | 140| 760 I 95 762 i 95
|
811 :;3 570 160 761 4 5ESs 763 4 S5
8 |10 97;
: =[5
3 135,:'
8 (b0 oy
04
[l Cirkularborstar

v B~

60
60

60
8o
8o

(3, - S B S Y]

i lutande form.

For. Silfver- och Guldvarufabriker och
Galvaniska anstalter.

Slat Slat

Messingstrad o,10 mm. | Bessemerstdltrdd o,10 mm.
150 | 764 2 75 3 4 50
150 | 765 4 65 T4 5 75
170 | 766 4 90 7% 6 e
170 | 767 6 — 776 7 10

Krusad Krusad

Messingstrad o,10 mm. Bessemerstaltrad o,10 mm.
150 | 768 2 85 ik 3 —
150 | 769 3 60 778 3 90
150 | 770 4 50 779 4 85
170 | 771 4 75 780 5 25
170| 972 5 75 781 6 50




HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

i rak form.

Cirkular-Glansborstar

For galvaniska fdllningar af
silfyer, koppar, nickel och messing

Ofvanstidende borstar idro

tdtt bundna.

etc. Centrumhélets diam. 20 mm.

e 2 . Krusad Krusad
ol e g o, Messingstrdd o,10 mm. | Bess:-staltrad o,10 mm.
:F‘ Sl i Pris pr styck Pris pr styck
lad N:o 0 N:o 5

mm mm. Kr ore Kr. ‘ ore
3| 8o | 160 | 782 3| — 790 gl sio
4| 8o | 160 | 783 3E 75 791 4 10
5 8o | 160 | 784 A 8o 792 5 25
4 | 100 | 200 | 785 SaEn2s 793 6| 50
5 | 100 | 200 | 786 6| — 704 @A =
sWlETsor|i220 1 L7817 8 25 795 10 50
5 | 160 | 260 | 788 10 | 50 796 288l 60
6 | 190 | 290 | 789 T2 8 s 797 16 | 8o

Sma Cirkular=Glansborstar

i rak form.

For silfver- och guldarbeten

Ofvanstdende borstar dro glest bundna.

etc. Centrumhéilets diam. 6 mm.
25| e Sldat Messingstrad
E ; :F\;: é Q 0,15 mm \ 0,10 mm ‘ 0,06 mim
Sl D : - : - ‘ . :
z e = -
* lmm. |mm. |[N:o| pr ({llxsss lNZO pr drtllsss. 'N:°|’ prpt{llxsss.
! : o =
1| 25| 70|198 5| 40/808 6| — 'sosi 8
28208 50799 9 | 30 (804 10 | 50 (809 14 | 9o
3| 35| 90800 13 | 80805 16 | — (810 23 | 8o
4| 40 | 100|801 20 | 75/806] 24 | — 811| 35 | 60
5| 45 | 110|802 30 | — 807 36 | — 812 52 | 50
Krusad
Krusad Messingstrdd Bess:-Staltrad
0,10 mm. 0,06 mm. 0,10 1mm.
2 | 25 | 75818 9 | — 817 I5 | 50 (821 10 | 50
3[35| 95(814] 13| 50818 24 | 50/822| 16 | 20
4| 45 | 105 (815 20 | 50819 39 | —|823] 24 | 50
5145 |105|816] < 30 | —.[820] 57 | = |S‘34I ORI

= E T

preepereey
EEE
RS

\\

o - a3
= e

o
it




-

For firgade guldvaror.
trumhalets diam. 6 mm.

Cirkular-Mattborstar

i rak form.

Cen-

e S Af krusad Messingstrad
D,
o e T : 0,10 mm. 0,08 MM,
2 N:o N:o
mm. | mm Pris pr duss. Pris pr duss.
1| 40 | 100 | 825 Gl 8§29 T4 o
12| 40 | 100 | 826 13 50 830 22 50
3| 40 | 100 | 827 16 | 20 831 32 | 50
4| 40 | oo | 828 24 720 832 |. 45 —
Mattborstarne dro glest bundna.
Cirkular=Ullborstar

af bomullsgarn med trikirna.

For torrpolering.

Diam. 60imin s PrisSprs st i i Kr.

N:o 833.
» 834. > 7555 el a by e R e
> 835. 2 iigh > S R A R
»  836. » IIO -3 > » D N s s arpmTe e

0: 50
0: 95
I: 40
I: 9O

Vid bestdllning forfardigas ullborstar dfven af

annan storlek.
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Valéborstar.

For invandig putsning af bé-
gare, kannor etc. Centrumhalet
6 mm. Trdadldngd 1o mm.

Af krusad Messingstrad
Trédets | Hela
e |GG, 0,10 mm. 0,06 MM,
mm. mm. N:o N:o
Pris pr styck Pris pr styck
30 50 | 597 4 | 75 | 600 5 i
40 70 998 7 | 25 | 601 7470
50 90 599 9 | — | 602 10 | 8o
Hufvudborstar.

' For samma dndamal.

Af krusad Messingstrad

Trédets | Hela

diam. diam. 0,10 mm. 0,06 mm,
mni. mm. N:o N:o
Pris pr styck Pris pr styck
25 65 | 604 2 | 75 | 610 3 i —-
30 70 | 605 3| — |610a 3] 25
35 85 | 606 3| 25 | 611 4| —
40 100 | 607 3| 50 [611c 4 | 50
45 110 | 608 4| — | 612 5 —
50 120 | 609 4 | 50 |613 5| 50

. Kulborstar

i messingsror.

For samma 4dndamal. Tridlingd 8—r10 mm.

Af krusad messingstrdd o,06 mm.
620

26 3 | 15 |) Ombindning verk-

30 | 621 4 | 65 |pstilles till oderat

36 | 622 6 | — |) pris.
Hufvudborstar

af Fiber, Tagel och Borst.
Se Afdelning IT!
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Kratsborstar.
I bundtar om 250 gram. .

Hvarje sddan bundt innehiller 4, 6, 8 eller
10 st. borstar.

Hvarje kratsborste i en bundt om 4 st. miter
8 mm. i diameter, i en bundt om 6 st. minst 7
mm.,, i en bundt om 8 st. minst 6 mm. och i en
bundt om 10 st. minst 5 mm,

OBS.! Vid reqvisition angifves kratsborstens
diameter och nummer.

Kratsborstar af Messingstrdd o,25 och 0,20
mm. dro afsedda fér Goérdelmakare samt Brons-
och Silfverarbetare,

Kratsborstar af Messingstrdd o,;5 och o0
mm. #ro afsedda fér Guld- och Silfverarbetare,
Bijouterifabriker, Ciselering och f6r Galvaniska an-
stalter. $

Kratsborstar af Bessemer Stiltrad dro afsedda
for finare Gjutgods och f6r Brunering vid Vapen-
fabriker m. m.

Af Messingstrad Af Bessemer Staltrad
Tra- | Pris pr bundt Tra- | Pris pr bundt
. e om 250 gr. : ity om 250 gr.

N0 | oekl. [——————| N | yockl.

mm. K. [Rore mm. KE. l ore
623 | 0,25 2 | 15 | 628 | 0,25 24 |15
624 0,20 2 50 629 0,20 2 | 50
625 | 0,5 3| — | 630 | o,5 )
626 | 0,10 4| 50631 | o710 4 | 8o
627 | o7 | 5| 50

3

—_——
———




HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Kratsborstar,
rak facon.

For putsning och polering, f6r Urmakare,
Guld- och Silfverarbetare etc.

5 PirSiis mip et idiussisid
S e e [REROR
N:o ‘ Kr. i ore [ N:o Kr. | 6re | N:o 1 Kr. | ore
=
1 650 2 | 25 | 695 24 EQ ] 660 325
2 | 651 2 | 85| 656 2eTshE 661 4| 50
3 | 652 40 sl 6hT 4| 25 | 662 G
4 | 653 4 | 95 | 688 5| 40 663 | 7|75
5| 654 | 6| — | 659 6|50 | 664 | 10| —

Kratsborstar
af glas.

N:o 665. Diameter 15 mm. Pris pr duss. Kr. 14.—.

Ytterligare om kratsborstar se afd. 77!

Tradpenslar
itri.
For putsning i1 hérn, férdjupningar och ihalig-
heter mm.

Penselns |Tridknippets| Af slit 1 Pris
N:o . tjocklek lingd Messingstrad| PT duss.
mm. mm. mm. V’
Kr. l ore i

40
8o

40 0,20 2
40 0,15 2
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Kiselstensborstar

af prima stéltrad.

For borttagande af slagg
och pannsten ur angpannor
Afven lamplig for ren g0ring
af stenfacader.

N:o 900. Pris pr duss. Kr. 18. —

Skeppsborstar.
For rengdring af skepps=
bottnar.

N:o 901 for skaft; af prima
rund gjutstalstrad och
med en rad hornborst
i ytterkanten.

Pris pr duss. Kr. 28. —

N:o 902 for skaft; af
1.8 X 0.45 mm. prima
gjutstalstrad.

‘l | i ki Pris pr duss. Kr. 2I,.
i |

N:o 903 utan skaft samme borste som nirmast
foregaende, men med rundt o6fverstycke.
Pris pr duss. Kr. 20.
Masugnsborstar
platbeslagna och med skaftfidste af jern.
For rengoring af hyttor etc.

N:o 904 af 1, ><025 mm. prima staltrad.
Pris pr duss. Kr. 48.
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Kokillborstar

platbeslagna och med skaftfdste af jern.
For rengoring af kokiller.

Fa

N:o 905 af 1,1 X025 mm. prima staltrad.

Pris pr duss. Kr. 36.

Piassava=qvastar
af prima piassava.

Neolte Rrisiprodussi-aince et e s S e 2 Kr.
1Oy » B e >
Do B A e S P L >
siad iy iy ORI T P RO R R »

Béankborstar

for rengoring af filbdnkar o. d.

E2S
LS
THOE

fobel

¥ el



pr duss K ¢

o KL 1L
St
W

G

I HUSQVARNA STAL- & MASKINBORSTFABRIK

Tubrensare.

Pris pr duss. exclusive klocka och skrufmutter.

Diam. i eng, tum/|F1/;0 (1 3],7a | Soria i et S i
Diam. i mm.| 38 44 50 57 63 69

Af rund staltrdd | 13 |—| 13 |50| 14 |—| 14 |50| 15 |—| 15 |50

» flat gjutst.-trad | 13 [65] 14 |15| 17 |70| 15 |25| 15 |30| 16 |40
Diam. 1 eng. tum | 3% |I3T SIS AL
Diam. i mm.| 75 82 88 94 | 101

Af rund stiltrad ot 16 |—| 16 |50| 17 |—| 17 |50| 18 | —

Af flat gjutstalstrad...... 16 (90| 17 |45| 17 |95| 18 |40| 19 |—

Tubrensare af messingstrad och borst tillver-
kas pd bestdllning.

Klocka och contramutter Pris pr st. ............ Kr. o: 50
Sdkerhetsmutter m. stang-

dnda att svetsa fast vid en

jernstang, for alla sorters

tubrensare Yoo b P S » 075
Tubrensare
af espartogris.
Fran 31 till och med 68 mm. i diameter......... Kr. 4: —
DR TS Filaiw 2FL 100D LSRR L » 4:50
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Kaminroér= och Spiselrérborstar
Tdtt. o af Staltrad,

Till rengoring af alla

ror. Medelst dessa bor-
dstar kunna roren full-
stdndigt rengdras, hvar-
igenom den férdelen vin-
/ nes, att vdrmen bittre
kan tridnga Jgenom vid eldnmg, dessutom fore-
bygges rérens hastiga sonderfriatning genom rost.

Af rund prima gjutstdlstrdd. Pris pr st.

Diam. mm. | 100 | 112 | 125 | 137 2 | 175
Kronor { 2 |50|, 2175' 325| 3 50‘ 3[75! 4‘_
Staltradsborstar.

For skorstenar, grofva vérmeledningsrér tork-
rumsvérmeledningar, eldrér vid angpannor m. m.
Afven lampliga till fejning och rengormg af gas-
och vattenledningsror.

Af prima gjutstalstrdd 3,8)C0,45 mm. Pris pr st.

Diam mm.’ 200

250 | 275 | 300 | 325 [ 350 |37 100

Kronor‘ 5.—‘ 6.—, 7.—' 8.—-‘ 9.— IO.—III.—-‘IZ.—-*I&-—
Kulor, endast f6r lodrita ror. Pris pr st.......... 1567 0L Hon

Vid bestdllning torde rérets diameter noga
angifvas.

slags kamin- och spisel-
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Pa sdrskild begdran levereras #fven dessa
borstar med ginger i bada #4ndar och #dfvensa
med ring i bdda dndar. Priset héjes dd med 10 9.

OBS.! Litt A. tillverkas ocksi i ritvinklig
form fér rengdéring af kanaler med qvadratisk ge-
nomskdrning. Foér rdtvinkliga borstar beriknas
20 2 prisférhéjning.

Sma Rorborstar.

Foér rengéring af koppar-rér. Sadana bor-
star forfirdigas af finaste stil- eller messingstrad
till mojligt ligsta priser.













