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TlH welktvv‘sqtal t01de 1 allmanhot kumn lmnf()ms l\olhaltel
‘mellan 0,80— 1,4, ' LG S
 Kundt i, att ett stal helt fooh hﬁllet kan | fmstmas savil genom~
ovirdsam’ b@hfmdhng som genom ifv erupphettmn : hvaufrenom det
Dblir spridt och ohmphgt for afsedt inds Lmal och Litt s qu‘moel sondel
1 hi udmngen :

For att behalla eta,lets goda @venskaper fir det saledes nod\an-'

digt, att den storsta omsmgsfullhet nkt’ccme_s vid uppviirmningen och i
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Vid smidningenmbtir stilet vil ‘(r’enomqrb‘ét’\s f(n’éﬁ ‘med kraftign |
och sedan. med liittare }nmmalshg, : tﬂls det ar fullt morkbrunt
hv arefter lamphgabt torde vara att lata det afsmlna innan det hiirdas. j

Stalets uppvirmning for hardnmg bor iifven ske med stomta‘ ‘
‘ 'omsorg, g synnelhet ar det ytterst anfrelaget att stﬁlet icke upp
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Till verktygsstal, tord’e 1 allmiinhet kunna hiinforas - kolhalter
‘mellfm 0,80—1,4. ‘ : ;

kandt ar, att ett stal helt roch hillet kan fmstm as savil genom
oviirdsam behandling som genom ofverupphettning, hvarigenom det
blir sprodt och olimpligt for flfsedt audtmul och Litt springer sonder
1 hiirdningen. :

For ath behslla: stilets tfrodfm Menskflpel ir det %aledeﬁ nodyvi fin-
digt, att den storsta omsorgsfullhet nktmves vid uppviirmningen och
qnndmngen ju hard‘ne s’mlet qr ellel ju hoglo kolhalt det mnehiller,
desto  storre f()lswtlghet elfmdxas s att t. ex. dd stil af kolhalt

0,80 utan att. skadas kan uppvirmas’ il gulviirme,  bor derem‘otA

1 1,25 och derifver icke upp\ drmas hogre i in till ]Jus rodvirme. Sthlet

bor siledes e uppnnmas hogre dn till en for detsamma passande
vaimegmd samt, sedan det erhillit nodlg genommlmning, genasf ;
utsmidas till afsedt indamdl. ‘ g

- Vid smidningen bor stilet vil 0"enomfu’betﬂs forst -med kraftiga
och sedan med littare }nmmalshg, tills det ar fullt morkbrunt,
hvarefter lampligast torde vara att lata det afsvalna, inn‘an‘det hiirdas.

- Stélets uppvirmning for hardnmg bor ifven ske med storsta
'omsmg, g synnelhet ar det yttelbt angeliiget, att stilet icke upp




viirmes hogre din att r!,fse(ild hmdhet elhiﬂles samt att den stallnt
som  skall hirdas, b/lr fu//kom/tgt /emnVarm, o ke négon del
deraf synbart varmare in en annan. ] ‘

S& snart den for h(ndnmg afsedda stﬂblten pit omsmg%fullt sitt

ar viil genomvirmd il lagom viirmegrad, som for 0,8 och nirmast |

derofver liggande kolhfdtel bor vara rodvirme och for de home kol-<

1 hfﬂtema _endast mork rodvirme, bor den. wenast och helt och héllet

nedforas i afkylningsvattnet, samt der qvarhillas tills den ir nochgt
afkyld. / »

- Hiardvattnets tempemtul bor vara -+ 16 A OpRy Vidf hirdning

af fjedrar och xelk’q som fordra en hn(hlmue haldmng,‘anvdndes' '

dfven olja eller fisktran for 'Lflxylnmven

Anlopmno*en som kan forsiged 1 koleld e11e1 medelst upphetmdt' R

jern eller uppviirmd sand, allt, efter som det lampligast passar for
verktyget, fordrar dfven en Jemn uppy drmning, och bor man, dd ott
skivande verktyg anlopes, iakttaga, att anlopningen sker frin dess
grifre del till dess s‘kﬁrande egg, enir det 1 annat fall vanligen
hander, att eggen fir en hiidre anlopning 4n man asyftar, eller blir
for mjuk. D?L t. ex. en frisskifva skall anlop‘ts bor man siledes
genom tjenlig anordning soka att fd r111lopmnzgrsuppvcummngen an-
bnngad & dess midt, hvarigenom undvikes, att sklf\"ms tandel utsiittas ‘
for att blifva hogre anlopta in dess kropp ,

Vid 1eqv151t10ne1 af Vellxt} gsstdl, torde uppgifvas kolhalten éllm
helst (Lndftmalet hvartill stalet skall anviindas.
- Kolhalterna 0,8—1,00 iiro Lnnphga till gruf- och stemedskftpel
: hamrﬁare, stanzar, saxskir, merlal, borrar, gangvelktygel
friiser och /sz'igblad m. m., #fvensom tilll lenare svarfstal.
1,06—1,25 dro lampliga till svarfstil, hyfvelstﬁl, filar, qvétrn-y
‘hackor och skarpt skirande instrumenter ete, otc. ‘
1,30—1,40 #ro lampliga till sdgfilar och till Verktyg for beal-
betmng af mycket hardt mateual etc —
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