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Maskinslipade Girkulärsâgar_ 
När Oirkulärságar beställas, torde följande uppgifvas: Diameter af sågen, 

diameter af centrumhålet, tjocklek, antingen efter Stubs trådklinka eller i 

millimeter, delningen eller afstândet. mellan tändernas spetsar, om för sågning 
af hárdt eller löst trä, längs efter eller tvärs öfver ñbrerna etc. etc. 

0 BS_.I Alla. cirkelsågar af 48 diameter och deröfver äro profsâgade _i fabrikens 

Afslipning pr B.W.G{ . . . . . . . . .

sågverk. _

Reparation al förslitna Cirkulärsågar. 
“

. s . s .á .i .i 
*§3 EE ?å Så 3581553 

Tillochmed äig§$âi§äi§iidiam m I |

i mçñååáäwáfüåâä 
Omtandning . . . . . . . . . . . . . . . .. 0.75 1.00 1.40 1.60 2.00 2.75 .ä H 
Riktning . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 1.10 1.60 2.00 2.50 3.00 3.30 .5 gå 
Skränkning och ñlning . . . . . .. 0.75 1.00 . 1.40 1.60 200 2.60  

1.10 g 1.50 I 2.00 2.50 3.00 3.80 
a* l 

il 



 

 

_Ci_r_ku|ärságar.   

Extra för
Diameter Tjocklek Pris put_ hvarje ökad

nummer
i verktum i millimeter B W G Ill/m

kronor
netto Kronor

4 100 19 1.06 2.10 0.07
5 124 19 1.06 2.70 0.07
6 148 18 1.23 3.20 0.15
7 174 18 1.22 3.60 0.15 
8 198 18 1.23 4.30 0.15 
9 223 17 1.46 5.00 0.25 

10 248 16 1.53 6.40 0.25 
12 296 15 1.73 7.30 0.30
14 346 14 2.10 9.00 0.30
16 396 14 2.10 10.80 0.45
18 446 18 2.33 13.50 0.60
2 495 13 2.33 16.25 0.75
2- 544 12 2.8 19.00 1.05 
24 594 11 3.2 21.50 1.35 
26 644 11 3.2 25.00 1.50 
28 692 10 3.4 30.00 1.80
30 742 10 3.4 34:00 2.10
32 792 10 3.4 40.00 2.40
34 840 9 3.7 47.00 2.70
36 890 9 3.7 54.00 3.15 
38 940 8 4.1 65.00 3.60
40 990 8 4.1 72.00 4.05
42 1040 8 4.1 83.00 4.50
44 1090 7 4.6 99.00 4.95
46 1138 7 4.6 114.00 5.40
48 1188 7 4.6 130.00 5.85 
50 1238 7 4.6 160.00 6.30
52 1286 6 5.1 190.00 6.75 
54 1335 6 5.1 220.00 7.65
56 1385 6 5.1 250.00 A 9.00
58 1435 6 5.1 280.00 10.80
60 1484 5 5.6 310.00 12.60
62 1534 5 5.6 355.00 14.40
64 1584 5 5.6 405.00 16.20
6G 1632 5 5.6 480.00 18.00
68 1682 5 5.6 555.00 19.80 
70 1732 4. 6.0 630.00 21.60 

Curkularsågar
för sågning af kallt jerln och stål.

Dubbla priset mot vanliga cirkulärsågar.
mot centrum, för att ej fastna.

När âgar beställas torde uppgifvas diametern å sågen _0ch centrum,
tjocklek samt den slags metall, som skall sågas.

Dessa sågar slipas tunna

 

 



Coniska vcirkulärsågar att säga Fanér etc.
_ mlm 446 495 544 594 644 692 742 792 MO 890 9-10 990 1040 1090 1138

Dmmeteq v.-t. 18 20 22 24 26 28 30 32 34 :se ss 40 42 44 46
Maximum af

tlocklek :Xi: 2.10 2.99 2.33 2.5 3.2 3.2 3.2 3,4 3,4 3.4 3.1 3.1 3.1 3.7 4.1
°°““““{BW6 14 13 13 12 11 11 11 10 10 10 9 9 9 9 s 

Pris för sågen
jemntjock Kr 13501635 19nn21m-25.o0 30.00 34.00 40.00 47.00 54.00 65.00 72.0083.00 99.00 114.00

Extra för hvarje
nummer tjoc-
kare än maxi-
mum vid cen-
trum __________,Kr. 0.15 0.00 1.95 1.05 1.09 2.95 2.10 3.00 3.93 4.05 4.50”5.13 5.53 6.90 6.15

Extra. för 3 tums V

face afslipad
Säxummervid
centrumwKr. 11.50 134x5144015.1517.5519.1920.10 79 i 94sm91002935 3179534.9038.25 41.69

Extra för hvarje
nummer öfver
8 nummer af-
slipade........Kr. 0.15 0.75 0.19 0.15 0.90 0.90 0.90 1.13 1.19 1.19 1.35 1.35 1.35 1.50 1.50

Extra för hvarje
half (V2)tums
face öfver 3
tum___________0.60 0.30 0.60 0.60 0.15 0.15 0.75 0.90 0190 0.90 1.13 1.13 1.1: 1.49 1.43
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20 G r tänderna
i midten, alltså 9 afslipning (swage) från tänderna räknadt:

26X 1] G såg kostar .. .

1188
48

130.00 

7.43

45.00 

1.50

1.48

Anvisning för beräkning af t. ex. en 26 såg{
8 G vid

centrum;X 8 plan

. . . e. . . . . . . . . . . . . . . . . E . . . . . . . . . . . . . . ..Kr. 25.00 
Extra för tjockare vid centrum (8-11) = 3 nummer å. 1.88 . . . . . . . . a» 5.64

v r 3 tums face afslipad, 8 nummer . . . . . . . . , . . . . . . . . . . . . .. 2 17.55
» › hvarje nummer öfver 8 (fr. 8-20: 12-8) 4 å. 0.90 . . . . . _ 1 3.60
w 2 hvarje 1/2 tum öfver 3 face (9-3==6)= 12 á 0.75 . . . . . . . m 9.00

Suna Kr. 60.79 



   
Venster-sâg. 

, Dlameter Tjocklek Pris Eâåjff 
Kr nlâlfgláet v. t m/m BWG m/m KI_ 

6 148 18 1,23 5.40 0.10 
7 174 18 1.23 6.40 0.16 
8 198 18 1.23 7.75 0.22 
9 223 17 1.46 8.90 0.28 

10 248 16 1.63 11.30 0.35 
12 296 15 1.78 14.60 0.46 
14 346 15 1.73 17.90 0.56 
16 396 14 2,10 22.20 0.63 
18 446 13 2.33 28.70 0.82 
20 495 13 2.33 33.50 0.94 

  

  

1.56 3.12 4.68 6.25 9.37 12.5 15.6 18.7 21.8 25.0 m/m 
1/3 

0.50 0.70 1.00 1.30 1.60 2.00 2.40 2.30 3.20 3.80 Kr. pr tum idiameter. 

1/16 3/13 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 

Höger-såg. 

När concava cirkulärsågar be- 

ställas, torde radien för .skålighetens 
cirkel uppgifvas, äfvensâ om det 
skall vara höger- eller venstersåg 
(se ñgurén härofvan). 

För concava sågar med mindre 

radie? (r) än 16:- 396 m/m extra pris.

1/8 1 tum %
Tjocklek. 
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Pris pr tot = 297 m/m.

Tjocklek B r e d d
7=173 7/=186 8=198 8*/=21O 9=222 9*/.”=235 10-_-247BWG m/m m/m :Sa/m m/m :rn/m m/m m/m m/m

Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr. Kr.
6 5.1 2.20 2.30 2.40 2.50 2.60 2.70 2.80
7 4.0 2.10 2.20 2.30 2.40 2.50 2.60 2.70
8 4.1 2.00 2.10 2.20 2.30 2.40 2.50 2.60
9 3.7 1.90 2.00 2.10 2.20 2.30 2.40 2.50

10 3.4 1.80 1.90 2.00 2.10 2.20 2.30 2.40
11 3.2 1.70 1.80 1.90 2.00 2.-10 2.20 2.30
12 2.3 1.60 1.70 1.30 1.90 2.00 2.10 2.20

För oslipade sågblad minskas pr fot med . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Kn 0.20
» ohärdhde » » » » » __. __ __. _, _. _, ______, _, ___ » 0,15

Extra för pânagling af sträckplâtar, pr blad . . . . . . . . . . . . . . . . .. netto V» 0.70

Ohärdade Sågbladsämnen, rrlooxa-
otandade och riktade. Kr

Oslipade °/s2 (2.82 III/m) tjocka . . . . . . . . . . . . .k. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 87.00
slipade » ( » » ) n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 99.00
Oslipade lls (3.12 w ) » . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . .. 82.00
Slipade » ( › n ) n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 94.00
Oslipade Wu (3.9 §4) å. 3/13 (4.64 m/m) tjocka . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 75.00
Slipaade » (» › ) › » ( › » ) n . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 87.00

Härdning extra 15 öre pr fot.
0115.! Tunnare Sågbladsämnen än 3/32 (2.32 m/m) debiteras som sâgblad med

afdrag af 15 öre pr fot för tandning.

Tunnare Ramsågblad af specialstål,
tandade, härdade och slipade, pr fot = 297 m/m.

  

 

  

Tjocklek B r e d d

3 3|lglf 4 4|!2II 5!! ñllall 6 . 61,2 7 71!2
BWG m/m = 74 =87 = 99 = 111 = 124 = 136 = 148 = 161 = 172 = 185 

m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m
Kr. Kr. - Kr. Kr. Kr. KI. Kr. Kr. Kr. Kr. .

13 2.33 1.15 1.20 1.25 1.30 1.35 1.40 1.45 . 1.50 1.55 1.60
14 2.10 1.10 1.15 1.20 1.25 1.30 1.35 1.40 1.45 1.50 1.55
15 1.78 1.05 1.10 1.15 1.20 1.25 1.30 1.35 1.40 1.45 1.50
16 1.63 1.00 1.05 1.10 1.15 1.20 1.25 1.30 1.35 1.40 1.45
17 1.46 0.95 1.00 1.05 1.10 1.15 1.20 1.25 1.30 1.35 1.40

Omtaudning och riktning af gamla Ramsågblad, pr fot Kr. 0.15.



    

  

   

    

 

  

  
  

31/2 fot
4 ›
43/1 ›

  
Pr stycke.

 

Krafttillökare . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. á 1.35 ›

4 x v.44/
Längd A B c Piggy:

Fot m/m Prima Prima Prima 913x355” O B S.!
K . Kr. Kr. Kr. _

4 1188 45:0 4.30 4.30 0.50 vid reqvisitmn torde
4% 1336 5.15 5.15 5.15 0.60 önskad tandning angif-

åv. iâåâ 2583 3:83 3:33 3:23 vas enligt boketâfvema-
6 1782 8.00 8.00 8.06 1.00

Filade och skränkta.

1039 m/m långa . . . . . . . . . . . . .. ä 5.50 pr stycke.
1188 r ›_ . . . . . . . . . . . . . . å, 6.00 r r
1336 i D . . . . . . . . . . . . . . å. 7.00 x ›

I

 



  

stämpel ?F 

  

  

      

___________ _1_ h, á _

Breda, prima, pr dusin. 

  

_ A B G D

Längd Füade °°P Skrünm Filade och Filade och Filade och ?IHM skräpkta skränktø. skränkta
Vanliga Fintandade Hmm* Prima Prima

374 = 965 Ill/m Kr. prdussin 13.00 14.00 14.00 15.00 -
3*/: = 1039 › › › › 14.00 15.25 15.25 16.25 18.00 
33/4 = 1114 › › › › 15.50 16.75 16.75 18.00 19.50 
4 =1188 › a › s 17.00 18.50 18.50 20.00 21.00 
43/4 = 1262 › › › r 19.00 A 20.75 - 20.75 22.50 - 
41/2 = 1336 › › › › 22.25 24.25 24.25 25.50 --

S t ä m p e 1  
r A B 0 l) 

Längd Füade “Fb skänk” Filade och Filade 0011 Filade och Puma skränkta skrâinkta skränktø. 
Vanliga Fintaudade Prima Prima Prima 

3% = 965 m/m Kr. prdussin 17.50 19.00 19.00 20.25 - 
3% = 1039 › › » › V19.00 20.50 20.50 22.00 24.00 
33/4 = 1114 3 w » 1 20.00 22.50 22.50 24.00 26.00 
4 = 1188 , › 3 › »- 23.o0 25.00 25.00 27.00 28.00 
41/4 = 1262 s n › › 25.75 28.00 28.00 30.00 - 
41/2 = 1336 › 3 › › 30.00 32.50 32.50 34.00 -

0 

Spannsagan 
  

           

  

  
    

Fot . . . . . . . . _2 21/4 21h 23/4 3 31/4 3% 33/4 4 
m/m  .  _ _ 594 668 742 816 891 965 1040 1114 1188 

Kronor . . . . 8.00 8.50 9.00 10.50 11.50 12.50 13.50 15.00 16.00 

L_ -._.V_ .-.Q . -. _ ._.._.-,4, A›ÅüW›- .-.du ._r.-.4---«-----.+ 

Halfbreda., prima, pr dussin. 
Fot . . . . . . . . . 2 21/4 21/2 23/4 3 31/4 
m/m . . . . . . . . . 594 668 742 816 891 965 

Kronor . . . . . . 5.00 5.50 6.20 6.75 7.40 8.00     



m/m . . . . . . . . Å

Kronor . . . . . . 

Fot . . . . . . .

 

1940:1

*ln tum = 12 m/m breda, pr dussin.

   

13/4 2 21/4 21/2
529 549 668 742
3.10 3.40 3.85 4.40

v 0

Fanersagan

 

23/4 3
816 891

4.70 5.00 

Prima, 4 tum = 99 III/m till 5 tum = 124 III/m breda, pr stycke.

m/ mLängd _
_{

fot

Kronor . . . . . .  

31/2 4 41/2 5
1040 1188 1336 1484
4.00 4.75 5.50 6.25    

5*/: 6 
1633 1782
7.00 8.00 

Kransågarochlssâgan

 

Prima.  

I 

5 fot = 1485 m/m långa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . å Kr. .8.00 pr stycke.
51/2» = 1633 » » . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. » 2 9.00 » ›
6 › :1782 » » . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. » » 10.00 » n
61/2 » = 1828 » › . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. » » 11.00 w »
7 » =2076 » » . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..» »12.00» »
Anglar till Kransågar . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . _. » a» 5,00 › » 

°

Handsagan

 
12 14 16 18 20 22

298 346 396 445 495 544
A Kr. pr duu. 11.50 16.30 22.00 24.00 26.25 30.50

13.00 19.00 25.00 27.25 29.75 84.50

Längd{m?
B » 17)?”

24 26
| 

28
594 644 , 693

35.50 37.75
41.00 44.00

33.50
38.00
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Fogsvansar enarKöttsågan

 

       

 

.
2 m. 10 12 14 16 18

Längd --------- -- {m/m 246 297 346 396 445

Kronor pr dussin . . . . . . 29.50 33.50_ 37.75 44.00 48.25

Sncksâgan

v . m. 10 12 14 
i

16 18
Längd &quot;&quot;&quot;{m/m 246 297 34e 396 445

Kronor pr dussin . . . . . . 9.00 9.50 10.00 11.00 12.00      

Sträckha1sarför Ramsågblai

   
 

smidda, med skruf ____________ _, __ _. _, ___ _. _. _. . . . . . . Kronor 7.00 pr par.
» » kil . . ____. ___________ __, ___. . . . . _. .  » 6.50» v

Af plåt » » ______ __, _____. _. _ ___. _ . . _ . _ _. _. . . .. » 6.00 » W

Slâner-och Skördemaskinknñvan

 
För större . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Kronor 0.30 pr stycke.

› mindre _____. _______________, __ _, . _____. . . . . . . . » 0.25 »-
För andra modeller, pris vid begäran.



  Pris beroende på form och storlek. 

Rullknifvar för kötlhackning. 

  

  

Längd Püs 
pr stycke 

vst. m/m Kronor 

Med 4 knifblad . . . . . . . . . . . . . . , . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26 644 65.00 › 5 › . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26 644 75.00w 4 › . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 30 742 85.00 w 5 › . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  30 742 95.00› 5 › . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . .. 33 816 110.00 › 6 › . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 33 816 125.00 

  
Spånb, Not- och Listhyiveljern. 
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Enkla och Kutterjern, pr tum = 25 min..

Brodd{ml,m74

Tj°°kl°k /m/m7.8 7.8 7.8 7.8 9.3 9.3 9.3 9.3 9.3

3 3/ø 4 4% 6 61/2 7 7%
87 99 111 148 161 173 185 

tum 5/16 5/10 5/16 5/16 “/s 3/5 3/3 “Is “Is 7/16

5 51/2
124 136

i 
tum

Kronor 0.45 (Lag 0.55 0.60 0.65 0.75 0.80 0.90 1.00

s 81/2 
198 210 223

7/xa

Dubbla jern med klaffar komplett, dubbelt pris mot enkla,
Klatfar med skrufvar samma pris som för enkla jern.

Ile
10.9 10.9 10.9 10.9

1.15 1.25 1.401150

Knifvar för Tändsticksfabriker lika pris med maskinhyfveljern.

Verktyg för Pappershruk.
Pappersmaskinknifvar.

 

Utan hål. Till 3/3 tjocklek pr tum = 25 III/m.
 

v.-tum 3% 4 4% 5 51/3Bmdd/ m/m 87 99 _111 124 136
Till 3 fots = 890 m/m längd Kr. 0.45 0.55 0.50 0.65 0.75

› 6 › = 1780 › › › 0.55 0.60 0.65 0.75 0.80
.› 9 › = 2670 › › › 0.50 0.65 0.75 0.80 0.90 

Med hål 10 % högre priser.

6 
148 

0.30
0.90
1.00

61/2
161 

0;9o
1.00
1.05

9 

lxe

173

1.00
1.05
1.10



 

Verktyg för Pappersbruk.
Pappersmaskinknifvar.

 

(a) Underkär. Pris efter storlek.
(b) Valsknifvar. » » »
(c) Girkulärskär. u» › »
(d) Schaberklingor. » »

Höräfspinnar.

 
Vid köp af 1000 st. och deröfver . . . . . . . . . . . . . . . . . Kr. 0.40 netto pr stycke.v » › St. _. _________. ___ . ________ › 0.45 » a » 

» » v under 100 st . _. _. . _. _ _. __. _ . . ___. . . __ n 0,50 » » » 

Ramtennar för Tändsticksfabriker.

Ei
Pr stycke Kronor .....................

Buffers- och Spiralfjedrar.
.m i

JMMWÖ | m: I “i”  å] *F31*

  

  

    

  

 

 

   

 

  
WW limma i _›

Af plagh,rundt och fyrkant. stål och tråd. Pri vvid begär
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Hagunda Bruks Hktiehnlag
tillverkar:

Valsadt och smidt Stål af alla dimensioner och kolhalter.

Maskinsmiden af alla. slag.
Stenredskap, släggor och korpar m. m.-

Jern- och ståltrådslinor af alla slag, såsom:

Böjligt tägvirke af stål (ñexible steel wire hawsers) för ilott-

ningslinor, bogserlinor, löpande gods, ankartåg m. m.

Kranlinor och spellinor.
Extra. starka galvaniserade ställinor (extra strong steel wire rope)

för skeppsrigg, stående gods, stag och hängbroar.
Patenterade hampklädda blocklinor, att använda i vanliga block.

Patenterade ormlinor för ñottningslinor, förtöjningslinor m. m.

Uppfordringslinor af härdad och ohärdad ståltråd.

Kraftledningslinor af ståltråd.

Platta sydda linor för uppfordring och transmission i stället

för remmar.

Skeppsrigg af galvaniserad ståltråd.

Linor för luftbanor och hängbanor.
Gjutna kraftledningsskifvor.
Bärskifvor för kraftledning.
Stängseltråd, taggig och slät, gelvaniserad och fernissad.

Uppgör ritningar och kostnadsförslag till linledningar m. m.

Priskuranter sändas gratis vid begäran.
Order insändes till Bruket under adress:

FAGERSTA BRUKS &

W E s TA N F 0 R s,
eller till Brukets agenter:

Herrar SÖDERBERG & HAAK,
STOCKHOLM.





á
I 

till fot. 1% Tabell till förvandling at 
{

2:7.. fi 1.212216... Tabell till förvandling af
{ 

1:62.20... ,,,....... Ilnler ,, centimeter. centimeter ,, Hnler. 
Meter Fot Meter Fot Meter For. Meter Met. Fot Met. Fot Met. Fot Met. Fot etc. etc. etc. etc. acc. etc. etc. etc. etc. acc. 997:. etc. etc. etc. etc. 
0,297 26 7,72 51 15,14 76 22,56 
0,594 27 8,02 52 15,44 77 22,86 
0,891 28 8,31 53 15,73 78 23,16 10,10 28 94,31 53 178,51 78 262,71 
1,187 29 8,61 54 16,03 79 23,45 13,47 29 97,67 54 181,88 79 266,08 

Fot 
etc 

å
1 3,37 26 87,57 51 171,77 76 255,98 2 

3 3 
4 4 
5 1,484 30 8,91 55 16,83 80 23,75 5 16,84 30 101,04 55 185,24 80 269,45 
6 6 
7 7 
8 8 
9 9 

10 

6,74 27 90,94 52 175,14 77 259,34 

1,781 31 9,20 56 16,62. 81 24,05 20,21 31 104,41 56 188,61 81 272,82 
2,078 32 9,50 57 16,92 82 24,34 23,58 32 107,78 57 191,98 82 276,19 
2,375 33 9,80 58 17,22 83 24,64 26,94 33 111,15 58 195.35 83 279,55 
2,672 34 10,09 59 17,52 84 24,94 30,31 34 114,51 59 198,72 84 282,92 
2,97 35 10,39 60 17,81 85 25,24 10 33,68 35 117,88 60 202,08 85 286,29 

11 3,26 36 10,69 61 18,11 86 25,53 11 37,05 36 121,25 61 205,45 86 289,66 
12 3,56 37 10,98 62 18,41 87 25,83 12 40,42 37 124,62 62 208,82 87 293,02 
13 3,86 38 11,28 63 18,70 88 26,13 13 43,78 38 127,99 63 212,19 88 296,39 
14 4,16 39 11,58 64 19,00 89 26,42 14 47,15. 39 131,35 64 215,56 89 299,76 
15 4,45 40 11,87 65- 19,30 90 26,72 15 50,52 40 134,72 65 218,93 90 303,13 
16 4,75 41 12,17 66 19,59 91 27,02 16 53,89 41 138,09 66 222,29 91 306,50 
17 5,05 42 12,47 67 19,89 92 27,31 17 57,26 42141“,46 67 225,66 92 309,86 
18 5,34 43 12,77 68 20,19 93 27,61 18 60,63 43 144,83 68 229,03 93 313,23 
19 5,64 44 13,06 69 20,48 94 27,91 19 63,99 44 148,19 69 232,40 94 316,60, 
20 5,94 45 13,36 70 20,78 95 28,20 20 67,36 45 151,56 70 235,77 95 319,97 
21 6,23 46 13,66 71 21,08 96 28,50 21 70,73 46 154,93 71 239,13 96 323,34 
22 6,53 47 13,95 72 21,38 97 28,80 22 74,10 47 158,30 72 242,50 97 326,70 
23 6,83 48 14,25 73 21,70 98 29,09 23 77,47 48 161,67 73 245,87 98 330,07 
24 7,13 49 14,55 74 21,97 99 29,39 24 80,83 49 165,04 74 249,24 99 333,44 
25 7,42 50 14,84 75 22,27 100 29,69 25 84,20 50 168,40 75 252,61100 336,81 

TABELL TABELL 
till förvandling af Skålpund till Kilogram till förvandling af Kilogram till Skålpundsamt priser pr 100 Kilos till pris pr Centner. samt priset pr Centner till pris pr 100 Kilos.

“R Kg. R Kg. Ti? Kg. Q Kg. Kg. W Kg. Q kg. 9 Kg. Q 

0,42 26 11,05 51 21,68 76 32,30 2,85 26 61,2 51 120,0 76,178,8 
0,85 27 11,48 52 22,10 77 32,73 4,70 27 63,5 52 122,3 77 181,1 
1,27 28 11,90 53 22,53 78 33,15 7,06 28 65,9 53 124,7 78 183,5 
1,70 29 12,33 54 22,95 79 33,58 9,41 29 68,2 54 127,0 79 185,8 
2,12 30 12,75 55 23,38 80 34,01 11,76 30 70,57 55 129,4 80 188,20 
2,55 31 13,18 56 23,80 81 34,43 14,11 31 72,9 56 131,7 81 190,6 
2,97 32 13,60 57 24,23 82 34,85 16,47 32 75,3 57 134,1 82 192,9 
3,40 33 14,03 58 24,65 83 35,28 18,82 33 77,6 58 136,4 83 195,3 
3,82 34 14,45 59 25,08 84 35,70 21,17 34 80,0 59 138,8 84 197,6 

10 4,25 35 14,88 60 25,50 85 36,13 10 23,52 35 82,3 60 141,15 85 200,0 
11 4,67 36 15,30 -61 25,93 86 36,56 11 25,9 36 84,7 61 143,5 86 202,3 
12 5,10 37 15,73 62 26,35 87 36,98 12 28,2 37 87,0 62 145,9 87 204,7 
13 5,52 38 16,15 63 26,78 88 37,41 13 30,6 38 89,4 63 148,2 88 207,0 
14 5,95 39 16,58 64 27,20 89 37,83 14 32,9 39 91,7 64 150,6 89 209,4 
15 6,37 40 17,00 65 27,63 90 38,25 15 35,3 40 94,10 65 152,9 90 211,73 
16 6,80 41 17,43 66 28,05 91 38,68 16 37,6 41 96,5 66 155,3 91 214,1 
17 7,22 42 17,85 67 28,48 92 39,11 17 40,0 42 98,8 67 157,6 92 216,4 
18 7,65 43 18,28 68 28,90 93 39,53 18 42,3 43 101,2 68 160,0 93 218,8 
19 8,07 44 18,70 69 29,33 94 39,96 19 44,7 44 103,5 69 162,3 94 221,1 
20 8,50 45 19,13 70 29,75 95 40,38 20 47,05 45 105,9 70 164,68 95 223,5 
21 8,93 46 19,55 71 30,18 96 40,81 21 49,4 46 108,2 71 167,0 96 225,8 
22 9,35 47 19,98 72 30,60 97 41,23 22 51,8 47 110,6 72 169,4 97 228,2 
23 9,78 48 20,40 73 31,03 98 41,66 23 54,1 48 112,9 73 171,7 98 230,5 
24 10,20 49 20,83 74 31,45 99 42,08 24 56,5 49 115,3 74 174,1 99 232,9 
25 10,63 50 21,25 75 31,88 100 42,51 25 58,8 50 117,62 75 176,4 100 235,25 
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