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Fotstdllningens hopséttning.

Det med ett hjul forsedda sidostycket stilles till ho-
~ ger, och det andra till venster, bida vinda indt med
skruf-oronen. Trampan med vidsittande axel anbringas
emellan sidorna, si att trampans utspréng visar bortat,
och axelns dndar instickas uti sidornas nedersta hal.
Muttrarne pésittas 1ost pd axelns éndar. Det X-for-
made staget klinges med sina gafflar pd tramp-axeln,
emellan sidorna. Stagets ofra armar fistas snedt upp-
till med dertill horande skrufvar. Trampaxelns muttrar
tilldragas med skrufnyckeln. Den lilla dragstdngen an-
bringas emellan skrufvarne p& trampans utspréng och
pa hjulet. Dessa béda skrufvar tilldragas starkt. Bord-
skifvan fastskrufvas derefter ofvanpd fotstillningen, s8
att den under bordets kant sittande spolmaskinen kom-
mer framit till hoger. Det fem-armiga spolmaskins-
hjulet med dess fotstycke fistes under bordets hogra
kant, och den mindre af de medféljande remmarne kléin-
ges ofver detta hjul och ofver spolmaskinens trissa. Den
storre remmen anbringas omkring fotstillningens hjul
och ofver symaskinens remtrissa.

Hvarje symagkin, som afséindes ifrén fabriken, dr pé
forhand profvad, har nélen och tridarne ordentligt in-
satta sd, som de brukas vid somnad, samt ett stycke
tyg med borjad som ilagdt. Sdttet att skita maskinen
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inses littare, om wvid maskinens emottagande dess in-
redwing noga betraktas, innan man vill sy pd densamma.

Maskinens smorjning

verkstilles pa foljande sitt:

Sedan oljekannan blifvit fylld med fin symaskins-
olja, afskjutes remmen och maskinen upplyftes. Smorj
framskjutarens veftapphdl och dess ritledningar samt
matarens anslag emot stygnregulatorns kilformiga del,
nedfill magkinen och sitt pd remmen, samt smorj ytter-
ligare de pd maskinens platta anbragta hilen, som leda
till skyttelarmens naf och till den ena sporrullen, tag
bort frimre stélskifvan, hvarigenom axelns venstra smorj-
hal Dblir tillgéingligt, axelns hogra smorjhdl befinnes i
remhjulets narhet i hogra kanten af maskinens platta,
smorj halet pad nalarmens naf och derefter den andra
sporrullen, som fir sin ledning utefter nélarmens styr-
ningsplan; frampd maskinens fristdende del smorjas de
béda nal- och pressarstingerna vid deras 6fre éndar, hvar-
ifrén oljan leder sig utfore; pd fotstillningen smorjas
trampans bida lager, dragsténgens tapphdl, svinghjulets
lager och spolmaskinens bdda lagerlopp.

Trampofningen.

Skytteln upptages; triden utdrages fran nilen;
pressarstingen uppstilles med den vid dess hogsta parti
anbragta lilla hifstingen; man sitter sig framfor ma-
skinen med den ena eller béda fotterna pd trampan,
med hogra handen vrides det lilla vid tribordet varande
svinghjulet 4frdn den arbetande, och man bemodar sig
att genom litt trampning hélla maskinen i jemn ging
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och ¢ it riktning. Man liter hela fotsulan hvila
pé4 trampan under maskinens ging och later den sta-
digt folja med rorelsen, utan att trycka med nigon vild-
samhet pd trampan. Man bor aldrig hafva maskinen i
ging utan att ligga nigot tyg emellan pressarfoten och
syskifvan, eller ock hafva pressaren uppstilld, samb icke
borja sy forr dan man lirt sig trampa maskinen jemnt
och i wdtt riktwing. Sedan maskinen varit i ging en
stund, stannas den, och all ofverflodig olja borttor-
kas, att den ej m& smutsa arbetet. Nir maskinen ej
begagnas, bor den ofverholjas med en duk, att ej dam
mi intringa uti dess lagergéngar. Vid triget begag-
nande behofver maskinen smorjas &tminstone tvd ganger
om dagen.

Néar man ofvat sig att trampa maskinen och kiin-
ner sig trygg att kunna hélla den i jemn hastighet, och
nidgon rorelse i baklinges riktning ej vidare kommer i
fréga, s& md man bereda sig till att sy pd maskinen.

Val af trad och nal.

Forst bestimmes dén sort tréd eller silke, som bist
passar till det for handen varande arbetet, och derpd till-
ser man att en till trden passande nal erhalles. Nilen
viljes af den groflek, att triden blir vwal gomd wuti dess
rinnor, wtan att dock g allifor lost igenom ndlens dga.
For skytteln kan man gerna taga triden ndgot nummer
finare #n for nilen, och méste si gora, om man vid sém
pé4 tunna tyger vill erhdlla vackra, runda perlstygn pi
arbetets ofversida. Man hor ej gerna begagna annab
dn god maskintrdd af t. ex. Clarks vilkinda tillverk-
ning. Vid arbete @ tumna tyger tillses att nilen har
fullkomligt skarp spets (i annat fall skirpes den), och
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att ndlen dr tillrickligt fin, s3 att den utvalda triden
md vil fylla nalstygnen.

Nélens insdttning.

D& ny nil behofver insittas, anbringas den med
dess kortaste rimma vind ritt mot higer, d. v. s. intill
skyttelns bana, och dess ofre del instucken inom nil-
fistet samt inlagd i den pd nAlstingens nedra éinda va-
rande rinnan, sedan nlfistets mutter blifvit nigot los-
sad med skrufmejselns tillhjelp. D4 nilen &r silunda
insatt, tillvrides muttern helt 1ost med fingrarne, si att
nilen nitt och jemnt ej faller ned. Pi nilstingens
ofra dnda befinner sig en graverad tvirlinie. Vrid sviing-
hjulet sakta tills denna linie kommer jemmt med ofver-
sta ytan of maskinarmen. ¥) Nir ndlstingen ir i detta
lage, si sink eller hoj ndlen tills dess dga r precis
Jemmt med  syskifvan. Detta dr hogst maktpiliggande.
For att battre kunna observera nilogat, &r det lampligt
att itrida en kort hvit trddinda, som di skall ligga
sig rak pa syskifvan. Sedan nalen #r silunda ritt in-
satt, inskrufvas muttern, tills nalen sitter orubbligt fast-
klamd. Derefter tillses att nilen gir alldeles midt w#

hdlet  pd  syskifvan. Om den gir nirmare ndgon kant
deraf, si boj den tills den gr ritt.

Skyttelns iordningstillande.

Man har nu att iordningstilla skytteln. Tnom den
lilla batformiga skytteln ligger en spole, den tryckes

*) Syr man med grofsta nil och trad i mycket tjocka tyger, kan det
vara behofligt att insitta nilen en liten mén djupare; men ej mer &n
/16 tum djupare fn enligt regeln; detta till undvikande af felstygn.
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framét skyttelns spetsiga anda och uttages. Genom att
betrakta den under bordets kant sittande spolmaskinen
ser man latt huru spolen kan deruti insittas. For att
kunna borja spolningen, nystar man triden nigra hvarf
omkring en af spolens &ndtappar och inskjuter denna
tapp i den koniska fordjupningen pi spolmaskinens rem-
trissa, di traden blir fastklimd emellan spolens mes-
singshricka och remtrissan och silunda fasthillen under
spolningens borjan. Den tradrulle, hvaraf man skall
taga traden for spolen, triides pd det ofvanpd maskinar-
men varande stiftet, sedan man for tillfillet borttagit
niltrddens rulle derifrin. Med venstra handen héller
man triden lindrigt strickt under spolningen och vri-.
der spolmaskinshjulet omkring med hogra handen. Spol-
ningen maste ske i mycket jemna hwarf fram och dter
efter hela spolens lingd. En jemn spolning lires endast
genom ofning, men det dr angeliget att deruti forvirfva
sig skicklighet, emedan en ojemn spolwing fororsakar
ojemn och ful som. Man hborde ej vara ndjd forr &n
spolen #r lika vil vindad, som triden pd den kopta
tradrullen. Nar spolen dr fullvindad uttages den.
Dess bada dndar oljas nagot. Den ena dndan intrye-
kes i punkten vid skyttelns frimre parti och den andra
andan nedknippes vid skyttelns trubbiga dnda. Trdden
infores nu emellan stiltridsbygeln (hvilket sker littast
genom ut- och intridning i det derinvid liggande runda
hélet). Pi skyttelns ofre kant ar en rad smi hil. Frin
staltradsbygeln ghr triden forst inifran ut igenom det
altersta af dessa spimmhal. Sedan har man att itrida
4 méinga af dessa spinnhdl, som det for handen varande
arbetet kan erfordra; dock maste man i alla hidndelser
tillse att traden slutligen gdr wutifrdn indt genom det
shyttelns spets nirmaste halet. Derefter ledes traden




8

frén nimnda hal u¢ igenom den sneda Oppningen i skyt-
telns rygg, hvarvid en tre tum ling tridinda lemnas
utanfor skytteln. Under skyttelns itriidning méste man
noga akta sig for att linda triden ofver nigon af skyt-
telns wutkanter, eller att spanna triden i si oriktiga li-
gen att den kommer att trycka emot spolen, och si-
lunda hindra dess regelbundna ging. Vid skyttelns in-
liggande utdrages den nirmaste stilskifvan, som betiic-
ker skyttelbanan. Svinghjulet vrides sakta tills nilen
kommit hogst upp. hvarvid skyttelféraren framkommer
till det oppna rummet. Sedan man tillsett, att skyt-
telns plats ar fri frin tridindar och dam, nedligges
skytteln emellan forarens bida armar, med spetsen rik-
tad framdt samt med spannhdlen uppit. Stilskifvan in-
skjutes ater pa sin plats, och man tillser att tridindan
ej deraf fastklimmes.

Ofre tradens ledning.

Nu uppsittes ofvertridens rulle pi maskinbygelns
uppstiende stift. P4 maskinens fria del finnas tre par
kupiga brickor af olika storlek. De med en framat gi-
ende fjederaxel forsedda storsta brickorna kallas »trdd-
spanmaren».  Emellan och wnder dessa brickor ledes
traden fran rullen, vidare uppdt emellan de pé nélstén-
gens ofversta del varande smd brickorna, si med igenom
en pi maskinarmens venstra #nda beligen ledareigla;
derifrin ned emellan derunder varande medelstora bric-

kor; vidare mned igenom mndlfistets hdl, och till sist

atrddes ndlen fran venster till hoger, lemnande tre en tum
ling trédinda utanfor nilen. Nista forberedelse for ar-
betet ar att uppfinga skyttel-trdden. Detta sker pé
foljande sitt: hall ndlens tridinda med venstra handen &t
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hoger, utan att hirdt striicka den; vrid med hogra handen
om svinghjulet helt sakta och i ritt riktning, si upp-
drages skyttelns trdd. Féanga den och uppdrag den ett
par tum léngt.

Reglering af tradspanningen.

Man sitter nu maskinen i ging genom jemn tramp-
ning ¢ rdtt riktning. Man bemddar sig att erhdlla
lika utseende pd sommen & tygets bida sidor, si att de
bada tridarne omslingra hvarandra midt i arbetet. Har
man efter regeln for skyttelns iordningsstillande itradt
ett passande antal spinnhdl i skytteln, och silunda e]
behofver dndra ndgot vid skytteltriden, s& fir man egna
sin uppmirksamhet at behandlingen af néltridens spann-
apparat. Man hade nemligen vid skyttelns itrédning
att bestimma huru fast som man onskade, och behofver
ej andra nagot deri, sivida man ej genom Zrddarnes
bristning eller tygets rynkning kan finna att for ménga
skyttelogon &ro begagnade, eller ock att man gemom en
alltfor svag som ser sig behofva itrida flera skyttel-
ogon. Deremot har man att reglera sommens likhet
pd bada sidor genom ut- eller inskrufning af spannap-
paratens utanfor den koniska fjedern sittande muftter.
Ligger traden pd arbetets undre sida rak, eller der visa
sig nedhingande dglor, si skall spénnaremuttern in-
skrufvas nagot. Ligger deremot triden rak pd ar-
betets ofre sida, s& utskrufvas muttern nigot. Vid denna
vridning pd spinnaremuttern bor man vara forsigtig,
emedan ej stor vridning behofves for att dndra sommens
utseende.




De till hvarje maskin horande losa delar.

Tolf nalar.

En skyttel.

Fyra spolar.

Tva tumskrufvar.

En skrufmejsel.

En skrufnyckel.

En oljekanna, hvars botten #r elastisk, si att man
genom tryckning deremot kan utdrifva oljan droppvis.
Nér kannan skall fyllas franskrufvas pipen.

En lineal, till ledning for tygets kant vid syende
af rita sommar; den fistes med en tumskruf psd maski-
nens platta del.

En pressarfot for vanlig som, med sin tapp upp-
skjuten i pressarstingens nedre #nda och fistad med
dervarande klimskruf.

En gane-fot, forsedd med tvinne hil, hvaraf ganzen
inledes genom det yttersta halet.

En snodd-fot, forsedd med rundt sporr, som har
att leda snodden.

En fall-fot, pd undra sidan forsedd med en egg och
pd hogra kanten med en djup inskiirning. Dess egg
tager stod af den rénna en utviken som bildar, under
det att somningsminerna faststickas forst pa ena och
sedan pa andra sidan om den sammanhillande ssmmen.
Inskdrningen utgdr ledning for band, som skola fast-
stickas pd ytan af ett arbete. Vid fillning och band-
kantning anvéndes dfven denna pressarfot. — Alla dessa
fotter byta plats med den vanliga pressarfoten.

Tva smala fallvikare, af olika bredd, vid hvar sin
anda af samma fistskifva.
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Fallvikarne utgoras af snickvridna skifvor, som fii-
stas med tumskrufvarne och med mynningen riktad
emot nilen. Fallfoten insittes i stiillet for vanliga pres-
sarfoten. Vid fillningens borjan upplyftes fillfoten, och
for att erhilla fillen riktig ifrn borjan, vikes densamma
ett stycke for hand, infores sedan i fallvikarens snicka,
foten nedsldppes och arbetet borjas, di fillen blir dub-
belt viken och stickad. Nyborjare bora forst lira sig
att med sikerhet sy vacker och felfri slitsom innan fall-
ning forsokes.

En kantbandsapparat bestiende af ett 1ingt midtel-
stycke, p& bada sidor forsedt med flytthara skifvor, ytterst
bojda till hakar. Fastskrufvas med en tumskruf pd maski-
nens platta. Kantbandet infores s8, att dess kanter om-
slutas af de bada krokarne, hvaraf den undre bor fram-
skjutas nigot mer &n den ofre. Midtelstycket fram-
skjutes sd, att det stodjer emot bandets rygg. Tyg-
kanten infores uti det sdlunda vikta bandet, hvaref-
ter man kan, medelst en som, samtidigt fista bandets
bida kanter. Fallfoten begagnas éfven till denna ap-
parat.

En syskifva med fint ndlhdl, att vid som i fina tyger
byta plats med den for skriddarearbeten afsedda sy-
skifvan. Fistes med tvinne skrufvar och inséittes noga
pé sin plats. .

FEtt vaddér-matt, bestiende af en bygel af staltrdd,
anbringas med ena tumskrufven pd framsidan af ma-
skinarmens fria del, och med sitt vinkelbdjda parti fol-
jande nira syskifvan. Begagnas till ritledning af vad-
derade arbeten, veck m. m. Afstindet emellan né-
len och vaddérméittet bestimmer afstindet mellan som-
marne.
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En slipsten af smergel, anbringas, for nilspetsarnes
skarpning, & spolmaskinens till hoger utlopande tapp.

Allméinna underrittelser.

Man tager en bit tyg af samma sort, hvarps man
sedan dmnar sy, och inligger det, si mangdubbelt man
onskar, under pressarfoten, sedan de b&da tradarnes in-
dar Dlifvit utlagda ritt ifrin arbetaren. Vid inliggnin-
gen af tyget har man att ihdgkomma, att det kommer
att gd ratt ifrn den arbetande. Pressarfoten nedsldp-
pes pa tyget genom att nedfilla den upptill sittande
lilla héfstingen. Stygnens lingd bestimmes genom en
nedpé maskinens platta del, lingst till hoger varande
skruf. Vill man hafva ldnga stygn skjutes den emot
higer uti sin rianna och tillskrufvas. Genom dess skjut-
ning mot venster forkortas stygnen. Man akte sig att
ej alldeles lossa denna skruf, emedan det fororsakar he-
svir att dter insitta densamma.

Skulle stygn af dubbel lingd mot de ofriga uppsté
pd négra stillen, eller ock ingen sim erhdllas, oaktadt
ingen af tridarne brustit, si har man insatt nilen oritt,
itradt triden pid oritta stillen, tagit for fin trad till
den ndl man begagnar, vridit nilen s att ogat ej stér
ritt mot “hoger och venster, eller ock begagnar man
alltfor dilig trid. Genom felaktig itradning fororsa-
kas tradarnes afslitning. Nir spolen borjar att blifva
tom synes detta pd sommen, som di blir ful pi undre
sidan, hvarfore man vid sidana tillfillen behofyer ytter-
ligare inskrufva spinnmuttern.

Nér man uppnitt sommens slut och vill uttaga ar-
betet frin maskinen, si stannar man den med nilen i sin
hogsta stillning, utdrager nigra tum trad ifrin Span-
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naren, uppstdller pressaren och uttager arbetet forsig-
tigt samt afklipper bada tradarne, si att ett par tum
deraf blifva qvarlemnade fria vid maskinen, si att denna
utan vidare forberedelser ma vara i ordning for en ny
som.  Under arbetet bor man ¢j pd minsta sitt draga
eller skjuta pa tyget, utan lata framskjutarens tinder
ensamma besorja dess framflyttning; man har blott att
med venstra handen leda tyget i den onskade riktningen
och hélla det slitt framfor pressarfoten.

Vid syende om horn stannas maskinen, di néilen
tillryggalagt sin halfva vig uppét, d. v. s. gitt sd
langt upp att dgat dr 4 tyget, pressaren lyftes och ty-
get vrides omkring nilen i den onskade riktningen; pres-
saren nedslippes och sommen fortsittes. Vid pressar-
stingen #r ett gaffelformadt stycke anbragt, fastadt
med en bakom maskinarmen sittande skruf. Om denna
skruf lossas, kan gaffeln nedskjutas till forstirkande af
pressarfjederns kraft for lider och hdrda, tjocka tyger.
Skrufven tilldrages &ter. Vid siom ¢ tunna tyger ar
nodigt att nigot uppflytta denna gaffel, att fjedern ma
trycka mildare. For tunna tyger begagnas den med finare
nalhal forsedda syskifvan, hvilken fistes med tillhorande
2 skrufvar pé sin plats ofver framskjutaren.

Om maskinens drifrem blifvit for slapp, afskires
den ett stycke och sammanfogas dter.

Niir mycket smi stvgn onskas, méd man ej skjuta
stygnregulatorn for lingt till venster, emedan nélen d
oupphorligt sticker i samma stygn, si att arbetet ej
kan fortskrida. Forsok ej att vrida eller dndra ndgra
skrufvar, hoartidl ¢ denna beskrifuing gifvit sirskild
tillatelse.

Rynkning erhdlles genom att sy med langa stygn
och naltrdden mycket lost spind, si att undre triden

Y
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kommer att ligga rak. Nir man framsytt den onskade
lingden, uttages arbetet fran maskinen, hvarefter man,
fasthillande den undre triden, upprynkar tyget med
hogra handen.
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