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HOROFEN, WALZWERK-, STARLWERK:, GIESSEREI-
MASCHINEN-, MUTTER- UND SCHRAUBEN-FABRIK.
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ALSBRUKS JERN- OCH S

DALSBRUK, FINLAND.

Giesserei-, Maschinen-, Mutter:

und Schrauben-Fabrik.

Stempel flir Roheisen......... ...
Stahls’cempel--_-------_-,---.v----.----- ( @
Stempel fiir 1:a Stabeisen......... DB
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Allgemeine Bemerkungen.

1. Die Jreise sind bezechnel i Rubel Pee
1 8ud und wvewstehen sich fffocmfwo St Selews-
fmzc} oder OCR’ifCJCl.

2. Salilungsbelingungen : Sicl 3 Allonal
gegen acce]ot oder per co1n/pta nt mat 1 %

Sconto.

2, Die cmffc‘J,cc‘].e/f)emew veeschiclenen Gisen-
socten und Sof’mniveaéaz{vei/l'm v fdnnen sowohf
ans Bisen als ans Stahl fcvﬁzicizt, nach Qer
Sfu@aﬁfizwc‘;o o0der MCactin MNethode ge L1 c.ffc-zt

werden.
4. OlCaasse englisch.

e e%-l&gec&p/ia@zaooa s Roulisfontoret Dals-

’E’@’Ll/r%.

G. Joslalresse : Dalsbeuks Feen- och Stal-

verk, Dalsboutk. Finfand.

T RBei 33031'0%1/1419 en von c"owa/ﬁ//:al?mn odet

c‘yeoc/fmmic'&e/teﬁm Stall ist es m S'WMCJ,, a'-u,«'f/sz-




-c‘]-eﬁon, s welchem Dweehke Qevselbe verwandt
wezden sobl, um Qaznach den perosenden Hlacke-

c‘yza@ bestimmen s hdnnen.

8. Relilamalionen weeden nue bevivclisicl-
big.xl?, wenn solche innechalb 14 gac‘]/.en nach
8111«]3/fcmg/ der Vaaze c‘]/emaofvt wezden.

& Reltriebsstdzumn gen aller ok ouopem@ize’n

winseze SA cf eTImngo- Nerbindlichheiten.
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Eisen und Stahl.

von 12—16 Fuss geliefert.
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Radrveife'n Eisen.

Andere Dimensionen werden anf Wunsch nack Zeichnung

oder Modell ebenfalls angefertigt.

’ Gewicht -
Engl. Zolle Linge Preis
g pro
= = - his pro Pud
> lanfenden| ~ -
. : : Fuss eng. in Rubel
N:r Breite Dicke Fuss i
I 2! 1% 16 8 ®
2 2'4 116 » 7'ls» DB
5 6!/ 2425
3 2 i » 2 »
4 17/3 13/|5 » 6 »
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‘schmiedete Stahlbldcke.

»

Das Stahlwerk liefert:

Ambosse.
Gewicht. Preis in Rubel p. Pud.
2 - bis 3 Pad oo 49
oo Al 3 il 4 .50
e e f s s
Alls > B2 P scccenesio 375
12 P ungd daiber oo 3.50
Stabeisenhammer
mit festem Anschlag zu ooeeeeoeoee 4 R. per Pud
§> losem » e R » » »
“Anschl’cige dazu s e S » »

Propeller — Zahnréder jeder Construction

mit geraden und Winkelzdhnen.

:Gh"lhtépfe, Kammwalzen, rohe und vorge-

16
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Schmiedestiicke aus Stahl.

Gerade Achsen.

Wiegend p. Stiick bis 1 5:Pud_..------...

» » » 15 bis incl. 30 P
» » » 30 » > 45 >
» » » 4 5 > ». 60 »
P » » 60 » » Q0 »
» » » Q0 » S| 50 »

» »

M

iiber 150 Pud nach
Uebereimkunft.

Einfache Kurbelwellen.

Neieaeiid p. Stilck bis 15 Pud ... ..
» » » iiber 1 5 > bis 30 o
» » » » 30 > > 45>
» » » #5 5 % 60 »
» P » » 6o > > 90 »
» » » » 90 > >} 50 »
» 9. 2i» 150 >t

Uebereinkunft.

Doppelte Kurbelwellen.

Per Pud Rubel 2.50 theurer als
einfache.

Pleuel-Kuppel und Kolbenstan-
gen, Kolben, Kurbeln Querhiupter,

wie auch Schmiedestiicke fiir

alle
Schiffswerften liefern zu Preisen laut

Uebereinkunft.

Zuschlag

Grund- -
sl o
= R.ubel

— | 23

— |l &0

= "

e S

E |50

i A

I 50

3 |25

4 |25

5125

£ |25

©-ob—

e

18




|

il

Hi!

|

!l

H!

!

i



e @

g ‘gﬂq © o s e o R S S WS
“

o Y 20

o

[y

"Hammer und Hacken

nach nebenstehenden und andern Zeichnungen
werden in Stahl, sowie Schmiedeeisen verstihlt
hergestellt.

Dieselben werden zum Grundpreise berechnet
und versteht sich dieser fiir Stiicke von 15 ®
und schwerer.

Der Grundpreis ist fiir Stahl:

per Pud Rubel
fir Schmiedeeisen verstihlt:
per Pud Rubel

und erhoht sich fiir Stiicke zwischen

15 10 10 -5 &5 > o i, @

um Rubel 1 2 per Pud.
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Produkte der Eisengiesserei.

Maschinenguss jeaer Grdsse in Sand und

Lehm geformt roh und bearbeitet.
S&mmtliche Gusstheile zu Puddel-
Schweiss-Frisch und Martindfen.
Poterieguss, Koquillen.
(usseigerne Fenster, Sdulen.
Brechbacken.

Muffen und Flanschenrohre.

Speeial itat.

Hartgusswalzen fir Draht- und Feinwalz-

werke sowie

Weichwalzen in allen Dimensionen roh

und calibrirt.

22
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In der Maschinenfabrik werden

angelertigt:
Dampfmaschinen. :
Tuflgineh und Wasserréder.
Dampfh&mmer.
Dampfwinden, Kollergénge.
Walzenstrassen, Drahtzlge.
Mﬁhleneinﬁéhtnngen.
Drehbanke-, .H’obel- und Bohrmaschinen.

Maschinen zur Schrauben-, Mutter- und

Nieten-fabrikation.

- Pressen-, Scheer- und Lochmaschinen.

Complete Transmissionen etc.

Ferner f[abriciren:

Dampfkessel in bewédhrten Constructionen

in Eisen und Stahl.

24
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